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TISSAGE DES RUBANS ET SOTERIES
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(OURS THEORIQUE  PRATIOUE

o

LEXIQUE DE LA FABR

ABsorPTION. — Diminution de longueur que subissent les chaines par
leffet du tissage. (Synonyme d’embuvage).

- Acriis. — Ustensiles complémentaires d’un méiier.

- AtcuiLces. — Tiges en fil de fer composant une des parties importantes
du mécanisme Jacquard; elles recoivent directement le placage du
cylindyre, et communiquent simultanémentaux crochets le mouvement
de recul qu'impriment les parties non trouées des cartons. L’aiguille
forme, & son antre extrémiié, une boucle allongée nommeée talon,
ayant pour effet de mesurer son parcours et d’offrir une surface.a
Yélastique, afin d'@étre repoussée a sa place primitive. A la rencontre
du crochet coopérateur, elle posséde une deuxiéme boucle dans
laquelle ce dernier est retenu, de maniére a étre obligé a la suivre
dans sés mouvements.

Aug. — Gros fils iniroduits par le travail dans une lisiére ronde ou
dans un passement tubulaire quelconque. ‘

AMaLGaME. — Moyen abréviauf de disposer les cartons de méme travail
pour en percer plusieurs d’un seul coup de presse.

ANALYSE de la carte. — Appréciation détaillée, en suivant fil 4 fil et par

coup P'armure que représente la carte. Décomposer le tissu au moyen
du compte-fils. :

AleuiLLE-BiELE. — Longue tige en bois mue par une manivelle ; elle
transmet le mouvement 2 la bascule de la griffe.

ANNELET ou ALLINET. — Petjt anneau de verre fixé a Vavant dela
navette, dans lequel passe la trame.
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APPAREILLAGE. — Opération qui consiste & fixer et & nouer les mailles
du corps de lisses, afin de placer les maillons & pareille hauteur. —
(ArparEILLEUR). Celui qui appareille les métiers.

APPRETER. — Opération complémentaire du tissage, qui a pour résultat
de donner aux étoffes le brillant et la fermeté nécessaires, au moyen
d’un encollage.

Arsre de couche. — Forte tige de fer garnie d’une poulie fixe et d’un

- manchon; MOTEUR direct des métiers Jacquard & une piéce et 4 la
main ; le mouvement se communique par une marche ou par un
volant et engrenage.

Arcape. — Fil de chanvre fort, prolongeant les lisses jusqu’aux collets,
et que l'on fixe & celui-ci par une houcle (mousqueton).

ARMURE. — Mode de croisement de la chaine avec la trame; MISE EN
CARTE de petits dessins réguliers, nom générique de toutes les étoffes
a petits effets. ] .

ARRETER. — Terme de mise en carle; fixer les formes du dessin sur

. » ? g
papier réglé, en observant rigoureusement toutes les conditions
qu’impose la nature de I'armatre sur laquelle il doit reposer.
 Ascension. — Appareil dont le fonctionnement consiste & provogquer

P’ascension du battant brocheur.

AspLE. — Sorte de tambour servant au fracannage et au pliage en
rateaux des rubans confectionnés.

Avant. — Partie proéminente de la navette qui sert a protéger la soie
des canettes, A fixer et & régler la tension de la trame.

Baissk. — Action descendante des fils ou des lisses.

BANQUETTE. — Planche {ransversale aux montants de devant, servant
de siege a I'ouvrier de basse-lisse.

BARRE (métier a la). — Nom que 'on donne aux métiers & plusieurs
piéces mus au moyen d’une barre transversale a laquelle Pouvrier
imprime P'impulsion rotative.

Barres de verre. — Tiges de verre de la longueur du métier servant de.
point d’appui aux chaines qui se dirigent horizontalement vers les
maillons. ‘

Bascure. — Long levier en bois que commande la biéle; il souléve la
~griffe & chaque coup de barre.

Basse-Lisske (métier). — Petit métier primitif dont les lisses opérent
leurs levés et leurs baissés étant tirées tantot par le tirant, tantot par

* le liseron inférieur ; dénomination générique de la science du tissage.

Batis (Carcasse). — Assemblage de piéces de bois ou'de fer‘, dont la.
réunion forme la charpente principale d’un métier.

Barrant. — Partie importante du métier, espéce de chdssis sur pivot,
qui fait un mouvement de va-et-vient; ‘il porie 4 sa base les peignes
ou est passée la chaine; c’est an moyen du battant que la trame est
refoulée dans la marchure du tissu,

BiLror. — Petit ensouple a I'usage des chaines ; gros roquet sur lequel
on reléve les chaines de P’ourdissoir.
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BitLE. — Voir Anguille.

BoBINE. — Sorte de roquet moins gros que le billot, sur lequel on
reléve les fils de Vécheveau.
Borp. — Ornementation en dehors du corps du ruban, ou rapprochée

des lisiéres.
BoucHons (Duvet ou vrilles). — Inégalité des matiéres textiles.

Boupins. — DPetits élastiques en laiton, renfermés dans 'étui de la
mécanique Jacquard; ils servent i repousser les aiguilles & leur
place respective de repos.

BouiLLoNNE, — Tissus dont les fils de chaine, d’inégale tension, pro-
duisent des ondulations défectueuses. Se dit des roquetins peu
chargés (ils bouillonnent).

BoURRELET. — Renflure intempestive produite par la trame, sur une
canette ou sur une hobine. Défaut d’uniformité.

Bour. — Dénomination d’un fil de {rame monté; on dit : tramé a 1, 2,
3 et 4 bouls.

Boyeau. — Synonyme de boudin ; se dit aussi d’un effet de trame con-
tinu et creux airsi que d’une armure tubulaire,

BrancarDp. — Batis supportant la mécanique Jacquard.
BripES. — Flottés de chaines ou de traimme d’'un long trainant.
Briv. — Fil d’organsin ou de trame, non doublé ni monté.

BrocrE. -~ Tissu dont les figures faconnées sont produites par des
trames différant de couleur d’avec le fond. Naveltes supplémentaires.

BrocHE. — Fils de fer droits sur lesquels on passe les bobines pour -
Pourdissage des chaines, ponticelles de la canette.

BropE. — Broché par roquetin & coups perdus, imitant la broderie
plumetis. Ce genre est démodé, ne s’emploie plus en fabrique.

CAILLOUTE. — Armure faconnée imitant un semis de cailloux irrégu-
liers. (Mise en carte).

Catsse. — Assemblage de qualre planches supportant les lames de la
griffe (Batis).

CALQuE. — Dessin copié en trait léger sur papier végétal.

CarLQuer. — Action de relever un dessin sur papier transparent.

CAMELEON. — Glacé 4 deux trames de couleurs différentes. Pour ce
genre, la navetre porte deux canettes et posséde deux avants.

CAN}ETTE. — Petit tube de bois que l'on recouvre de trame préte a
tisser,

CANETIIT:RE. — Mécanique 4 faire les canettes. — (Canereuse). Ou-
vriére qui fait les canetles.

CANNELE, — Armure par chaine imitant des cannelures horizontales et
saillantes.

GANTRE, — Cadre garni de broches sur lesquelles se déroulent les
bobines ; accessoires de Pourdigsoir.
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CARTE. -~ Reproduction des armures et dessin sur papier dit de wise
ern carte,

CArTEUX. — Ruban ferme au toucher, soit par sa propre constitution,
soit par I'apprét qu’on lui donne aprés le tissage.

Canrons (Garniture de). — Série de cartons représentant le rapport
d’une armure ou d’un dessin quelconque (Jacquard).

CarToN-MATRICE. — Carton percé d’autant de trous que la mécanique
comporte d’wigiilles ; il sert de »epére pour se reconnaitre dans les
corrections.

CassiN, -~ Ensemble de rouleauax sur lesquels les cordes du semiple
viennent s’appuyer pour faire le tour du lisage et permettre la charge
desdites cordes.

Cerceaux. — Cintre renversé jen fer/, soutient les cartons lors de leur
déploiement et les guide jusqu’an cylindre de la mécanique.

CraANE. - Fils longitudinaux des tissus ; réunions de fils orgaiisins
Uowrdissage. ‘

CHARGE. — Tension des chaines au moyen de paids, pour faciliter le
tissage et rendre plus exact Peffet des armures.

CHEVRON. — Sergé ondulé,

Cring. — Changement de couleur sur un méme fil on sur plusieurs
réunis ; dessin dont les formes sont indécises apres le tissage.

CrEr de manchon. — Clef en fer qui ouvre les manchons pour dérouler
le ruban.

CoMPENSATEUR. — Appareil pour compenser les irrégularités de la
Lrawe.
CoNTRE-SEMPLER. — Aller au rebours du semnple, lecture de la cavte

de droite & gauche.

CoLLEr. — Petit ressort en forme de porie-mousqueton ; sa boucle supé-
rieure correspond au crochet par une cordelette ; sa boucle inférieure
recoit une arcade de chaque piéce; c’est-a-dire que, pour un métier
de douze pieces, il recoit douze arcades.

Cornes. — Se dit souvent des fils qui composent une armure; cordes
du lisage.

CorrectioN. — Ouvrir ou fermer les trous omis sur les cartons lors
du lisage de la carte.

CostEs., — Bourres ou duvet aglitinées a la soie (vrilles).

CouLisst (Lisse 3). — Espace vide ménagé dans la confection des
lisses; moaille spéciale.

Cour, — Jet de la navette, de trame, de batlant ; reproduction d'un
coup de tissu sur la carte. Dans le Nord, appelé duide.

Coupr-PERDU. — Navelage particulier pour exécuter certaing articles
brochés par roquetin ; coup ne comptant pas dans le tissu.

Coumrske. — Répétition, retour au point de départ, révolution compléte
d’une armure ;' rapport d’un dessin.
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Crans. - Crins de cheval remplacant provisoirement les fils dans
I'exécution des franges a houcles; aprés le tissu ils sont retirés gra-
duellement par Pennanchonnayge ou par la main dé Pouvrier.

(rePE. -— Tissu lézer et transparent, arinure taffetas passée aun seul
fil grége entre chaque denf. Crépé par armure ou par préparation
apres le tissage, ou enfin, par une deuxiéme chaine et méme par
trame. )

CugpE de Chine. — Talfetas  tils simples et a fils doubles, faconnant
par chaine et par trame, battu deux cents coups au pouce, imitant les
broderies des chales dits Crépes-de-Chine.

(rocHETS. — Une des plus importantes piéces du mécanisme Jacquard ;
fils de fer légérement recourhés i leurs sommets pour permettre
leur prise par la griffe. Chaque croclet est passé dans une bouche
de Paiguille et en regoit la commotion immédiate, de maniére
a élre pris ou échappé par la griffe dans son mouvement ascensionnel.
L’extrémi'é inférieure en est sensiblement recourbée, afin qu’ils
soient aisément retenus par leur planchette quand ils doivent rester
au repos.

({ROCHETE. — Ruban & deux ou trois couleurs de chaine,tissées chicune
par une trame spéciale et de couleur analogue & la chaine qu’elle doit
tisser; ces trames se crochettent entre elles & leur point de jonction.
Ce qui ne veut pas dire quelles se prennent au passage.

(irOISE. — Nom générique de tous les tissus dont le croisement des fils
dérive d'une armure sergée. ‘

twrorre. — Demi-lisse & wnaille simple, n'ayant que deux branches,
elle ne peut que faire lever ou haisser les fils, mais pas lever et baisser.

Cyvrinbre. — Une des principales p'éces accessoires de la mécanique
Jaequard, a l'aide de laquelle les cartons opérent leurs fonctions de
placage contre les aiguilles ; sa forme présente un rectangle creux a
ruatre faces, trouées comme les plaques de lisage ; ¢’est par corruption
de langage qu’on I'a appelé cylindre.

CyLINDREUR. — Celui qui appréte et passe les rubans sur un cylindre
creux chauffé par des boulons de fer rougis pour sécher Pencollage.

DicaLQuer. — Tirer une contre-épreuve d’un dessin par le calque.
DrcreTs. — Pertes qu’éprouvent dans leurs poids les matiéres textiles,
par suite des opérations préparatoires qu’elles subissent avant leur
emploi définilif, pertes subies par ]a manipulation de la soie.

DicoMposkr. — Analyser le tissu et peindre sur la carte le mode
de croisement des fils qui le composent; reconnaitre sa qualité en
chaine et en trame.

DEcOUPER. — Action de couper 4 'envers aprés le tissage les brides de
chaine ou de trame inutiles et enconbrantes.

DECREUSAGE. — Opération «qui a pour but de blanchir et de dégommer
par la cuisson, la soie éciue, et de la dépouiller des matiéres adhérentes
au fil.

DEpouBLER. — Relever la chuine sur Pourdissoir et rendre simples les
fils qui, par erreur, avaient été ourdis a double.
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DEFILER. — Arracher les fils qui n’étaient que temporairement admis
dans la confection d’un effet de fabrique (franges), fils défilés.
DeMArcHER. — Marcher dans le sens opposé. (Voir Marcher).

DEnTs. — Petites lames de fer mince et poli employées & la confection
des peignes ; intervalle dans lequel on passe les fils de soie pour
maintenir 14 largeur de I’étoffe, et qui en détermine sa qualité.

DENT-DE RAT, — Petite houcle de trame formée tous les quatre coups en
dehors de la lisiére.

DenT-DE-Sc1E. — Frange & trois boucles de trame; celle du milieu est
plus élevée que les deux autres.

DEROULER. — Synonyme de démanchonner, dérouler le ruban confec-
tionné qui repose sur les manchons.

DisposiTioN. — Indication écrite ou figurée, ayant rapport aux diffé-
rentes opérations de la mise en fabrique (ruban simple ).

Drssin. — Représentation de figures quelconques, soit sur la carte, soit
sur I’étoffe.

Derisser. — Détravailler le tissu, le décomposer, 'analyser.

DETrAVAILLER: — Arracher latrame du tissu sur le métier pour retisser
& nouveau.

DEUx-Pas. — Synonyme de taffetas ; seule armure ¢ dewr pas si ce
west le gros de Tours et quelques Ottornans.

DousLErE. — Chaine de fagonné supplémentaire du fond, double
chaine flottant & 'endroit pour former les figures et digparaitre a
Penvers.

DouBLAGE. — Assemblage de deux ou plusmurc fils,” soit trame ou
chaine.

Dix-Ex-Dix. — Papier de wmise en carte représentant une réduction’
égale en chaine et en trame figurant une ligne de tissu.

Dizamne. — Nom que ’on donne aux grands carreaux de mise en care;

elle représente le nombre de coups et de fils compris dans une 11“[16.
de tissu, ou la proportion exacte.

DrvipgR. — Enrouler sur bobine le fil continu qui est en écheveau. Cette
opération demande beaucoup de régularité dans ’enroulement.

EcmantivioN. — Partie de ruban pour monirer & l'acheteur, spécimen
de genre, piéce de comparaisgn, essai d’armaire.

Fcurveau. — Fil continu enroulé sur un. guindre en un nombre da
tours indéterminés.

Ecossals. -— Etoffes & carreaux tracées en couleurs voyantes et variées.

EGRUE (Sole). — Qui na pas subi l'opération du dégommage par Iz
" cuisson.
ErrET. — Impression produite par I'armure ou le dessin d'un tissu

. petit dessin.

EMBARBES. — Grosses cordes que l’ouvrler liseur passe en travers da
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celle du semple pour fixer sa lecture; elles servent aussi a faire
avancer les emporte-pitces dans leur plaque mobile (1). :

EMBUVAGE. — Terme appliqué au retrait de longueur que subissent les
chaines par leffet du tissage.

KMOUGHETER. — Nettoyer des hourres et des costes le ruban tissé.
FEMMANCHONNER. — Enrouler sur manchon le tissu confectionné.

EmpouTaGE (Empouter). — Tout ce qui a rapport 2 'ajustage régulier
des arcades & leurs planches respectives.

FMpORTE-P1icE. — Poincon & percer les carlons; instrumeni avec
lequel on pratique les corrections.

F.NDROIT. — Bon coté de l’étoffe. Cette expression est trés employée..—
Opposé d’envers. :

Encroix (Voyez Enverger). -— Morceau de bois en forme de fer a che-
val, dont chaque branche enverge la chaine inversement; cartons
indicateurs du passage au peigne et du tordage de la chaine ; nom
que l'on donune au fil envergeur.

ENFILER. — Passer les fils de soie dans les trous des maillons et dans
les mailles des lisses. -

ENGRELURE, — Frange par roquetin produisant une boucle s’échappant
de la lisiere, ressemblant un peu a I'engrélure dentelle.

ENLACER. — Lier les cartons les unt aux autres pour en faire un enchai-
nement circulaire sans fin.

EnserreR, — Faire travailler. 2 confre-sens. au moins une fois au,
rapport. les deux fils ea contact des armures en fonction.

KNSOUPLE. — Roquet sur lequel est enroulée la chaine pour la charger
a volonté lors du tissage. Chaque corps de chaine.

FNTRE-BAT. — Ecartement défectueux des coups de trame sur le tissu;
irrégularité de battant.

ENVERGER (ou Encroiser). — Placer un fil de reconnaissance entre les
fils de chaines pairs et impairs, pour les maintenir dans leur ordre
numérique et empécher qu’ils ne chevauchent les uns sur les autres.

ENVERGEURE. — Nom que I'on donne a toutes espéces de fil d'encroix ;
corde qui enverge. '

FxvERs. — Mauvais coté de D'étolle, opposé & endroit.

EpingLE. — Genre de tissu fagonné par chaine, figurant un cotelé en
relief et tubuleux ; ce relief se produit au moyen d’épingles passées
entre le poil et la toile, pour étre retirées apres le tissage.

EpincLErTES des aiguilles. — Grandes épingles en fil de fer que I'on
- place verticalement dans le talon des aiguilles pour régler leurs par-
cours, en limitant 'action des élastiques.

EPINGLETTES des élastiques. — Semblables aux précédentes, cesépingles

(1) I'laque volante.
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se placent derriére les élastiques pour les retenir dans leur étui; par
leur position verticale ung seule épingle en maintient tout un rang.

EraiLLi. — Se dit d’un tissu de faible consistance dont les fils s’écar-
tent facilement de leur place réguliére.

Escaverre. — Ustensile en bois servant de guide pour le lisage des
dessins ; il représente sur le semple les dizaines de la carte. 11 sert de
repére et de reconnaissance au liseur.

Esquisse. — Représentation, sur papier non réglé, de la forme exacte,
ou tout au moins proportionnelle, que le dessin devra avoir surle tissu.

Erorre (Presque synonyme de Tissu). — Il Sapplique plutot aux étoffes
de forte consistance qu'au mode de tissage ou de croisement des fils
entre eux.

Erur des aiguilles. — Plaque en cuivre percée d’autant de petits trous
qu’il y a d’aiguilles & la mécanique, sur lequel vient sappliquer le
cylindre muni de cartons ; 1’étui maintient les aiguilles & leur place
fixe, de maniére & éviter toute oscillation au moment du placage.

Erriviires.— Cordes attachées aux marches et aboutissant aux lames (1).

FagonNg. — Nom générique de tous les rubans ornés de dessing ou
d’effets quelconques.

Fausses-Lisses. — Fils tendus entre deux lames semblables 4 celles des

lissés, propres a dégager la soie et a effacer sur le tissu les rayures
tracées par les dents du peigne.

Favx-Pas — Mauvaise marchure occasionnée par quelque accident,
défectuosité de tissage.

Faveurs. — Ruban léger et étroit fabriqué avec de la soie greége.

Fer. (Voir Rasoir). — Tranchant qui opére la section du poil des
velours.

FiLATURE. — Atelier oti I'on tire la soie des cocons, doublage des fils.

FiLs. — Brins de soie organsin ou trame, mais doublés et appropriés a
leur destination. R

Fin.pe Tour, — Fil de chaine qui, au tissage, exécute un croisement
alternatif de gauche & droite, sous un fil fixe. (Voir Tour Anglais).

FiLer. — Bande étroite et formée par chaine, par armure ou par cou-
leur, bande satin. :

Fruoche. — Tubeavec ouverture imitant les anciennes filoches.

Frocue. — Soie a deux bouts peu tordus, employée en Roquetins.
- FLoTTE. — Le plus petit des écheveaux de soie.

Foxp. — Partie unie des étoffes, corps principal de tous les tissus.

Foxpu. — Armure graduée, dégradation d’une couleur, par exemple du
foncé au clair. (Voir Ombré),

FouLer. — Action d’appuyer le pied sur les marches (basse-lisse).

(1) Basgeslisse.
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FoURCHETTE. — Petit outil 4 dresser les crochets et les aiguilles faussées
de la mécanicque Jacquard.

FrANGE. — Effet de trame ou de roquetin en forme de boucle, dépassant
la lisiére du ruban.

FraNGE TIREE. — Ornementation des bords par roquetins tirés.

Fuseav. — Mince tige de verre suspendue aux lisses pour maintenir
les arcades dans une juste tension. Charge des lisses. ‘

GALET. — Petite poulie sans rainure fixée & Penfourchement de la vis
de presse et imprimant un mouvement de va-et-vient au battant du
cylindre.

GazE. — Tissu transparent en soie crue, ordinirement de réduction
égaleen chaine et en trame généralement passé i un fil en dent.

Grack. — Tissu ourdi d’une couleur et tramé d’une couleur contrastant,
ou ourdi d'un fon et tramé d’un autre ton.

Grav. — Saillie que produisent les diverses grosseurs de la {rame et
de la chaine sur les tis-us taffetas et luisants. :
GrEGE. — Sole qui n’a subi d’autre préparation que celle du tirage et
du moulinage, 1éunion de 6 4 8 cocons en un seul fil.

GRENADINE. — Soie & plusieurs brins, ondulée artificiellement, em-
ployée pour brochés.

GRIFFE. — Assemblage de lames de fer posées sur champ, servant &
enlever les crochets. Il y a autant de lames que de rangs de crochets;
elles sont dixposées dans le sens longitudinal de la mécanique.

GRILLE DES AIGUILLES. — Support placé verticalement entre I’étui et le
talon des aiguilles de lisage; il sert & maintenir celles-ci, et & préve-
nir toute irrégularité dans leur va-et-vient horizontal (Grille) de la mé-
canique Jacquard; chacun de ses barreaux en fil de fer soutient et
dirige 'exactitude des mouvements d’un rang d’aiguilles.

GrILLES DES CROCHETS. — Cadre en hois muni de barreaux dont cha-

- cun dirige et maintient un rang de crorhets afin d’empécher les oscil-
lations; ce cadre est placé A dix centimétres au-dessus de la planchette
des collets.

GrIppacE, — Boursouflures du tissu occasionnées par des.confre-tirages
des bouts de trame.

Gros pE NapLes. — Taffefas trés fort, tout soie, d’un grain accentué.

Gros pE Tours. — Taffetas trés fort, tissé par deux coups dans le méme
pas (Luisant). ,

GRos GraNs. — Taffetas a chaine peu chargée, tissé avec une forte
trame (Faille). ‘

GUINDRE. <~ Tournette 4 dévider les écheveaux sur bobines ; elles occu-
pent la partie supérieure du rouet. '

Harnats. — Se dit des accessoires généraux des métiers 3 tisser.

Tacouarn (Mécanique). — Employée a la confection des tissus fagonnés,
mecanisme ingénieux qui consiste & commander librement le mouve-
ment d’une grande quantité de fils, pour permettre de reproduire
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~ toutes les formes imaginables, Sans ralentir la vitesse ni la marche
habituelle du tissage : perfectionnement important de la mécanique
Vaucanson, vérltable inventeur.

JumeLLEs. — Charpente composée de deux fortes planches de méme
forme, supportant la mécanique Jacquard (Bati).

Layes. — Agents transmeltant le mouvement des marches aux lisses ; il
en faut deux pour chaque lisse, 'une déterminant les levés et P’autre
les baissés.

LAMETTES. — Liserons plats et minces sur lesquels sont tendues les lisses.

LANTERNE. -— Plaque carrée, en fer, fixée 4 'une des extrémités du
. eylindre rectangle par quatre boulons ; ces derniers sont commandés
par un loguet & crochet, au moyen duquel le cylindre opére sa rotation.

Liaroures. — Défaut de confection, fausse direction de la navette dans
50 passée.

LEVE. — Soulévement des fils permettant le passage de la navette. (Mar-
chure.)

Liaces. — Fils levant ou baissant pour diviser les trop longs flottés de
chaine ou de trame.

Lire. — Reproduction sur le semple du travail indiqué par la carte de
“dessin.

LisacE. — Métier mécanique au moyen duquel on copie sur des cordes
-tendues les dessins de mise en carte, pour les reprodulre sur cartons
par pleins et troués, ou baissés et levés.

Liseur. — Celui qui lit les dessins de mise en carte et les reprodmt sur
le semple.

 ListEre. — Bord terminant un ruban ou une étoffe quelconque.

Lisses. — Assemblage de mailles en fils de chanvre, tendues sur deux
lamettes ou lisserons qui, par leur; fonction, déterminent le levé et le
_baissé des fils de chaine qui y sont introduits.

Lisserons (Voir Lamettes). — Liteaux de bois minces maintenant les
lisses a leurs extrémités.

LoouET. — Crochet mobile fixé aux jumelles, dont la fonction est de
crocheter les ‘boulons de la lanterne pour faire alterner les faces du
parallograme (cylindre) chaque fois que s’éloigne le battant.

Lovuisixe, = Taffetas ourdi cru, tramé cuit.

‘MArLes. — Assemblage de fils de chanvre disposés de maniére i rece-
voir les fils de chaine et leur mlprlmer Vaction de levé ou de baissé.
- (Voir Lisse). -

MaiLLONS, — Petlt ovale de verre ayant trois trous, dont un pour étre
attaché 4 la lisse, une autre-au milieu pour enfiler la soie, et enfin un
troisiéme pour suspendre le fuseau de verre qui doit servir de charge.

Mancuaon. — Rouleau de devant sur lequel s’enroule le ruban au fur et
4 mesure-qu’il se fabrique.

: MARABGUL —- Organsin fortement tordu propre ala confectlon du ruban
gaze,
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MarcHES. — Pédales sur lesquelles 1'ouvrier tisseur presse avec le pied,
pour commander la marchure de la chaine. Basse-lisse.

MARCHER. — Action de fouler les marches pour faire lever ou bhaisser
les lisses auxquelles est passée la chaine.

MARCHURE. — Quverture de la chaine pour le passage de la navette,
résultant des levés et baissés des fils pour chaque coup de trame.

MARIAGE. — Résultat de deux fils faisantle méme travail, au point de
jonetion de deux armures ; défectuosité.

MARIONNETTE. — Accessoire du métier Jacquard, mécanisme ingénieux

adapté au montant gauche du battant. Il dirige et commande le
passage des navettes.

MareAU. — Echeveau de soie composé d’un certain nombre de flottes.
(Terme de teinture el des marchands de soie).

MATELASSE. — Etoffes doubles, liées entre elles a intervalles réguliers
et garnies entre les deux toiles par des trames coton._

MATRICE. — Plaque en fer trouée, qui porte les poingons servant au
pércage des cartons.

METTAGE en train. — Différentes opérations préparatoires au tissage;

agencement concernant 'armement d’un métier et le réglage du
mécanisme,

METTEUR en carle. — Dessinateur s'occupant spécialement de la repro-
duction sur la carfe des dessins et armures a y introduire.

MiTiERS-A-PLANCHES. — Métiers Jacquard ayant deux corps : des mail-
lons et des lisses.

MisE en carte. — Art d’établir un dessin sur papier de réduction, en

observant les conditions pratiques quimpose I'armure sur laquelle il
doit reposer. o

Moire. — Etoffe de soie produisant A I’aspect des effels nacrés et miroi-
tants, que 'on obtient par une pression exercée sur le tissu plié a
double, ou par des cylindres gravés i cet effet. h o

MonTaGE. — Ensemble de dispositions a prendre pour procéder i nou-
veau au tissage d’armures et de genres différents.

MonTAGNE. — Taquet commandé par les cartons provoguant I’ascension
du battant. '

MonTER. — Action de tordre la soie pour la rendre propre 2 sa destina-
tion. Plus elle est tordue, plus elle est montée. o
MoucHET. — Frange par roquetin coupée aprés le tissage. Réunion de
brins de soie.” - R Lo '
MoUTONNE. — Grand épinglé ayant Iaspect de la laine frisée des moutons.
11 sobtient au moyen de fers plats posés sur champ, mais plus rappro-
chés que dans un épinglé ordinaire. , B
NaverTack, — Combinaison du parcours & faire suivre a la frame pour
produire certains effets a coups perdus, tels que les pinéés; les passe-
menteries et les-franges tirées. »



NavETTE. ~ Ustensile servant a loger la canette et a passer la trame
dans la manchure. Elle garantit la soie des maculatures -extérieures.

NuANCE. — Degrés d’uae couleur dans ses divers tons.

OMBRE. — Gammes d'une couleur allant au foncé au clair. Mélange de
deux coulews s dégradées.

ORGANSIN. — Premiére qualité de soie préparée spécialement pour ser-
vir de chaine aux tissus. L’Organsin est coraposé de deux brins
tordus chacun :éparément dans un sens déterminé, puis assemblés
et refordus entre eux, afin d’obtenir plus de résistance et d’élasticité et
résister & la charge.

OURDIR. — Rassembler numériquement et en bon ordre les fils destinés
a former la chaine des tissus.

OURDISSAGE.— Lieu o I'on ourdit.— OURDISSEUSE, ouvriére qui ourdit.

OurDIssOIR. — Métier & ourdir les chaines; tambour en bois sur legnel
on fait enrouler les fils jusqu’a concurrence de I'aunage, puis on les
reléve en masse sur un billot ou ensouple.

PAILLETTE — Petite rondelle enlevée sur les carfons par les emporte-
pigces lors du piquage; eile sert aux corrections des cartons.

PAressEuse. — Défaut de confection; fil n’opérant pas son travail ; fil
trainant : Lisse paresseuse.

Pas. — Ecartement de la chaine produit par les levés et les baissés.
(Voir Marchure),

Pas-Cros. — Se dit quand le battant vient frapper le tissu, la. marchure
étant un peu fermée. ‘

Ps-OuvERT. — Se dit quand le battant frappele tissu, le pas étant ouvert.

Pas-Force. — Marchure rabattue partiellement par une lisse supple-
mentaire, basse-lisse.

PassAGE. —- Indication, écrite ou peinte sur Ja carte, de l'ordre et le
nombre dans lequel on deit passer les fils aux peignes.

PAsSEMENTERIE. — Tissage spécial des passements; ornement de fan-
taisie pour garniture et confeciion pour vétements,

PasserTE. — Petit crochet pour aider & passer les fils dans les mailles
des lisses, et ésalement aux maillons et aux peignes,

Passtre (fausse). (Voir Faux pas). — Mauvais levé ou baissé partiel
de la chaine au passage de la trame.

Paquer. — Groupe de cartons de méme configuration devant, pour abré-
ger le travail, étre percés ensemble. (Lisage).

PatrON (ou Disposition). — Numére d’ordre ; dessin de mise en carte.

PEIGNE. — Assemblage par soudure de petites lames d’acier dans l'in-
tervalle desquelles sont pas:és les. fils; ustensile néce-saire pour fixer
la largeur ainsi que la réduction en chaine et en trame de tous tissus.

PeLUCHE. — Espéce de velours-soie & longs poils exécuté par des fers
tranchants qui sont plus hauts que ceux du velours ordinaire.

PeRGaGE. — Machine & percer les cartons, presse a vis et 4 balancier.
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price. — Chaine entiére, -ou ensemble de chaines devant composer un
ruban; métrage admis suivant le pays auquel le ruban est desting.-
Pour la fabrique la piéce de ruban est de 15 métres.

prcor. — Bouclette unique sur huit coups, faite par la trame ou rogue-
tin en dehors de la lisiére.

pinces, — Effets produits par de gros fils flottant a Ia surface du ruban,
réunis et fixés par le navettage sur un seul point déterminé.

Piguace. — Voyez Percage.

ProvE. — Genre de tissu imitant le Piqué de Saint-Quentin. Simule le
matelassé,

PiorER. — Percage de cartons (en peigne), y passer les fils de la chaine.
-— Peindre des points sur la mise en carte.

Praxcie, — Lisses du métier tambour. On les nomme ainsi parce que
les lisserons sont assez longs pour étre communs a toutes les piéces.

PraxcuE & collets. — Planche percée supporfant les crochets de la
mécanique Jacquard, et dont les trous favorisent le passage des cordes
des collets. ,

PravcHE des plombs. — Planchette trouée servant & maintenir en bon
ordre les cordes du semple garnies de Jeurs charges. (Lisage).

PraxcHES D’ARcADES. — Planche percée d’autsnt de trous quilya
d’arcades au métier, afin de les recevoir en bon ordre et d’éviter par
14 le battement des lisses pandantes.

PraxcHerTE des Ajguilles. — Planchette sur laquelle portent les talons
des Aiguilles pour maintenir celles ¢i en bon ordie et régular:ser
leur mouvement. — Planchette des Aiguilles de lisage, méme des .
tinatjon que dessus.

PratE F1GURE. — Repré:entation sur les mémes fils et coups de mise
en carte, des chaines et trames faconnées.

PLiAGE. — Petit mécanisme propre a enrouler les rubans sur des tubes
de hois ou de carton. » ' '

PLIEUSE. — Ouvriére qui plie les rubans sur rouleaux de bois ou carton.

Prissi. — Etoff: foncée par Parmure ; tissu bowillonné par du taffetas
associé & du luisant.

Praque. — Plateau de fer & petits trous cylindriques recevant les em-
purte-piéces du li~age (plaque volante).

PLAQUER. — Action de superposer les cartons contre ’étui des aiguilles,
les plaques de lisage I'une con're Pautre, '

PLoyB. — Charge de métal ou de verre que I'on adapte aux maillons
garnis de leurs accessoires (Charge de la chaine).

Porps, — Cylindre de fonte. (Voir Charge).

Poi.. — Chaine supplémentaire A celle de fond, pour produire les
faconnés. Soie spécialement montée pour certaine destination.

PorTie. — Rapport enire la largeur et le nombre de dents du peigne
employé au tissage d’un ruban.
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PouLE. — Ustensile régulateur de 'enroulement des chaines sur 'our-
dissoir. -

PrEssE. — Ferrure fixée au cadre de la griffe, munie & son extrémité
d’un galet qui, par sa pression sur un ressort, commande le battant
du cylindre dans son mouvement de va-et-vient. — Presse de lisage.
(Voyez Percage).

PURGER la soie. — Enlever les bourres et bouchons adhérents a la soie.

QUADRILLER. —— Action de tracer des carreaux réguliers sur une
esquisse pour faciliter 'exacte reproduction des dessins sur la mise-~
en-carte.

RaBar. — Lisse de rabat, opérant une marehure descendante (fabrique
lyonnaise).

RAPPEL. — Retour en arriére du cylindre pour la recherche d’un car-
ton donnant un coup défectueux déja passé.

RAPPELER. — Action du rappel. Faire revenir le cylindre en arriére.

RapporT. — Raccord, concordance de la gauche avec la droite, du bas
avec le haut ; se dit en mise-en-carte du raccord du dessin, de em-
poutage, du colletage, et enfin du piquage aux peignes, etc.

RAQUETTE. — Petite mécanique de 26 cordes basée sur le principe de la
mécanique Jacguard ; on I'emploie pour le commandement des lisses
ou plarches et non des fils (métiers tambours).

Rasage. — Section du velours en tirant le fer tranchant engagé entre
la toile et le poil. '

Rasorr. — Instrument tranchani servant & couper le poil du velours et
a gratter les faux velours. (Voir Rasage).

RECEVEUSE. — Plaque de fer trouée servant i transporter les poin-
conis (1) du lisage aux plaques de la presse (Plaque volante/.
REDUCTION, —~ Rapport du nombre de fils de chaine avec le nombre des

coups de trame, pris sur une largeur de tissu déterminée ; Papier de
réduction.

ReEpuire. - Frapper fortement avec le battant les coups de trame
donnés au tissu (augmenter le battant). ;
REGULATEUR. — Mécanisme composé de trois roues d’engrenages, dont

deux sont munies de pignons ; la barre ou les cartons commandent un
levier 4 chien qui oblige une roue & rochet & se mouvoir; par son
pignon, ce rochet imprime le mouvement a la premiére roue qui le
- transmet par le méme moyen 4 la seconde roue; le pignon de celle-ci
. fait & son tour mouvoir la roisiéme roue qui n'a pas de pignon, mais
son axe est commun avec celui du manchon, et le mouvement arrive
A ce dernier si divisé qu'il permet, seulement en changeant le pas du
levier de commandement, de compter les coups de trame et de régler
ainsi la réduction de n’importe quel tissu. \

REeNDUE., — Rétrécissement que subit le tigsu par effet du tissage.

(1) Emporte-Piéce.
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REPIQUAGE. — Reproduction exacte sur de nouveaux cartons d’une
garniture déji percée. Ce mécanisme consiste & présenter les cartons
un 4 un, au moyen d’un cylindre, contre une plaque contenant les
emporte-p éces ; ceux-ci sont poussés par des aiguilles contre chaque
carton; ils passent au travers des trous et sont enlevés par une

plaque volante pour percer les nouveaux cartons /Recopiage des
cartons/.

Reps. — Etoffe de soie formant de petits cotelés par la trame_dans le
sens vertical. Il'y a plusieurs sortes de reps, par trame de fond et par
trame brochée.

RessorT ou S. — Ferrure fixée au battant du cylindre, ayant 1a forme
d’un S renversé, et par 'impu'sion que lui donnent les galleis de la
presse, elle fait avancer ou reculer le battant du cylindre.

RoqueriNs, — Gros fils que la_trame tire et dirige dans Pintérieur du
tissu pour former des figures fagonnées particulieres. Leur nom vient
sans douie du tube sur lequel il sont enroulés : Roquet.

Roukr. — Métier & dévider la soie ou A faire les canettes.

SaBLE. — Armure de fond imifant un pointillé irrégulier sans rayer
aux raccords. : '

SatiN. — Armure fondamentale dont le croisement se produit tous les
huit fils pour la chaine et fous les huit.conps pour la trame, quand il

- s'agit du satin huit lisses. Leur variété est inépuisable, mais les satins
les plus généralement employés sont ceux de 5, 6 et 8 lisses.

SATINADE. — Armure par deux lisses et quatre marches, liage ordinaire

des faconnés par poil continu, afin de conserver toute la netteté a la
couleur. .

SaTINE. — Etoffes brillantes ayant Paspect dun satin.
Sautk, — Terme de lisage pour désigner les baissés.

Scie. — Régle en cuir dentée en forme d’engrenage et qui, par son va-
et-vient, commande les pignons des navettes. ‘

SevpLE. — Rangée de cordes tendues verticalement sur le lisage pour
représenter la chaine des tissus. C'est sur le semple qu’on lit le travail
des dessins & reproduire sur P’étoffe (les embarbes sont la trame).

StuLINE ou Velowrs simulé. — Tissu a gros grains, travaillant ‘en
taffetas ; il s'exécute par deux chaines, dont I'une en cru, Pautre en
cuit; la premiére léve 1masse sur les coups pairs et l'autre sur les

impairs. C’est & cause de sa similitude de reflet avec le velours qulon
- luia donné ce nom. o

TirrETAS. — Armure d’origine primitive se confectionnant avec deux
lisses seulement, telles sont la toile, le treillis, etc.

Taspour (Métier). — A plusieurs piéces et & la barre, dont le principe
mécanique dérive du métier Basse-Lisse. Les levés se' produisent au

moyen des marches foulées par des touchettes fixées & un tambour. II
n’a pas de baissés,

Tiran (Basse-Lisse). — Corde qui, partant de la lame des levés, monte
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verticalement a hauteur du métier et va, se repliant sur les poulies,
attacher le lisseron sup~rieur de la lisse.

Tisser. — Conf -ctionner uné éloffe, pisser la navette dans une chaine
quelconque. Prendre soin de la soie et entretien du mécanisme.

Tissu. — Tout ce qui est tissé. Ce terme convient moins a Vétoffe en
général qu'au mode d’étre du tissu, par rapport au croisement de ses
ils. v

ToiLe, — Un donne ce nom au taffetas sousles facennés, sous les velours
la toile est en luisant.

TorpaGE. — Ajouter fil 4 fil une nouvelle chaine devant faire suite i
une autre terminée au tissage. Cette opération demande de la dextérité
et beaucoup de patience.

Tour Ancrais, — Genre de croisement particulier aux tissus gaze. Ce
travail s'effectue avec deux fils, dont un reste constamment tendu et
immobile, autre lui passe des-ouset lecroise de droite a gauche, puis
de gauche a droite, et ainsi de suite alternativement. (Tours chinois). 1)

o

Toyr pE PERLES, — Croisement basé sur le tour anglais. Le fil du tour
décrit sur un fil fixe le tour entiex, et revient le coup suivant & sa
place primitive (2). :

TraME. — Fil continu & un ou plusieur houts, employé dans le sens
opposé & celui de la chaine ; sole peu montée, de qualité inférieure a
Porgansin. ) ;

TrANSLATTER, — Représenter sur une mise-en-carte tous les fils et coups
@’une plate figure. de maniere & figurer I'exacte position qu’ils occu-
pent sur le tissu. Mettre chaque fil 4 sa place.

Tracanser. — Enroulement & nouveau de ce qui a 6té déja dévidé, pour
ajouter ou supprimer un bout ou régulariserla tension des fils.

Triererd, — Se dit des parties du tissu oi fonctionnent. trois chaines
faconnées en méme temps.

VALET ou Mouton. — Arrét & ressort fixant la position du eylindre lors
de ses changements de face.

VeLours: — Etoffe de soie 4 poil court et serré imitant la fourrure, tissu
riche et d’un effet d: couleur chatoyant.

VELOUTE. — Tissu ayant apparence du velours, ou son reflet.

VELOURS-SABRE. — Satin & 3 liages, gratts aprés le tissage pour imiter
le velours ou la pe'uche. T

VELOURS ENVERS-SATIN. — (est-a-dire une face velours, Pautre face
satin.

(1) Ce sont les Anglais qui ontimporté ce genre de tissu en Europe.
(2) Ce genre n'est pas trés pratique, il nécessite des lisses particuliéres.

Propriéié de U Auteur, — Traduction 1éservée.



& nos Lecteurs

Towche de Uaccueil fait & nos (rois premiéres éditions,
eiconrage par de véeentes el nombreuses demandes, sollicité
per dhonorables wégociants et par quelques ainis bienveillants,
nous nous somimes fait wn devoir de publier une quatriéme
ddifion de notre Cours théovique et pratique de Tissage appliqué
wie rubans el soieries, Celle nowvelle publication sera, comme
dLusage, «lépouillée de ce que le temps a laissé depricie Lui powr
i indroduire des études plus amodernes, a la hauleur des moyens
noweewr el de I fabrication actuelle. Nous ' avons nullement
songé 1 réduire ;‘m a dimpbuer XI’impm*i‘ncnn(; du volume ; au
contraire, sans nous éearvler des principes indthodiques, nous ¥y
avons ajouté des élwdes devenites nécessaires ot indispensables
tout enseignement professionnel.

I faut peconnaitre que depuis notre depniére publication, il
est éeoulé un cerlain laps de tenips 5 dans cet infevvalle, il a div
s produive de nombreuses {ransformations, soit dans les idées,
soilt dans les anoyens dexéeulion nouvellement Créés ;  aussi,
Heons-nous élé oblige de faive un triage attentif, de vejeter ce qui
“lail démodé, ow qui faisait double emploi, pour faive place awx
“udes du jour, celles qui, depuis, onl surgi pour utiliser et
repondie @ la progression inécanique ; en o mot, nous les arons
odernisées.

tiette: Méthode, que wous ne donnons qu'd titre élémentaire,

2
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rommence par des notions de basse-lisse sans, pourtant, nous y
appesantir trop, comme le faisail, autrefois, le vieil enseigne-
ment. Pour nous, la basse-lisse n'est pas le but : c’est le moyen
analytique, simple, de suivie le mouvement du fil dans toutes ses
évolutions ; c'est la synthése du tissage el des nombreuses armures
qui composent les tissus. ,

Par la basse-lisse, on identifie aisément Uéléve aux diverses
phases duw croisement des dewx éléments principauw : la chaine
et la trame. Mais on ne résout pas toujours les multiples pio-
bléines inhérents au tissage., »

Depuis la  mécanique Jacquard, les batlants brodeurs e
Boivin et les banquines épinglées ont fait subir @ la fabrigue
bien des transformations, lesquelles ont donné liew « des créa-
tions nouwvelles dont il faut tenir compte et qu'il faut forcé-
ment enseigner aux générations nouvelles ; aussi, n0Us somimes-
nous occupé de suivee toute ces innovations dans ce qu'elles ont
pu produire dintéressant pour la prospérité de notre industrie.

Persuadé que nos efforts seront appréciés et que cette nouvelle
édition sera, comme ses devanciéres, accueillie avec la-méme
faveur et le méme empressement, nous remercions donc davance
les personnes qui nous accorderont leurs sympathies, heureuw
si nous pouvons étre utile a nos lecteurs et & Uindustrie rubaniére,



MATIERES TEXTILES

FILATURE DE LA SOIE

Le cours de tissage que nous avons Phonneur d’offrir
au public est spécialement applicable & la fabrication
du ruban. Mais avant d’entrer dans les détails relatifs
4 la constitution du tissu proprement dit, il convient
de parler un peu de lorigine et de la nature des
matiéres entrant dans sa confection.

Il existe sept matiéres organiques filamenteuses et
textiles, dont cing végétales et deux animales. Les
végétales sont le coton, le lin, le chanvre(1),le jute et la
ramie; les deux autres sont la laine et la sole. Nous
nous occuperons spécialement de cette derniére, parce
quelle joue, dans le ruban surtout, le principal role.
Ce n’est que depuis quelques années que des fabricants
spécialistes ont introduit, dans la fabrication de leurs
tissus, la laine et le coton, soit pour produire de nou-
veaux genres ou des effets particuliers, soit aussi pour
lutter & armes égales contre la concurrence étrangeére
qui, depuis longtemps, fait des économies sur des
matiéres textiles en employant le coton et des soies de.
qualités inférieures. '

LA SOIE

La soie, filament brillant, d'une grande finesse,
solide cependant et élastique, filée par diverses espéces

(1) Depuls quelque temps on & introduit 1a Ramie et le Jule.
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de chenilles du genre des phalénes, est sans contredit
la matiére la plus propre & produire sur étoffes les effets
les plus séduisants et les plus variés, soit par les cou-
leurs, soit par les armures plus ou moins figurées.

L’usage du ver & soie nous vient de la Chine et
remonte, dit-on, & prés de 1,000 ans avant I'ére chré-
tienne. '

Plus tard, au xVie siécle seulement, des moines
apportérent des ceufs de vers a soie a Constantinopleet
donnérent quelques notions sur leur éducation. Les
premiers essais devinrent une source de richesse tpour
les nations européennes. La Sicile et I'Italie furene les
premiéres & s’approprier cette heureuse découvert; la
France n’en profita qu'aprés le régne de Charles VIL
Quelques seigneurs, a leur retour de la conquéte de
Naples, introduisirent le murier blanc et le ver & soie
dans le. Dauphiné. On fit plusieury tentatives, mais le
succés ne fut pas satisfaisant; sous Charles IX, un
jardinier du nom de Trancot, créa le premier, a Nimes
une pépiniére de muriers blancs. I’idée était heureuse ;
elle réassit au-deld de toute espérance; les provinces,
méridionales la suivirent et s'adonnérent avec ardeur
a la culture de ces arbres. Henri 1V voulut y donner
une grande impulsion et la propager dans tout son
royaume. 11 fut puissamment secondé, dans cette entre-
prise, pat. Olivier de Serres (1), célébre agriculteur.

Les lettres patentes de. 1602.ordonnaient des planta-
tions de muriers le long des grandes routes & I'entour
des grandes villes.

EDUCATION

Le ver & soie, comme tous les insectes, est sujet &
quatre_métamorphoses. Clest d’abord un ceuf que la
chaleur du printemps fait éclore sous forme de chenille.
Celle-ci en grandissant, change trois et méme quatre
fois de peau, selon la variété de I'insecte. Au 25e jour,
elle a atteint toute sa grosseur et.elle cesse de manger

(1) Villeneuve-de-Berg posséde 1a statue de ce grand ciloyen élevée en
reconnaissance desservices rendus par luia I'industrie des soles dans ce pays.
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jusqua la fin de sa vie. Elle se débarrasse alors de sa
matiére soyeuse, en filani autour delle un cocon ou
nid ovale, comme une défense contre ses ennemis et
contre les impressions extérieures. Dans ce cocon
méme, elle se change en chrysalide ou nymp he. L’insecte
ainsi emprisonné reste en cet état comme une momie
pendant quinze ou vingt jours, au bout desquels il se
débarrasse de son enveloppe pour ressusciter sous la
forme d’un papillon.

Malgré les tentatives réitérées pour faire éclore les
vers en plein air, le succes n’a jamais été assez con-
cluant pour devenir praticable, et jusqu’ici, il a fallu
employer lart afin de suppléer, dans nos pays, & la
chaleur des climats ou les vers a soie éclosent seuls.

La température des chambres nécessaire pour I'éclo-
sion est d’ordinaire de quatorze degrés, pendant les
trois premiers jours qui suivent le début de I'opération.
On laugmente d’un degré pendant chacun des jours
suivants, jusqu’a ce qu’elle soit arrivée a vingt-deux
degrés ; et, dans Pespace de quarante-huit & soixante-
douze heures, les ceufs doivent étre éclos. Ure fois éclos
les vers sont transportés sur des claies d’osier que l'on
charge de feuilles de murier pour leur servir de nourri-
ture et fle litiére.

Avant chaque mue, le ver a grand appétit; mais dans
cet état,il le perd tout & fait et tombe dans une langueur
d’ott il ne sort qu’aprés avoir changé de peau.

Quand les vers arrivent & leur cinquiéme état, ils
cessent complétement de manger. Ils diminuent de
grosseur, deviennent transparents, abandonnent leurs
feuilles, cherchent a grimper et se retirent dans les
coins. Cest alors qu’ils veulent commencer & filer, et
qu’il faut mettre sur les tablettes des branches de
bruyéres et de genéts en forme de petites allées. L'in-
secte commence & construire son cocon et forme
@’abord la filoselle ou bourre de soie, mais bientot il
file une soie plus fine en lignes presque paralléles et
dans la forme d’un ceuf, au centre duquel il poursuit
son travail ingénieux.

La matiére soyeuse est liquide dans le corps du ver,
mais elle se durcit au contact de Pair, les filaments
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jumeaux que linsecte file 4 travers les deux orifices de
sa bouche s’agglutinent et se collent, de maniére a ne
former qu'un seul brin.

Lorsque, au bout de trois ou quatre jours, les cocons
sont achevés, on les sort des branches et on réserve les
plus beaux pour la graine; les vers contenus dans ces
derniers se développent et deviennent des papillons au
bout de dix-huit & vingt jours; ils percent alors leurs
cocons en heurtant de la téte contre la partie qu’ils ont
préalablement humectée et en arrachant les filaments
avec leurs pattes. On les place ainsi sur des morceaux
d’étoffes de laine sur lesquels ils s'accouplent, déposent
leurs ceufs et meurent aprés environ un mois d’exis-
tence.

TIRAGE DE LA SOIE

Les fils des cocons sont agglutinés par une espéce de
gomme dont il faut les débarrasser pour pouvoir les
dévider dans toute leur étendue.

Cette opération qu’on appelle_firage, s'exécute de la
maniére suivante: Les cocons sont placés dans un
bassin de cuivre rempli d’eau, que I'on chauffe au
moyen de la vapeur ou autrement. Les brins de plu-
sieurs cocons sont réunis ensemble pour former un
seul fil, et, & laide d’un petit balai, Pouvriére prévient
I'adhésion des fils pendant que la manivelle du tourneur
est en mouvement.

Il 'y a deux sortes de soies écrues, savoir : organsin
et la trame.

’organsin, dont on se sert pour la chaine des étotfes,
exige l'emploi de la plus belle soie & cause de la fatigue
qu’il doit éprouver au tissage. Chaque il se compose de
six & dix filaments que Pon tord fortement afin de les
rendre plus forts et de les dégager en méme temps des
petits flocons qui pourraient s’y trouver attachés.

Le fil pour la trame est d’'une qualité inférieure, et se
compose de dix & douze filaments peu tordus, Chaque
filament diminue insensiblement de grosseur et de force
a mesure quil se rapproche du centre du cocon, résul-
tat de.l'affaiblissement du ver, qui perd ses forces en
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méme temps que la substance soyeuse. L’ouvriére "doit
faire attention & celte diminution progressive de la
grosseur du fil et y ajouter le filament d’un autre cocon,
afin de conserver a ce fil une égale force dans toute sa
longueur.

ORGANSIN

Pour faire Porgansin, on tord d’abord le fil de la soie.
orége, et 'on réunit ensuite deux de ces fils en les tor-
dant dans un sens opposé au premier tors. Nous disons
opposé, parce que le fil organsin friserait.et se tourmen-
terait s’il était tordu & nouveau dans le méme sens que
les deux brins qui le composent; par ce moyen, on
obtient une solidité qui répond parfaitement a 'emploi
auquel ce genre de soie est destiné {1).

TRAME

Pour faire la trame, on ne tord point le fil simple des
cocons, mais on tord faiblement les deux fils ensemble.
Ainsi, dans organsin, il v a double tordage pour donner
de la solidité & la chaine, tandis que dans la trame le
fil n’est tordu qu’une fois, seulement assez pour résister

- la tension qu’il éprouve lorsque la navette est lancéce
a travers de la chaine.

MARABOUT

Il y a une espéce particuliére de soie que I'on appelle
Marabout, qui souvent est & trois fils et qui est faite
avec de la_soie écrue de Novi. Comme elle est blanche
en sortant du ver, elle prend facilement les couleurs
les plus fines et les plus délicates, sans qu’il soit néces-
saire de la débarrasser de sa gomme.

(1) Des spécialisics prélendent que la deusiéme torsion esl faile dans le
lieme sens que la premiere,
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DOUPION, BOURRE, COSTE

Dans le tirage de la soie, les cocons doubles sont triés
a part et la soie qu’ils fournissent se nomme Doupion.
La matiére, qui est grossiére, est filée plus ou moins
fin, mais généralement c’est une soie grosse. e Doupion,
est employé & faire des soies & coudre, & tramer certai-
nes étoffes et principalement les foulards (1).

On distingue deuxi sortes de bourre de soie : la
premiére est le produit des cocons qui n’ont pas été
étouffés et que le papillon a percé pour déposer ses
eufs. La soie de ces cocons ne saurait étre tirde, parce
(ue le trou pratiqué par Iinsecte a coupé la continuité
des brins. Ces cocons sont cardés et la soie est ensuite
lilée et produit une trés helle fantaisie; c’est le déchet
du filateur.

La seconde espéce de Bourre de soie est produite
par les déchets du moulinage qui sont aussi cardés
et filés et forment une fantaisie a part de moindre
valeur.

Les costes et les frisons sont les déchets des cocons
proprement dits ou les brins restés dans le fond des
bassines lors du tirage. On les carde et on les file, de

méme que les précédents; on en fait encore une assez
belle fantaisie.

CGOTONS

Aprés avoir parlé de la soie, il est bon de dire un
mot sur les autres matiéres employées au tissage du
ruban, telles que le coton, la laine.

Nous conviendrons qu’a I'égard de ces deux derniers
textiles notre instruction n'est pas assez compléte pour
nous permettre d’entrer dans des développements
étendus. Nous nous bornerons & noter grosso modo ce
que nous avons observé sous le rapport du filage, du
retordage et du numérotage.

Depuis quelques années seulement, et surtout depuis

(1) Toul récemmen! on exl parvenu a filer 1es cocons doubles,
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'ntroduction dans la fabrique stéphanoise de larticle
passementerie, on emploie fréquemment les deux tex-
tiles que nous venons de nommer, l'un végétal et Vautre
animal ; le coton, surtout, a pris une extension surpre-
nante, et autant il était rebuté il y a quelques années,
autant il est recherché anjourd’hui et employé pour
presque tous les arlicles.

COTONS RETORS

Le coton s'emploie un peu dans tous les genres de
rubans, mais ce sont les_velours & la barre qui en
absorbent la plus grande quantité. On emploie pour
chaine le no 170 & 180, retors deux bouts, c’est-a-dire
mesurant 170,000 ou_ 180,000 métres au kilo, Pour
trame, on emploie le méme numéro, mais en torsion
plus faible, autrement dit forsion floche, c’est le terme
usité en fabrique.

Le coton qui doit servir de chaine doit étre bien
tordu, sans cependant friser, et doit étre dépouillé de
toute espéce de. bouchons, costes et vrilles; ces der-
niéres surtout sont redoutées des ouvriers, car, a leur
passage,dans les maillons, ces vrilles déterminent sou-
vent la rupture du fil. '

Le coton fil simple est le résultat du filage de la
hourre brute sans autre préparation.

On appelle coton retors celui qui est composé de
deux fils simples retordus ensemble dans le méme sens
([ue le premier tors.

COTONS CABLES

Cette espéce de coton est spécialement employée par
les fabricants de passementeries; elle sert a faire les
franges et ditférents effets de passements qui deman-
dent de la résistance et beaucoup de grain dans la
torsion. '

Les cablés sont les fils qui, par leur constitution,
offrent le- plus de résistance ; en effet, supposons du
1030 en six bouts cablés. Ce numéro est composé de six
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bouts simples. Ces six bouts sont d’abord_tordus deux
4 deux par une torsion raisonnable, puis on réunit en
un seul les trois_fils qui en résultent, par une torsion
nouvelle, mais dans un_sens inverse A la premiére,
toujours pour éviter les rebouclages et les frisures du
fil.

Le no 40 en 9, par exemple, ce sont neuf fils simples
tordus. trois a trois, ce qui fait trois fils qui sont,
comme le précédent, réunis par un. tors inverse pour
ne faire qu’un seul fil.

COTONS JGAZES

On appelle cotons gazés ceux qui ont subi un flam-
bage au moyen du gaz pour briler les aspérités duve-
teuses qui sont ordinairement adhérentes au fil decoton.
(e coton est préférable pour chaine; il cotite environ
50 centimes de plus que le non gazé.

(OTON% GLACGES

Les cotons glacés sont des fils qui subissent un
apprét qui a pour but de. lisser les fils en collant les
duvets dont ils sont abondamment pourvus. Cette opé-
ration a aussi pour résultat de donner au fil une
certaine fermeté et le rendre propre i lemploi auquel
on le destine. Les glacés s'emploient pour trame et pour
chaine.

Iy a aussi les cotons.laminés ou cylindrés, L’opéra-
tion du laminage a pour résnltat d’aplatir le brin et de
coucher ainsi le duvet. Comme les précédents, on les
emploie pour chaine et pour trame, selon la nature du
tissu-que l'on doit fabriquer.

NUMEROTAGE DU COTON

[l v a deux numérotages pour indiquer la grosseur
ou le titre du coton : il vy a le numéro francais et le
numéro anglais. Voici ci-dessous un petit tahleau qui
établit le rapport entre ces numéros.
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Le no 84 francais équivaut au ne 100 anglais.

» 101 » » » 120 »
» 110 » » » 130 »
» 118 » » » 140 Y
» 126 » » » 150 »
» 135 » » » 160 »
» 143 » » » 170 »
» 152 » » » 180 »
» 166 » » » 200 »

On voit, d’aprés ce tableau, que le numéro. 100.
anglais fait. 84,000 métres francais au kilo. Ce numéro
donne 2.0 échevettes par 5 livres anglaises, soit 2 kilos
260 ; donc les écheveaux anglais sont plus courts que
les écheveaux francais.

A la réception des paquets de 2 kilos 500, on peut
vérifier 8’il n’y a pas d’erreur dans le nombre de pelotes.

Sachant que chaque pelote contient 10,000 métres
de fil, il suffit, si Pon opére sur le n° 100 francais, soit
100,000 métres au kilo, de multiplier 100 par 2,500
kilos == 250,000, divisé par 10,000 = 25 pelotes. Cette
opération, ou pour mieux dire, ce systéme vérificatif,
est applicable & tous les numéros.

—»—%—@%*
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COTONS

NUMEROTAGE COMPARE DES COTONS ANGLAIS-FRANCAIS

Pour établir le rapport entre ces deux numérotages,
il faut d’abord connaitre les mesures et les poids an-
glais comparés au systéme décimal francais.

Le yard qui veprésente le métre anglais, n’a que 91
centimetres 4 millim. La livre anglaise n’a que 453
grammes 5 décigrammes.

Dans le systéme anglais, I'écheveau est composé de
7 échevettes chacune de 120 yards, soit (109 m 68). Elles
ont chacune 80 tours de 1 vard 1/2 = 1m371 millim. de
développement. :

Donc, l'écheveau mesure 840 vards (767 m70). Le
no 10 anglais contient 10 écheveaux de 840 vards, soit
7677 metres par livre anglaise, de 453 grammes"
5 décigrammes.

Pour établir le rapport existant entre les nos anglais-
francais, il suffit de poser la proportion suivante : 453
grammes 5 décigrammes, est & 7677 métres par livre
anglaise, comme 500 grammes (livre francaise) est A
X — donc 7677 ><500 = =% — 8464 métres.

453,5
En conséquence, pour convertir les nes anglais en
nos francais, on doit multiplier les premiers par 8464 m.
Exemple : le no anglais 170 >< 8464 = 14388, donc le
- no 170 aunglais correspond au no 143 francais.
Pour trouver le rapport du no 100 francais, il faut

alors diviser ce ne par le méme chiffre que dessus.
100 90 : :
Exemple: o= 119,32 no anglais.

Autreexemple: no 84 francais - = 100 no anglais. (1) -
K46

(1) Dang ces opérations il se trouve de petites fractions que nous avons
=0in de négliger.
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On donne assez communément le nom d’étoffe & tous
les tissus de certaine consistance, surtout aux tissus
propres & la confection des vétements; mais cette
expression est assez rarement emplovée en parlant du
ruban, si ce n’est pour en désigner la qualité comparée
i celle d’autres étoffes de soie. Elle s'emploie surtout
pour les étoffes & grandes laizes : tels sont les soieries
de Lyon, les articles de Saint-Quentin. de Roubaix, etc.

TISSU

Le tissu proprement dit est 'appellation généralement
donnée au résultat obtenu par un croisement spécial,
mais régulier des matiéres textiles, quels qu’en soient la
nature et le mode de tissage. .

(Vest aussi par les combinaisons et le mélange des
matieres prémiéres au tissage, que 'on parvient & créer
un tissu particulier qui ait un aspect différent de ceux
déja connus.

ARMURE

- Considérée sous le rapport du fonctionnement des fils,
cette expression s’applique souvent aux tissus. Elle
désigne aussi 'espéce ou variété des entrelacements,
ainsi que les dessins menus ne g’écartant pas trop de
'uni. Dans les faconnés on nomrhe armure le mode de
liage ou du modelage des formes; c’est au metteur en
carte & choisir les armures les plus propres i faire valoir
le genre de figure qu’il est appelé a traiter,

FABRICATION

Les moyens employés pour le tissage sont assez
nombreux; ils différent selon la nature du tissu a con-
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fectionner et selon leffet que l'on désire obtenir.
Cependant, lesmoyens les plus en usage sont les métiers
Basse-lisse, Tambour et Jacquard. Ces métiers peuvent
étre mis en mouvement soit par la vapeur, soit par les
bras de louvrier tisseur. (e dernier mode est encore
le plus usité en France et pariiculiérement & Saint-
Etienne, parce qu’il suffit aux besoins présents de la
fabrique stéphanoise (1).

La connaissance des diverses fOnctions que les fils
de soie sont appelés & remplir pour former un tissu
achevé, ainsi que les moyens mécaniques pour y
parvenir, est ce qui constitue la science du tissage
ou théorie du tissage.

En général, pour confectionner un tissu, on a adopté
deux natures de soie : 'une est destinée a figurer la
longueur qui est la chaine; l'autre qui tisse celle-ci en
la croisant & angle droit, se nomme trame. ,

Avant d’arriver a 1'état de tissu complet, la soie doit
subir préalablement trois opérations préparatoires, qui
sont : 10 la teinture; 20le dévidage; 3o Pourdissage.

TEINTURE

Quoique cette opération ou préparation préliminaire
soit des plus importantes de la fabrique, nous nous
abstiendrons d’entrer dans des démonstrations techni-
ques; nous reservant, cependant, de donner toutes les
explications qui, dans cette industrie, sont & notre con-
naissance seulement, nous dirons que la soie remise au
teidturier subit une opération préparatoire pour la
rendre propre & recevoir la couleur. Cette préparation
consiste & dépouiller la soie des matiéres gommeuses
qui lui sont adhérentes, afin de la purger de toutes
mauvaises influences sur la couleur quelle doit ulfé-
rieurement recevoir; ce dépouillement que 'on appelle
décreusage, consiste simplement A taire cuire la soie
dans une forte eau de savon, puis on la sort pour lui
donner la couleur voulue.

Le décreusage est une opération qui constate un

(1) Aujourd’hui il s¢ monte des fabriques A moteurs A ¢az el a vapeur.
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déchet sur le poids des soies soumises a la cuisson.
(Vest par ld que le fabricant peut juger de la perte
quéprouvent telles ou telles soies, selon qu’elles sont
plus ou moins chargées de matiéres étrangéres, et
reconnaitre ainsi s’il n’y a pas eu de fraude de la part
du vendeur ou de ses intermédiaires.

DEVIDAGE

En rentrant de teinture, la soie est rendue en gros
écheveaux composés chacun de plusieurs petites flottes.
Ce sont ces derniéres que Vouvriére dévideuse détache
une & une des gros mateaux pour les transporter isolé-
ment sur un guindre qui sert a les dévider sur bobine
ou sur roquet. Cette opération se pratique au moyen
d’'un mécanisme simple et peu colteux, appelé rouet;
le mouvement se détermine & l'aide d’'une marche a
charniére que I'on foule avec le pied, ou avec un méca-
nisme quelconque. Nous n’insisterons pas plus sur
cette deuxiéme opération que nous Pavons fait pour la
premiére. Chacun comprendra aisément et & premiére
vue la simplicité mécanique de ces rouets. Cependant
nous dirons que les principales conditions & remplir
par une bonne dévideuse sont au nombre de trois : la
premiére consiste & faire enrouler réguliérement la soie
autour de la bobine, en évitant les bourrelets partiels
qui pourraient s’y produire faute dd’attention; la
deuxieme condition est de purger la soie, dans son
passage sur la bobine, de toutes bourres et bouchons
qu’elle peut contenir; la troisiéme consiste a rattacher
les fils qui se cassent pendant [Pdpération, afin de
rétablir leur continuité. C’est en observant rigoureuse-
ment toutes ces conditions que on parvient a faciliter
les opérations ultérieures que subit ce textile dans ces
diverses transformations.

OURDISSAGE (p. 1)

On pourrait avec raison dire que Iourdissage est
Popération préparatoire la plus importante de la fabri-
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que. Elle consiste & réunir en bon ordre et numérique-
ment placés, les fils de chaine nécessaires & la confection
du tissu. Pour maintenir cesfilsa leur place respective,
on se serf d’encrois que I'on intercale entre les pairs et
les impairs pour éviter qu’ils ne s'embrouillent entre
eux, et pour faciliter en méme temps & Pouvrier la
recherche des fils cassés pendant Vaction du tissage.
Cette soie ainsi disposée sur Pourdissoir est ensuite
enroulée ourelevée en masse sur un billot, ou ensouple.

Pour pratiquer 'opération de Pourdissage, 'ouvriére
prend autant de bobines qu’il y a de fils de soies 4 la
disposition; elle passe ces derniéres & des broches
échelonnées sur un cadre disposé & cet effet; elle réunit
tous les bouts de chaque bobine aprés les avoir préala-
blement encroisés en fils doubles ou en fils simples,
puis elle fait enrouler cette soie ainsi assemblée autour
de Pourdissoir qui s’en empare en tournant sur lui-
meéme. Mais aprés avoir enroulé la chaine jusqu’a moitié
de sa longueur, elle arréte momentanément pour placer
de.nouveaux encrois aux fils de chaine, et reprend
ensuite lenroulement jusqu’a la fin de Paunage de la
piéce a ourdir, et a cette extrémité elle place encore
un_npouvel encrois_comme précédemment ; puis elle
reléve en masse cette soie, de lourdissoir sur un billof,
qui doit étre remis & Pouvrier tisseur; c’est alors que
ce dernier doit prendre les dispositions préparatoires i
la confection du ruban, conformément aux indications
données par la note de passage que lui a livrée le
fabricant.

Il serait bon de faire observer que quelquefois 'ou-
vriere ourdisseuse est appelée & ourdir des chaines
ombrées, et qu'il est assez difficile de marier les nuances
entre elles. Afin de bien remplir les conditions qu'exige
le fondu de Pombré, elle doit souvent, dans un fil
double, faire entrer un fil simple des tons voisins. Aussi,
toute ouvriére capable d’ourdir convenablement les
nuances, passe-t-elle & juste titre pour une bonne
ourdisseuse, et peut, dans tous les cas, gagner un plus
fort salaire que le commun des ouvricres, soit qu’elle
travaille a jourrée ou d ses picces. Toujours est-il que
quand la mode est aux ombrés, il convient de faire
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ourdir ces genres par les meilleures ouvriéres, car le
bon résultat dépend beaucoup del’ourdissage; les erreurs
alors, sont toujours difficiles & rectifier et sont onéreuses
pour le fabricant qui, indépendamment du déchet de
la soie, est obligé de supporter vis-a-vis de ouvrier
tisseur les indemnités du chémage_occasionné par le
relevage des piéces.

~ En présence de pareilles considérations, on doit
comprendre l'importance qu’il faut attacher a cette
opération préliminaire qui doit étre considérée comme
la plus sérieuse parmi celles de méme nature.

Un point non moins important que le précédent,
consiste & compter exactement son métrage pour ourdir
une longueur déterminée (1). Si 'on ourdissait une
longueur moindre que celle demandée, il faudrait faire
retordre & louvrier la longueur complémentaire du
métrage, ce qui nécessiterait inévitablement un déchet
en pure perte; comme aussi si 'on ourdissait plus de
longueur de chaine qu’il n’en faut pour le tissu, il serait
certain que le fabricant perdrait encore sur_launage
mis en plus, car il faudrait faire tisser cet excédent et
le vendre comme. coupon 4 ses risques et périls.

CHAINE

On appelle chaine un assemblage de fils de soie
organsin, réunis & ourdissage par ordre numérique et
devant faire la longueur du ruban (2). Ainsi disposée,
la chaine doit étre tendue sur le métier dans un plan
horizontal; & cet effet, ses extrémités reposent sur des
rouleaux susceptibles d’étre chargés a volonté, suivant
les proportions que commandent Parmure et la nature
du tissu & confectionner. Clest en faisantlever et baisser
les fils qui composent la chaine que Pon parvient, avec
laide de la trame, & établir une étoffe ou un tissu pro-
prement dit.

Dans la confection des rubans gaze on emploie pour

v {1} L'ourdissoir mesure. 3. m.de développement; cest sur cette base que
On désigne & 'ouvriere le nombre de tours que représente 'aunage du tissu.

2} Le nombre de fils composant une chaine est en rapport avee la largeur
Queron désire donner au ruban. (Voir Particle organsin.)

3
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chaine une soie spéciale, cest-d-dire une sole_crue,
qui n’a pas subi de décreusage et qui a été teinte simple-
ment aprés un blanchissage, puis. fortement remontée
apres teinture; on 'appelle vulgairement marabout.

Pour la fabrication d’articles spéciaux, tels que
passementeries, on emploie souvent des chaines en
coton_qui sont généralement recouvertes par des poils-
soie, ou par des motifs brochés qui garnissent le fond
et en’ cachent la mauvaise apparence.

Les fils qui composent un chaine ne subissent par
le tissage que_deux mouvements :lun ascendant et
Pautre descendant, ou levé et baissé ; tout le travail du
tissage se résume dans ces deux mouvements opposés.
La trame estjetée entre I'espace laissé libre par les fils
en fonction, et concourt ainsi & former un corps d’étoffe
qui prend diverses dénominations selon le mode d’en-
trelacement de cette derniére avec les fils de chaine.

Pour confectionner un tissu dans de bonnes condi-
tions, il convient que la chaine soit chargée judicieuse-
ment et en rapport avec la réduction que doit avoir
I'armure qui constitue ce tissu. Ainsi un ruban taffetas,
par exemple, doit avoir sa chaine plus chargée qu'un
ruban satin, parce que le taffetas croise tous les deux
coups, tandis que le satin lie tous les huit coups. et tous
les huit fils.

On comprend que pour satisfaire & ces divers croi-
sements, il est nécessaire que les chaines de chaque
armure soient (pourobtenir le méme métrage en tissu),
ourdies d’une longueur particuliére, c’est-3-dire en
rapport avec leur fonction. Aussi est-on obligé, pour
éviter toutes déceptions,d’en tenir compte a I'ourdissage,
et d’ajouter en plus & la chaine la longueur absorbée
par la nature du tissu, et par toutes les considérations
traitées a l’article absorption (1).

. TRAME

La trame est un fil unique, souvent composé de
plusieurs bouts de soie. Elle se passe par la main de

(1) Nous mettons Yarticle absorption prés des épinglés, afin de ne pas en-
traver les premiéres éludes.
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Jouvrier ou par un mécanisme quelconque, dans le
sens de lalargeur de I'étoffe, entre Pespace laissé ouvert
par la_levée des fils pairs et la baissée des impairs ;
puis elle se replie sur le bord pour étre rejetée de nou-
veau dans la direction opposée 4 son départ, mais en
traversant une seconde ouverture (1) produite cette fois
par la levée des fils impairs et la baissée des fils pairs.
[Yarmure qui résulte d’un pareil travail se nomme
taffetas, autrement dit armure primitive et fondamen-
tale, de laquelle découlent & peu preés toutes les autres.

TAFFETAS (A, p. II)

Comme nous venons de le dire, cette armure est
certainement la plus simple et la plus connue ; aussi
est-elle considérée comme étant la base fondamentale
de tous les tissus possibles. Du reste, avec un peu d’ob-
servations, il nous sera facile de le reconnaitre dans
les études qui vont suivre. Pour parvenir & fabriquer
ce genre de tissu dans de bonnes conditions, soit comme
qualité, soit sous le rapport de la rapidité d’exécution,
il a fallu avoir recours & certains moyens mécaniques
simples, peu cofiteux et surtout expéditifs. En effet,
comment pourrait~on, sans autres auxiliaires que la
main de l'ouvrier, faire alternativement et simultané-
ment, lever et baisser en bon ordre une aussi grande
quantité de fils? La chose a paru impraticable pour
ne pas dire impossible, méme & Porigine du tissage, a
cause de la lenteur de l'action.

Nos devanciers ont diiavoir recours i certains agents
transmetteurs nommés lisses; ces lisses possédent &
leur centre de petites bouclettes dans  lesquelles on
passe les fils de soie, lesquels doivent obéir aux lisses
et suivre leur mouvement ascendant et descendant,
selon que lexige le genre de travail des armures a
fabriquer.

LISSES

Comme nous venons de le dire, la lisse est 'agent
direct faisant lever ou baisser les fils de chaine qui lui

{1j Cette ouverture se nomme aussi marchure ou pas.
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sont confiés; ainsi, pour produire un tissu taffetas, il
faut employer deux lisses, 'une contenant les fils pairs,
Pautre les impairs; c’est par leur ascension aiternative
que la trame confectionne le tissu. Les lisses doivent
étre établies en bon fil de chanvre capable de
résister 4 un frottement prolongé; leur forme repré-
sente une série de fils tendus entre deux traverses en
bois (1) distantes entre elles d’environ 30 centimeétres.
Pour établir les lisses soi-méme, on partage par le
milieu la distance comprise entre les deux traverses,
puis on forme avec les fils en cet endroit une boucle
dont les bouts viennent se rattacher au lisseron supé-
rieur. La deuxiéme partie de la lisse est un autre fil
que l'on passe dans la boucle formée par le premier et
que Pon noue sans trop fermer, afin de laisser exister
en cet endroit une petite boucle. Les deux bouts du fil
viennent ensuite se rattacher au lisseron inférieur. La
boucle 4 coulisse formée a la rencontre des deux
parties de la lisse se nomme maille. C’est dans cet
anneau que sont passés les fils de chaines destinés au
tissage. L’action de passer ces fils dans les mailles
s'appelle enfilage ; cette opération fait I'objet d'une étude
particuliére, parce que c’est de sa bonne entente que
dépend souvent le succés d’une bonne fabrication.

ENFILAGE

L’enfilage est aussi une des opérationsimportantes du
tissage; elle consiste & passer les fils dans les mailles des
lisses, mais e observant I'ordre indiqué par la note de
disposition, autrement dit le montage. L'ouvrier doit
toujours commencer & enfiler par la gauche et sur la
lisse de derri¢re, puis continuer ainsi en allant sur la
droite. Mais pour guider ce dernier dans cette opération,
ontracesurpapier desfiguresindicativesou les lisses sont
représentées par des lignes horizontales, et les fils par.
des lignes verticales fombant sur les lignes horizontales
(Voir A. p. I, représentent un enfilage de taffetas). On
comprendra quent procédant ainsi, il soit possible de

(1) Lisserons estle nomide ces lraverses.
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lacer les fils exaciement & leur position respective et
dans Pordre le plus scrupuleux.

Aprés avoir terminé I'enfilage, il reste & faire fonction-
ner les lisses auxquelles sont confiés les fils de chaine.
Pour y parvenir, il faut que chaque lisse soit mise en
communicationdirecte avec une_marche ou pédale. C’est
en foulant cette marche avec le pied que l'on peut
déterminer un mouvement (descendant par exemple) a
la lisse qui posséde les fils impairs, et ascendant a celle
qui contient les pairs. Au deuxiéme coup, Von foule la
deuxiéme marche qui fait & son tour baisser la lisse des
pairs et lever celle des impairs. En' conséquence, en
appuyant alternativement sur chacune d’elles, on
obtiendrait de la chaine le fonctionnement du taffetas.

PEIGNE (1)

Pour fixer et maintenir le ruban dans une largeur
constamment uniforme et réguliére, il faut passer les
fils de soie entre les lames d’'une petite échelette nom-
mée peigne. Ces fils se passent dans les intervalles que
laisse chacune de ces lames, depuis 1 jusqu’a 6 a la fois,
selon que I'exige le genre et la qualité du tissu que I'on
désire obtenir et selon P'écartement des dents. Pour
guider I'ouvrier dans cette opération préliminaire, on
lui remet & chaque disposition nouvelle une note
détaillée indiquant I'ordre dans lequel il doit passer les
fils aux peignes ; cette note accompagne les indications
comprises dans le montage et en fait toujours partie. Le
peigne est un des ustensiles des plus indispensables a
la fabrication des tissus : il sert pendant le tissage &
maintenir la largeur du ruban et de toutes autres
espéces d’étoffes. Sans lintervention du peigne, en
-tirant trop vivement la navette, la trame fermerait
Irréguliérement les bords du ruban, produirait de mau-
Vaises lisiéres et un tissu par trop défectueux, impropre
4 tout usage.

Cet ustensile est formé par 'assemblage d’un certain

L (1) Nous ne donnons pas de dessin du peigne de tissage; cet organe est
s vulgarisé.



nombre de lamettes d’acier, placées sur champ et éga-
lement distantes, puis fixées aux deux extrémités par
une soudure faite a 'étain (1). C’est dans les intervalles
laissées entre chaque lame du peigne que sont intro-
duits les fils de. chaine qui doivent concourir a la
confection du tissu.

Le peigne se fixe & la partie inférieure du battant et
recoit de celvi-ci le mouvement qui le porte contre le
tissu pour fermer le dernier coup de frame passé dans
la marchure de la chaine. De telle sorte qu’on peut
conclure que le peigne maintient uniforme et réguliére
la largeur des étoffes, et quil fixe leur réduction en
chaine et trame, autrement dit leur qualité.

Nous reviendrons plus loin sur ce sujet a larticle
qualité ; mais on voit, déja ici, la double influence
qu’exercent les peignes sur les tissus en général.

saTIN (D. p. IT)

Il est bien peu de personnes, méme complétement
étrangéres au tissage, qui ne connaissent le brillant
effet des étoffes satin et ne les considére, avec raison,
comme le tissu le plus riche et le plus recherché. Cette
armure, en effet, laisse entrevoir tout le brillant de la
soie qui semble flotter tout au long & la surface du
ruban, sans que l'eil le plus exercé puisse apercevoir
les liages des fils de chaine; ceux-ci ne sont réellement
apparents qu'a 'envers du tissu; le point de trame qui
les lie se trouve perdu et noyé dans la flottée de lachaine.
Le brillant du satin est souvent augmenté par Papprét
qu’on lui donne, mais celte opération ne se pratique
quaprés lentier achévement du tissage ; en outre du
brillant, 'apprét procure & ce genre de tissu un soutien
dont il est, par nature, presque entiérement dépourvu.
Le mot satin est la dénomination générique du genre,
mais considéré sous le rapport des flottées et du mode
de croisement, les satins prennent alors les noms parti-
culiers de I’espéce, et leur dénomination se rapporte au
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nor.bre de lisses qu’exige leur exécution. Les satins les
plus usités (en basse-lisse) sont ceux de 5, 6 et 8 lis-
ses (1), Il existe bien d’autres satins d’un plus long flotté,
mais ils sont plus particuliérement employés & lier les
effets de trame faconnés Jacquard. La basse-lisse, vu
Pexiguité des moyens dont elle dispose, rejette 'emploi
de ces satins. En résumé et conséquemment a ce qui
vient d’étre énoncé, un satin est dit de 8 lisses, quand
ce nombre est strictement indispensablea son exécution;
alors notre mécanisme de lisses, a cheval ou en besace,
devient ‘insuffisant ou impropre & confectionner une
pareille armure, parce qu’il est de régle absolue qu'un
fil, ne travaillant pas de méme que les autres fils avec
lesquels il est associé, nécessite pour lui seul, ou pour
ceux qui lui sont semblables, une lisse en plus que celles
déja comptées. Exemple : le taffetas nécessite deux lisses
pour sa confection, parce (ue les deux fils qui composent
Parmure travaillent a contre-sens; donc, la méme lisse
ne saurait suffire anx fonctions de ces deux fils : une
lisse ne peut vraisemblablement pas lever et baisser
simultanément; c’est 14 une loi non seulement applica-
ble sux satins, mais & tout autre armure possible. Dans
~un satin 8 lisses, ce nest que le 9e fil qui ressemble au
ler, le 10e au 2e, et ainsi de suite pour les suivants
jusqu’a concurrence du 16e, qui est aussi la répétition
du 8e, '

MECANISME BASSE-LISSE

Daprés ce que nous venons d’expliquer dans l'article
précédent, asavoir que dans le systéme delisse & cheva]
ou en besace les marches font continuellement baisser
les lisses qui leur correspondent, il en résulte une soli-
darité génante car, I'une ne peut faire un mouvement
descendant sans que_sa coopérante fasse le contraire,
Cest-d-dire ascendant. Pour rendre indépendant le
fonctionnement des lisses, on a eu l'idée d’adjoindre a
chacune d’elles deux agents intermédiaires nommés

1} voir les tableaux des Sating, planche Vill.
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lames en communauté d’action avec les marches (1 p.I).
L’un déterminant ascension ou levée de la lisse, autre
en opérera le rabat ou baissée.Ces agentstransmetteurs.
auxiliaires (1) correspondent immédiatement avec les
marches et avec les lisses, au moyen de cordes qui les
fixent aux unes et aux autres dans un ordre spécial et
méthodiquement déterminé. C’est en recevant impul-
sion des marches que les lames la transmettent
simultanément aux lisses, afin de les faire lever ou
baisser. La lame destinée aux baissées doit étre attachée
a la traverse inférieure de la lisse; celle des levées le
sera & la traverse supérieure (p. 1, f. 1). L’attache 4 la
lisse de cette derniére lame se pratique au moyen d’une
corde nommée. Tiran. Cette corde, fixée d’abord & la
lame, monte perpendiculairement & la hauteur du bati
du métier, puis se replie sur poulies pour redescendre
4 la rencontre de la traverse supérieure de la lisse, a
laquelle on la fixe solidement, afin d’imprimer & celle-ci
un mouvement ascensionnel.

D’aprés la description qui précéde, il doit rester bien
établi que sur chaque marche en particulier, les lisses
travaillent et fonctionnent toutes & la fois, soit en
levant, soit en baissant; 20 que ces mouvements oppo-
sés se transmettent aux lisses par deux auxiliaires que
I'on nomme lame, 'un devant déterminer les levées et
Pautre les baissées de la lisse.

La transmission des lames aux lisses et celle des
marches aux lames étant simultanées, il est facile, en
foulant une seule marche, de communiquer le mouve-
ment & toutela soie, dont une partieléveraen proportion
variable, pendantquel’autre partie baisseraen proportion
non moinsvariable, selon qu’elle obéira aux lisses ascen- -
dantes ou descendantes, et selon que l'exige la nature du
tissu en voie de fabrication. En présence d’un mécanisme
aussi simple (2), on comprendra qu’une lisse ayant deux
mouvements indépendants, ne puisse jamais lever et
baisser fen méme temps./Cest 13 une loi rigoureuse

I (1) Ce sont deux lames de bhois, dont une fait lever, l'auire fait baisser la
sse.

(2) Nous disons mécanisme, c'est plutdt appareil qwil faudrait dire, vu la

simplicité de ce genre de métier,
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quimposent tous les modes de tissage. Aussi chaque fil
introduit & nouveau dans la disposition nécessite-t-il
pour lui seul une lisse parti_culjére, en- plus que le
nombre déja admis, surtout si son travail différe.

Les marches sont également soumises 4 une réglemen-
tation analogue a celles des lisses; c'est-a-dire que
quand le travail d’'une marche différe, ne serait-ce que
d’un seul coup dansle cours de Parmure, elle oblige 2
une marche en plus que le nombre déja compté. Car si
Pon répétait i sa place une de celles qui lui ressemblent
le plus, ou reproduirait inévitablement, non pas un
coup nouveau, mais un travail déja connu. En résumé,
il faut conclure que_tout fil de travail particulier
nécessite pour lui seul une lisse spéciale, comme aussi
tout coup différent de travail oblige 3 une marche
particuliére en plus. -

Si Fon voulait épuiser toutes les ressources des
movens basse-lisse, on parviendrait & faire travailler
indépendamment une certaine quantité de fils de chaine
sur un nombre de coups aussi illimité ; mais la pratique
sérieuse a reconnu qu'il y aurait encombrement si un
montage dépassait 24 lisses et 24 marches (1). Ce nombre
méme est considéré comme étant le maximum possible;
aussi l'offre-t-on rarement & Pouvrier tisseur, parce que
ce dernier, méme en travaillant beaucoup, aurait de la
peine & faire ressortir le salaire indispensable pour la
plus modeste existence.

Habituellement les montages les plus compliqués se
font sur.16 marches et sur 20 lisses; on dépasse rare-
ment ce nombre, surtout depuis I'application de la
mécanique Jacquard au tissage des rubans faconnés.
Aujourd’hui, il n’y a plus que le tissu proprement dit
qui se fabrique sur métier basse-lisse, c’est encore le
seul mode de tissage avec lequel ont obtient du grain
et un toucher moelleux. Ces deux qualités si recher-
chées dans les étoffes unies, sont dues ala faculté qu’a
le systeme basse-lisse_d’ouvrir la. marchure dans les
deux sens, par levés et baissés.En_Jacquard, il n’y a
que des levés, les baissés sont simplement des fils

) Cependant, par exceplion, on peut aller jusquwa trente lisses.
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laissés en place ou en repos, parce que le mouvement
de ce mécanisme n’est qulascensionnel et ne rabat pas
les lisses. Parlesystéme de tissage Jacquard, les chaines
restent constamment tendues.et on ne peut obtenir
qu’un tissu sec, moins crémé ou grené qu’en basse-lisse.
Indépendamment de cette particularité défavorable au
tissu Jacquard, il en existe encore une autre; cest que
sur métiers a plusieurs piéces, les charges & poids
montants ont une action constamment agissante sur
les chaines; les énervent et produisent un tissu moins
apprécié. Le contraire a eu lieu en basse-lisse, parce
que la charge est rétrograde et céde & la marchure lors
du tissage.

CLASSEMENT DEs LIssES (F. p. 1)

Il n’est pas complétement indifférent de bien placer
les lisses, soit sur le métier, soit sur le montage; il
convient au contraire d’y apporter beaucoup de soins,
car 'ouvrier inhabile pourrait suivre de fausses indica~
tions et se créerait ainsi des entraves d’exécution qu’il
aurait pu facilement éviter =i les instructions eussent
été bien données. En pratique, le classement le plus
usuel est de mettre les lisses de taffetas le plus prés de
Pouvrier. On les trace au montage au bas.des marches.
En les placant ainsi, on obtient par le travail constam-
ment alternatif, dans les lisses et dans les soies, un
dégagement trés favorable & la bonne et active exécution
du tissu. On place ensuite les quatre lisses de-luisant,
les deux de droite d’abord, puis les deux de gauche;
les lisses de satin. viennent aprés celles de luisant, et
celles de faconné.sont classées les derniéres, ¢’est-a-dire
les plus éloignées de ouvrier ; soit sur le montage, les
plus hautes. Dans le tracé des lisses sur le montage,
il convient d’observer un ordre particulier en rapport
avec la place que doivent occuper les armures dans Ia
disposition, afin de faciliter et I'enfilage et le contro.q
des opérations préliminaires. On trace d’abord les lisses
de fagonnés au haut des marches, puis aprés celles de
satin en commencant par la premiére et en descendant
le tracé jusqu’a la huitiéme. On trace ensuite celles de
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luisant (1) en commencant par la premiére de droite,
puis la deuxiéme, et enfin la premiére et deuxiéme de
gauche. Les deux de. taffetas se tracent au bas et en
suivant le méme ordre que les précédentes.

ATTACHAGE

L’attachage des marches aux lames doit étre indiqué
sur le montage d’aprés I'analyse faite de Ia carte. Ainsi,
aprés avoir peint sur papier de mise-en-carte le travail
d’'une armure satin, par exemple (D.p.II), on tracera
sur papier blanc autant de lignes perpendiculaires aux
lisses qu’il y a de marches a larmure, en ayant soin
d’en séparer le nombre par moitié (2) pour distinguer
celles du pied droit d’avec celles du gauche (C. p. I). On
lit ensuite la carte en commencant par le premier fil de
gauche ; & cet effet, on se pose cette question : Que fait
ce fil sur la premiére marche? Il baisseet léve sur les -
sept autres. 1l faut attacher alors cette marche & la lame
des baissés de la lisse, et les sept autres marches a la
lame des levés de la méme lisse (3).

A la deuxiéme lisse de satin, il faut attacher la {re,
2e, 3¢, 4e et 5e marche a la lame des levés de cette lisse,
la 6ed la lame des baissés, et la 7¢ et 8¢ encore & la
lame des levés, en continvant ainsi pour les six autres
lisses (4).

MARCHAGE

(’est ainsi que 'on nomme l'ordre d’aprés lequel on
doit fouler les marches qui, par lintermédiaire des
lisses, doivent commander le travail des fils représentés

(1) Quand la lisiére est en luisant, on place les quatre listes en haut du
montage.

2) Nous observerons que les huit marches étant I‘(ﬁ"parl.jes entre les deux
bleds, leur ordre numérique doit étre disposé commc suit 12 46,8 —1,3,
9 %, les impairs & droite et les pairs & gauche.

(3) Leslevés sindiquent & I'attachage par un dort point noir_placé a rinter-
Seciion des lignes figurant les marches el les lisses,

i Dans le montage nous ne lracons ue la lame des levés car, il est Sous-
Chlendu que ce qui n'est pas alfaché aux levés doil nécessairement &fre
altaché aux lames des haissés.
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sur la carte. La figure qui doit indiquer le marchage a
Pouvrier tisseur devrait plutét s’appeler contremarche,
parce que si le marchage est suivi, cette figure devient
inutile; il suffirait alors de fouler alternativement cha-
que marche réguliérement, tandis qu’il y a lieu de lui
donner une contremarche toutes les fois quele marchage
est irrégulier, c’est-a-dire quand, dans le cours de
Parmure ou dudessin,des marches doivent revenir ouse
répéter intempestivement (N. p. II). /

Quand on doit monter a nouveau un genre quelcon-
que, il est obligateire de remettre & Pouvrier tisseur une
note indicative ayant toutes les figures des opérations
préliminaires au tissage. Avec cette note, s'il observe
toutes les autres indications qu’on lui a préalablement
tracées, il pourra prendre ses mesures et agencer son
métier de telle sorte quil n’y ait plus qua passer la
navette dans la marchure.

La note que Fon donne & Pouvrier doit comprendre
le passage aw peigne, la note d’ourdissage, puis les
figures tracées de l'enfilage, de Vattachage, et enfin la
contremarche ; c’est tout cet ensemble de figures et de
notes qu’en langage de fabrique on nomme montage.

SATINS

Avant d’entrer dans les démonstration pratiques, nous
croyons devoir donner ici quelques notions sur la com-
position et la peinture des satins.

Pour observer la régle qui régit ce genre d’armure, il
est obligatoire d’éviter les chemins qui imitent la serge;
il faut que les liages soient posés 4 fils et & coups sautés,
de maniére & étre cachés, mutuellement, par les flottés.
des fils voisins.
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Le satin 4 lisses seul fait exception & la régle; il est
impossible d’éviter les contacts ; ce satin est plutét un
sergé brisé par deux coups et deux fils qu’un satin pro-
prement dit (J. p.VIII) (1). '

Le satin 5 lisses K méme planche, est le premier qui
entre dans les conditions niormaules, les liages décochent
de deux coups et de deux fils. En fabrique, on le dé-
nomme satin carré, c’est-a-dire que, quelque soit le
sens dans lequel on le regarde, il conserve la méme
projection dans ses liages.

Le satin 6 lisses offre dans sa peinture une
particularité étrange, mais qui s'explique aisément;
c’est le seul satin qui soit irrégulier, car il est impos-
sible en le peignant réguliérement, d’éviter les contacts
a cause de ses diviseurs 2, 3 et 4. .

Le satin de 8 lisses est un des satins le plus
employé ; il peut étre considéré comme étant un satin
carré car, quelque soit le sens qu’on lui donne, il affecte
par ses liages, la méme projection. Ce satin s’accorde
trés bien avec la plupart des armures fondamentales.
Celui de 10 lisses est le deuxiéme des satins carrés,
avec le satin de 12 lisses, ils s’accordent parfaitement
avec le taffetas ; ces deux derniers, aprés le satin huit
lisses, sont ceux que la fabrique emploie le plus
fréquemment.

CONSTRUCTION DES SATINS

Nous croyons bon de donner ici le moyen de trouver
et de construire la peinture des satins, que Pon ne
peut raisonnablement retenir de mémoire.

Voici un moyen méthodique pour y arriver prompte-
ment et sttrement :

Aprés avoir posé le premier point de départ, il
convient de choisir une dégradation de fils qui ne soit
Pas un diviseur du nombre de lisses que comporte le

1) Le satin dequatre lisses s’emploie généralement pourlisiéres tubulaires,
giglés 1l.pér*enr.1 huit lisses. —~ Nous ne donnons que les cartes des satins les
usités.
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satin & chercher. Exemple : supposons qu’il faille trou-
ver un satin de 8 lisses. :

Tousles satins ont une dégradation diagonale descen-
dante et une ascendante, c’est cette derniére qui doit
établir le rapport du satin & trouver; c’est la somme
des fils contenus entre ces deux points qui détermine
le nombre de lisses du satin.

Prenons encore pour exemple le satin 8 lisses: dans
ce satin, le premier décochement en descendant la dia~
gonale, est de 3 fils et celui de la graduation ascendante
estde 5;onvoit que 3et5== 8. Voict donc un satin trouvé,
il n’y a plus qu’a continuer cette marche. En général,
les satins s’accordant au taffetas sont ceux préférés par
la fabrique. Ce sont donc les satins pairs qui remplissent
cette condition; néanmoins, il est obligatoire de prendre
les dégradations par nombre de fils impairs ; supposons
& avoir un satin de 10 lisses & chercher, nous prendrons
la dégradation descendante de 3 fils et celle ascendante
de 7 fils; nous aurons 10, notre satin sera trouvé, et
s'accordera parfaitement au taffetas. Pour le satin de
12 nous ne pouvons prendre les dégradations de?2, de 3,
nide 4, car ces chiffres sont des diviseurs de 12. Nous
prendrons 5 en descendant et 7 en montant et nous
aurons trouvé le satin désiré, s’accordant au taffetas.

Pour trouver les satins impairs, on doit suivre la
méme régle, c’est-a-dire en évitant les diviseurs, tels
que 3 et 5 pour le satin de 15 lisses. En employant ce
systéme on peut trouver instantanément tous les satins
possibles, quel que soit le nombre de lisses. Le satin de
6 lisses étant irrégulier, échappe & la régle et nécessite
un autre moyen de procéder, car ce satin étant divisible
par 2 et 3, il ne peut éire peint réguiiérement. Aprés
avoir placé 3 points décochés de deux fils, il est facile
de trouver les trois autres, avec un peu de tact et d’in-
tuition. Le satin de 4 lisses & proprement parler n’est
pas positivement un satin ; cependant il s’emploie
comme tel, dans les lisiéres tubulaires. La qualité des
satins est généralement basée sur une movennede 45 fils
simples de 20 deniers & laligne, ce qui donne 900 deniers;
un peigne de 5 dents passé & 9 {ils remplirait le but,
Comme aussi un peigne de 5 dents passé a 6 fils de 30
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deniers donnerait le méme résultat ; c’est-a-dire 900 de-
niers, qualité correspondante a celle qui précéde.

LUISANT (B. ¢. 1)

Considérée sous le rapport du croisement des fils,
“cette arrmure nous parait offrir bien peu d’intérét ; aussi,
dans l'ordre des études, nous l'avons classée aprés celle
des satins. Nous passerons donc rapidement, nous
réservant d’y revenir plus tard & larticle des qualités.

Le luisant est en réalité un taffetas par deux coups
de trame dans le méme pas; mais une fois tissé, il
ressemble & un taffetas & gros grain. Il s’emploie le
plus généralement accompagné ou associé & d’autres
armures, mais on s'en sert rarement dans le ruban, si
ce n'est dans les failles et les moirés. Le luisant est
souvent wutilisé dans les lisiéres de toutes sortes
d’étoffes, dans les cordons double-chaine et dans les
articles pour moirer; dans ce dernier, il joue un role
‘important a cause de son grain saillant trés propice a
recevoir Popération du moirage. Malgré qu’en théorie il
paraisse suffisant de n’employer que deux lisses pour
commander le travail du luisant, la pratique veut qu’il
en soit mis quatre, dont deux pour chaque bord, parce
que si 'on ne mettait rigoureusement que deux lisses,
- il y aurait détramage complet, et le tissage ne s'effec-
tuerait pas (B. p.II); la navette, dans sa course de
va-et-vient, trouverait la marchure constamment
ouverte et se retournerait & son point de départ sans
abandonner & la chaine la trame nécessaire au tissage.
Pour obvier & cet inconvénient, on doit disposer deux
lisses de luisant pour chaque bord et les faire fonc-
tionner & contre-temps (C. p. II). Au premier coup, on
fait lever les fils pairs et baisser lesimpairs d’une lisiére,
et & la lisiére opposée, on fait lever les pairs et baisser
les impairs pendant deux coups consécutifs; de cette
maniére, la trame, en se reployant sur les bords, croi-
seraavecles fils delisiére & son retour dans la marchure:
ce travail nécessite 4 lisses et 4 marches. (Voir Patta-
chage B. planche I). Si Fon voulait imiter Parmure



luisant en grossissant simplement la trame, on obtien-
drait certainement le méme grain que si I'on travaillait
par deux coups, car il suffirait, pour prononcer ou
affaiblir le grain, d’augmenter ou diminuer le nombre
de bonts de trame. Ce moyen serait pius simple et
incontestablement plus expéditif, mais le tissu en
résultant prend alors le nom de gros de Naples. Quand
cette armure est associée avec d’autres tissus, elle
prend le nom de gros de Tours, parce 'que, pour
conserver la saillie du grain qui lui convient, elle doit
contenir deux coups dans le méme pas. Dans les dispo-
sitions ou il se trouve des bandes de satin, ce luisant
par deux coups est préférable pour les liages du satin;
ils sont moins apparents.

sERGE (K. p. II)

Connue sous le nom générique de croisé, cette
armure est assez rarement employée dans la composi-
tion d’'un ruban ; c’est dans les étoffes de soie, de laine
ou de coton que son emploi est le plus fréquent, parce
que son effet porte principalement sur I'aspect général
de Pétofle, c’est-2-dire qu’elle gagne a étre vue en grande
largeur. Il n’en est pas de méme pour le ruban dont la
largeur est comparativement étroite; aussi le sergé n’y
joue pas un roéle bien flatteur, c’est ce qui fait qu’en
fabrique cette armure est une des plus délaissées.
Cependant, ne serait-ce que pour marquer sa place
dans l'ordre méthodique des études, nous croyons
devoir en parler un peu ici. L’aspect de cette armure
figure de petits cotelés diagonals et paralléles; ces
cOtelés sont produits par le flotté des fils qui suivent
graduellement cette direction en décochant d’un coup
pour chaque fil.

Le flotté de Parmure sergé n’a pas de limites bien
déterminées : il varie selon leffet que I'on désire pro-
duire, mais le liage doit invariablement n’étre que d’un
seul fil sur chaque coup; §il sortait de cette condition,
le sergé perdrait son vrai caractére d’armure fonda-
mentale et devrait étre considéré comme appartenant a
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la fantaisie et non au type classique primordial du
genre (1). . S

Le sergé le plus usité dans le ruban, est celui de
8 lisses, parce qu’il s’accorde par son flotté et son liage
avec le satin et enserre parfaitement avec le taffetas
(G. p. II); cest-a-dire qu’avec les mémes lisses et les

mémes marches, on peut alternativement produire du
“sergé ou du satin, et si Pon eut prévu le cas a I'enfilage,
on pourrait faire 'un et Iautre simultanément. (Voir le
montage des accords & I'enfilage du satin avec le sergé,
F.p. 1). :

Pour clore les explications relatives & 'armure sergée,
sur laquelle nous ne pensons pas devoir revenir dans
le cours de nos études, nous parlerons en passant d’'un
autre type caractéristique du genre que 'on nomme
sergé chevron (F. p. 1I); c’est sans doute a cause des
ondulations qu’il produit et par analogie de forme aux
chevrons qu'on lui a donné ce nom. Comme. fond,
lemploi de cette armure n’est pas trés généralisé, on
sen sert seulement pour lier certains faconnés de
basse-lisse, parce qu’elle s’accorde bien avec le satin et
qu’elle peut sans inconvénient s’enfiler sur les mémes
lisses, mais en graduant 'enfilage de la 1re 2 la 8me lisse
et en le dégradant de la 8me 3 la {re,

ACCORD A L'ENFILAGE DU SATIN ET DU SERGE, 8 LISSES

Le but de cette étude est de familiariser les commen-
cants & la recherche des fils qui font un travail analo-
gue, pour les enfiler sur les mémes lisses de ceux
auxquels ils correspondent par leur travail. Cette
mesure a pour résultat d’économiser lemploi de
nouvelles lisses qui, augmentant inévitablement leur
nombre sans profit pour le tissu, paralyseraient Pactive
action de Pouvrier lors du tissage.

En analysant les cartes (E. F. G. p. II), on constate
que la 1re lisse sergé s’accorde, par ses fonctions sur
toutes les marches, avec la 1re lisse de satin, la 2me

1) Voir 'attachage C, planche 1.



sergé avec la 6me satin, la 3me avec la 3me, et ainsi de
suite jusqu’a la 8me de sergé, qui s’accorde avec la 4me
satin. (Voir Penfilage F. p. I).

Observation

Pour compter exactement les marches d’un montage,
nous peignons, sur le coté droit de la carte, des points
gradués qui en marquent leur nombre et leur ordre de
marchage ; par le méme moyen, on marque aussi, mais
en dessus ou en dessous des cartes, le nombre de lisses
nécessaires & la reproduction des armures que ces der-
niéres représentent.

Nous ferons éncore observer que, dans une disposi-
tion composée de deux armures s'accordant sous le
rapport des fonctions, on doit, pour en faire le montage,
opérer sur celle des deux qui représente le plus de 1ils,
et faire gagner sur les lisses de celle-ci les lisses de
Yarmure du petit nombre de fils.

PAPIER DE REDUCTION

Avantde nous engager dans les genres faconnés, nous
croyons devoir donner quelquesexplications sur P'utilité
et le moyen d’établir le papier de réduction ou papier
de mise-en-carte.

Quand, sur étoffe, on veut produire des effets faconnés
ou figurés, il est d’usage et urgent, pour prévenir toute
déception & l'égard des formes, de se représenter a
Pavance, sur papier de mise-en-carte, les véritables
proportions du dessin que 'on désire reproduire. Mais
il faut alors que le papier de mise-en-carte représente
Iexacte réduction du tissu sur lequel on doit opérer.
A cet effet, on trace sur papier blanc un carréayant en-
viron 2 centimétres de coté pour figurer une ligne (1)
de tissu. Ce carré sera divisé par des traits verticaux en
autant de parties qu’il y a de fils de chaine contenus
dans une ligne, puls on divise le méme carré par des

(1) ¥entend la 12™* partie du pouce, ancienne mesure,
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traits horizontaux en autant de parties qu’il ya decoups
de trame dans une ligne de tissu. On obtient ainsi
exacte expression d’une ligne carrée du tissu 3 con-
fectionner.

En conséquence, toutes les figures que l'on pourrait
tracer sur ce carré ainsi réglées se reproduiraient exac-
tement, ou tout au moins proportionnellement confor-

mes sur le ruban.

- Pour représenter de grands dessins, il faudrait
employer de grandes feuilles de papier de mise-en-carte,
couvertes de carrés semblables & celui que nous venons
de décrire; mais il serait difficile, sinon impossible, de
les tracer soi-méme, on s’exposerait & ne pas trés bien
réussir et a perdre un temps précieux; heureusement,
il est facile de se pourvoir en pareille circonstance.
Ce papier fait aujourd’hui Pobjet d'une industrie spé-
ciale et se vend chez tous les principaux papetiers des
villes de fabrique. :

Sile papier de mise-en-carte marchand ne répondait
pas exactement par sa réglure 4 la réduction de I'étoffe,
il serait possible de le remplacer par un autre, réglé de
maniére 4 ce que les coups de trame fussent, a Iégard
des fils de chaine, dans un rapport semblable & celui
de la vraie réduction. Exemple : Pour trouver la
réduction proportionnelle, celle qui doit au besoin
remplacer la réduction de Détoffe, il convient d’opérer
ainsi : supposons avoir besoin du papier de 9 en 18 et
que nous ne puissions trouver & acheter que du 8 en
16. Evidemment ce ne serait pas l'exacte réduction,
Mais elle serait trés acceptable en remplacement du
9 en 18; car ce papier, par sa réglure, remplirait les
Mémes conditions et donnerait les mémes résultats,
Parce que le rapport existant entre les deux éléments
constitutifs reste absolument le méme. On se convain-
tra facilement de ce que nous avangons en posant sim-
Plement la proportion suivante : 18 >< 8 — =~ — 16.

Le 8 en 16 pourra sans inconvénient remplacer le
®n 18 ce qui ne yeut pas dire pourtant qu’une ligne
€ tissu puisse, sur cette réduction proportionnelle,
re représentée par 16 fils de chaine et'S coups de
fame; non, car ayant & peindre un faconné occupant

8
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une ligne de coté, il faut absolument emprunter deux
fils et un coup au carré voisin, et alors le faconné de
la carte sera 'expression exacte de celui que I'on veut
produire sur le tissu. Cet emprunt de fils et de coups,
si I'on sait en tenir compte, ne peut en rien altérer la
régularité ni le mode habituel d’opérer sur la mise-en-
carte.

ARMURES FONDAMENTALES (G. p. II)

L’objet principal de cette étude consiste : 10 A ap-
prendre & compter habilement le nombre de lisses
nécessaires 3 I'exécution d’une disposition ; 20 & mettre
en pratique 3 lenfilage les données élémentaires des
précédentes études, en faisant gagner ou plutét corres-
- pondre les lisses de sergé sur celles de satin déja figu-
rées au montage; 30 A habituer les commencants a
mettre deux armures en contact, de maniére qu’elles
enserrent parfaitement entre elles (1).

L’observation de cette derniére condition est d’une
nécessité absolue, si 'on veut que les armures restent
dans leur position respective et qu’a leur point de jonc-
tion elles forment une ligne nette et bien arrétée. Le
contraire aurait lieu si les deux fils en contact faisaient
entre eux un travail analogue (2), les armures ondule-
raient irréguliérement et produiraient un trés mauvais
effet. '

En suivant sérieusement la carte et le montage de
cette disposition, nous reconnaissons : 1o qu’il faut 14
lisses et 8 marches pour I'exécuter, soit 8 lisses pour le
satin, 4 pour le luisant et 2 pour les taffetas; 20 que le
marchage est simple et suivi; 3¢ qu’il n’est pas obliga-
toire de figurer la totalité des fils de la disposition,
pourvu toutefois quel'on indique les premiéres dents
de chaque armure. L’ouvrier alors fait suivre les autres
dents, en se conformant & sa note de passage et d’enfi
lage. On évite, en procédant ainsi, un travail aussi inu-
tile que peu attrayant.

(1) Voir sur le dictionnaire Ie mot enserrer.
(2) Voyez sur le dlelionnaire le mot mariage,
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ENSOUPLE (1)

La disposition qui précéde nous conduit tout natu-
rellement & parler de la distribution des ensouples,
cest-a-dire des différentes tensions ou charges que I'on
doit appliquer aux chaines des diverses armures com-
posant un méme ruban.

En fabrique, on nomme ensouple une réunion de fils
de chaine exécutant le méme travail. Ces fils, enroulés
ensemble sur un seul billot, peuvent & volonté recevoir
une charge indépendante et appropriée a la nature de
I'armure, sans qu’il soit nécessaire de toucher aux fils
d’un autre travail; en procédant ainsi, on obtiendra pour
chaque armure une liberté de charge trés favorable
4 la bonne exécution des tissus. ,

Lors du tissage, chaque armure fait subir a la chaine
un retrait en longueur qui est proportionné non seule-
ment & la grosseur de la trame, mais encore au mode
de croisement auquel les fils sont soumis. Ainsi, le taffe-
tas absorbera plus de chaine que le luisant, celui-ci
plus que le satin, etc.; ce qui revient & dire que la
chaine qui croise le plus souvent, subit aprés le tissage
le plus grand raccourcissemnt dans le sens de sa lon-
gueur.

Supposons que le ruban qui nous occupe soit com-
posé de trois armures d’embuvage différent; il faudra
donc, pour prévenir toutes déceptions sur le métrage du -
tissu, tenir compte a I'ourdissage du degré de raccour-
cissement qu’éprouvent les chaines de chacune d’elles.

Ces armures fonctionnant toutes trois d’'une maniére
particuliére et ayant un rapport différent, il convient
que les chaines qui le conposent soient enroulées sépa-
rément, pour qu’il soit facultatif & Pouvrier de charger
4 son gré les rouleaux qui les portent et éviter de faire
paraitre certaines chaines trop tendues, tandis que
d’autres ne le seraient pas suffisamment. ,

C’est le choix judicieux et la bonne distribution sur
les billots des fils de travail analogue qui constituent ce

1) Voir ce mot sur le dictionnaire.
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que l'on appelle ensouplage (1). Dans certains articles
double chaine, il arrive souvent, alors méme que le tra-
vzail des deux chaines est identique, qu’on est obligé de
les séparer sur deux ensouples, parce que parfois 'une
des deux chaines est de nature particuliére et doit pro-
duire un autre grain que sa coopérante, qui elle-méme
est d’'un autre montage ou d’une autre nature, et doit
par conséquent produire un tout autre effet : tels sont
les genres simuline, veloutine et autres. Mais dans ce.
cas il est d’'usage de charger fortement celle de fond et
peu celle qui doit produire le grain ou leffet d’ar-
mure.

TAFFETAS FAGONNE sANs ronD (H. p. II)

Le faconné sur taffetas par fils doubles et simples,
ayant avantageusement remplacé le faconné sans fond,
nous croyons ne devoir parler de ce dernier que comme
souvenir commémoratif du genre, et n’entrerons pas a
son égard dans de grands développements.

Cet article a recu le nom de sans fond, parce que
Peffet de faconné est produit par le flotté de la chaine
de fond; celle-ci cesse de travailler en taffetas pour
flotter sur 'une ou Pautre des faces du tissu, en dessi-
nant des formes ou figures quelconques. Mais pour ne
pas détruire la fermeté du corps principal du ruban,
ces figures doivent étre de petite dimension et de
menus aspects (2).

Une autre particularité qui est peu favorable & ce
genre de fagonné, c’est qu'on ne peut arréter les
contours des formes qu'au sillon du taffetas, ce qui
rend les lignes des figures roides et disgracieuses.

On pourrait en quelque sorte considérer ce genre de
faconné comme étant & double face, parce que les effets
‘qui se dessinent par la chaine sur une surface, se font
inévitablement par la trame sur la face opposée. Nous
nous bornerons a ces quelques détails concernant ce

(Y Voir le tableau des embuvages et l'article Absorption.

(2) on pourrail obtenir de grands effels, mais pour quils ne fassent pas
trous, il faudrait les lier en satin.
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genre qui, nous le répétons, a été remplacé par un
autre ayant toutes les qualités de celui-ci sans avoir
aucun de ses inconvénients. Aussi le faconné sans fond
a-t-il complétement disparu de la fabrique de rubans;
il n’est plus employé que dans les fabriques de Lyon et
de Saint-Quentin. [’Alsace I'emploie également dans les
articles coton brillanté.

TAFFETAS FACONNE PAR POIL (1)

Le faconné par poil se produit par une chaine indé-
pendante de celle du fond. Cette chaine supplémentaire
flotte sur le ruban en prenant la forme qui lui a préala-
blement été affectée en mise-en-carte, puis elle disparait
a Penvers pendant les intervalles des figures, c’est-a-
dire en flottant en baissé a 'envers du ruban. La chaine
de poil est ordinairement, on.pourrait méme dire sans
exception, passée dans les dents du peigne, en nombre
de fils égal a celui de la chaine taffetas qui Tait loile; si
cette derniére est passée au peigne par 4 fils en dents,
la partie faconnée en aura 8, dont 4 fils de fond et 4 de
faconné.

La chaine de poil devra, sans compromettre I’har-
monie, étre toujours de couleur vive et en opposition
avec celle sur laquelle elle doit reposer. Il importerait
peu d’employer une seconde chaine, si I’on ne devait en
obtenir un eftet voyant et bien tranché (K. p. II).

En analysant la carte de cette étude, nous remarque-
rons que pour exécuter eette disposition, il est néces-
saire d’employer 8 lisses pour le satin, 4 pour le luisant,
2 pour le taffetas, et enfin 1 pour le faconné;ce qui, au
total, fait 15 lisses. Nous remarquerons aussi, d’autre
part, qu’il faut aussi 16 marches; cette différence com-
parative d’une marche sur le nombre delisses est occa-
sionnée par le travail du faconné qui flotte 8 coups et
en baisse autant. Donc, les marches qui commandent
la partie faconnée ne peuvent contribuer & faire 'inter-

(1) Pour celte étude,que nous considérerons,avec la suivante, comme étant
encore trop élémentaire, nous ne donnerons pas de note de disposition,
nous engageant & en donner une a rariicle Fils double et simple.
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valle, puisque, d’aprés le principe basse-lisse, une
seule marche commandele travail de toutes les lisses &
la fois. Et tous les coups de travail différents, ne serait-
ce que d’un seul fil, obligent 4 ajouter une marche en
plus pour chacun. On comprendra, d’aprés ce qui pré-
céde, que le nombre de lisses peut n’avoir aucun rap-
port avec celui des marches, et quoique le travail de
celle-ci soit subordonné aux marches, rien n’oblige 4 en
augmenter le nombre si le cours des armures ne change
pas de hauteur.

Avant de passer & une autre étude, il nous reste & dire
que souvent les figures des faconnés par poil sont assez
distanies pour nécessiter, aprés une entiére confection,
le découplage des fils de poils trainants 4 'envers ; mais,
dans ce cas, il serait prudent et méme indispensable de
faire précéder et suivre les formes fagonnées d’un coup
de liage, afin d’éviter la perte compléte du poil qui, si
Pon négligeait de prendre cette précaution, tomberait
inévitablement apres la section.

TAFFETAS FAGONNE PAR POIL LIE EN SATINADE

L’armure satinade posséde une qualité appréciée en
basse-lisse, c’est quelle ne demande que deux lisses
pour son exécution. Cette armure s’emploie le plus sou-
vent 4 lier les poils des fagonnés continus, ou les effets
de grandsflottés; on Iutilise également quand il s’agit d’i-
miter en long des effets de broché qui traversent le ruban
et dont le liage ressemble assez A la satinade. (Vest sans
doute, croyons-nous, parce qu’elleremplace le satin avec
économie de lisses, que cette armure a pris cette déno-
mination.

Il est & remarquer que cette étude nécessite une lisse
de plus que la précédente, et que cette augmentation
est occasionnée par 'armure qui veut deux lisses, tan-
dis quz dans la derniére le fagonné n’en exige qu’une.
On remarquera également qu’il y a diminution sur le
nombre de marches, parce que le faconné, étant
continu, ne nécessite plus que 8 marches. (L. p. I). Le
montage doit se faire d’aprés les mémes principes que
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les précédents; la carte seule suffira a l'intelligence du
sujet, et nous dispensera de nous étendre plus longue-
ment.

FAGONNE PAR POIL AU TRAVERS DU RUBAN

Cette étude est en tout point une variante des deux
qui la préceédent, soit sous le rapport du montage, soit
sous celui de Ia position respective des de'ux chaines qui
sont passées au peigne dans les mémes conditions.
Cependant, pour rompre les commencants et les habituer
4 la basse-lisse, nous donnons encore la carte de cette
disposition (M. p. II). Mais nous croyons devoir nous
borner 14 pour ce qui regarde le genre fagonné par poil;
d’autant plus que la Jacquard a fait disparaitre de la
basse-lisse tous les motifs affectant des formes trop
faconnées.

FAGONNES FILS DOUBLES SUR TAFFETAS SIMPLES

L’apparition de cet article a produit une grande sensa-
tion dans la fabrique et a fait opérer une grande révolu-
- tion dans les taffetas fagonnés couleur pure. On peut
dire que ce genre a ¢été parfaitement exploité et qu’il a
6té porté au supréme degré de perfectionnement: Un des
motifs qui fait que 'on préfére le faconné fils simple et
double aux brillantés sans fond, c’est la grande netteté
que l'on obtient dans les contours des figures sans pré-
judice pour la consistance du tissu. L’armure fonda-
mentale du genre est ainsi composée : ce sont deux
chaines coopérantes, 'une ourdie a fils doubles, I'autre
a fils simples; la premiére est destinée, par son flotté,
a former le dessin en temps opportun, pour travailler
ensuite dans le fond, en mariage avec le fil simple. La
seconde chaine fait taffetas constamment et reste étran-
gére aux formes, si ce n’est cependant qu’elle fait toile
sous les flottés des figures et conserve ainsi tout le corps
du ruban. v
11 serait plus intelligible de dire que le taffetas de
fond est passé & trois fils pour un seul apparent. Cette
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circonstance s’explique par le mariage de la chaine
double avec la simple, cest-a-dire que les fils doubles
pairs travaillent comme les pairs simples, et les impairs
doubles comme les impairs simples; c’est ce quen
fabrique on appelle travailler en mariage. (N. p. 1I).

Pour exécuter cette disposition, il faut quatre lisses
luisant, 2 taffetas et 8 faconnés; il faut aussi 16 marches
et le montage est contremarché, c’est-a-dire que dans
le cours du dessin il y a des marches qui se ressemblent,
et qu’il faut nécessairement répéter & temps pour en
économiser le nombre. (Voir la carte N. p. II).

Aprés avoir tracé les lisses et les marches a leur
place respective, nous opérons lenfilage et attachage
comme précédemment. En consultant la carte et la.
note du passage, nous ferons remarquer que, dans
notre distribution d’ensouple, nous avons dit mettre les
18 fils de faconné-du milieu sur un ensouple particulier,
parce qu'ils travaillent en flotté presque constamment(1)
et que ceux des cotés flottent rarement. Donc, ces der-
niers doivent s’emboire plus que les premiers et exi-
gent par conséquent d’étre ourdis plus longs que ceux
du milieu (2) et d’étre plus fortement chargés.

N® 6. Disposition. Qurdissage.
3 dents lisiére luisant a 6 fils....... 18 36 fils doubles lisiére luisant.

78 » taffetas fagonné & 3 et 3 fils. 468 234 fils simples taffelas.

3 »  lisiére luisant & 6 fllS....... 18 18 fils doubles fagonné milieu.

— e 216 1i1s doublesfaconné des cotés.

-8 dents 504 fils.——
504 1ils.

. MEME GENRE AVEC ECONOMIE D'UN FIL PAR DENT

Dans le précédent passage il y a 3 fils simples et 3
fils doubles en dent, ce qui fait 9 fils simples. Dans
celui-ci, le passage se fait comme suit : 1 fil double
fagonné 1 fil simple taffetas 1 fil simple faconné 1 fil

(1) 11 est sous-entendu qu'a Penfilage, on doil metire neuf fils pour chaque
carreau, en faisant suivre le pas du taffetas.

. (2} Les traits qui séparent les nombres de fils dans la note d’ourdissage
indiquent les ensouples parliculiers 4 chaque armure.
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double fagonné 1 simple taffetas et simple faconné.
Ce qui donne en tout 8 fils simples pour chaque dent.
(O.p. 1T au lieu de g).

TAFFETAS DOUBLE-CHAINE FAGONNANT ALTERNATIVEMENT
) (P.p. 10)

Les deux chaines qui concourrent & la confection de
ce genre fagonné doivent étre ourdies & fils doubles,
parce qu’elles sont destinées & flotter chacune & leur
tour & la face supérieure du tissu, c’est-d-dire que pen-
dant quune chaine apparait en flotté a I'endroit, au
méme instant Pautre fait taffetas a 'envers ; puis, quand
flotte la deuxiéme chaine, la premiére alors fait taffetas
sous le flotté de cette derniére, et vice versa.

Pour faire détacher nettement les effets de flotté que
I'on désire produire, il convient que les deux chaihes
coopérantes soient de codleur différentes et bien tran-
chées, tout en restant subordonnées & 1laloi de ’harmonie
et du contraste des couleurs.

En basse-lisse, les formes faconnées de cet article se
bornent presque toujours & des cannelés de 8 & 24
coups de flotté, parce que les moyens d’exécution ne
permettent pasde représenter des figures bien détaillées.
Cependant, malgré 'exiguité de ces moyens, les anciens
praticiens obtenaient parfois en ce genre dos, effets
ravissants qui, soit sous le rapport de assortiment des
couleurs, soit sous celui de la combinaison des effets
eux-mémes, charmaient souvent les regards des gens de
gout et faisaient époque dans la nouveauté du temps.

En jetant un coup d’ceil sur la carte, on voit qu’il ne
faut que 4 lisses et 4 marches pour la texture de ce
genre, qui, en résumé, n'est qu’un taffetas 3 chaines
alternées. On comprendra que, vu la simplicité du
travail, nous n’insistions pas davantage sur cette étude
de peu d’importance.

TAFFETAS DOUBLE FACE OU ARMURE CORDON

Le titre seul de cette étude indique assez clairement
que, pour établir ce genre de tissu, il doit falloir
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employer deux chaines de couleurs différentes, dont
~une pour figurer la face supérieure et lautre la face
inférieure. La premiére chaine travaille en luisant, la
deuxiéme baisse trois coups et-Jéve le quatriéme, ce
qui permet au coup de trame pair de se jeter sans
entrave sur les coups impairs, de maniére i les cou-
vrir et cacher ainsi les liages de la chaine inférieure
qui opérent leurs levées sur les coups impairs. Pour
éviter le glacage de la trame sur 'une des deux chaines,
on met ordinairement deux trames a ce genre de tissu,
et chaque trame doit étre de couleur analogue a la
chaine qu’elle doit spécialement tisser, c’est-a-dire que
le premier coup de trame de la carte devrait étre de la
couleur de la chaine inférieure et la deuxié¢me de la
couleur de la chaine supérieure. Clest par la réduction
du battant, qui en ce cas doit étre du double de celle
des taffetas ordinaires, que le grain du tissu prend
Paspect d’un taffetas, malgré que le travail peint soit en
réalité un vrailuisant (F.p. III). Cetarticle parait devoir
offrir un vaste champ au génie inventif du fabricant ou
du compositeur; il semble devoir se préter 4 de nom-
breux développements. En faisant, par exemple, alterner
les chaines avec discernement, on pourrait obtenir un
joli jeu de couleur, ce qui ne manque pas d’étre trés
apprécié en ruban nouveauté. (B. p. III).

TAFFETAS TUBE AU BOYAU

Comme dans le précédent, ce genre prend aussi deux
chaines fils doubles, mais le travail est différent, en ce
que chaque chaine travaille séparément et forme deux
corps complétement détachés; seulement, la trame en
se repliant sur les bords réunit les deux tissus, de
maniére & ne faire qu’'un seul corps d’étoffe. Tels sont
les boyaux d’incendie, les méches de lampes, etc.
(D. p. III). Pour bien se pénétrer du fonctionnement
des deux chaines, il suffit, en analysant la carte, de
remarquer qu’au 1er coup de trame la chaine inférieure

fait taffetas, et au méme instant 1éve masse la supérieure.
~ Au 2me coup, la supérieure fait taffetas a son tour, pen-



dant que Vinférieure baisse masse. Enfin, le 3me coup
complete Parmure taffetas du tissu inférieur et le 4me
compléte Varmure taffetas du tissu supérieur, en adop-
tant le méme principe que pour les deux premiers
coups. De cette maniére, les deux chaines seront tissées
séparément par la méme trame qui, en donnant alter--
nativement un coup & chacune d’elle, réunit les deux
tissus par leur bord, et le résultat de ce mode de tissage
donnera un véritable boyau taffetas.

Ce genre de tissu a trouvé faveur en fabrique; aussi
y est-il exploité sous diverses formes, notamment
comme lisiére aux rubans, dite lisiétre ronde, puis
comme effet defantaisie de diversaspects. Par le travail
(ue représente la carte (E. p. IIT), on peut établir une
ame dans lintérieur du boyau, c’est-a-dire un ou plu-
sieurs gros fils de soie gu de coton introduits par
leur fonction entre les deux corps superposés. Cette Ame
donne aux lisiéres un relief arrondi qui sied bien au
ruban. Les fils d’dme, pour rester toujours entre les
deux corps du ruban, autrement dit, dans lintérieur
du tube, doivent baisser par rapport au tissu supé-
rieur et lever & Pégard de Pinférieur. .

On peat aussi, par des combinaisons de navetage,
produire des ouvertures accidentelles ou réguliéres, sur
I'un ou Pautre bord du tube, et méme sur les deux en
méme temps (G. p. III). C’est ce qu’en terme de basse-
lisse on appelle filoche, sans doute & cause de la res-
semblance avec les ouvertures des bourses de ce nom.
Nous observerons que si cette étude type du genre
a été bien saisie, il sera facile de comprendre les sui-
vantes qui dérivent du méme principe; quelques-unes
surtout ont beaucoup d’analogie avec celle qui nous
occupe, et ne sont a vrai dire que des additions complé-
mentaires. Il se fait aussi plusieurs tubes sappuyant
les uns aux autres, mais attachés par la méme trame,
C’est-a-dire que le coup qui tisse le corps inférieur du
premier boyau tisse le corps supérieur du second, ce
qui produit une succession de tubes en méme temps
qu’un effet assez original. Nous croyons devoir nous
dispenser de donner la carte, pensant que nous sommes
bien compris. On pourrait aussi faire, sur le taffetas
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tube, des effets faconnés par chaine et par trame, mais
pour les obtenir un peu détaillés et réussis, il faudrait
inévitablement avoir recours 4 la mécanique Jacquard
a cause de la grande latitude qu'offre ce mode de
tissage. :

- Il'y a aussi le luisant tube, autrement dit la lisiére
perlée, de laquelle nous parlerons plus loin avec détail.

DOUBLE ETOFFE. — TAFFETAS SUPERPOSE

C’est principalement sous le rapport du navetage de
la trame que cette étude offre de I'intérét, car la chaine
fait un travail & peu prés semblable que dans la précé-
dente. Le cours entier de son travail a son rapport sur
quatre coups, dont deux destinés & tisser la chaine su-
_périeure et deux pour la chaine inférieure. En analy-
sant la carte (G’ pl.II) on verra que le travail s'effectue
comme suit: Au 1er coup, la chaine inférieure baisse
masse tout entiére, pendant que la supérieure travaille
en taffetas; au 2me coup, il n’y a que la moitié gauche
de la chaine inférieure et la moitié droite de la chaine
supérieure qui sont tissées en taffetas; au 3me coup, la
chaine inférieure est tissée tout au travers, pendant
que la supérieure léve complétement. Enfin, le 4me
coup tisse les moitiés de chaque étoffe, inférieure et su-
périeure, restées inachevées lors du 2me coup de trame,

En suivant sur la carte le trait noir qui indique le
navetage, il sera facile de se rendre compte de I'intel-
ligence du travail. On constate que pour conserver aux
deux étoffes le vrai caractére du taffetas, il a fallu ap-
pliquer a cet article le double du battant ordinaire, et
mettre en luisantle milieu de la disposition, parce qu’il
recoit toute la trame qui sur les bords est répartie en-
tre les deux corps d’étoffes. Enfin, pour nous résumer,
nous poserons ainsi le principe du travail : La trame
doit tisser alternativement 2 coups & chaque chaine, et
pour détacher les feuillets, il faut, quand la chaine su-
périeure tisse, faire baisser masse linférieure, et inver-
sement quand c’est le tour de linférieure & tisser, la
chaine supérieure doit lever masse.
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SATIN FAGONNE PAR CHAINE

Cet article existait avant que nous ayons les nou-
veaux moyens de faire des fagonnés; il a été abandonné
depuis que les métiers brocheurs peuvent, par des
effets de trame, remplacer avantageusement cette
quantité de chaine qui se découpait et qui était com-
plétement perdue.

SATIN SANS APPRET (1)

Le satin apprété ordinaire étant malheureusement
trop cassant et de mauvais emploi, a provoqué des re-,
cherches tendant & lui donner du corps sans cependant
se servir de apprét. C’est en mélangeant des fils de
taffetas entre ceux de satin que 'on est parvenu & don-
ver & ce tissu la fermeté dont il est naturellement
dépourvu. Mais pour ne pas détruire I'aspect primor-
dial du genre, il convient d’observer certaine proportion
en mélangeant les fils des deux armures. La meilleure
proportion & garder est de mettre trois fils satin pour un
taffetas, ou quelquefois cinq satins pour un taffetas.
(Voir la carte spéciale des satins sans appréts A. p. 1X).-
Toutes autres combinaisons ne produiraient que du
satin médiocre de chétive apparence (2). ‘

En observant attentivement les cartes des satins en-
trelacés, 1l sera facile de reconnaitre ceux qui sont dans
les meilleures conditions. Les mauvais entrelacages
font de nombreux- mariages sur le méme coup, tandis
que les bons ne font mariage que tous les vingt-quatre
fils."Ces mariages sont peut-étre un peu voyants sur la
carte, mais imperceptibles sur le tissu; ils sont si peu
apparents, que l'on croirait volontiers qu’ils n’existent
pas tant le roban parait brillant et uniforme.

(1) Voir les cartes des sating sans appréts (A. B. C. D, 9. IX); observer atten-
flvernent le mariage de chacun. :

(2) I’apparence des satins sans appréts mal enlrelacds est tellement mau-

ga%se, que méme plus fournis en soie ils paraissent plus maigres et plus
railes.
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Pour faire le montage de ce genre de satin, il n’y a.
aucune nouvelle disposition a prendre, tout doit se faire
comme précédemment, c’est-d-dire en consaltant la
carte et en mettant en pratique les principes déja
énoncés.

SATIN DOUBLE FACE

D’aprés I'étude qui précéde, il sera facile de com-
prendre comment on peut produire un satin sur les
deux faces du ruban. Il suffit, en effet, de peindre le
satin de la face supérieure par sept levées, une baissée,
et wvice versa pour linférieure, c’est-a-dire par sept
baissées et une levée. Toutefois on aura soin d’entre-
méler les fils par un de chaque chaine, de maniére que
les impairs appartiennent a une chaine et les pairs &
une autre chaine. Aprés avoir peint le satin supérieur,
il importe de bien placer le premier point de liage de
la chaine de dessous. De plus, il faut que ce liage soit,
au roins en apparence, caché ou noyé par le flotté des
fils voisins appartenant & la chaine supérieure, afin de
ne pas altérer la couleur ni I'éclat de cette derniére. Ce
point doit donc étre placé avec beaucoup de discerne-
ment et s'accorder avec le taffetas pour qu’au besoin on
puisse mettre ces deux armures en contact, sans avoir

kY

a redouter les mariages & leur point de jonction
(H. p. IIL)

11 serait possible d’enfiler indistinctement sur seize
lisses un fil de chaque couleur et de faire suivre les
deux chaines a 'ourdissage pour n’en faire qu’un seul
ensouple; mais il est plus régulier de distinguer deux
corps. de chaine, et conséquemment deux corps de
lisses sur lesquels on enfile chaque couleur, en alter-
nant par un fil de 'une et par un fil de Pautre. Nous ne
saurions trop recommander de procéder de cette ma-

niére; & notre avis elle jette plus de clarté dans les
- opérations de mise en train; on se réserve, en opérant
ainsi, la faculté de produire, par 'addition de 8 mar-
ches, des changements de face  effet trés agréables,
comme par exemple dans I'étude suivante.



—_—49 —

SATIN DOUBLE FACE (effets alternés)

I’étude qui nous occupe est encore une variante
trés voisine de la derniére. La seule différence qu’il peut
y avoir entre elles repose simplement sur le nombre de
marches nécessaires a leur texture, c’est-i-dire que
celle-ci oblige 4 8 marches de plus que la derniére.
Aprés avoir foulé pendant quelques rapports les huit
premiéres marches, puis autant sur les huit autres
marches, on obtient sur les deux faces du ruban deux
grands carreaux de couleurs différentes produisant
ordinairement un trés bel effet, surtout si 'opposition
de couleur et de tons est bien comprise. Ces effets de
couleur sont souvent et presque toujours préférés aux
grandes formes faconnés qui, aux yeux des gens de gotit,
datent par trop facilement (1. p. III).

TRAVAIL

Sur le coup ot s'opére le changement de face on doit,
en peignant la carte, éviter le prolongement du flotté
des fils du premier rapport, dans le second, et wice
versa. En examinant la carte on voit que cet inconvé-
nient a été évité en peignant le second rapport du satin,
dans une projection inverse au premier; on a eu soin
de prendre le point de départ de la chaine inférieure
du second rapport, sur le dernier baissé de la chaine
supérieure du premierrapport, en se dirigeant dans une
projection opposée.

Il en est de méme pour l'autre chaine, on doit poser
le premier baissé du second rapport sur le dernier levé
de la chaine inférieure du premier rapport. En procé-
dant ainsi, on obtient une ligne de démarcation, par-
faitement nette, au changement de face.

SATIN TUBE

Si 'on a bien compris les études qui précédent, et
particuliérement celle du taffetas boyau, il sera difficile
méme & premiére inspection de la carte (J. p. III), de

)



ne pas saisir l'intelligence du travail qu’offre celle-ci,
parce qu’elle est basée sur le méme principe ; s'ily a
une différence, elle ne repose uniquement que sur les
flottés des chaines.

En faisant 'analyse de la carte, on voit : 10 que le
tissu est composé de deux chaines; 20 que chaque
chaine a sa face particuliére ; 3o que 'une est tissée sur
les coups pairs, et 'autre sur les coups impairs de la
méme trame. En un mot, la trame suit le méme mode
de navetage que dans le taffetas boyau; elle se reploie
sur les bords en passant alternativement d’une chaine
a lautre, sans interrompre la régularité du tissu. Si
Pon devait en ce genre emplover le satin huit lisses, il
faudrait inévitablement 16 lisses et 16 marches pour
Pexécuter, soit 8 lisses poar chaque chaine, comme aussi
8 marches correspondant & chaque corps, ce qui porte
4 16 marches le nombre total.

Pour faire une économie de lisses et de marches, on
emploie souvent le satin 5 lisses qui ne nécessite plus
que 10 lisses et 10 marches pour produire le tube. Le
tissu qui en résulte est toujours trés convenable et
remplit parfaitement toutes les conditions exigées par
Pemploi. ' _

Quoique jusqu’a ce jour ce genre ait été peu exploité
par la fabrique, si ce n’est, cependant pour lisiéres, il
nous semble qu’il doit se préter a divers développements
ainsi qu’a quelques emplois, notamment pour cravates
bourrelets, pour confection et enfin pour une foule
d’autres usages que la nécessité et le bon gott peuvent
spontanément faire surgir. Seulement il se pourrait que
cet article ait quelquefois contre lui son prix relative-
ment élevé, qui en empécherait le libre développe-
ment (1).

Nous ferons observer que, vu I'impossibilité d’appre-
ter le satin tube, il doif nécessairement étre entrelacé
de taffetas ou étre garni avec une ame en coton, afin de
lui donner le corps nécessaire dont ces satins sont
dépourvus et le rendre propre aux emplois auxquels on
le destine.

“{4) Les fabricants de passemenlerie commencent & radopler: il s'est fait
méme une saison ou deux ou I'on a mis a profit ce genre de travail.
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Avant de terminer, nous ferons aussi remarquer que
ce genre de tissu serait susceptible de recevoir toute
espéce de faconnés, soit par chaine, soit par trame
brochée ; mais, dans ce cas, il faudrait inévitablement
avoir recours & la mécanique Jacquard; les moyens
basses-lisses pourraient ne pas étre suffisants a certains
développements.

SATIN BOYAU A 4 FACES

Nous ne croyons pas qu’il soit possible de rendre cette
étude pratique, car le grand nombre de fils de chaine
qu’exigerait un pareil tissu ne pourrait librement fonc-
tionner dans le peigne. Aussi ne la donnens-nous aux
commencants que pour exercer leur intelligence, déve-
lopper en eux les principes déja acquis et leur donner de
'habileté dans la peinture des diverses combinaisons
des chaines entre elles. :

En examinant la carte (K. p. IIT), on reconnait -
10 qu’il faudrait 32 lisses et 16 marches pour exécuter
ce tissu; 20 qu’il faut 4 chaines indépendantes, dont
une supérieure et une inférieure externe, plus une supé-
rieure et une inférieure interne ; mais, nous le répétons,
cet exercice n’est en réalité qu’une addition & la précé-
dente étude, et nous devons le considérer a 'état pure-
ment théorique et démonstratif, & cause des difficultés
du fonctionnement de la soie. Cependant nous ne pou-
vons prévoir ce que nous réservent la mode et le
progrés; ni'un ni 'autre n’a dit son dernier mot. Peut-
étre qu’un jour nous verrons ce tissu en pleine activité
d’exploitation.

GAZE

Considéré sous le rapport du travail et du fonction-
nement, le tissu gaze n’est, en réalité, qu'un simple taffe-
tas ordinaire; il n’en différe que par la nature des
matiéres employées & sa confection et par le mode de
passage au peigne.

Les tissus gaze se passent le plus ordinairement 4 un
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fil par dent, sur peignes fins, variant, selon la qualité
que Yon veut obtenir, de 7 & 10 dents i la ligne. La
réduction en trame doit toujours, a quelques rares
exceptions, étre égale 4 celle de la chaine, c’est-a-dire
qu’un tissu gaze passé sur peigne de sept dents devra
étre battu sept coups a la ligne.

La soie dont on se sert pour fabriquer les rubans gaze
se nomme marabout (1). Cette soie se prépare avec de
bel organsin blanc de 30/31 deniers, que l'on fait
retordre aprés quil a préalablement recu la teinture
en cru.

Le fabricant ne doit employer, pour ces articles gaze,
que des soies naturellement blanches, pour que les
couleurs qu’elles doivent ultérieurement recevoir res-
sortent, autant que possible, dans toute leur pureté et
dans tout leur éclat. On doit soigneusement rejeter les
soies d’un blanc jaune verdatre; ces soies ne peuvent
jamais, par leffet d’'un simple blanchiment, se dépouil-
ler complétement de leur teinte originelle, et laisse-
raient 4 la couleur un dessous terne peu propre a la
faire valoir.

Le tors que Pon donne a la soie crue pour étre mise
en marabout a pour but : 10 de grossir et d’égaliser le
brin de la soie ; 20 d’éteindre son brillant; 3o de la pur-
ger du duvet qui lui est inhérent, pour lui donner
plus de fermeté ou de corps. Malgré cette préparation
de prévoyance, le tissu gaze une fois confectionné a
encore besoin, pour se soutenir, d'un fort apprét qui le
rende capable de résister au toucher répété que lui
impose sa derniére destination. ,

I’examen d’un seul échantillon de gaze pourra donner
une idée exacte de cet article et suffira, nous en sommes
convaincu, pour U'intelligence du genre en général. Nous
ferons observer que la irame employée a tisser les
rubans gaze doit étre de méme nature que la chaine,
cest-a-dire au méme titre, montée et retordue au méme
degré, et par conséquent on pourra employer la méme
soie en chaine et en trame. Ce tissu ne différant point;
comme travail, du taffetas ordinaire, il n’est donc pas

(1) Terme de fabrigue désignant une soie fortément montée ou retordue
apreés teinture.
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nécessaire d’exagérer la carte ni le montage. Les indi-
cations qui précedent suffiront pour permettre de com-
prendre la vraie constitution du genre gaze.

GAZE — FACONNEE — DECOUPEE

Comme dans le faconué par poil, le ruban gaze
fagonné se produit au moyen de deux chaines, dont une
de fond en cru et une de faconné en cuit : leur coloris
devra étre bien tranché, soit de ton, soit de couleur,
afin que les effets produits par la chaine faconnée soient
plus apparents aux regards de 'observateur et motivent
par l& I'emploi d’une deuxiéme chaine. La chaine
fagonnée qui doit représenter les formes du bon coté
ou de lendroit, dans les intervalles des figures, doit
disparaitre en dessous comme le taffetas faconné. Cette
chaine doit étre ourdie a trois et méme & quatre fils
pour un. Elle se passe au peigne par un fil en dent
absolument comme celle du fond ; mais, pour laisser au
ruban sa transparence et au dessin la netteté dans les
contours, elle doit, aprés entiére et parfaite exécution,
¢tre découpée a 'envers du ruban. '

Pour éviter que les fils faconnés ne soient enlevés
par le découpage, on a été obligé de les faire lier sur
quatre coups en suivant fil & fil les graduations des
formes, c’est-a-dire que pour plus de solidité, avant et
apres les flottés, on a du faire travailler les fils faconnés
en taffetas concurremment avec ceux de fond (L. p. ITI).
Nous faisons remarquer qu’il sera bon, pour éviter les
mariages des fils cuits et des fils crus en contact, de
toujours mettre au faconné un nombre pair de fils.
Enfin la carte, nous l'espérons, expliquera suffisam-
ment ce que notre texte pourrait encore laisser
d’obscur. '

SIMULINE

Cette armure estrarement utilisée commetissude fond;
mais elle est souvent employée en bandes de couleurs
franches, ou sur fond gaze. L’origine du genre simuline
parait sortir, ou tout au moins étre une déduction de
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I'étude qui précéde. En effet, il suffit, pour s’en convain-
cre, de jeter un coup d’ceil sur la carte de cette derniére
étude, et 'on remarquera la similitude des liages avec
Parmure qui nous occupe en ce moment (M. p. III). Le
passage de la simuline se fait dans les mémes condi-
tions que pour les faconnés sur gaze, & savoir : sur
peigne de 7 & 8 dents, 4 un fil de fond cru et un fil de
fagconné. Ce dernier sera ourdi & 3 ou 4 pour un (1). La
chaine de cru doit, & cause de ses fonctions, étre bien
chargée, et celle de cuit ou fagonné doit I'étre peu, afin
qu’elle puisse, par son reldchement, produire un grain
saillant et bien apparent.

En examinant la carte, on remarquera que dans la
partie unie les chathes 1évent masse chacune a leur tour,
et successivement; elles produisent simplement entre
elles letravail du taffetas. On observera quepour faire ac-
corder les fils faconnés avec le travail du fond, il a fallu
les faire flotter pendant un nombre impair de coups, et
que, pour économiser quelques marches, on a di lais-
ser continuer le travail du cru sous le fagonné, ce qui
n’est pas trés conforme aux régles ordinaires du tissage,
car si 'on nétait pas limité par les moyens d’exécution,
il vaudrait mieux faire travailler le cru en taffetas sous
le fagonné. On obtiendrait, en agissant ainsi, un tissu de
dessous plus consistant, ce qui, en général, est toujours
une qualité appréciée en fabrique.

- Le nom de simuline donné & cette armure ou 4 ce
tissu nous parait devoir puiser son étymologie dans le
velours épinglé qu’il simule ; quoique, & notre apprécia-
tion, la comparaison ne soit pas des plus heureuses,
c’est tout au plus §'il en aurait un peu le reflet et le
miroitement. Selon nous, 13 se bornerait toute la res-
semblance de ces deux étoffes; le mot pourtant est
consacré, il faut le respecter et s’en servir.

PERLES ET FAUSSES PERLES

- Onnomme ainsi des effets de gros fils affectant 4 peu
prés la forme ovoide de la perle. Cette forme se dessine

(1) On pourrait sans inconvénient passer ce lissu a 2 fils de chaque,
selon le grain que l'on désire obtenir.
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sur le tissu par ondulation opposée de deux gros fils
produite par Pécartement combiné des fils crus qui les
accompagnent; ils subissent de ces derniers une pres-
sion transversale qui les obligent & se joindre pendant
quelques coups, pour se séparer ensuite sur la seconde
moitié du rapport, en subissant alors une pression
inverse produite par 'écartement chassant des fils crus
(N. I p. ITI).

Les effets fausses perles s’exécutent toujours sur tissu
gaze et se passent habituellement sur peigne de 7 4 8
dents dans Pordre ci-contre : soit, une dent 4 un fil cru
et une dent & trois fils, dont un cru, un cuit et un cru.
Le gros fil cuit étant ainsi géné dans la méme dent qui
posséde encore deux fils crus, aura naturellement des
dispositions a se jeter dans le vide que fait en baissant
le fil cruson voisin et son contour mouvementé s’accen-
tuera d’autant plus, que ce gros fil sera moins chargé,
parce qu’il obéira avec plus de docilité & la pression du
cru lequel, travaillant en taffetas, tend inévitablement &
s'écarter et & envahir les parties non tissées qui n’offrent
pas de résistance. Les cartes 2 et 3 sont établies sur
le méme principe et sur la méme base que la carte
no 1. En un mot, elles n’en sont que des variétés (1).

Les cartes 2 et 3 sont également appelées fausses
perles, malgré que la forme perle ne se produise qu’en
vide, et que les gros fils qui la dessinent travaillent cons-
tamment en taffetas. On comprendra qu’en pratique il
puisse s’exécuter une infinité de fausses perles d’aspects
différents, obtenues soit par l'influence du passage ou
peigne, soit par le travaii méme des fils. Mais, pour
cette étude comme pour les autres, nous nous borne-
rons aux principes généraux en restant dans les types
classiques du genre. On pourrait certainement faire
dans cet article des combinaisons heureuses en adjoi-
gnant aux perles, par la chaine, d’autres perles produi-
tes par la trame ou par ro.juetin ; mais, pour les déve-.
loppements, nous renvoyons a la pratique, car il nous
faudrait plus d’un livre pour énumérer toutes les varié-
tés de chaque tissu. ’

{1) Généralement la dent & 1 fil el celle & 3 [ils sont accompagnées par
1 dent vide.
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LOUISINE

Au point de vue du travail ou du fonctionnement des
fils de chaine, le tissu louisine n’est en réalité qu’un
simple taffetas & chaine crue, tramé cuit, sur lequel on
peut exécuter des figures ou dessins par la trame. Cet
article se passe au peigne indifféremment, selon que
Pexige la qualité que 'on désire obtenir; cependant, le
passage le plus généralement usité se fait sur peigne de
5 dents a 3 fils crus. Le tramage & 4 bouts de 30 de-
niers battu de 96 a4 100 coups au pouce, ou 27 millime-
tres.

Ne voyant rien en ce genre qui n’ait déja été appliqué
sur taffetas sans fond, nous nous abstiendrons méme
d’en donner la carte, parce que la différence ne repose
que sur emploi des matiéres. Ce tissu a été et est en-
core l'objet d’une grande exploitation, eu égard & son
bas prix; la consommation en est trés étendue. Nous
ajouterons que ce tissu taffetas doit, aprés entiére
confection, recevoir un léger apprét, pour lui donner
le corps convenable & son emploi.

TAFFETAS TRAME CRU

Vraiment nous ne voyons que peu de chose a dire &
Pégard de ce tissu. Il n’est qu’une répétition économique
du taffetas sans fond et une inversion du précédent. La
lonisine est ourdie crue et tramée cuit, tandis que
cetui-ci est ourdi cuit et tram¢ cru. Sur ce dernier arti-
cle, les formes faconnées ne peuvent se produire que
par une chaine de poil ou par celle de fond, et les con-
tours doivent étre arrétés fil a fil au sillon du taffetas,
absolument comme le sont ceux des taffetas sans fond.
Enfin, le genre qui nous occupe, ainsi que le précédent,
sont, & cause de leur bas prix, spécialement fabriqués
par des maisons qui font de cet article I'objet d’une
exploitation particuliére et les destinent & alimenter les
marchés étrangers et surtout la vente d’exportation.
Nous nous abstiendrons de parler ici des qualités que
comporte ce tissu, car elles peuvent et doivent varier
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selon 'emploi auquel on le destine, et enfin selon le
prix accepté pour la vente. Nous dirons que, sous le
rapport de la constitution, cet article est un peu dans
le genre de la louisine; il a besoin, une fois levé de
dessus le métier, de recevoir un certain apprét, pour
fixer sa tenue et sa consistance définitive.

REPS OU BOYAU PAR LA TRAME (A. 1. p. IV)

Par cette étude, nous allons enirer dans la série des
effets se produisant par la trame, et de 14, nous passe-
rons aux brochés classiques, etc. Le reps est Parmure
élémentaire et primordiale du genre effet de trame. Iy
a trois types bien distincts de 'armure reps : Le pre-
mier se produit par la méme trame qui tisse le fond
taffetas (A. 1. A. 2. A. 3. p. IV). Le deuxiéme type se
fait par deux naveltes; 'une tisse le fond, Pautre figure
le reps (A. 4. et A.5.). Le troisiéme type se produit par
deux trames soie, faisant alternativement chacun son
boyau (A. 6).

Dans les reps ou la trame de fond ne doit pas étre
apparente, on peut indifféremment mettre celle-ci en
coton; on obtiendra ainsi une économie notable, sans
cependant nuire & 'aspect ni 4 la constitution du tissu(1).
[’armure reps peut également sappliquer a peu
prés sur tous les fonds satin ou taffetas. Sa super-
position et sa jonction s’opérent trés heureusement sur
toutes sortes d’armures, en observant toutefois que le
fil qui précéde et celui qui suit immédiatement le boyau
fassent entre eux un travail semblable ou analogue :
on obtient ainsi plus de netteté dans 'exécution du boyau
reps.

On devra, pour la régularité de Penfilage suivi dans la
partie des bandes satin, mettre sur 'un des bords du
boyau un fil en taffetas en plus que sur le bord opposé
(A. 3. IV). Notre premiére carte représente un reps en
Jonction avec du taffetas; la deuxiéme avec du luisant ;
et, dans la troisiéme, il est encadré par des bandes satin.
En étudiant sur la carte le travail du premier reps, on

(1) Le tissu est plus épais mais moins ferme que tramé soie
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reconnaitra qu’étant bordé en taffetas, il devient impos-
sible, pour faire garnir le reps, de faire entrer le battant
nécessaire & la bonne et parfaite exécution du genre.
Tandis que, dans la deuxiéme carte, le reps étant entouré
de luisant, le battant pourra sans obstacle réduire la
trame, de maniére a faire garnir convenablement l'effet
du boyau.

Il se fait aussi un autre genre de reps dont nous
n’avons encore rien dit. Ce genre de reps est généra-
lement exploité comme tissu de fond, et le cours de
son armure, en largeur, s’établit sur trois & quatre dents
passées & 2 ou 3 fils coton, plus une dent a un fil de
soie & plusieurs bouts (A. 4. IV). Cet article reps peut
se faire a double face avec une ou deux trames cuit;
mais, pour obtenir une bonne réduction, il faudrait que
le tissu fat battu prés de 200 coups au pouce. L’armure
de la carte (A. 5. IV) peut & juste titre étre considérée
comme étant le type général da genrg reps; aussi lais-
serons-nous volontiers a F'initiative particuliére le soin
de développer le genre. Nous ferons observer que dans’
le reps no 4 il serait peut-étre convenable de lui faire
subir un apprét avant de le mettre en vente, parce que
ce ruban, une fois tissé, se tourmente fortement par
leffet du tors préalable qu'a subi la chaine, et il devien-
drait impropre & son usage ou serait d’un trés mauvais
emploi non apprété. Le reps no 6 se fait ordinairement
par deux trames de couleurs différentes; quand Pune
flotte, la seconde fait taffetas et vice versa.

BROCHE PAR NAVETTE DE FOND

Quoique I'on ne puisse produire que des traverses
brochées un peu simples, on exécute le plus souvent
celles-ci en basse-lisse, parce qu’elles ne demandent pas
trop de complications (B. p. IV). Pour exécuter preste-
ment ces traverses sur le ruban, il convient de les nave-
ter par deux coups suivis (1). Le premier coup de broché

(1) Le navetage par deux coups successifs n'est applicable quen hasse-
lisse, dans le but de faciliter le marchage; mais le broché garnit moins
que quand on navetie par un coup de chaque.



— 50 —

doit couvrir le coup de fond qui le précéde. Le deuxiéme
coup de broché couvrira le coup de fond qui le suit im-
médiatement. ‘

Cette maniére de naveter permet & ouvrier de faire
fonctionner la partie unie du tissu sans entraver ni
intervertir Pordre dans le marchage. En effet, si le nave-
tage se faisait par un coup de fond et un coup de bro-
ché, les coaps de fond intercalés avec ceux de broché
tomberaient inévitablement sur les marches du méme
pied, ce qui obligerait & marcher deux fois de suite du
méme pied ou a ajouter un supplément de marches
(B. bis 1V). Nous observerons que, dans les brochés ou
la lisiére travaille en taffetas (B. p. 1V), dans la partie
unie, il convient de la faire travailler en luisant dans
celle de broché, pour que le tissu ne se réduise pas trop
en cet endroit. Il est peut-étre inutile de rappeler que
d’aprés les principes posés al'article luisant, il faut, pour
arréter la trame, que cette armure soit chassante d’un
bord & 'autre du ruban.

BROCHE SUR TAFFETAS

On appelle broché un ruban sur lequel on produit
des effets au moyen d’une trame supplémentaire, de
couleur différente de celle du fond; cette trame indé-
pendante contribue rarement 4 tisser le corps du ruban,
4 moins cependant que ce ne soit accidentellement. La
trame de broché est destinée & flotter & la surface du
tissu, en prenant la forme qui lui est dévolue. Cette
trame, dans certains cas et méme ‘souvent, doit étre
liée par des fils de chaine, & distances calculées; les lia-
ges doivent étre disposés de maniére & ce que le broché
puisse couvrir exactement les coups de fond intercalés,
et éviter ainsi qu’il produise des ondulations défectueu-
ses (C. p. IV).

En basse-lisse, on ne fabrique pour ainsi dire que
des traverses par trame brochée, qui peuvent, suivant
le gotit du fabricant, varier de dimension ou de cou-
leur, et/souvent, malgré la sévérité des lignes droites
qu’entraine inévitablement ce genre de figure, on
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obtientg/parfois;’/des effets de couleurs ouvent trés agréa-
bles d’aspect ; ’est & cause de ces bigarrures colorées
que Ponaappelé le genre bayadére. Les cartes (C.D.E.IV)
doivent suffire pour donner une idée concluante
du mode de liage et du navetage qui doit s’opérer dans
ce genre broché. En étudiant la premiére carte (C.), on
reconnait qu’il faut 2 lisses pour les liages de broché.
On voit que chaque liage, aprés avoir levé sur le coup
de fond lévent encore sur le coup de broché qui le suit,
afin de faciliter la trame de ce dernier & couvrir le coup
de fond qui I'a d’abord précédé (1). On s’apercoit aussi
que la lisiére sur les coupsbrochés doit lever ou baisser
masse, selon que 'on désire faire border cette trame du
bon ou du mauvais cdté. Dans certains cas cependant,
on fait tisser la lisiére avec la trame brochée ; mais alors
c’est par exception et surtout pour favoriser d’autres
combinaisons.

BROCHE LIE EN SERGE 4 LISSES

La carte (D. p. IV) différe peu des précédentes, si ce
n’est dans la place et le tracé des liages qui, au lieu
d’étre chassants et diversement distancés, figurent un
sergé 4 lisses. Cette maniére de lier les brochés est
assez rarement usitée, elle ne s’emploie que quand on
est obligé de faire des économies de lisses et surtout
quand le taffetas est préalablement enfilé sur 4 lisses.
Mais pour profiter de cette économie, on doit faire tra-
verser & la trame brochée le ruban dans toute sa lar-
geur.

BROCHE
(Deux coups brochés couvrant le méme coup de fond).
En consultant la carte (E.IV), on s’apercevraque, par

la disposition des liages, les deux coups de broché
devront, & l'exécution, se jeter inévitablement sur le

_ (1) Pour plus de facilité dans le marchage, les marches brochées doivent
&tre en dehors de celles du fond,
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coup'de taffetas qui les sépare et le couvrir collective-
ment. Ce type de broché est rarement employé, si ce
n’est pour accorder a quelques combinaisons pratiques,
entre autres pour accompagner des formes faconnées
qui, par leur conformation, nécessitent la répétition
renversée des marches sur un impair.

SATIN PAR LA TRAME (7. p. XVII)

Pour peindre la carte d’'un satin par la trame, il
convient avant toutes choses de se représenter la
réduction du tissu sur lequel on doit opérer, ¢’est-a-dire
qu’il faut tenir compte, dans les flottés de trames, de la
proportion quw’il doit y avoir avec un satin 8 lisses fait
par chaine. Exemple : si nous avons du 8 en 16 pour
réduction, il faudra, pour imiter un satin 8 lisses, en
peindre un de 16 lisses. Pour faire garnir la trame de
maniére & bien ressembler au satin, par chaine on
mettra celle-ci & 1 bout de soie organsin, et 'on navet-
tera par 3 satins 1 taffetas, ou pour plus serrer, par
4 satins 1 taffetas (1) en observant de faire courir d'un
fil tous les liages qui enserrent avec le taffetas inter-
calé, a seule {in de faire couvrir le taffetas qui précede
et celui qui suitle broché. -

Dans une bande transversale, comme celle qui nous
occupe, il est de régle que le premier coup de satin
broché enserre avec le taffetas qui le précede, et que le
dernier coup de broché soit dans les mémes conditions
avec le {affetas qui le suit.

BROCHE DOUBLE FACE

Ce genre de broché peut se naveter de deux maniéres
différentes, selon que lexigent les circonstances et la
qualité de Vétoffe sur laquelle il repose. Si, par exemple,
on opérait sur un bon tissu taffetas, il conviendrait de

(1) Absolument comme si I'on couchalt transyersalement, dans le sens de la
rame, une bande de satin entrelacée de taffetas. Pour imiter le flotté du
satin huit ligses, on placera les liages tous les quinze flls le seiziéme leveé,
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naveter la partie brochée par deux coups successifs, et,
pour maintenir la méme fermeté dans tout le corps du
ruban, on intercalerait un coup taffetas de fond tous
les deux coups de broché, et I'on obtiendrait par ce
mode de navetage un tissu d’une tenue réguliére et
uniforme, sans pourtant nuire au garnissage de la
trame brochée (H. p. IV).

Si, au contraire, le tissu de fond était de faible con-
sistance, on pourrait sans inconvénient se passer
d’introduire du taffetas dans le navetage de la partie
brochée, car, recevant double réduction, cette partie
n’accompagnerait pas convenablement le corps principal
du tissu, et serait inévitablement ou plus ferme ou plus
cassante. Tandis quen laissant en cet endroit simple-
ment la trame brochée, le soutien est suffisant pour
équilibrer la constitution du fond. Pour monter les
brochés double face, il ne faut pas plus de lisses de
liage que dans les brochés ordinaires, parce que les fils
qui servent a lier le broché de dessus servent également
& lier celui de dessous. Mais, dans ce cas, on est obligé
de mettre les fils de liages sur un ensouple séparé de
celui du fond; sans cette précaution, ils se tendraient
outre mesure et feraient trou sur leruban, ou bien ces
fils se casseraient inévitablement par leffet de leur
extréme tension. Dans les brochés qui ne posseédent pas
de coups de taffetas entre leur navetage, il faut tisser
inévitablement la lisiére avec la trame brochée, en
remplacement de celle de fond qui, pendant que le
broché se confectionne, cesse momentanément son
travail habituel, pour le reprendre bientot aprés.

BROCHE SUR TUBULAIRE (L. P. [, 1V)

Cette carte représente un taffetas tube broché sur
une seule face; mais ne voyant rien dans cet article
qui offre quelques particularités saillantes, nous nous
bornerons & dire : 10 que pour exécuter le travail, il
faut quatre lisses pour le fond et deux pour les liages ;
20 quil faut, comme dans la précédente étude, placer
les liages de maniére & ce que le premier coup de bro-
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ché puisse facilement couvrir celui de fond qui le
précede, et, que le 2me coup broché puisse couvrir celui
de fond qui le suit; c’est 13 une loi générale dont on ne
peut se départir sans s’exposer & une mauvaise exécu-
tion.

BROCHE DOUBLE FACE SUR BOYAU (A. p. V)

(Yest peut-étre faute d’emploi que jusqu’a ce jour ce
genre n’a pas encore été adopté par la fabrique. Cepen-
dant il semble qu’il pourrait jouer un roéle important,
surtout dans 'article dit passementerie (1). Pour nous,
nous croyons voir lad un vaste champ a exploiter et
nous pensons que sous peu on en profitera ; cependant
nous laisserons ce soin aux spécialistes intéressés et
nous nous bornerons 4 Panalyse pure et simple du
travail pris dans son état élémentaire.

En étudiant la carte, on voit que le fond sur lequel
on opére est un boyau taffetas sur la face supérieure
duquel est lancé un premier coup de broché, puis un
deuxiéme & la face inférieure et alternativement. On
remarquera : 10 que les liages prennent quatre lisses ;
20 qu’ils sont disposés de maniére & permettre aux
coupsde broché de couvrir exactement les coups defond
qui les précédent et les suivent; 3¢ que le travail du
taffetas boyau a été continué méme entre les coups de
broché afin de conserver au tissu le corps dont 1l est
généralement susceptible ; 40 qu’il faut huit marches et
huit lisses pour exécuter ce travail.

REPS DOUBLE FACE (B. p. V)

Avec une seule trame, celle qui tisse le fond, on peut
produire du reps des deux c6tés du ruban, mais alors,
d’une couleur uniforme, autrement dit, unicolore. Il ne
peut en étre autrement, c’est la méme trame qui tisse

(1) Les négociants fabricants de passementerie commencent 4 utiliser ce
travail jusquici de nul emploi pour ruban.
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simultanément les deux faces du reps et en méme temps
le corps du taffetas. ‘

Dans la peinture de la carte on a observé d’éviter le
détramage de la lisiére en la peignant en tubulaire. Sur
12 coups, c’est-d-dire, en luisant de trois translatté en
tubulaire car, ce tissu étant battu trois fois plus qu’un
taffetas ordinaire, il faut que la lisiére, ainsi réduite,
figure une lisiére ronde dans son aspect normal.

REPS DOUBLE FACE BICOLORE

La carte (B. p. V) figure trois navettes, une qui pro-
duit le reps supérieur en flottant & P'endroit, plus une
deuxiéme pour figurer le reps de dessous, et enfin une
troisiéme qui tisse le fond taffetas.

Les deux premiéres trames peuvent étre de couleur
ou de tons différents, mais celle de fond doit étre d’ung
teinte mixte intermédiaire, afin que sa transparence
n’altére ni lune ni autre des couleurs du reps. Exem-
ple : supposons qu’une face du ruban reps soit rouge et
Iautre face blanc, il sera trés naturel que la trame de
fond soit rosée; cette teinte n’attaquera pas trop le
rouge et influera trés peu sur le blanc; par conséquent,
elle laissera aux deux couleurs toute leur intensité pri-
mitive. :

La trame de fond devant étre complétement cachée
par l'effet des reps des deux faces, peut étre d’un textile
moins cher que la soie, tout en donnant le méme effet.
Nous ferons observer que les liages supérieurs et infé-
rieurs devront étre mis chacun sur un ensouple & part.
et étre de couleur analogue a la trame Ju’ils doivent
lier. '

Dans cette carte nous avons figuré la lisiére par trois
dans le méme pas pour faire place aux trois trames car,
devant étre battu 3 fois par le battant ordinaire, chaque
trame n’y est que pour un coup et aucune ne peut se
retourner sans tisser (1).

(1) Nous ne donnons que la carte du reps blcolore, persuadé que 'on a
compris I'explication du reps unicolore, qui ne différe, du reste, que dans
la peinture de la lisiére.
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BROCHE FAUSSE PERLE (D. p. V)

Ce genre de broché, imitant la fausse perle, est en
tout point basé sur les données ordinaires des brochés
classiques; il n’en différe que par la configuration que
prend la trame brochée qui suit des lignes ondulées &
contre-sens. En examinant la carte, on s’explique aisé-
ment comment ces ondulations peuvent se produire,
surtout quand on a bien compris la disposition des fils
de liages, qui flottent du premier au second coup de
broché ou se croisent de deux coups ; c’est-a-dire, quand
un liage finit son flotté, autre commence son trainant
deux coups avant. (’est par leffet du chevauchement
des liages que la trame se jette naturellement dans le
sens de la partie laissée libre par le flotté de ceux-ci,
et produit des ondulations opposées plus ou moins pro-
noncées, & peu prés semblables a celles des fausses
perles exécutées par la chaine. ' ;

Nous n’insisterons pas sur ce genre fausse perle, qui
n’estquel’application desdivers exercices que nousavons
déja vus; il nous suffira de dire que l'on peut varier les
effets & l'infini, au gré de 'imagination du compositeur
qui, bien entendu, saura se renfermer dans les limites
des moyens basse-lisse et du bon gotuit. Avant de termi-
ner, nous ferons remarquer que sur les coups de la
trame brochée les lisiéres doivent lever masse, afin que
celle-ci puisse border en dessous du ruban. Nous
ferons aussi observer que ces effets brochés fausse
perle peuvent, sans inconvénient, se produire sur gaze,
comme sur bien d’autres tissus de n’importe quelle
nature, pourvu toutefois que l'on observe toutes les
conditions ci-dessus énoncées.

SATIN CHANGEANT DE FACE (E. p. V. 1, 2, 3 et 4)

(est & tort que l'on a donné & cet article le nom de
brochsé, le raisonnement et I'analyse de la carte démon-
trent assez que cette dénomination est au moins un

6
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peu hasardée. L’armure dont il s'agit n’est en réalité
quun changement de face, c’est I'envers passaot &
Pendroit, ou, en d’autres termes, la partie considérée
comme brochée n’est qu'un satin vu en dessous (1).

La condition essentielle & observer pour la bonne
exécution de ce genre consiste a choisir judicieusement
le premier coup d’envers pour le faire apparaitre a I'en-
droit, de maniere que par leffet d’enserrage du coup
satin avec le coup d’envers, la trame de ce dernier coup
ne puisse se jeter en -ondulant sur le satin uni qui le
précede, comme le ferait une fausse perle. Pour enser-
rer le satin de Penvers avec celui de 'endroit, il suffit
de peindre le premier coup de broché inversement au
dernier coup de I'endroit, puis on continue 'armure en
suivant la projection ordinaire du satin.

Dans la carte (E. 1. p. V) la marche du retour qui doit
clore le broché est trés facile & trouver, car la premiére
marche de satin enserre parfaitement avec le dernier
coup de broché. 1l suffira donc, aprés le changement
de face, de prendre cette marche pour point de départ
et 'enserrage sera parfait. '

Il n’en est pas de méme dans la carte 2, c’est la Tme
marche qui enserre et vient servir de point de départ
pour continuer le satin uni.

Les cartes 3 et 4 représentent aussi un envers de
satin, mais peint dans une projection inverse a celle
du satin uni, ce qui oblige & un marchage particulier,
¢’est-a-dire inverse des précédents; mais les conditions
d’enserrage restent apsolument les mémes.

SATIN BROCHE (D et 6 p. V)

Sur satin comme sur taffetas, le genre broché pro-
prement dit, oblige au moins & deux trames et par con-
séquent & deux navettes, dont une de fond et une de
broché, navetant par un coup de chaque navette. A
I'exécution, ce genre de broché ne prendrait pas plus

(1) 1’effet d'envers jouant parfaitement le broché 1ié¢ en satin, surtout
si 1a trame est de couleur opposée a celle de la chaine.
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de lisses que le précédent si l'on se contentait de lier
Ja trame brochée en satin 8 lisses; mais ce mode de
liage rapproché, nuit & P'éclat et au brillant de la soie,
il donne & l'effet broché un aspect sec et peu saillant.
On reconnaitra, en voyant la carte, que les conditions
relatives aux enserrages y sont rigoureusement obser-
vées, el que pour arréter nettement la trame sur les
bords, on a d faire lever masse la lisiére sur le passage
des coups brochés.

SATIN BROCHE PAR LISSES SUPPLEMENTAIRES (7 p. V)

En observant attentivement la carte de cette étude,
on remarquera que la peinture des lisiéres et des coups
de satin qui enserrent le broché est basée sur le méme
principe que la précédente, seulement les liages de bro-
ché sont plus distancés afin de permettre & la trame de
flotter plus longuement et de donner ainsi tout son
brillant et toute I'intensité de son coloris.

Pour bien exécuter ce genre de broché, il faut dispo-
ser les liages sur deux lisses spéciales et supplémentai-
res. Ces lisses ou fils devront étre intercalés dans le
satin & une distance préalablement calculée, soit tous les
8 fils, selon l'effet que Pon désire obtenir. Quand cette
espéce de broché est bordée par une lisiére en luisant,
il est obligatoire, pour le retour de I'uni, de choisir la
marche de satin qui doit enserrer exactement le der-
nier coup de broché, tout en conservant au luisant la
régularité dans ses fonctions. Pour obtenir ce double
résultat, il convient de déplacer une des lisses, soit celle
qui lie les coups pairs du broché, en la portant indis-
tinctement & droite ou & gauche du prerier liage, pourvu
quelle remplisse les conditions d’enserrage.

Nous ferons remarquer que les liages de broché tra- -
vaillent en satin dans la partie unie et qu’ils doivent,
par conséquent, étre de méme nature que ceux du fond ;
mais ces fils de liage devront, pour obéir a la loi des
embuvages, étre enroulés sur un ensouple particulier,
Parce qu’ils font un travail plus laborieux que ceux qui
lie sont tissés que par la navette de fond.
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BROCHE SUR SATIN LIE EN DOUBLETE. (CG. p. VII) -

Comme Pindique son titre, ce genre de broché est lié
par des fils de soie complétement indépendants de ceux
du fond. Ces fils, aprés avoir lié le broché, disparais-
sent 4 Penvers du ruban pendant Pintervalle des motifs,
et doivent étre découpés une fois le tissage achevé. Pour
éviter le découpage des liages, souvent on les fait
prendre par la trame de fond, dans la partie satin uni,
en répétant alternativement, tous les 8 ou 16 coups,deux
marches de satin prises dans celui qui est sous le bro-
ché, a condition toutefois qu’elles s’accorderont avec le
travail du fond satin. Nous constaterons qu’il faut dix
lisses pour exécuter ce type de broché, dont 8 satin et
2 lisses de liages, et qu’il faut 48 marches, 8 pour le
satin uni, 8 pour le satin sous le broché, et enfin 2 pour
le broché.

BROCHE SUR SATIN TUBE (F. p. VII)

Ne voyant rien de bien particulier & signaler dans
cette étude, nous ne la donnons qu’a titre d’exercices,
parce qu’elle est dérivée de celles que nous venons de
parcourir ; elle ne peut différer que sur quelques
détails qui nous sont déja un peu familiers. Nous nous
bornerons donc & soumettre la carte sans explications
préalables, et supposons que 'on en comprendra par-
faitement le travail et lintelligence. Cependant, nous
attirerons lattention du lecteur sur la position des
liages du satin de chaque face, pour montrer que 'un
et autre de ces liages laissent la trame brochée se jeter
librement sur le coup de fond qu’elle doit couvrir.

PAS FORCE SUR SATIN (ou Lisses forcées)

Si ce n’était pour perpétuer le souvenir d’un genre
depuis longtemps disparu de la fabrique, et pour
donner une idée des moyens ingénieux autrefois em-



— 60 —

ployés en basse-lisse, nous nous nous abstiendrions d’en
parler ici, certain, du reste, de ne porter aucun préju-
dice & notre enseignement; mais il sera peut-étre utile
de rappeler comment on obtenait certains effets de
trame sur fond satin. On passait d’abord tous les fils
satin sur les lisses habituelles, puis les fils compris dans
les parties fagonnées étaient, a leur tour, enfilés & nou-
veau, sur une ou plusieurs demi-lisses supplémentaires,
placées en avant du peigne. Ces demi-lisses, par leur
position  exceptionnelle, possédent une influence
énergique sur la marchure satin,et 3 un moment donné
elles rabattent les fils qui leur sont confiés. Cette partie
ainsi rabattue, laisse entrevoir un petit effet de trame
qui rompt la monotonie du tissu uni et lui donne l'ap-
parence d’un fagonné (D. p. VII). Quand on veut mo-
mentanément faire cesser le fagonné pour obtenir sim-
plement du satin uni, on fait constamment lever les
demi-lisses de rabat pour laisser aux fils qu’elles diri-
gent toute liberté d’action et permettre qu’ils fassent le
travail du satin comme précédemment.

EMBUVAGE DES CHAINES

En fabrique, on appelle absorption ou embuvage, le
raccourt que subit la chaine par I'effet du tissage et par
la nature du travail auquel elle concourt. La perte en
longueur de la chaine une fois tissée, est toujours pro-
portionnée: 10 & la grosseur de la trame; 20 & la réduc-
tion de I'étoffe ; 3° au mode de croisement qu’éprouvent
les deux éléments du tissu, la chaine et la trame.

Ainsi, le taffetas absorbe plus de chaine que le luisant,
ce dernier plus que le satin, etc., cest-a-dire que la
chaine qui croise le plus souvent est celle qui subit,
une fois tissée, la plus grande réduction de sa longaeur
primitive. ;

Le taffetas absorbe environ 10 4 12 o/, de la longueur
dela chaine; il faudrait donc, pour obtenir 6 douzaines ou
90 métres de ruban tissé, ajouter 11 métres en plus &
Paunage, ou métrage, que doit avoir le tissu confec-
tionné, ce qui représenterait en tout 101 métres de
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chaine. Mais, en dehors de l'absorption du tissage, il
faut aussi comprendre le déchet des bouts de piéces qui
se perdent au mettage en train, ce qui, avec diverses
éventualités, porteraita 105 métresla quantité de chaine
a ourdir pour obtenir net 90 métres de rubans.

Souvent un ruban est composé d’une réunion d’ar-
mures a retrait différents ; il est alors obligatoire en
cette circonstance de tenir compte & Pourdissage de la
longueur de chacune des chaines, selon le mode de
croisement de chacune d’elles et selon le degré d’absorp-
tion qu’elles comportent par leur texture.

D’aprés les données qui précédent, on comprendra
que chaque chaine d’'un méme ruban, produisant une
armure particuliére, exige d’étre enroulée sur un rou-
leau spécial, pour qu’il soit facultatif & 'ouvrier de le
charger séparément et & son gré, afin d’empécher, au
moment du tissage, que certaines chaines soient trop
tendues, quand d’autres ne le seraient pas suffisam-
ment (1). 4

Pour reconnaitre d’'une maniére exacte I'absorption
d'une armure quelconque, il suffit, en prenant 1m50 de
chaine, de tisser la longueur d’un métre, 'armure que
I'on veut expérimenter. Puis on mesure la soie qui
reste a tisser, et la différence de longueur de celle-ci a
{m350, est la véritable longueur & ourdir pour obtenir
un métre de fissu. '

Exemple: 1m50 Chaine ourdie,
0m30 Soie restant aprés avoir tissé le métre,

1m20 Longueur & ourdir pour obtenir un
métre d’étoffe.

Cette seule expérience nous parait concluante et
applicable & toutes sortes de tissus. 4

Comme nous venons de le dire plus haut, 'embuvage
- varie selon la grosseur de la trame et le genre d’armure
que 'on désire exécuter. C’est, en un mot, une affaire
d’appréciation de la part du fabricant qui, lors de la
mise en fabrique, tient compte sur la note d’ourdissagd

{i) voir le tableau des embuvages.
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des différentes absorptions, et indique a Pourdisseuse la
longueur de chaine & ourdir pour chacune des armures.

EPINGLE

On entend par épinglé un ruban a fond taffetas ayant
une double chaine dans les mémes conditions que les
fagonnés par poeil. Cette chaine doit flotter 3 coups sur
le fond, puis au 4me coup on passe une épingle entre le
poil qui léve masse et la chaine de fond qui baisse de
la méme maniére. Cette épingle, une fois passée, est
refoulée par le battant contre et méme sur le tissu. Et
enfin, au 5me coup, le fond fait taffetas et le fagonné
baisse masse pour se lier et déterminer la saillie que
laissera 'empreinte de I'épingle. Les épingles ne doivent
étre retirées du tissu que quand on a placé successive-
ment de 4 & 6 dans les conditions énoncées. On enléve
d’abord la premiére passée pour la reporter aprés la
sixiéme; en continuant ainsi, on évitera que la chaine
épinglé tendue par l'effet de la charge, n’efface la saillie
qu’elle avait recue de ’épingle (G. p. VII). Comme beau-
coup d’aytres, ce genre ne peut, en basse-lisse, obtenir
qu'un développement restreint relatif et proportionné
aux ressources que permet ce mécanisme. Par le métier
a mécanique Jacquard, on pourrait produire des effets
épinglés plus dessinés et plus gracieux ; mais ne pouvant
faire plusieurs piéces a la fois, le montant-de la fagon
supporté par une seule piéce, éléve le prix de revient &
un chiffre relativement cher, ce qui rendrait l'article
inabordable & la grande consommation. Depuis quel-
ques années seulement, on est parvenu & faire des
épinglés sur Jacquard. Aujourd’hui plusieurs maisons
ont fait fabriquer un mécanisme que l'on nomme ban-
quine épinglé (1) qui place les épingles comme avec la
main. :

EMBUVAGE DE LA CHAINE EPINGLEE
I’embuvage, ou absorption des chaines épinglées, est

(1) Nous reviendrons plus loin sur ce mécanisme ¢t sur les armures que
Yon peul y produire.
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en rapport proportionnel avec le diamétre des épingles
employées. Plus I'épingle sera grosse, plus il faudra de
longueur de chaine pour exécuter une longueur déter-
minée de ce tissu.

Pour connaitre Pembuvage d’un échantillon épinglé,
il faut, en défilant la chaine de fond avec celle épinglée,
comparer la différence de longueur de chacune d’elles
et établir une proportion relative qui doit servir de base
pour la longueur a ourdir.

Ainsi, en coupant un échantillon épinglé 4 la lon-
gueur de dix centimetres, on reconnaitra que le fil
taffetas de fond défilé et tendu, aura acquis la longueur
de onze centimétres et le fil épinglé environ 23 centi- -
métres; il faudra conclure que la chaine tissée en taffe-
tas ’absorbe de 9 & 10 o/, avec une trame de moyenne
grosseur, et que celle épinglée s’absorbe (ce qui, du reste,
dépend de la grosseur des épingles), d’abord de la lon-
gueur totale de la chaine de fond, plus 130 métres, soit
pour une chaine de 100 métres, 130 o/o en plus — que
lalongueur de celle de fond — ce qui fait 230 métres a
ourdir pour celle d’épinglé.

Il est inutile de dire que si les eftets fagonnés que doit
faire la chaine épinglée étaient détachés, ils n'exige-
raient que peu d’embuvage,moitié par exemple (H.p.VII),
on n'ajouterait alors & la chaine de fond que 65 métres o/,
soit 165 métres & ourdir pour la chaine épinglée. 11 est
bien entendu que ces données ne se rapportent pas aux
déchets de bouts de piéces ni du mettage en train, et
~que ces calculs d’embuvage n’ont rien d’absolu : on ne
doit les considérer que comme moyens d’opérer.

EPINGLE FACONNE DOUBLETE

En examinant attentivement la carte (I. p. VII) il est
facile de reconnaitre que les deux chaines sont alterna-
tivement épinglées par 2 coups d’épingles a chacune
d’elles, la chaine en repos passe & I'envers pour reparai-
tre & son tour et faconner en dessus. Dans cette étude,
il n’est pas nécessaire de liages aux trainants de chaine,
parce qu’ils sont courts et parfaitement supportables
a lenvers du ruban ; mais si 'on avait a faire des facon-
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nés épinglés détachés, il serait urgent d’y mettre des
liages pour qu’au découpage on ne soit pas exposé, aprés
la section faite, & arracher la chaine faconnée (1).

EPINGLE FIL SIMPLE ET DOUBLE TISSANT LE FOND

Quand, sur un ruban taffetas, on doit produire des
traverses épinglées de méme coulear que le fond, il
devient inutile d’employer une chaine fagonnée supplé-
mentaire. Il faudrait la découper entre les traverses et,
ne profitant pas au corps du ruban, il conviendrait de
mettre celle de fond a fils doubles, ce qui en éléverait le
prix inutilement. I1 y aurait une économie notable en fai-
sant travailler la chaine épinglée dans 'esprit des taffetas
chaine simple et double, c’est-a-dire qu’apreés avoir fait
taffetas en mariage avec la chaine du fond (J. VII), elle
viendrait faconner en épinglé, pour reprendre ensuite
son travail taffetas. La toile de dessous serait a fils sim-
ples, il est vrai, mais ce serait suffisant, dans tous les
cas, pour donner de la consistance.

EPINGLE DOUBLE CHAINE ALTERNATIVE

Aprés Pétude des cartes des épinglés qui précédent,
il nous parait difficile de signaler sur celle-ci quelques
particularités nouvelles. Nous nous bornerons & dire
que cet article ne peut produire que des traverses ou
des carreaux alternés de couleur, c’est-a-dire que, quand
une chaine fait faconné épinglé, son adverse fait toile
en levant et baissant masse pour économiser des lisses
et des marches; celle de fond, qui fait taffetas sans
interruption, peut étre ourdie simple sans préjudice
pour le corps, car les chaines faconnées contribuent &
la renforcer suffisamment. (K. p. VII).

EPINGLE A MOUVEMENT

Comme principe et comme embuvage, ce genre ne
différe en rien des précédents; la différence porte seu-

(1) Nous ne donnons que les formes les plus simples, mais qui remplissent
rigoureusement le hut en répondant & esprit de 'étude.-



lement sur la forme ondulée du fagonné et sur le moyen
de placer I’épingle (L. p. VII). Ainsi, les fils faconnés
flottent cing coups et lient le sixiéme en formant le
chevron; Pépingle passe par dessous le dernier coup
de flotté du fil qui a levé le premier, et sous le premier
flotté de celui qui a levé le dernier (1). L’épingle passe
tous les six coups de fond, tandis que dans les épinglés
ordinaires elle est passée tous les quatre coups. Voila
la seule particularité de cette étude, si ce n’est cepen-
dant que les fers sont plats et posés sur champ.

EPINGLE DAMASSE ou a effet de trame

Quoique le métier basse-lisse n’accorde pas beaucoup
de marges aux formes et dessins, on peut néanmoins
exécuter une certaine série de figures symétriques assez
agréables. En étudiant la carte, on reconnaitra que les
moyens d’exécution restent les mémes que ceux décrits
plus haut; la différence est que le poil épinglé fait taf-
fetas avec la chaine de fond, pour compenser le corps
perdu des effets de trame qui flottent & la surface.
(A. p. VII).

EPINGLE DOUBLE FACE

C’est pour plus de développement aux études que
celle-ci est donnée comme complément aux épinglés,
car ce tissu n’existe pas en pratique. Nous I'avons intro-
duit dans notre cours a titre d’exercice, en attendant
que la modelui crée un emploi vraiment atile (B. p. VIII).
On voit, en étudiant la carte, qu’il faut inévitablement
deux chaines faconnées, ayant une toile commune en
taffetas fils simples; chacune de ces chaines est épin-
glée par les moyens ordinaires sur la face qu’elle repré-
sente, c’est-a-dire que le fagonné épinglé de dessous fait
le travail inverse de celui de dessus, et que sur le coup
d’épingle qui lui est destiné, les chaines de fond et celle

(1) C'est & son effet ondulé quest dll 16 nom a4 mouvement.



— T —

épinglée supérieure doivent lever masse (1). Les deux
coups d’épingle pourraient passer successivement 'un
apres l'autre ; mais, pour éviter le glacage des chaines,
il vaudrait mieux faire chasser par moitié les tombées
avec les levées masses.

On pourrait aussi varier les effets de ce genre en fai-
sant passer les chaines faconnées de dessus dessous, et
vice versa, selon que Pexigerait le dessin que 'on se pro-
poserait de produire.

EPINGLE BRoCHE (C. p. VIII)

Cette étude étant composée d’épinglé et de broché ordi-
naires,ne peut étre considérée comme un type d’armure,
mais bien comme développement des principes déja
émis aux articles brochés et épinglés. La seule particu-
larité qu’il convient de signaler, c’est que les liages du
broché doivent étre pris sur la chaine de fond, afin
d’obtenir plus de solidité et de fixité dans la position de
la trame brochée.

VELOURS FRISE OU PELUCHE

Pour exécuter ce genre de tissu, les moyens sonta peu
prés les mémes que pour I'épinglé ordinaire, & la diffé-
rence que le lit du fer ne doit avoir qu'un coup seule-
ment. C’est-d-dire qu’au premier coup le poil se léve
masse sur le fond, et au coup suivant, il est épinglé par
un fer plat et non tranchant qui, comme dans les épin-
glés, passe entre les deux chaines. Ces fers sont posés
sur champ pour donuer plus de hauteur & la peluche;
parfois aussi on ne laisse pas de lit au fer : on fait sortir
le poil entre deux coups de fond sans en couvrir aucun.
La meilleure peluche est, sans contredit, celle dont le
poil se partage et s’alterne, c’est-a-dire qu’au premier coup
de fer il n’y a que la moitié du poil qui est épinglée, et
Pautre moitié est prise par le deuxiéme coup de fer; par

] gi) Les trois ecoups gque floitent les chaines épinglées s’appelient it de
Vépingle, parce que le battant 'y refoule.
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ce moyen, on évite leffet disgracieux et maigre de
la premiére qui, laissant voir le coup de baissé masse
sur le fond, produit une rayure tout au travers du
ruban (1).

VELOURS ORDINAIRE OU VELOURS DE MONTAGNE
(D. p. VIII)

Comme dans le genre épinglé, le velours se passe au
peigne par trois ou quatre fils en dent de chaque chaine,
mélangé par un fil poil et un fil fond. Comme dans le
précédent article, le poil est élevé sur le fond au moyen
d’un fer plat, mais tranchant (rasoir), que I'on retire
apreés le tissage pour opérer la section du poil.

Le cours del'armure se fait sur trois coups au pre-
mier, le poil baisse masse, léve de méme au deu-
xieme; le fond fait taffetas sans interruption sur ces
deux coups; puis, au troisiéme et dernier, le poil léve
masse et le fond baisse en entier; c’est dans cette mar-
chure que I'on introduit le rasoir, qui doit étre retiré en
opérant la section du poil, mais aprés en avoir placé cing
au moins dans le tissu, afin d’éviter que par leffet de la
charge le poil se retire sitot aprés la section.

1l n’est pas besoin d’ajouter qu’il faut, pour prévoir les
embuvages de ce tissu, opérer comme dans les épinglés,
parce que l'absorption de la chaine de poil est aussi
relative & la hauteur des fers employés et un peu aussi a
la grosseur de la trame (2).

VELOURS FACONNE SUR TAFFETAS

Nous serons bref d’explications sur cette étude, qui
n’est autre qu’un développement de Pétude précédente
etdel’épinglé fagonné combinés ensemble ; il suffit dedire

(1) Nous pensong quil est inutile de donner 1a carte de ces deux genres.

(2) En pratique, i1 est ordinairement établi que le poil est élevé sur le fond
a'un quart de ligne, ce qui fait 1/2 ligne sur quatre coups; or, la réduction
étant de huit coups par ligne, it s'en suit que 'embuvage du poil est d'une
ligne, plus la longueur du fond, ce qul fail deux lignes de poil pour une de
tissu; ce qui fait supposer un embuvage de 100 °/,, ¢’est-a-dire que pour 110
métres de tissu il faut ourdir 200 meétres de poil.
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que, pour ne pas laisser retirer la chaine de poil, il con-
vient de mettre un liage masse aprés et avant chaque
forme faconnée (G. p. VIII).

La graduation des formes pourra étre variée et aug-
mentée selon les ressources d’exécution dont on pourra
disposer.

VELOURS FACONNES SUR FOND VELOURs (F. p. VIII)

Nous nous contenterons de donner la carte de cette
étude sans faire de commentaires trop circonstanciés,
parce que les moyens d’exécution de ce genre sont
basés sur les principes des précédents; examen de la
carte suffira certainement pour en faire comprendre le
travail. Cependant, nous dirons en passant que, pour
exécuter cette disposition, il faut deux chaines de poil,
dont une faisant fond velours, et autre faconnant par
dessus celle-ci. I1 est inutile d’ajouter qu’il faut tou-
jours un corps principal, un fond taffetas ou toile sous
le velours. Cette toile étant complétement couverte par
le velours, I'économie commande que la chaine en soit
ourdie 3 fils simples (1), ce qui sera suffisant pour main-
tenir le corps du tissu.

VELOURS FACONNES DEUX CHAINES ET BROCHES
(H. p. VIII)

En analysant un peu la carte de cette étude, on com-
prendra facilement qu’il s’agit d’exécuter, sur un fond
commun, des traverses de velours s’alternant par deux
couleurs opposées, puis encadrées au moyen d’autres
traverses brochées de couleurs analogues; mais quel-
quefois tranchantes avec celles des poils. On s’apercevra,
en décomposant le travail, que la chaine velours en
repos lie en taffetas sous le poil quifaconne et récipro-
quement, absolument comme dans les genres doubles
chaines que nous avons déja vus.

{1) Ou en coton de bonne qualité.
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VELOURS A LA BARRE DE SAINT-ETIENNE

Ce velours, le plus répandu des tissus de cette
nature, se fabrique sur des métiers spéciaux a plusieurs
piéces.

Les lisses de poil ont une marchure double en hau-
teur, ce qui permet & cette soie de travailler alternati-
vement au bénéfice des deux corps de fond, et de
fournir & chacun d’eux un poil commun. Les fils des
chaines qui composent les deux toiles sont enfilés sur
des lisses & doubles mailles, produisant deux mar-
chures distinctes et superposées; ces deux marchures
sont tissées simultanément par deux navettes lancées en
méme temps.

Pendant le tissage, la double piéce, en se rendant au
manchon, est partagée au moyen de lames ou rasoirs,
fixés & la banquine; ce sont les lames qui, par un mou-
vement de va-et-vient, opérent entre les deux toiles la
section du poil et séparent ainsi les deux rubans.

N’existant pas de régle pour faire la mise-en-carte
de ce genre de velours, nous donnons une carte de
convention (. p. VI), c’est-a-dire qu’elle représente ici
le travail de tous les fils, fond et poil, en alternant les
coups qui se trouvent superposés; et nous indiquons
en demi-points les coups de repos du poil, ainsi qu’en
points rouges les levés de la toile inférieure (1).

TRAVAIL DU VELOURS ARMURE ORDINAIRE (2)

Le rapport des fils de poil est sur 8 coups; il faut
quatre lisses de poil pour faire un velours convenable ;
chacune de ces lisses est commandée ‘par un plateau
spécial, et chaque plateau peut, en foulant les marches,

(1) A ravenir nous peindrons la mise-en-carte ainsi: pour translater les
coups nous peindrons la plate figure du lissu supérieur et & coOté le fil de
fond intérieur en demi-point, l¢ repos du poil en demi-point et enfin les
baissés de la toile supérieure en demi-point aussi.

(2)11 y a une infinité d’armures velours, mais nous donnons ici celle la
plus goltée, i
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commander 8 coups, comme le ferait un tambour de
cette portée.

Voici le travail détaillé que commande les plateaux
tels qu’ils sont dessinés (p. VI)au bme de grandeur natu-
relle, dans I'ordre qu’ils occupent & Parbre de couche :

ler plateau. — Au 1er coup,la 1re planche de poil doit
rester en repos ; au 2me coup, cette planche doit lever ;
sur le 3me, elle baisse ; sur le 4me et bme, elle est en repos,
baisse sur le 6me coup, 1éve sur le 7me et enfin elle reste
en repos sur le Sme, '

2me plateau. — Sur le 4er coup, la 2me planche de
poils est en repos; au 2me coup, elle baisse ; sur le 3me,
elle 1éve ; elle est en repos sur le 4me et 5me coup, léve
sur le 6me, baisse sur le Tme et sur le 8me elle est en
repos.

3me plateau.— Le 1er coup fait leverla 3me lisse de poil;
le 2me et le 3me ]a laisse en repos; le 4me la fait lever,
le 5me baisser, le 6me et 7me la laisse en repos et le 8me
la fait baisser. '

4me plateau. — Le 1er coup commande la 4me lisse
de poil en baissé; le 2me et 3me coup en repos ; le 4meen
baissé, le Sme en levé, le 6me et le Tme en repos, et enfin
- le 8me en levé.

Les plateaux de fond, ou en croix, sont passés les
premiers & I'arbre de commandement et s’alternent par
deux coups levés et deux coups baissés; c’est du luisant
proprement dit. : :

VELOURS ENVERS SATIN DOUBLES PIECES

I’exécution de ce genre de velours nécessite un
arrangement particulier dans les planches de satin seu-
lement. Les excentriques ou plateaux, qui commandent
les lisses de poil, restent les mémes que ceux employés
dans les velours sur toile ordinaire, mais il faut en plus,
16 lisses pour le satin, dont 8 pour le supérieur et 8
pour l'inférieur; ces lisses sont accouplées deux & deux
par une méme corde qui les rend collectives, cest-a-
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dire que la premiére lisse de satin inférieure est accou-
plée avec la premiére supérieure, la deuxiéme inférieure
avec la deuxiéme supérieure, et ainsi de suite pour les
six autres. En conséquence, les levés du satin de dessous
font baisser les lisses de celui de dessus, comme aussi,
les baissés des mémes lisses provoquent les levés des
lisses de satin supérieur. Il ne faut donc que 8 touches
ou cames de commandemeant, appliquées exclusive-
ment aux lisses de dessous, pour actionner simultané-
ment les 16 lisses de satin. Comme on le voit dans le
dessin (A. p. XXIII), les deux lisses collectives sont
réunies par une méme corde & deux bouts dont un
passe en dessus de la gorge de la poulie de commande-
ment pour actionner la lisse inférieure, 'autre bout
passe également dansla gorge de la méme poulie, mais
en dessous, de telle sorte, que quand le bout tire la lisse
inférieure, cette derniére se meut dans le sens ascen-
dant, tandis que lautre bout céde et détermine les
baissés de la lisse correspondante supérieure.

Pour déterminer lecommandement des lisses de satin
on emploie généralement un tambour en bois sur lequel
on fixe des touches saillantes mais arrondies, représen-
tant exactement le travail d’un satin 8 lisses & coups
sautés peints en dessous. Pour commander les lisses
inférieures, ces touches, en foulant les marches, doivent
déterminer l'ascension des planches impaires (par
exemple) et celles-ci, par contre, font baisser chaque
lisse leur correspondant, les pairs, absolument comme
deux lisses accouplées en besace sur la méme poulie;
en fabrique ¢a se nomme mouflées.

Le tambour doit étre calculé de maniére & faire son
évolution compléte tous les 16 coups, c’esi-a-dire,
contenir deux fois le rapport des excentriques du poil
qui est sur 8 coups. Sur le méme tambour on fixe aussi
les touches qui doivent actionner les planches de la
lisiére ronde dont le rapport est sur 8 coups également,
ou bien sur 16 pour une lisiére perlée.

Les poulies ordinaires des lisses inférieures sont
placées au-dessus de leurs correspondantes; par ce
moyen elles ont une collectivité de mouvement inverse,
mais comme le fond, elles ne possédent qu’une demi-
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marchure, c’est-d-dire que les baissés du satin supé-
rieur et les levés de l'inférieur, se font 4 la méme hau-
teur que les repos du poil.

Le passage au peigne se fait ordinairement sur un
peigne de 4 dents alaligne, dans Pordre suivant: 4 fils
satin, 2 de poil, 4 satin, 2 de toile, 6 satins, 2 de poil,
4 satin, 2 de toile et enfin 4 satin, soit en tout 28 fils en
dent. Il se fait parfois des passages différents selon ia
qualité que I'on désire obtenir. Mais celui que nous
donnons pour type, est & peu prés le plus généralement
pratiqué. Les liages du satin se font souvent par un
seul coup, c’est-d-dire un satin 8 lisses & coups sautés,
15 baissés et un levé, comme aussi il est des maisons
de fabrique qui mettent les liages par deux coups soit
14 baissés 2 levés et qui obtiennent également un bon
résultat. ,

Pour rendre plus compréhensible le fonctionnement
des lisses de satin, notre dessin n’en figure que deux
accouplées entre elles, les 7 autres sont disposées de la
méme manicére, c’est-d-dire accouplées deux & deux
comme le montrela figure (I. p. XXIII). La grande poulie
A est celle qui commande les deux lissés qui, tout en
étant réunies font un travail opposé. Cette poulie, ou
plutdt toutes les poulies de commandement, sont mu-
nies chacune d’'une manivelle en fer qui sert & limiter
leur parcours et par contre, empécher aux planches de
dépasser leur niveau respectif. Comme remarque pra-
tique, nous ajouterons un détail qui ne doit pas passer
inapercu,c’est qu'on doit charger, supplémentairement,
les cordes qui soutiennent les planches supérieures
pour les faciliter & redescendre & leur place de repos.

Il est également des maisons qui font du satin de 6
lisses dont le rapport est sur 12 coups, mais alors le
tambour doit avoir 24 coups de développement pour
s'accorder avec celui du velours qui est sur 8 coups.

Dans les velours & disposition composés de bandes
de velours et de satin, ce dernier se faisait intérieure-
ment. Les planches supérieures sont également mou-.
flées, par le méme principe que les envers ; seulement,
les lisses qui commandent les deux satins, sont appa-
reillées 3 la méme hauteur ; les inférieures lévent 15 et

7
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baissent le 16mwe, tandis que les supérieures baissent
15 et 1évent le 16me.

FRANGES ET BORDAGES

Les franges et les bordages ont toujours été considérés
comme devant étre le dernier embellissement & certains
tissus de fantaisie. Leruban surtout, affectant particulie-
rement ce caractere, se préte admirablement  recevoir
une frange sur ses bords. La frange est ordinairement
formée de brins effilés pendants ou bouclés, en soie ou
en toute autre matiére textile quelconque. Pour le
ruban, cette ornementation est généralement remplacée
par des effets de trame ou de roquetins que I'on dispose
le long des lisiéres, de maniére & imiter plus ou moins
exactement l'aspect d’une frange faite & la main.

On comprend, en effet, qu’une enjolivure accompa-
gnant les lisiéres doit étre indispensable pour rompre
Ja dureté et la monotonie des lignes droites créées par
la nature méme du ruban.

En conséquence, on a dit mettre & profit toutes les
ressources que le génie du tissage a pu suggérer, pour
créer en ce genre les plus belles fantaisies variées par
la forme et par I’harmonie des couleurs ; aussi croyons-
nous que les études qui vont suivre seront des plus
intéressantes et de celles qui recevront le plus d’emploi
dans la pratique.

Nous donnons ici les cartes des franges les plus clas-
siques. Nous les divisons en deux catégories distinctes :
celles qui doivent étre exécutées par la trame et celles
qui doivent étre produites par roquetins (1). Les pre-
miéres ne présentent pas de grandes complications dans
leur mode d’exécution; certes elles n’obligent pas, pour
étre comprises, a de grands efforts d'intelligence ni 4
une application trop soutenue.

Il n’en est pas de méme pour celles qui sont exécu-
tées par roquetins : celles-ci exigent, pour étre bien
- entendues, une grande application accompagnée d’un

(1) Nous faisons ici une distinction dans 1a peinture des franges Jacquard
avec les franges basse-lisse.
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peu d’aptitude naturelle 4 la fabrique. Cependant, que
Pon ne s'effraie pas, 'examen attentif de nos cartes
aidera beaucoup, nous en sommes slrs, & comprendre
et a exécuter les diverses combinaisons qui ont trait au
genre frange. En les consultant, et surtout en les met-
tant & profit, on évitera bien des recherches d’exécution.
Ces tableaux sont particuliérement utiles & ceux qui
voudraient s’initier d’'une maniére plus spéciale & cette
branche intéressante de la fabrique.

Exécution. — La saillie des franges de 'un et au-
tre mode s’obtient & l'aide de gros fils ou crins com-
posés de plusieurs brins; ces fils se passent entre les
grosses dents du peigne, prés de celles occupées par la
lisiere. Par le travail, ces crins sont entourés par la
trame ou le roquetin, et ce sont les boucles formées par”
Ieffet de cet entourage qui constituent la frange ; mais
la formation de celle-ci n’est réellement définitive
quapres le défilage des crins.

BORD TIRE

Le bord tiré s’exécute au moyen d’un gros fil & plu-
sieurs bouts nommé roquetin; ce gros fil est destiné a
remplacer la trame de fond, qui, en se défilant, lui céde
sa place dans la lisiére ou dans le bord du ruban. Le
roquetin se passe au peigne dans les derniéres grosses
dents en dehors des crins, et, par son travail, successif
de levé et de baissé, il se trouve entouré par la trame
qui 'entraine en son passage dans la lisiére jusqu’a ce
qu’elle rencontre 'arrét. C’est a cette place quilui a été
antérieurement assignée que le roquetin demeure défi-
nitivement fixé; aussi est-ce par allusion aux fonctions
de la trame qui s’empare réellement du roquetin et 'en-
traine & sa remorque, qu'on a donné a ce travail le nom
de bord tiré (B. p. X).

L’entourage du roquetin s’effectue en le faisant lever
4 la sortie de la trame du tissu et baisser sur le coup
ou la trame retourne dans la nouvelle marchure. Le
roquetin, pour accomplir ses fonctions délicates, doit
.étre chargé avec discernement et précision, afin de ne
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pas entraver I’action de la trame par une résistance nui-
sible. Ainsi, les conditions essentielles & observer pour
bien exécuter ce genre de bords sont :

10 De faire en sorte que le pas de la lisiére reste
ouvert pendant deux coups de suite pour que la trame
puisse facilement se défiler ou se détravailler, en entrai-
nant le roquetin qu’elle aura préalablement entouré;

2° D’observer que Varrét travaille en taffetas, afin de
faire cesser le défilage de la trame et obliger & arréter
son détramage, juste au croisement du pas ;

30 De disposer le premier fil d’arrét taffetas, ou lui-
sant, de maniére que sur les deux coups d’entrée il soit
en mariage avec leroquetin, c’est-d-dire que si le roque-
tin léve au sortir de la navette, le fil d’arrét doit égale-
ment lever sur le méme coup, et, §’il baisse, 'arrét doit
baisser aussi. Cette mesure a pour but d’éviter le mau-
vais effet de torsion qui se produirait inévitablement
sur le roquetin ¢'il enserrait avec I'arrét;

& De faire baisser méme, dans la généralité des cas,
le roquetin & entrée de la navette dans le tissu, sur-
tout quand il ne doit tisser que la lisiére ou une faible
partie du bord. En procédant ainsi, on évite le bouillon-
nement et Pon obtient un bord plus net et plus régulier.

Si le roquetin devait pénétrer un peu dans le ruban,
il devrait alors lever sur le coup d’entrée de la navette,
afin de mieux se dévider et diminuer ainsi la résistance
qu’il pourrait epposer a la trame qui le commande.

Enfin, siun roquetin devait pénétrer bien avant dans
Vintérieur et dépasser la moitié de la largeur du ruban,
pour le mieux faire développer et faciliter la trame a le
remorquer, il faudrait enfiler sur trois mailles travail-
lant & contre-sens et comme il suit : A la sortie de la
navette, on fait lever la premiére maille, baisser la
deuxiéme et lever la troisiéme; la trame passe alors
dessous le roquetin, et, a 'entrée de la navette dans la
marchure, les trois mailles baissent toutes trois & la
fois; la trame passe dessus le roquetin qui se trouve
ainsi entouré, pour étre entrainé, presque sans résis-
tance sérieuse, jusqu’aux arréts (G. G p. X).
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Il y a une infinité de maniéres différentes de prépa-
rer les roquetins au travail auquel on les destine ; mais
nous ne croyons pas devoir entrer dans des détails
aussi nombreux, nous dépasserions les modestes limites
que nous avons di nous tracer. Du reste, la pratique et
l'observation dévoilent aux esprits observateurs et
intelligents tous les moyens faciles d’activer la bonne
et parfaite exécution, quand ils ont bien saisi les
¢léments du genre.

BORD No 1

Dans les bordures, comme dans les armures, nous
avons -cra devoir introduire aussi la frange tvpe, la
frange élémentaire, la base premiére du genre, en d’au-
tres termes, le taffetas des franges; dans la carte
(A. p. X), le crin travaille en taffetas et fait produire a
la trame qui entoure une bhoucle constamment renou-
velée tout le long de la lisiére du ruban ; c’est le résultat
obtenu par cette succession de boucles que I'on appelle
frange continue.

On obtient également cette frange par roquetin en
faisant travailler le crin en luisant et le roquetin en
taffetas (D. p. X). 1l est donc permis de constater que
cette carte est la plus simple, et que le principe qui a
commandé son exécution peut conduire ¥ en faire de
plus compliquées, puiscue en général les complications
ne sont en réalité que des éléments réunis et combinés
entre eux (1).

BORD NO 2

Quand le rapport est sur huit coups, cette frange se
nomme demi-picot (K. p. X); il y a six coups d’inter-
valle et deux coups pour la boucle qui entoure le crin.
La méme frange est appelée dent de rat quand elle a
son rapport sur quatre coups, dont deux d’intervalle et
denx de coups bouclés.

n,m 1 est supertlu de dire que les franges s¢ font sur deux bords simulla-
ément,
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Pour exécuter ce demi-picot par trame, il suffit de
faire lever le crin a la sortie de la navette et baisser 3
Pentrée ; la trame alors entoure le crin qui, aprés avoir
été retiré, laisse inévitablement a la place qu’il occupait
une boucle saillante répétée tout le long du ruban. Si
on voulait produire une seule boucle par frange tirée,
il faudrait nécessairement pour 'exécuter deux entrées
de roquetin, la premiére passant sous le crin et la
deuxiéme par dessus; en conséquence, il faudrait aussi
deux rapports 4 la carte; le crin léverait constamment
au premier rapport et baisserait de la méme maniére
au second ; en dehors de cette condition, il serait impos-
sible d’obtenir une boucle unique par roquetin; cette
loi est applicable & toutes les franges par roquetins,
ayant un nombre de boucles impair (F. p. X). L’expé-
rience, du reste, confirmera notre affirmation.

BORD No 3

La frange par deux boucles sur le méme crin se
nomme picot; la carte (G. X) la représente exécutée
par trame et en basse-lisse, c’est-a-dire que les crins de
chaque bord sont sur le méme pas. La carte (H. X)
représente laméme frange pour étre exécutée par reque-
tin. On voit que le roquetin travaille en taffetas pour
permettre & la trame de s’en saisir et I'entrainer immé-
diatement en passant dessus le crin, qui baisse 2 cet
effet.

Pour que le crin soit entouré par le roquetin, il faut
quil 1éve deux coups de suite au moment ou se fait la
frange, le roquetin alors lui passe dessous et la premiére
boucle se trouve faite; puis il continue en passant
dessus le crin et produit encore une deuxiéme boucle.

La carte (I. p. X) représente la méme frange pour
étre faite par la trame. En se servant de la méme carte,
on pourrait également exécuter cette frange; il suffirait
de dépasser le roquetin et faire changer le pas a ’ou-
vrier ; cette derniére mesure a pour but d’éviter le détra-
mage qui se produirait inévitablement si I'on négligeait
de prendre cette précaution.
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BORD NO 4

La carte (J. p. X) représente une frange & peu prés
de méme aspect et de méme nature que la précédente,
seulement celle-ci est & trois boucles par roquetin. La
carte (K. p. X) représente la méme frange & trois bou-
cles, mais exécutée par la trame et en basse-lisse. Enfin,
celle représentée par la carte (L. p. X) est encore la
méme frange pour étre produite sur Jacquard (1).
Possédant un nombre de boucles impair, cette frange,
faite par roquetin, nécessite deux rapports pour obéir
aux principes posés au bord no2.

En effet, au premier rapport, le roquetin passe dessus,
dessous et dessus le crin, puis il continue ’entrer dans
la lisiére, pendant I'intervalle de la frange, en passant
dessous le crin, et, par suite de ce fonctionnement, il
produit les trois premiéres boucles.

Au second voyage, le méme roquetin passe d’abord
dessous, dessus et enfin dessous, puis il continue a faire
ses entrées dans l'intervalle de la frange, en passant
par dessus le crin, et les trois boucles suivantes se trou-
vent ainsi formées.

Avis

Pour les franges qui vont suivre, nous ne donnerons
pas de rédaction descriptive. Les cartes suffiront, nous
en avons la certitude, pour les rendre suffisamment
intelligibles, surtout & ceux qui, ayant bien compris les
premiéres, voudront prendre la peine d’analyser les
ligures avec un peu d’application et de raisonnement."

BORD NO b

Selon nous, cette frange n’offre rien de bien particu-
lier & signaler; aussi la donnons-nous plutét a titre de
complément & la série des franges que comme type

(1) En Jacquard, on peut facilement exécuter par trame une frange qui se¢
faisait d’apord par roquelin; il suffit de dépasser celui-ci et faire changer
le pas de la ligiére a I'ouvrier.



— 88 —

spécial du genre (M. p. X). C’est, en résumé, le bord
no 3 doublé et faisant 4 boucles au lieu de 2; 14 est toute
la différence.

BORD N° 6

Pour obtenir deux boucles de différentes hauteurs,
comme dans la frange qui nous occupe, il faut inévita-
blement employer deux crins, dont un pour la saillie
qui n’a qu’une boucle et un deuxiéme crin pour celle
qui en a deux; c’est 4 aspect denté qu’elle produit que
cette frange doit son nom de dent de scie. Les cartes
(N. p. XI) représentent encore cette méme frange pour
étre exécutée de trois maniéres, par trame basse-lisse,
par roquetin et par trame en Jacquard. Ces trois moyens
d’exécution ameénent dans la forme et dans la configu-
ration de la frange & peu prés le méme résultat. Mais
souvent des considérations pratiques obligent & donner
exclusivement la préférence a 'une d’elles, selon que le
commande le genre de tissu qu’elle doit accompagner.

BORD No 7

Cette frange a aussi deux crins comme la précédente
et n’en différe que parce qu'elle a deux boucles au pre-
mier crin et qu’elle n’oblige pas a deux rapports; quant
aux moyens d’exécution, ils sont absolument les mémes;
aussine donnons-nous seulement que la carte qui repré-
sente cette frange exécutée par roquetin (O. p. XI).

BORDS 8, 9 et 10 (p. XI)

Ces franges 4 trois crins ont aussi, sous le rapport de
Pexécution, beaucoup d’analogie avec celles que nous
venons de voir. Elles en différent par le plus au moins
de boucles que contiennent les crins; mais au fond elles
n'offrent aucune particularité qui n’ait été démontrée
plus haut, du moins en principe. Nous ne donnons donc
les cartes de ces franges que pour compléter la collection.



— 89 —

ENGRELURE No 11

L'engrélure (A. p. XII) s'effectue par deux entrées
alternatives du roquetin dans la lisiére. Ces deux en-
trées, qui composent le rapport complet, doivent, pour
produire leffet attendu, étre distantes entre elles de
quelques coups. Au premier rapport, il se fait une
entrée par dessus le crin; au rapport suivant, il ’en
fait une seconde par dessus. C’est par l'effet delentou-
rage du crin que se produit la saillie du roquetin;
celui-ci prend la forme d’un demi-cercle ayant pour
base le bord de la lisiére. C’est & cause de sa similitude
d’ornementation avec lengrélure dentelle que cette
frange a dfi recevoir la méme dénoniination.

Les intervalles entre les entrées du roquetin sont
ordinairement remplis et bordés par la trame de fond,
et c’est seulement en changeant le pas du bord qu’il
est possible de faire entrer le roquetin dans la lisiére.
Pour obtenir ce changement de pas, il suffit de mettre
un coup de taffetas précédant et un coup de taffetas
suivant I'entrée du roquetin. Pour faire une économie
de lisses, la lisiére doit ordinairement travailler en
taffetas, et les entrées se font dans une marchure par
trois coups ouverts sur chaque bord; lentrée de gau-
che se fait sur les deux premiers coups de la marchure,
et celle de droite sur le deuxiéme et le troisiéme dela
méme marchure, ce qui permet de ne mettre qu'une
seule lisse pour les deux roquetins. Pour ce genre de
[range, nous ne donnons que deux cartes: (A. p. IT) pour
basse-lisse et (B.) pour Jacquard. '

BORD No 12

Cette engrélure est dite & demi-picot, parce qu’in-
dépendamment de lengrélure simple on y adjoint
un demi-picot. Le roquetin entre successivement deux
fois dans la lisiére, la premiére en passant sur le crin,
la deuxiéme en passant par dessous, et ¢’est entre ces
deux entrées que se forme le picot; engrélure se dessine
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de la derniére entrée au retour de la premiére (1)
(C. p. IX), c’est-d-dire du premier au second voyage, sans
obliger néanmoins & doubler le rapport de la carte.

BORD No 13

En examinant la carte (E. p. XII) on remarque que
pour exécuter cette engrélure il faut trois entrées suc-
cessives de roquetins et deux rapports. Au premier
rapport, le roquetin passe une fois dessous, dessus, puis
dessous; au second rapport, c’est le contraire, le roque-
tin commence & entrer en dessus pour former Pengré-
lure, puis dessous et finit son travail en dessus du crin,
ce qui doit laisser deux boucles, ou picot, entre les
engrélures.

BORD No 14 (I, p. XII)

Il est facile d’apercevoir, en étudiant la carte, que
cette frange ne peut se faire qu’a 'aide de deux crins :
les deux petites boucles sont naturellement formées sur
le crin le plus prés de la lisiére ; pour obtenir plusde
saillie, le pointon et I'engrélure se font sur les deux
crins & la fois. Cette frange est représentée sur la carte
pour étre faite de deux maniéres : 'une est peinte pour
que l'intervalle soit bordé par la trame de fond et I'au-
tre se trouve peinte de telle sorte que l'intervalle puisse
étre tissé par un deuxiéme roquetin. Les cartes des
bords précédents no 12 et ne 13 sont aussi dans le
méme cas : dans l'une, l'intervalle est bordé par la
trame, et dans l'autre c’est un deuxiéme roquetin qui
vient border en remplacement de la trame qui se défile
en l'entrainant. On remarquera, dans 1’un et autre de
ces bords, que pour le bordage par roquetin, la lisiére
suit sa marche ordinaire, tandis que pour border par
la trame de fond, il faut, avant et aprés les éentrées de

(1) A partir de cetle étude, nous supprimons les cartes franges basse-lisse
et les remplagons par un autre genre de carles ou les intervalles dens
(grell)urgsiés)ont tissés et bordés par un deuxiéme roquelin. Voir la carte
D. bor .
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roquetin, changer le pas de la lisiére pour éviter le
défilage de la trame.

BORD No 15

Cette frange différe peu de la précédente, si ce nest
par le nombre de boucles qui, y compris Pengrélure,
est de cing au lieu de quatre. Il faut aussi deux rapports
a la carte; les autres détails d’exécution restent assu-
jettis aux mémes régles.

BORD No 16

Ce bord différe un peu de ceux que nous venons de
voir; ici, la frange est simplement produite par la trame
sur trois crins, puis elle est couronnée par un roquetin
qui fait engrélure en I'encadrant complétement. Nous
espérons qu’en examinant la carte on s’apercevra que
Iintervalle est bordé par la trame de fond et qu’il faut
deux rapports, dont un, ol le roquetin entre dans la
lisiere en passant par dessus les trois crins, et au
devxiéme rapport il passe par dessous. Clest en procé-
dant ainsi que le roquetin obtient une saillie satisfai-
sante capable d’encadrer la forme de la frange.

BORD No 17

A premiére inspection de la carte, il est facile de voir
que la frange dont il s’agit doit étre une double engré-
lure chassant par moitié; on comprendra également
que pour produire cet effet il suffit d’un seul crin, mais
quil faut inévitablement deux roquetins. Quant au
travail, il n’est que la répétition doublée de P'engrélure
ordinaire, mais en chassant les entrées de chaque
roquetin et en faisant lever masse celui qui est le plus
prés du crin, pendant que le premier fait son entrée.
Nous dirons en passant que souvent les deux roquetins
se disposent chacun d’une couleur différente et souvent
en contraste, alin d’obtenir un effet plus agréable et
plus varié (I. p. XII).



— 92 —

BORD No 18

Ce bord est un développement du précédent, sans
cependant présenter de plus grandes difficultés d’exé-
cution. Nous nous bornerons & faire remarquer que
dans la carte (J.p. XII) les roquetins font entre eux un
travail contrarié, c'est-d-dire que quand le premier
roquetin fait son entrée dans la lisiére, le second doit
lever masse sur les deux entrées, ef vice versa pour le
second, le premier haisse masse sur les deux entrées.

Par I'observation de ces deux conditions, les roque-
tins conservent leur position respective, et 'on obtient
une grande netteté dans les effets en évitant d’em-
brouiller les roquetins entreeux.Nous pourrions appeler
cette frange double engrélure & demi-picot.

BORD N° 19

Considérée sous le rapport du travail, la particularité
la plus remarquable de cette frange consiste dans lar-
rangement des crins et roquetins. Pour obtenir une
double engrélure & double saillie, on a dit naturellement
employer deux crins et deux roquetins placés comme
suit : d’abord un crin prés dela lisiére, puis un roque-
tin suivi immédiatement d’un second crin qui lui-méme
est accompagné d’un deuxiéme roquetin. En étudiant la
carte, on remarquera que les crins se croisent dans
leurs fonctions, dans le but d’obtenir un plus grand
développement pour I'engrélure extérieure, et que les
roquetins travaillent tous deux sur la méme lisse et sont
inévitablement entrainés ensemble par les deux mémes
coups de trame. Comme dans d’aulres franges de

méme nature, 'intervalle est bordé par la trame de fond
(K. p. XII).

BORDS Nos 20 BT 20/

Le bord qui nous occupe est incontestablement une
application de ce que nous venons de voir dans l'arti-
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cle franges. Les cartes (A. p. XIII) nous montrent que
ce sont deuxfranges atroiscrins, suivies d’'une engrélure.
Ces franges sont exécutées chacune par un roquetin
spécial de couleur opposée. Chaque roquetin, aprés
avoir formé la frange, produit aussi une engrélure qui
couronne la frange du deuxiéme roquetin et vice versa
pour ce dernier.

La carte (B.) représente & peu prés la méme frange
avec la lisiere constamment tissée par le roquetin, c’est-
a-dire sans engrélure.

BORD No 21

On ne doit considérer ce bord que comme dévelop-
pement du ne 17. C’est simplement une frange & trois
crins par trame entourée d’engrélure de deux couleurs.
Connaissant parfaitement les divers éléments prati-
ques qui la composent nous croyons qu’il serait inutile
d’insister plus longtemps, sur cette frange. Cependant
nous ferons remarquer, ce qui, dureste, peut se voir sur
la carte, que les roquetins en faisant engrélure se
croisent et ne font leur entrée dans la lisiére qu’au
retour de deux franges, en passant, bien entendu, une
fois dessus etune fois dessous les trois crins (C. p. XII).

BORD No 22

Quoique cette frange appartienne plutot dla fantaisie
quaux genres classiques, nous la donnons néanmoins
pour modéle et comme type spécial, parce qu’elle est
susceptible de recevoir des développements nombreux
et faciles & appliquer, méme & toutes sortes de tissus.
(est, sans doute, & cause de son déploiement en fornte
d’éventail qu’on a cru devoir la baptiser du nom de
frange & panier. Pour établir cette frange d’une maniére
convenable, il faut Pexécuter sur deux lisiéres, dont
une bordant le ruban, et 'autre distante de la premiére
de quelques dents vides seulement; puis on fait entrer
le roquetin autant de fois quil est nécessaire pour
obtenir la hauteur de la frange, ct c’est pendant que la
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s’étale librement dans la lisiére artificielle dont les
parties non tissées cédent a son empiétement (D. p.
XITI). Nous donnons aussi (D’ p. XIII) un spécimen de
la méme frange & panier exécutée par la trame de fond.

Observations importantes

Il est temps de signaler a cette place une particula-
rité qui parait bizarre, mais qui se raisonne parfaite-
ment, qu'ont observé les initiés dans la confection des
franges. Prenons pour exemple, comme point de com-
paraison, le picot (E. p. XIII). On sait que le crin léve
sur un rapport et baisse sur le second. Pour former
la boucle, il faut donc deux entrées, une entrée en
dessous et une entrée en dessus du crin, pour le pre-
mier rapport; au deuxiéme rapport, la premiere entrée
se fait en dessus et la seconde par dessous le crin.
Cest cette derniére boucle qui aurait fait 'objet de la
remarque, parce qu ‘elle aurait une saillie plus pronon-
cée que la premiere ; en effet, on comprendra aisément
qua la deuxiéme entrée du second rapport, le crin en
levant force le roquetin qui lui a passé par dessus a la
premiére entrée a se dévider outre mesure; de plus, ce
dernier léve encore & la sortie de la navette pendant
que le crin baisse ; aussi, il se déploie au point de pro-
duire une boucle plus élevée que celle du premier rap-
port. La carte (E’) représente un picot peint dans de
bonnes conditions.

Pour obvier & ce mauvais résultat, il suffit de faire
travailler, sur le coup d’entrée, le roquetm en mariage
avec le crin. Alors le roquetm accompagne ce dernier
dans son mouvement et sans trop se dévider et forme
une boucle d’égale hauteur que la premiére déja for-
mée. On obtiendrait le méme résultat en faisant les
boucles sur deux crins se croisant par Jeurs fonctions
(E”. p. XIII), autrement dit travaillant & contre-sens.

(1) Observé sur une engrélure, ce mauvats effet est encore plus apparem
gue sur toute autre frange.
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PICOT CORDONNET (AME) (A. p. XVIID)

Connaissant le travail du taffetas et du satin tubulaire
avec ame, il ne reste plus qu’a s'occuper des crins et
des cordonnets ; ces derniers remplissent les roles des
roquetins et tiennent lieu d’ame dans la lisiére. Pour
produire uu picot, il faut, comme dans toutes les fran-
ges par roquetins, employer des crins ou des défilés.
Ces fils sont, & tous égards, préférables aux crins ; ils
mesurent avec plus de précision la hauteur des houcles
que 'on veut produire.

Pour exécuter ce genre de picot, il faut constam-
ment faire entrer le roquetin dans la lisiére, et procéder
comme dans les picots ordinaires. C’est-a-dire faire le-
ver les crins sur un rapport et baisser sur le rapport
suivant ; ce n’est qu’au passage du premier au second
rapport que se produit le picot. Par le méme procédé
on peut aussi faire une imitation d’engrélure ; il suffit
de bien combiner le travail des défilés, le reste est déja
acquis dans les études précédentes. Nota : souvent on
remplace le cordonnet par une milanaise ou toute autre
matiere, telle que l'or, argent. Pour faire les boucles
plus égales, certains fabricants font donner aux cor-
donnets une torsion inverse afin d’éviter & ces derniers
de se tourmenter et faire ainsi des boucles irréguliéres
mal ouvertes.

MOUCHET BOUCLE

Nous profiterons de cette frange qui, & bon droit,
peut étre considérée comme le type du genre, pour ap-
Pliquer le nouveau mode d’opérer avec les crins et ro-
Quetins.

L’effet que produit ce bord ressemble & une grosse
houcle composée d’un faisceau de petites d’égale hau-
teur; ces boucles sont formées par plusieurs entrées
Successives de roquetin dans la lisiére ; toutes ces en-
trées se réunissent dans un seul et méme pas.



Les cartes (F. p. XIV et F’) représentent ce bord
exécuté par roquetin et par la trame de fond.

‘Pour exécuter cette réunion de bouclettes qui, &
Paspect, ne doivent réellement représenter qu'une seule
grosse boucle ou mouchet, il est obligatoire, pour
qu’elles soient toutes de méme saillie et qu’elles puissent
former nettement un faisceau compact, de metire en
pratique le principe essentiel démontré dans Iétude
précédente, qui consiste, au moment de son entrée dans
la lisiére, & faire travailler le roquetin en mariage avec
le crin.

Nous le répétons, ce procédé a pour avantage de ne
pas faire trop dévider le roquetin ; il Voblige, au con-
traire, & suivre de prés tous les mouvements du crin,
de telle sorte que les boucles se produisent toutes
avec une netteté et une uniformité réguliére.

Le mouchet, par la trame, se fait ordinairement sur
un seul crin travaillant en taffetas; la levée se fait & la
sortie, et la baissée A lentrée de la navette; la mar-
chure, pendant toute la hauteur du mouchet, reste cons-
tammeut ouverte, afin de favoriser la réunion des boucles
dans la lisi¢re, absolument comme dessus.

MOUCHET COUPE

11 existe encore un autre mouchet qu’en fabrique on
a toujours considéré comme type primordial du genre
et qui, & notre connaissance, est peut-étre le plus an-
ciennement connu. Ce mouchet figure le long de lisi¢re
une espéee d’aigrette, qui donne au ruban un cachet
assez original ; les moyens d’exécution sont, comme on
le verra, des plus élémentaires; il se produit par un
gros roquetin composé de plusieurs bouts d’organsin ou
de trame, auquel on fait faire une engrélure ordinaire.
Cette engrélure, aprés exécution compléte, doit étre
coupée au milieu de son arc; ce sont les bouts section-
nés qui, par les nerfs de la soie, se relévent pour s’épa-
nouir et figurer un pompon en forme d’éventail (1).

() Si on trouvait le mouchetl trop élevé, i1 suffirait, pour en diminuer la

hauteur, de supprimer le crin et rapprocher un peu les entrées du roquetin.
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Cependant, avant de terminer, nous croyons devoir
dire qu’il est bon de faire ce mouchet avec de organsin
parce que cette soie, étant plus nerveuse que la trame,
se reléve d’elle-méme, et produit un plus bel effet.

FRANGES DOUBLE FACE

Vraiment, si nous n’avions pas des cartes démons-
tratives & offrir, nous renoncerions volontiers & donner
la description écrite des franges doubie face, tant il nous
parait difficile d’étre clair en pareille matiére. Cepen-
dant, nous dirons que 'on distingue deux types de fran-
ges double face, I'un n’ayant qu’'une seule saillie ou
plutdt une méme saillie pour les deux franges (G. p.
X1V), Vautre ayant pour chaque frange une sailli dis-
tincte bien tranchée (H. p. XIV). Ces franges dedeux
faces doivent vraisemblablement s'employer & orner des
rubans & deux couleurs, afin de mettre en harmonie ou
en contraste, la couleur du bord avec celle du fond qui
lui correspond le plus naturellement. Quant aux moyens
d’exécution, ils différent peu de ceux employés pour
les franges simples ordinaires, et quiconque aura suivi
avecapplication toutesnosétides,comprendrafacilement
en voyant les cartes, quilfaut faire entrer successivement
deux roquetins dans le méme pas de lisiére, sans cepen-
dant leur accorder beaucoup plus dé¢ place que n’en
occuperait une seule entrée. il en était autrement, la
frange ne serait pas suffisamment réduite, et paraitrait
non seulement trop maigre, mais impropre & produire
un effet méme passable. Pour répondre & cette exigence
pratique, on exécute le plus souvent ces sortes de fran-
ges sur des tissus battus au double des tissus ordinaires,
C’est-d-dire ceux qui exigent d’étre battus & deux cents
coups, tels que les taffetas deux faces et les armures
tubulaires. On fait alors les entrées par quatre coups,
et chaque roquetin entre alternativement & sa place
respective. Pour produire des boucles égales, on double
aussi les levées et baissées des crins.

Les franges double face 4 deux saillies se peignent et

8



s'exécutent par les mémes moyens que cette derniére,
mais en y ajoutant un crin de plus pour déterminer la
deuxiéme saillie (H. p. XIV). Nous nous bornerons &
ces deux cartes, spécimen du genre, et laisserons le
champ libre au génie de ceux qui voudraient aller plus
avant dans cette spécialité attrayante du tissage.

BORD ROQUETIN AVEG FACONNE PAR poIL (L p. X1V)

Tout en confirmant les principes enseignés pour les
franges tirées ordinaires, cette étude a de plus, et comme
addition, une chaine faconnée par poil qui, comme dans
les fagonnés sur taffetas, léve a endroit pour dessiner
les figures, et disparait au-dessous, pour étre, selon le
cas, decoupée aprés achévement. Pour faciliter les en-
trées du ou des roquetins, il faut que le pas ou marchure
du fond s’effectue toujours par deux coups, ainsi que
les gradnations des formes fagonnées. Ne vovant rien
dans ce travail qui ne soit déja suffisamment démontré
dans le cours de nos études, il convient de nous en
tenir 14 pour celle-ci.

FACONNE PAR ROQUTIN ET PAR TRAME (K. p. XIV)

En entrant dans ce genre d’étude, il est inutile de
dire qu’il n’est plus question des moyens basse-lisse (1).
Sans eux maintenant nous pourronsarriver ade prompts
et excellents résultats. Ce qu’il importe surtout, c’est de
comprendre le travail d’entrelacement des fils de chai-
nes dans leurs combinaisons avec la trame. Les moyens
mécaniques seront démontrés plus loin. Nous dirons ici
que pour cette étude, il suffit d’appliquer les mémes
moyensque dans la précédente. Celle-ci n’en est qu’une
addition peu compliquée, qui consiste dans Vintroduc-
tion d’un effet de trame bien combiné avec un effet de
roquetin. (Voir la carte}.

(1) Nous ravons déj dit, 1a basse-lisse, pour nous, est un moyen pour anas
Iyser les armures dans leur mise en fabrique.



— 99 —

FESTON PAR ROQUETIN (L. p. XIV)

Pour confectionner le feston par les movyens du tis-
sage, il faut qu’un roquetin en trace préalablement la
forme en suivant longitudinalement tous les contours ;
et quoique le roquetin ne fasse pas d’entrée a double, -
comme dans les bords tirés, il est néanmoins emmené
par la trame tous les quatre coups; les deux coups
d’intervalle sont tissés en taffetas par la trame du fond,
afin de former une toile propre 3 étre enlevée au fes-
tonnage (1). On pourrait, il est vrai, amener le roquetin
contre le feston sans interruption, sans tisser la chaine
en dehors des formes ; mais cette chaine non tissée se
découpe mal et donne un résultat peu satisfaisant; en
employant ce moyen, on n’obtiendrait qu’un feston sans
netteté et trés duveteux dans ses contours. En peignant
la carte, on fera en sorte que les arréts soient le plus
généralement en mariage avec le travail du roquetin;
cette disposition a pour but de faire appliquer ce der-
nier beaucoup plus nettement contre les arréts ; en pro-
cédant ainsi, on évitera qu’il produise des bouillonne-
ments ou rebouclages intempestifs. I1 est certains
metteurs en carte qui, dans la partie croissante du fes-
ton, changent la position des arréts et déplacent la
levée du roquetin pour que celui-ci soit toujours en
mariage avec ceux-la; cette maniére d’opérer est réel-
lement conforme & ce que peuvent dicter 'expérience
et la pratique. Nous ne dirons donc rien d’absolu i cet
égard, car les moyens peuvent différer quelquefois, selon
que lexige le sujet,'effet que 'on désire obtenir, et sur-
tout selon l'appréciation de l'exécutant qui peut em-
ployer souvent des procédés différents aboutissant
aux mémes résultats.

Pour obtenir un feston bien dessiné et arrondi, il est
indispensable d’en accuser un peu la hauteur, en don-
nant &4 son sommet la forme elliptique; ce moyen a
pour but de combattre le resserrement produit par le

(1) Découpage qui consiste & enlever 1o tissu qui dépasse le feston,
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reploiement brusque et énergique de la trame en cet
endroit.

Nous espérons qu’en donnant & la carte un examen
attentif, on s’expliquera parfaitement toutes les consi-
dérations énumérées i ce sujet, et qu’elles seront com-
prises de maniére a ce que chacun puisse, & I'occasion,
les mettre & profit.

Il arrive parfois que des exigences de disposition et
souvent d’exécution, obligent & faire le feston en dessous
du tissu, c’est-a-dire que le roquetin qui le dessine doit
passer sous la soie du bord pour se rendre & sa desti-
nation. 1l est vrai de dire que ce cas se présente assez
rarement ; mais quand il surgit, on doit 'éviter autant
que la chose est possible, car la surveillance de I'ou-
vrier sur le fonctionnement du roquetin devient & peu
prés illusoire et le dégage complétement de sa respon-
sabilité ; aussi le fabricant ne sedécide-t-il qu’avec peine
a faire des articles qui obligent & exécuter le feston en
dessous du ruban.

BORD TIRE TRAMANT LE TISSU SUPERIEUR
D'UNE DOUBLE ETOFFE (M. p. XIV)

La carte qui représente cette étude donnera mieux
Iintelligence du travail que n’importe quelle rédaction
écrite ; du reste, la maniére d’étre du roquetin dans
cette étude n’a rien de changé et est soumise aux
mémes lois et principes généraux appropriés au
genre.

Nous en parlons pour exercer les commencants et
leur montrer les ressources dont dispose la fabrique,
et non pour leur montrer sur ce sujet de-nouvelles par-
ticularités. Nous ferons cependant remarquer que sur
les coups appartenant au tissu inférieur, le roquetin
doit lever masse, ainsi que la chaine quil tisse, et
que sur les deux coups d’entrée de roquetin, la
chaine inférieure doit faire opposé, ¢’est-a-dire baisser
masse.
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BORD TIRE PAR DEUX ROQUETINS ALTERNANT (N. p. XIV)

Si cette étude ne différait pas plus sous le rapport
de l'application que sous le mode de fonctionnement,
nous n‘aurions rien & dire qui ne soit déja trés connu.
Une fois les roquetins placés, il suffit de faire travailler
le plus prés de la soie pendant un nombre de coups
déterminés & l'avance, et pendant ce temps,le deuxié-
me roquetin, celui en dehors, doit lever masse, pour
ne pas entraver le premier qui est en voie de fonction-
nement, et inversement pour la deuxiéme partie, c’est-
a-dire que quand le deuxiéme roquetin fonctionne a son
tour, le premier doit baisser masse. Voila, & peu pres,
toutes les observations relatives & ce genre, si ce n'est
cependant, et dans certains cas, ol 'on fait baisser ou
l-ver masse la lisiére, au moment de la premiére et de
la derniére entrée de chaque roquetin; ce procédé a
pour résultat de ne pas glacer la lisiére et faciliter la
nstteté du découpage des roquetins.

BORD TIRE PAR ENTREES SUCCESSIVES (0.1. et 0. 2. p. XIV)

Quoique cette étude sorte un peu du genre classique
(fue nous avons toujours suivi, nous croyons devoir en
parler en passant, ne serait-ce que pour appeler un ins-
tant attention du lecteur sur une particularité étrange
(ui surgit inévitablement quand on ne prend pas cer-
taines dispositions en peignant la carte. Voici la remar-
(ue pratique faite sur un ruban ayant un bord lisiére
luisant de deux couleurs alternées, et possédant, par
conséquent, deux chaines : 'nne produisant un pas noir
et autre un pas blanc. (Vest que le roqunetin supérieur
passe constamment par dessus le dernier fil de lisiére
et que le roquetin intérieur passe par dessous ce méme
fil ; ce dernier restera donc non tissé et ne pourra con-
courir a la confection de ce genre de lisiére. Pour ob-
vier a ce contre-temps inattendu, il suffira de peindre
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le contraire sur la carte et de faire baisser ce ﬁl sur les
coups ou il levait et lever sur ceux ot il baissait. (Carte
n® 2).

ROQUETIN FACONNANT BORDANT EN DEssUs (J. p. XIV)

Aprés avoir étudié les diverses combinaisons de ro-
quetins remplacant la trame dans le fond, il nous reste
a connaitre les effets de fagconné que 'on peut produire
par le méme systéme, c’est-d-dire par roquetin. Cette
étude, ainsi que la suivante, peut étre considérée comme
pouvant servir.de base fondamentale & ce genre de fa-
conné, parce qu’elle représente des types de figures
prises dans leur plus simple expression de forme.

Pour conduire un roquetin plus ou moins avant dans
le ruban, il y a trois considérations importantes 4 ob-
server et qui consistent : 10 & faire lever celui-ci masse
sur les coups de fond; 2 & lui opposer des liages qui
Iobligent & dessiner une forme extérieure ; 30 4 Parréter
par des fils taffetas qui forcent la trame & abandonner
son action 4 la rencontre des arréts placés aux contours
des formes mises en carte. Enfin, 1l faut aussi que le
roquetin soit judicieusement chargé, de maniére qu’il
puisse se préter plus facilement au genre d’effet que I'on
désire produire.

ROQUETIN BORDANT DESsous (J. p. XIV)

On ne saurait trouver de la différence avec la précé-
dente que dans le cété du bordage ot le roquetin doit
border sous la toile et venir paraitre en dessus pour
figurer le faconné; mais alors il est obligatoire de faire
lever masse la chaine de fond jusqu’au contour des for-
mes, sans tenir compte des liages extérieurs, car op-

_position des baissées avec les levées peut suffire pour
arréter les contours de toutes les figures. Dans ce genre,
comme dans le précédent, I'inconvénient le plus grave,



c’est qu'en dehors des roquetins, la trame doit néces-
sairement manquer au tissu, puisqu’elle est obligée de
s¢ détravailler pour accomplir ses fonctions de remor-
queur ; de 14 surgit un tissu d’'un aspect éraillé et peu
uniforme ; c’est peut-8tre uné des causes du délaisse-
ment de cette maniére de faire, qui, du reste, est assez
avantageusement remplacée par le systéme des bat-
tants brocheurs actuels.

TOURS CHINOIS DITS TOURS ANGLAIS

Le tour anglais ne peut raisonnablement s’exécuter
prestement sur métier basse-lisse qu’en modifiant les
divers organes dont il est composé, et cela, & cause de
sa double marchure qui contrarie le passage de la na-
vette. (Vest-a-dire qu’au lieu de faire constamment lever
le fil droit, on doit le laisser en repos, fixe et sans mou- -
vement, mais alors le fil de tour le croise en lui passant
“par dessus et le chevauche en haissant, alternativement,
a gauche et & droite. Ce systéme de fabrication n’est pas
expéditifet a dt étre abandonné pour étre remplacé par
les métiers Jacquard et tambour. Néanmoins, pour
donner une idée de l'organisation de cet article, nous
donnons, en téte de la planche XV, deux montages pour
basse-lisse : 'un fait fonctionner le fil de tour, en rabat,
et Iautre en levé, c’est-a-dire en dessus et en dessous.

TOURS CHINOIS DITS TOURS ANGLAIS

ou Gaze Anglaise

EXECUTES SUR METIERS JACQUARD ET TAMBOUR

L’armure dite tour anglais se produit avec deux fils
de chaines qui s’enlacent mutuellement dans leurs évo-
lutions respectives. Chacun de ces fils peut étre com-
posé de 2-4-6 et 8 brins et plus, selon l'effet que on
veut.produire.
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A cause de sonrepos absolu, 'un des deux fils est dé-
signé sous le nom de fil fixze ou fil droit A. L’autre fil, &
cause de ses évolutions, est nommé fil de tour B. :

Le fil fixe doit constamment rester au repos pendant
I'exécution de Parmure, tandis que le fil de tour doit
toujours lever en chevauchant, alternativement, a droite
et & gauche du fil fixe. Pour obtenir le chevauchement
alterné du fil de tour, il a fallu avoir recours & des
agencements spéciaux qui consistent dans I'emploi de
lisses particuliéres dites lisses anglaises.

LISSE ANGLAISE (C. E.)

La lisse anglaise est composée de deux lisses coopé-
rantes, mais qui, pourtant ont chacune un fonctionne-
ment distinct: I'un est collectif, 'autre individuel.

Le mouvement collectif a pour but de déplacer le fil
de tour de sa position normale B pour I'entrainer du
cOté opposé & celui qu’il occupait primitivement & 'égard
du fil fixe. Le mouvement individuel, qui se produit par
la lisse que 'on nomme culotte, n’a pour role que
d’obéir au fil de tour, lorsque celui-ci doit reprendre
sa position normale.

L’une des lisses qui composent la lisse anglaise est
nommeée gros maillon, E la deuxiéme est dite lisse a cu-
lotte-ou demi-lisse C. Le gros maillon, comme on le voit
dans la figure, ne posséde pas le fil de tour, il n’est en
réalité que le remorqueur et lauxillaire obligé de la
lisse & culotte, cette derniére n’ayant sur le fil de tour
aucune action ascensionnelle.

LISSE A cuLoTyE C

Lalisse & culotte est placée dans le gros maillon E et
contient dans sa boucle, concurremment avec la lisse
normale désignée sous le nom de lisse de correspon-
dance, le fil de tour quwelles doivent faire chevaucher,
alternativement, & gauche et & droite du fil fixe. Par
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elle-méme, nous le répétons, la culotte n’a aucune action
effective sur le fil de tour, elle ne peut faire fonctionner
ce fil qu’a I'aide de son auxillaire, le gros maillon.

La lisse & culotte doit toujours lever, afin de laisser
au fil de tour toute liberté dans ses mouvements, et
en faciliter la flexibilité pour accuser une marchure

nette et bien ouverte,

GROS MAILLON E

Pas plus que la lisse & culotte, le gros maiilon ne doit
compter dans Peffectif du nombre de cordes de la carte
du tissu ; ces deux lisses collectives, on pourrait dire
inséparables, ne sont en réalité que des auxiliaires pro-
pres & transporter le fil de tours a I'opposé de sa place
normale. En conséquence, on peut en conclure que ni
le gros maillon, ni la culotte, ne peuvent représenter
un fil de la disposition, mais simplement le fonctionne-
ment automatique de ce fil, dans ses évolutions pério-
diques ou accidentelles,

On comprend que le gros maillon est réellement
indispensable & la lisse & culotte, il est son conducteur
inévitable ; par elle-méme, elle ne pourrait faire lever
le fil de tours qu’elle contient, ne possédant pas d’action
ascensionnelle sur ce fil.

LISSE DE CORRESPONDANCE D

- En Jacquard, comme en tambour, il n’y a pas de lis-
ses spéciales pour figurer la lisse de correspondance,
ce sont les maillons du corps de lisse ordinaire qui en
font fonction, soit par un, deux ou quatre fils & la fois.

TRAVAIL (A. p. XXIV)

Pour faire du tour anglais qui-puisse se combiner
avec des faconnés ou armures quelconques, il faut, tout
en observant les principes généraux déja énoncés, em-
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ployer un arrangement particulier, pour les lisses an-
glaises. Cetarrangement consiste a faire lire les gros
maillons sur des cordes spéciales et indépendantes du
corps de lisse principal ; leur place est naturellement
prise 4 la lanterne. Les cordes qui commandent les
gros maillons sont disposées par louvrier tisseur sur
une planchette supplémentaire placée en avant de la
planchette ordinaire, afin d’accentuer plus énergique-
ment la marchure de ces derniers et pour ne pas en-
combrer le fonctionnement régulier du corps principal
qui doit rester indépendant.

Comme le tour anglais ne peut se faire que dans la
méme dent, on doit employer des peignes a dents dis-
tancées. Si le passage est a 4 fils en dent, deux fils figu-
rent le fil fixe et les deux autres représentent le fil de
tour. Sil'on avait 8 fils en dent, on mettrait alors 4 fils
pour le fil fixe et 4 pour le fil de tour (1).

Cette armure peut, a 1’état élémentaire, étre consi-
dérée comme base fondamentale d’'un genre de tissu
particulier et spécial. Le tour anglais simple serait
alors le taffetas de l'espéce; il y aurait donc le taffetas,
le luisant, le sergé, et méme le satin tour anglais.

Si le tour chinois, improprement appelé tour an-
‘glais, n’est pas susceptible de s’allier avec des étoffes fer-
mes, en compensation, il va trés bien avec les tissus
souples et infroissables, notamment dans les cravates
pour dames et autres genres du méme emploi; par ce
travail combiné on obtient sur le tissu des tours variés
d’un trés bel effet. Aussi I'a-t-on exploité pour les tissus
gazes transparents, & cause de son aspect qui différe
beaucoup avec les gazes ordinaires; le tour anglais
uni est généralement employé & la confection des par-
dessus pour soirées, parce qu’il laisse entrevoir la ri-
chesse et le coloris des jupes de dessous, il atténue le
miroitement criard des étoffes brillantes; en un mot, il
jette sur la mise un vaporeux d’un effet trés agréable.

(1) Si, dans la disposilion du ruban, on était obligé d’employer des peignes
fins, on devrait, pour faciliter le fonctionnement des {i1s de tours, couper des
dents du peigne, sur une coupée une laissée, ou,si l'on veut, deux dents cou-
pées une laissée, selon le jour que I'on veut donner & rarmure.
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REDUCTION OU TOUR ANGLAIS

Dans les tours anglais faconnés, il est d’usage de faire
couper des dents aux peignes pour en faciliter le fonc-
tionnement. Il importe donc de trouver la réduction
du papier de mise en carte. Si, par exemple, on emploie
un peigne de cinqg dents cinquante passé a 4 fils en

dent, 2 dents coupées une pleine, il faut poser la pro-
22.00

portion suivante : 4 fils >< 5,50 = == — 7,33. Le bat-

3
tant étant de 88 coups, la réduction proportionnelle

sera du 8/8.

Autre exemple : Supposons un peigne de 4 dents a 4%
fils, une dent coupée une pleine ; évidemment, ce ne
sera plus, dans la partie tour anglais, qu’un peigne de

deux dents, et nous dirons : 4>< 4 == -2 = 8. Si le

ruban est battu 8 coups, ce sera du 8 en 8 qui devra
étre employé pour la mise en carte (1).

PINCES

On nomme ainsi, et par analogie avec le travail, les
effets produits par de gros fils flottant & la surface du
ruban ; ces fils sont passés au peigne a la place ot ils
doivent figurer, puis ils sont réunis par la trame qui
les entoure ou les pince par deux, trois.ou quatre & la
fois, et enfin les rassemble sur un seul point, selon que
le demande l'idée créatrice du dessin.

Le pincé que représente la fig. (B’ p. XVI) est la plus
simple expression du genre, mais il est le véritable type
primitif quinous ménera insensiblement & d’autres plus
compliqués. En examinant la carte, on verra que le pin-
cage s’exécute sur trois coups seulement; au premier,
on laisse tisser la trame jusqu’au point ot doit Sarréter

(1) Les deux passages que nous donnons comme exemple n'ont rien d'ab-
solu ; nous indiquons le moyen, maig nous n'insistons pas sur la qualité, elle
estfacultative.
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le fil pincé, le complément du coup reste non tissé et le
gros fil baisse ; le deuxiéme coup reste non tissé (ou
perdu), le fil pincé léve ; enfin, le troisidme coup n’est
pas tissé jusqu’d I'arrét, mais le reste du coup travaille
en taffetas pour terminer le complément du premier
coup inachevé ; le gros fil doit lever sur le coup de tra-
me qui 'entraine & destination et I'y fixe définitivement;
cette maniére de faire est, 4 notre avis, la plus conve-
nable pour éviter les entre-bats et les coups manquant
aux fonds.

Le dessin de la fig. (B’ p. XVI) est assez fréquemment
reproduit en fabrique, parce qu'il représente une forme
plus gracieuse, tout en n’exigeant pas plus de coups
que le précédent. Ainsi, au premier coup, la trame tisse
Jusquau milieu de leffet; le reste de ce coup est non
tissé et le fil pincé léve ; au coup suivant, tout baisse :
au troisieme, la trame se rentourne encore sans tisser
jusqu’a Iarrét, puis elle achéve de tisser le complément
du premier coup, en ne tissant que le reste du troisié-
me; la trame entoure les fils de pincé pour les réunir
au méme point; mais si 'on tendait fortement la trame,
il en résulterait I'effet que produit la fig. 3, ce qui est
de mauvais gofit et inacceptable, surtout quand on pos-
séde un moyen de perfection qui, il est vrai, demande
deux marches de plus pour l'exécuter, fig. C.; mais en
basse-lisse, I'ouvrier pince en faisant le tour de la. soie
avec la navette (1). N’aurait-on pas ce moyen économi-
que & son service quil faudrait quand méme opérer
comme suit: au premier coup, la trame ne tisse que la
moitié de I’étoffe, la seconde moitié est perdue, le deuxié-
me, troisi¢me et quatriéme coups restent non tissés ;
le cinquiéme termine le complément du premier; les
fils pincés 1évent ensemble sur le premier et le deuxie-
me coup, puis ils baissent sur le troisiéme et lévent sur
le quatriéme et cinquiéme ; en tendant la trame Deffet
se produit trés nettement.

La combinaison du pincé de la fig. D. est la derniére
que nous croyons devoir donner comme principe. Ceux
qui la comprendront bien seront 4 méme d’en créer

(1) En basse-lisse, on appelle cette maniére de pincer : le tour de main.
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d’autres, car elle renfermetoutes les difficultés du genre.
Le travail se décompose ainsi: aprés avoir fait tisser la
trame jusqu’au point désigné pour arrét, le reste du
coup doit étre perdu, le fil de gauche baisse et léve ce-
lui de droite ; le deuxiéme coup est perdu pour le fond;
les deux fils pincés lévent ensemble et celui de gauche
se trouve pris dans la trame et entrainé jusqu’a l'arrét,
en passant dessous le fil de droite ; au _troisiéme coup,
la trame ne tisse rien jusqu’a Parrét, mais fait taffetas
dans I'intervalle des deux fils et ceux-ci lévent ensemble
sur ce coup; au quatriéme coup, tout est perdu, il n’y
a que le fil pincé de droite qui léve dans le fond ; au
cinquiéme coup, tout baisse jusqu’a I'arrét, le reste du
coup est tissé pour fairele complément du premier, le
fil pincé de droite se trouve entouré et entrainé par
dessus celui de gauche jusqu’a son arrét respectif.

On pourrait multiplier les effets sur la largeur du
ruban en ayant soin de tenir compte des coups perdus,
autant de fois qu’il y a d’effets compris dansg la lar-
geur.

BroDES (E F. p. XVI)

Contrairement au genre bord tiré, ot 'on apergoit
trés distinctement les coups manquant au tissu, le brodé,
par son détramage complet, laisse au fond toute la
régularité d’un tissu uni, Paspect du dessin ressemble
aux broderies a l'aiguille dites au plumetis : c’est sans
doute par analogie avec celles-ci qu'on a donné & ce
genre la dénomination de brodé.

Sous le rapport du travail, le brodé différe peu du
pincé (1), si ce n’est par la position des gros fils roque-
tins qui, pour ce genre, doivent étre placés en dehors
du corps de soie, c’est-3-dire dans les grosses dents du
peigne; cette mesure a pour but de laisser & ceux-ci
toute la liberté d’action que nécessite ce genre de tra-
vail ; il différe aussi par les liages qui précédent et sui-

(1) I1 est trés probable que, par Peffel du hasard, la pratigue de 1'un fait d3-
couvrir Yautre,
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vent les formes faconnées ; ces liages ont pour effet de
fixer les roquetins a la place qu'’ils doivent occuper dé-
finitivement. On peut, au moyen de navetages heureu-
sement combinés, créer en ce genre une multitude
(’effets variés de couleurs et de formes. On peut nave-
ter par deux coups de fond deux coups de brodé, puis
quatre coups de fond et deux de brodé, etc. Nous lais-
serons les différentes combinaisons & I'appréciation du
metteur en carte, qu’il modifiera selon les effets qu’on
désire obtenir ; cependant, nous ferons remarquer qu’il
est trés essentiel de bien placer les arréts qui doivent
dessiner la forme extérieure des effets faconnés, car il
n'est pas rare, quand la mise en carte n’est pas bien
comprise, de voir défiler la trame en dehors des liages
et produire un trés mauvais effet en détruisant la net-
teté des contours et des formes. (Voir la carte type E.)
Il est & remarquer dans cette carte que le bordage
se fait en dessus, tandis qu’il se fait en dessous sur la
carte F.; I'un et Pautre sont acceptés; il n’y a que la dif-
férence de la levée de la soie du bord sur les entrées de
roquetins, et le travail de ce dernier qui, au lieu de lever
dans l'intervalle de ses fonctions, doit baisser, et qu’enfin
on pourrait se passer de liage sur le fagonné du c6té de
I'entrée du roquetin. Si ce n’elit été pour suivrele cours
progressif et gradué des études, nous n’aurions pas
donné des brodés en cette place, car ce genre appartient
plutdt & la Jacquard qu’a la basse-lisse, & cause des
formes qu’on peut produire, et dont on est & peu prés
privé sur le métier basse-lisse. Mais nous avons voulu
montrer que cet article avait en lui-méme un caractere
spécial et ingénieux. La carte G. représente le travail
d’un brodé par quatre coups de fond et deux de brodés,
toujours dans les conditions primitives. La carte H. est
une petite complication des trois autres, c’est-a-dire
que 'on brode sur les deux bords du ruban ; le nombre
de coups perdus est donc le double, mais il n'y a au-
cune remarque nouvelle, 'étude est régie par les mémes
principes que les précédents. On pourrait également
faire border les roquetins en dessous, comme dans la
carte F.: c’est l'affaire de I'exécutant qui, selon leffet
qu’il désire obtenir, laissera baisser ou fera lever la
soie des bords.
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BRODE SUR SATIN

Pour faire un effet brodé sur satin, on opére de méme
que pour les brodés sur taffetas, c’est-a-dire que I'on
fait préalablement détravailler la trame sur deux coups
pouraller chercher le roquetin brodeur qui, comme les
précédents, arrive & destination, arrété par du taffetas.
La seule différence qui existe, c’est que, le satin se fai-
sant en dessous, le roquetin borde du mauvais coté, et
pour donner de la solidité au tissu dans la partie facon-
née, on doit faire travailler le dessous en taffetas.

Ces effets, aujourd’hui, sont avantageusement rem-
placés par les brochés qui donnent moins d’embarras,

et 'exécution en est toujours plus correcte et moins dif-
ficile. (1)

ROQUETIN TIRE PAR UN AUTRE ROQUETIN (B. p. XVII)

Nous ne savons si cette dénomination est bien appro-
priée & ce genre original ; nous n’en connaissons pas
d’autres. Nous avons dit le nommer du nom le plus
vulgarisé et le plus en rapport avec le fonctionnement.
Il s’agit d’entrainer un roquetin qui doit faconner, au
moven d’un autre roquetin, et ce dernier, comme dans
les bords ordinaires, est lui-méme entrainé par la trame
de fond dans l'intérieur du tissu. Au simple examen de
la carte, on comprendra aisément toute I'intelligence
dece genre detravail. Voyons plutdt : le roquetin remor-
queur étant placé en dehors de celui remorqué, peut,
en lui passant alternativement dessous et dessus, I'en-
tourér et I'entrainer & sa suite jusqu’aux arréts. On re-
marquera également que le pas dans lequel doit entrer
ce double roquetin reste ouvert pendant quatre coups
consécutifs, pour que le roquetin remorqueur, en se

1) Nous nous permettons de ne pas donner de carie de cette variéts de
hrods, elle gappuie sur les mémes moyens que ies hrodés précédenis,
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détravaillant sur les deux coups du centre, entraine sans
obstacle le remorqué 4 sa destination définitive. La carte
que nous donnons représentele travail & sa plus simple
expression, c¢’est-d-dire une simple engrélure, laissant
aux exécutants le soin de développer ce genre, s'll en
est susceptible.

Les praticiens du temps ont eu pour but, en créant
ce genre de tramage, de produire un ruban taffetas,
par exemple, avec un bord gaze, sur lequel bord on fait
figurer un effet par roquetin en soie cuite et de couleur
différente du tissu sur lejuel il repose. Mais il nous
parait difficile de produire des formes agréables et va-
rides, vu l'exiguité des moyens d’exécution et le peu de
précision que 'on peut obtenir par ce systéme d’entrai-
nement. Aussi, aujourd’hui, voit-on ce genre de travail
complétement délaissé et remplacé avantageusement
au moyen de battants a4 plusieurs navettes avec les-
quelles on obtient les mémes résultats, en mettant une
navette pour le taffetas, une pour la gaze, et enfin une
troisiéme pour produire les effets faconnés. Les effets

*ainsi obtenus sont toujours plus nets et d’exécution plus
facile, par conséquent préférable sous tous les rapports.
Nous n’insisterons pas davantage sur cet article qui
pourrait avoir fait son temps; cependant, nous avons
cru bon de le signaler en passant, soit pour ne pas in-
tervertir 'ordre des études, soit peur servir d’exercices
a Péléve et tenir lieu de matériaux pour l'avenir.

Cependant, on doit rendre hommage au génie de celul
quia eu cette premiére inspiration, surtout en se repor-
tant & 'époque ou elle s’est produite; elle devait étre
d’autant mieux accueillie que les moyens de faire des
effets figurés étaient trés restreints et par conséquent
trés appréciés.
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DOUBLE TOUR ANGLAIS

Avant d’aller plus avant dans nos études, que Ton
nous permette de revenir sur le tour anglais.

Le tour anglais double est composé de deux fils de
tour, un faisant Parmure ordinaire, c’est-a-dire le taf-
fetas du genre, et lautre vient entourer celui-ci en le
chevauchant, c’est-a-dire en passant alternativement
de sa gauche a sa droite (p. XV, 6) comme sous un il
fixe.

Cette combinaison de travail demande sept lisses en
tout : trois pour le premier fil de tour et une pour le fil
fixe, plus une lisse de correspondance, une grande
maille et enfin une culotte pour le second fil de tour.
Onvoitquelesecond fil de tour traverse non seulement
le fil droit, mais il chevauche en travers du premier
tour anglais et se place, par conséquent, au peigne en
dehors du premier ; sa lisse de correspondance & gau-
che, la grande maille et la culotte & droite.

LISSES PLACEES DEVANT LE PEIGNE

Encore une réminiscence du passé. Les lisses placées
devant le peigne étaient destinées & produire des effets
imitant les pincés, sans avoir les coups perdus qu’exi-
gent ces derniers.

Sans vouloir démontrer 'origine de cet expédient de
fabrique, nous nous croyons fondé a dire qu’il a dii étre
inspiré peut-étre par les besoins du moment, mais en
prenant pour base les fonctions du tour anglais ; il en
différe si peu, que cette différence ne porte que sur le
plus ou moins d’écart éprouvé par le fil de tour. En effet,
dans le tour anglais, ce fil ne peut chevaucher que sur
quelques fils, & condition que ceux-ci soient contenus
que dans une seule dent ; tandis que, par le moyen des

9
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lisses placées devant le peigne, on peut conduire le fil
de tour tout au travers du ruban, sans égard pour la
distance quil doit franchir. Evidemment, ces lisses
étant placées devant le battant, le peigne perd alors
son influence trés connue, qui est de ramener touf fil
ou toutes lisses qui, pour une cause quelconque, s’écar-
teraient de leur vraie place de passage.

TravaiL. — Le fil destiné & faconner est d’abord
passé dans une lisse ordinaire, puis dans une dent de
peigne ; il est ensuite enfilé une deuxiéme fois sur une
lisse & culotte qui, elle-méme, est fixée devant le peigne,
mais & une distance déterminée de sa lisse de corres-
pondance, selon que le demande le tracé des figures &
représenter (1). D’aprés notre explication, on devine
qu’en baissant la lisse & culotte entrainera avec elle le
fil de correspondance, le rabattra et permettra a la
trame de lui passer dessus pour le fixer solidement sur
le tissu. Pour faciliter et activer le fonctionnement de ce
fil chevaucheur, il faut : 10 que la lisse de correspon-
dance qui le contient léve en méme temps que baisse
la culotte ; 20 que la lisse & culotte suive le parcours du
peigne dans le mouvement de va-et-vient du battant,
afin que la lisse ne soit pas prise par la trame en son
passage dans la marchure; 3o que le fil de tour qui
joue le réle principal soit chargé en besace, afin qu'il
puisse mieux céder aux inflexions saccadées auxquelles
il doit obéir.

LISSES FORCEES (oU PAS FORcE) (D. p. VII)

Avant Pemploi de la mécanique Jacquard, pour obte-
nir des petits effets de trame sans multiplier trop le
nombre de lisses, on avait recours autrefois & un expé-
dient qui ne manquait pas d’intelligence ; dans un satin

{1) On serait lenté de croire que cet arrangement a dil donner l'idée des més
tiers a plongeurs.



— 115 —

ordinaire, on obtenait de petits effets de trame en em-
ployant des lisses de rabat. Ces lisses étaient placées le
plus prés du peigne, et leur action était de faire baisser
les fils de satin qui leur étaient confiés. Les fils de satin
étant passés dans leurs lisses respectives faisaient leur
travail sans encombre ; mais ceux qui devaient facon-
ner étaient également enfilés dans la demi-lisse de rabat,
de telle sorte qu’en faisant baisser celle-ci, elle forcait
la_marchure des fils quelle contenait et produisait un
effet de trame; mais, hélas ! on ne pouvait pas s’étendre
beaucoup ; il eut fallu une certaine quantité de lisses
de rabat et un arrangement trop compliqué. Le moyen
était ingénieux, mais on s’en contentait alors, faute de
mieux.

REMARQUE IMPORTANTE SUR LES LISIERES RONDES

Trouvant ici une interruption momentanée, nous en
profiterons pour combler une lacune en signalant une
remarque faite par les praticiens & 'égard des lisiéres
rondes. ,

Pour éviter que I'on apercoive la trame sur les bords
des lisi¢res rondes, il faut peindre les cartes comme en
(B. XV). Les cartes M. sont dans de mauvaises condi-
tions, parce qu’elles sont peintes de maniére & laisser
voir la trame qui se trouve & découvert sur la surface
de cinq fils, tandis que dans les cartes B. la trame ne
peut étre apercue que sur les trois fils du bord, et encore
est-ce imperceptible sur le tissu, Nous recommandons
vivement aux commencants de porter toute leur atten-
tion sur cette remarque ; c’est un des renseignements
les plus urgents et des plas profitables pourla fabrique.
Pour y remédier, quand on a fait une mauvaise lisiére
ronde, on casse le dernier fil, mais il vaut mieux le
prévoir d’avance, on économise de la soie et du
temps. :
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LISIERE RONDE
Bordage des lisiéres.

En fabrique, on a remarqué que 'on devait mettre
quatre lisses sur un bord et quatre lisses sur lautre
bord pour obtenir les deux lisiéres égales d’aspect.

Si Pon n’employait que quatre lisses seulement pour
faire les deux bords, il en résulterait, soient-ils sur le
bon pas, qu'une lisiére serait bien perlée, tandis que
I'autre serait presque défectueuse ; en voila la raison.

La lisiére ronde ayant deux chaines superposées, le
bordage rencontre plus de résistance 4 la rentrée de la
trame dans le ruban quand la grosse levée se fait sur
ce coup.

La rentrée de la trame dans la lisiére de gauche se
trouve naturellement la sortie pour la lisiere de droite,
et la sortie, dans ce cas, se fait sur le coup fort, tandis
que la rentrée se fait sur le coup faible; donc la résis-
tance dela chaine n’est pas la méme sur les deux bords,
de 13 vient cette imperfection que les praticiens ont si
souvent constatée.

En effet, en admettant que la lisiére soit composée de
vingt fils, le bordage se fait & gnuche sur une levée de
quinze fils, tandis qu’a droite le bordage se fait sur cing
fils senlement.

(’est cette disproportion de nombre de fils et, par
conséquent, de résistance, qui fait quée Pon est obligé
d’employer huit lisses, c’est-ad-dire quatre lisses pour
chaque bord, afin que la rentrée de Ja navette, soit &
droite, soit & gauche, se fasse toujours sur la grosse
levée. Cette régle est forcément applicable & toutes les
lisiéres tubulaires, parce qu’elles présentent les mémes
inconvénients de bordages, étant absolument dans le
méme cas.

ROYALE TUBULAIRE (G. p. XXIV)

Quand on sait peindre un luisant tubulaire, il est facile
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de se représenter 'armure royale; elle n’en différe que
par Paspect chassant des luisants qui se croisent d’un
coup tous les huit fils. Quant au moyen de transposition
en armure tubulaire, il est le méme que celui que Pon
emploie pour toutes les armures rectilignes devant étre
transformées en tube, moyen que nous avons déja en-
seigné dans les lisiéres rondes perlées et satin.

L’échantillon sur lequel nous avons fait le compte de
qualité était passé sur un peigne de 5 dents & 8 fils
doubles, soit quatre fils pour chaque chaine super-
posée. Le battant est facultatif et varie selon 'emploi
du tissu et la grosseur de la trame. Ce genre de tubu-
laire ne se fait qu'en largeur étroite, le plussouventdestiné
afaire depetitescravates pour dames ou pour hommes,
mais jusqu’a ce jour on ne lui a pas trouvé d’autres ap-
plications sérieuses. Cet article ne nécessite que huit
lisses.

SATIN ENVERS DAMASSE

Ce genre nécessite un double battant. C’est un satin
de 8 & coups sautés, c’est-a-dire que la trame qui tisse
le satin par les coups impairs, produit, & Penvers, des
effets de trame par les coups pairs.

Les formes ou armures que 'on produit par la trame
& envers doivent, si l'on veut éviter d’altérer 'unifor-
mité du satin, étre liées par les fils qui ont déja lié le
satin, afin que la trame qui simule le broché puisse cou-
vrir le coup impair qui la précede.

ExsoupLaGe. — Pour la régularité de I'ensouplage,
il convient que tous les fils de fond, chacun & son tour,
lient la trame damassée en nombre égal au rapport; 'ab-
sorption de ces fils étant la méme partout, on peut alors
les mettre tous sur-le méme ensouple, sans avoir & re-
douter les fausses tensions qui ne manqueraient pas
de se produire et feraient trés mauvais effet dans le
satin.
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On peut également mettre deux trames dans cet arti-
cle si 'on veut obtenir un contraste de couleurs et de
tons. Pour les lisiéres, il convient, surtout si 'on veut
obtenir un peu de relief, de les mettre en luisant de 4
tubulaires, & cause de la double réduction, ce qui, pour
la lisiére seulement, oblige & un rapport de 16 coups.

PASSEMENTERIE, GUIPURE (1)

(

On a donné ce nom aux rubans qui, par le travail,
avaient quelques analogies avec certaines bordures ou
franges en coton blanc imitant le réseau de la guipure.
Ces franges, le plas souvent employées a orner des ri-
deaux de méme tissu, ont frappé 'attention de quelques
artistes observateurs ; cevx-ci ont compris qu’il existait
dans cet article un cachet d’originalité particulier, le-
quel étant imité, pourrait étre appliqué avantageuse-
ment a l'industrie du ruban (2). Aussi le genre guipure
a-t-il été exploité par nos fabricants avec une rareintel-
ligence ; ils ont, par de savantes combinaisons de cou-
leurs et de navetages, obtenu de vraies merveilles de
gott, ainsi que de charmantes fantaisies. :

Ce qui constitue le caractére du genre guipure, cest
que la trame fait, & elle seule, & peu prés tous les frais
d’ornementation ; elle tisse alternativement plusieurs
lisieres (Z. p. XV), donnant & chacune quelques coups
séparément, et & I'exclusion des coopérantes qui, pen-
dant que P'une d’elles est tissée, les autres restent en
repos. En somme, ce mode de navetage nécessite une -
certaine quantité de coups perdus pour le tissu; aussi,
est-ce cette déperdition de battant qui éléve le prix des
facons et rend l'article un peu cher.

Que 'on se représente cet article de méme largeur
qu’un ruban ordinaire, avec 3, 4 et souvent 500 coups

() Le vrai nom devrail éire imitatlon de guipure, car Particle modeéle se
fabrique & Calais sur des méliers spéciaus.

(2) On prétend généralement que ceb article a élé 1e point de départ du
genre passemenierie imporié & Saint-Elienne.
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de battant au pouce, évidemment Pouvrier devant étre
salarié proportionnellementautemps qu’il emploie, quel
que soit, du reste, le tissu qu’il fabrique, il s’en suivra
que, pour I'article guipure, la fagon tiendrala plus large
part du prix de revient.

Dans le cours du dessin, les coups tissés doivent étre
combinés de maniére & ce quils soient, presque tou-
jours, distribués en nombre égal sur chaque lisiére, afin
de ne pas rompre la juste répartition des coups de tra-
me dus & chacune d’elles, ce qui, au résultat, importe
avant toutes choses, car, sans Pobservation de cette re-
gle de la fabrique, il en résulterait des inégalités dans
le tissu.

La chaine qui concourt a la confection des lisiéres
est toujours passée au peigne, de maniére & laisser entre
elles un intervalle sans soie; c’est cet intervalle qui
figure les jours de la gnipure. En observant notre carte,
on remarquera que le premier coup de trame d’une
lisiere se trouve naturellement le dernier de celle qui
vient d’étre tissée. Ce coup commun aux deux lisiéres a,
par leffet du tissage antérieur, la tendance de rejeter
dans la partie non tissée de la seconde lisiére qui, jus-
qu’alors, était restée inactive et sans tramage. Le méme
elfet se produit dans le passage de la seconde & la troi-
riéme lisiére, et ainsi de suite pour les suivantes. On
comprendra aisément qu’une fois initié au travail élé-
mentaire du genre guipure, il sera toujours facile de
créer une série de dessins des plus attrayants, soit en
variant les navetages avec I'intelligence commune aux
praticiens, soit en distancant plus ou moins les lisiéres,
soit, enfin, en y appliquant les combinaisons que dicte
le bon gott et que commande la mode.

Le travail figuré sur notre carte ne doit étre consi-
déré que comme type élémentaire du genre, celui qui
doit servir de base au développement de l'espéce ; mais
nous nous abstiendrons d’entrer dans de plus longs dé-
tails ; nous nous bornerons & cette courte explication &
Pégard de cet effet de fabrique. Cependant, nous ferons
remarquer que'l’on peut produire, au moyen d’une se-
conde trame reposantsur un fond taffetas ou satin, des
effets ravissants par 'opposition des couleurs et par la
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combinaison des matiéres textiles qui jouent le réle de
trame. Dans l'article guipure, la trame est souvent rem-
placée par un cordonnet, un lamé or ou argent. Aussi,
dés son apparition en fabrique, ce genre de passemen-
terie a été exploité avec une frénésie telle qu'on en a
presque abusé, ce qui se fait souvent de toutes bonnes
choses.

En effet, il est & peu prés démontré que la fabrique a
marché d’un pas rapide, et gue, sous le rapport du mé-
canisme comme sous celui des créations de toutes sor-
tes, ona trop vite produit et perfectionné. Oui, le ruban
a 6té porté & son plus haut degré de perfection, avant
méme que le négociant ait pu en profiter commercia-
lement, de telle sorte qu’aujourd’hui les initiateurs de
la mode en sont réduits & entasser ca et 1a les épaves
dd passé, pour construire, en les déguisant de leur
mieux, des nouveautés, hélas ! peu nouvelles. On ne
peutle nier, c’est & cette grande activité fiévreuse de
production, qui a dévoilé d’un seul coup tout ce qu’elle
pouvait, qu’on doit attribuer le tort d’avoir fait descen-
dre le ruban au rang des marchandises cotées, tandis
(quautrefois il était considéré comme article de fantaisie
et de gofit ; souvent méme il était apprécié a la hauteur
d’objet d’art. Ce n’est certes pasici la place de recher-
cher toutes les causes qui ont contribué & abaisser le
ruban ; mais nous croyons étre dans le vrai en comp-
tant celle que nous venons de signaler comme une des
principales. Sans nul doute, il faut marcher au progrés
et tenter la perfection, mais pourquoi courir avec tant
d’empressement ? Y avait-il péril au logis ? Evidemment
non.

A son origine, le ruban avait assez d’attrait par sa
nouveauté elle-méme, sans qu’il fut nécessaire pour
Pembellir de dépenser une si large part d’activité et de
génie, ni de faire succéder découvertes sur découvertes.
Aussi, tous ces procédés. créés presque sans nécessité,
ont-ils eu la mauvaise fortune de vieillir prématuré-
ment, pour faire place & d'autres plus nouveaux, mais
non moins éphéméres.

Sinous nous sommes étendus si longuement sur les
causes du délaissement temporaire du ruban, c’estpour
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protester contre certaines allégations malveillantes et
peut-étre jalouses, qui prétendent que la défaveur,
malheureusement trop vraie et trop prolongée, de cet
article, ne doit étre attribuée qu’a I'inertie des dessi-
nateurs, teinturiers, mécaniciens et rubaniers; en un
mot, & tous ceux qui concourent & cette intéressavte
industrie (1). Nous, nous disons le contraire; au lieu
de venir jeter un blame, on devrait plutét admirer ces
collaborateurs infatigables de la fabrique. Qu’on ne s’y
trompe pas, il a fallu, pour traverser ces temps de crise
et de chomage, tout le stoicisme de nos ouvriers qui,
par leur persévérance et leur sobriété, tendent & écra-
ser la concurrence la plus apre et souvent la plus dé-
loyale. ‘

Quil nous soit donc permis d’espérer qu’ils trouve-
ront bientot le fruit de leurs sacrifices dans une juste
compensation d’un avenir prochain.

FAUX-EPINGLE (p. XVIL 1 et 2)

Le tissu dit faux-épinglé est composé de deux chai-
nes : la premiére, celle qui est destinée & imiter la
saillie de I’épingle, travaille en cannelée ; elle est passée
sur peigne de 4 1/2 dents & la ligne, par quatre fils
doubles en dent ; la deuxiéme chaine a fils simples forme
la toile de cet article, et est passée au peigne d’une
manicre irréguliére, c’est-a-dire qu’'elle s’entrelace avec
la premiere par un fil simple et trois doubles, sans
égard au mode de passage de la chaine double, de telle
sorte quil y a des dents qui possédent cinq fils, dont
un simple et quatre doubles; d’autres qui ont six fils,
deux simples et quatre doubles. Ce tissu a aussi deux
trames, la premiére se loge toujours entre les cannelés
en tissant en taffetas. ,

La deuxiéme trame se tient toujours cntre les deux

(1) Voir les éloges que fait M. Gand, ’Amiens, dans son Cours de Tissage, A
la page 39, surla diversilé des dispositions el I'immense variété de dessins
que produitla fabrigue de rubans de Saint-Elienne.
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chaines, c’est-a-dire qu’en admettant que le ruban se
fabrique en dessous (1), la chaine double baisse masse
sur cette trame et 1éve masse la simple. Le contraire a
lieu si Teffet d’épinglé est fabriqué en dessus (2). (Vest
alors la chaine double qui léve et baisse la simple ; un
ruban ayant la chaine épinglée blanc devra étre tissé
par une trame de méme couleur ; celle-ci sera cons-
tamment entre les cannelés.de cette chaine, autrement
dit entre les pairs et les impairs. Cette premicre trame
croise en méme temps, en taffetas, la chaine simple
qui, par exemple, peut étre colorée en rose. Puis, sur
la deuxiéme trame rose, la chaine double ou blanche
leve masse; la chaine simple baisse également dans
son entier, c’est ce qui a Penvers fait produire une
fausse perle & cette derniére trame. En effet, les fils
simples flottant & Penvers par un travail contrarié,
obligent la_trame & se jeter alternativement dans I'un
et Iautre sens; on peut donc dire qu’elle ne tisse au-
cune des chaines et qu'elle sert de repoussoir a pro-
duire de la saillie et & imiter le bombé de I'épinglé.
Souvent aussi on l'utilise & tracer des figures qui con-
trastent admirablement avec le fond. On peut égale-
ment produire des taffetas réservés en glagantla chaine
blanche par la trame rose.

FAILLE DOUBLE FACE (F. G. p. IV)

Il existe quatre armures figurant la faille ou luisant
double face : la premiére est tout simplement ce que
'on appelait autrefois le taffetas double face 3 une seule
navette ouarmure cordon ; tramé par une seule navette,
I'envers n’est pas pur (F. p.Ill); la deuxiéme armure
faille est absolument la méme que la premiére, mais
navetée avec deux navettes, par conséquent par deux
couleurs de trame assorties aux chaines qu’elles doivent
tisser. Cette maniére de naveter donne plus de netteté

(1) La earle 1 1e représente exéculé en dessous,

(2) La carle 21e représente exécuté en dessus,
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et plus d’intensité & chaque couleur; néanmoins, le
tissu que l'on obtient par ce travail n’atteint pas le
dernier degré de perfection du genre, car on ne peut,
en réalité, ne faire que des couleurs alternées. Mais
Penvers n’est pas pur de couleur, on ne peut donc pas
considérer le tissu comme étant & double face, il n’y a
que endroit qui peut alterner les couleurs avec toute
la pureté. L’armure F. et G. représente une faille tissée
par trois navettes, c’est-a-dire par trois trames de cou-
leurs différentes.

Supposons deux chaines dont une rouge et la seconde
noire. La chaine rouge, qui est la supérieure, est tissée
par une trame rouge, linférieure noire est tissée par
une trame noire. La troisiéme navette ou trame supplé-
mentaire doit étre de couleur mixte, qui tient le milieu
entre le rouge et le noir, c’est-d-dire marron clair. Cette
derni¢re trame sert a lier ou & coudre les deux tissus
qui ne sont, en réalité, que du taffetas double, étoffes
superposées, reliées sur les bords par le bordage des
trois trames dans la méme marchure de lisiére ronde.
Comme on doit le supposer, cette trame couseuse 4 un
seul bout, pour ne pas glacer, doit étre cachée entre
les deux tissus, afin qu’elle ne puisse altérer la couleur
d’aucune des faces du ruban.

TRAVAIL

pour cacher la trame couseuse entre les deux corps

Il convient de faire lever sur ce coup les fils des deux
chaines qui ont précédemment levé et faire baisser les
fils des deux chaines qui ont précédemment baissé. Il est
indifférent que cette navette passe au premier coup ou
au troisiéme, pourvu que’la régle qui précéde soit
rigoureusement respectée.

Il existe aussi un autre navetage qui produit égale-
ment de la faille double face; il se fait avec deux
navettes seulement. C’est du luisant tubulaire ayant un
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grain plus accentué que la faille & trois navettes. Cette
armure demande plus de battant que la précédente, si
on veut obtenir un grain analogue. La carte G. est la
peinture du travail. On peut donc, avec une navette en
moins, produire le méme effet qu'avec trois navettes;
seulement, il faut, sur le second coup supérieur,
observer la méme régle que nous avons indiqué plus
haut, relativement & la trame auxiliaire; cest-a-dire
que pour lier les deux corps il faut faire lever un fil
inférieur qui a déja levé le coup avant, afin d’obtenir
deux levés, deux baissés, comme dans I'étude ci-
dessus. ’

LISIERE PERLEE OU LUISANT TUBULAIRE

La lisi¢re perléé n'est qu'un luisant tubulaire mis en
lisiére. Ce luisant tubulaire produit un grain double-
ment accentué que celui que doane la lisiére ronde
ordinaire; c’est & cause de son flotté gonflant qu’on lui
a donné le nom de perlée.

En basse-lisse, on peut, avec le méme montage de
la lisiére ronde, fairele luisant tubulaire sans plus de
lisses ni de marches ; il suffit de fouler alternativement
deux fois les deux premiéres marches et deux fois les
deux autres marches. En répétant trois fois au lieu de
deux fois, on peut faire du perlé sur douze coups, c’est-
a-dire un tiers de plus en flotté.

On peut également, sur le méme montage, faire du
luisant dessus et du taffetas en dessous et inversement,
du taffetas dessus et luisant en dessous. Cela tient a la
combinaison du marchage qui doit étre faite avec
intelligence. Comme dans la lisiére ronde, le bordage
doit étre combiné de maniére 4 ce que la trame ne
s'apercoive pas sur les bords, par leffet d’un mariage
du tissu supérieur en tournant i Dinférieur. (Voir les
cartes I’ D” D™ p. 111).



corboNs (B.et F. p. III) (1)

Ce genre de ruban étant spécialement destiné & étre
employé pour ceinture doit, par sa nature, offrir une
certaine résistance et, par conséquent, étre d’une épais-
seur proportionnée au réle quil doit remplir; aussi
fabrique-t-on le cordon toujours trés roide et d’une
certaine épaisseur. Pour y parvenir, il suffit de multi-
plier les bouts de trame ou d’employer 3 son tramage
le fil de lin ou de coton; la préférence est presque
toujours donnée & la soie, quand les figures qui
doivent couvrir le tissu se produisent par la trame
elle-méme. Le fil et le coton s'utilisent de préférence
sur des faconnés par poil; la chaine, alors, par ses
effets répétés, couvre la presque totalité du fond, et
cache, par conséquent, la nature de la trame qui, dans
ce cas, peut étre de médiocre qualité - ou d’un textile
plus nerveux, plus résistant. '

Cet article estexploitable sur tous les fonds possibles,
tels que sur taffetas, luisant ou satin; il peut, comme
le ruban ordinaire, étre broché, fagonné par poil, et
enfin il peut aussi recevoir des effets de trame de fond
seuls ou concurremment avec le fagonné par poil ou
encore avec le broché, mais & la condition expresse de
laisser & ce ruban la fermeté que commande sa desti-
nation.

Le plus généralement, quand on veut produire des
faconnés par doubles chaines, on fait travailler le fond
du cordon en luisant. On utilise cette double chaine de
poil en faveur du fond, en la faisant lier en taffetas sur
chaque premier coup de luisant pendant Uintervalle des
figures; on économise ainsi les frais de découpage, le
ruban profite de toute la chaine et en regoit, naturelle~
ment, plus de fermeté.

En basse-lisse, le champ n’est pas tres vaste ; il est

. D) Celfe étude tenant du fagonné par poil el faconné par irame, devrait
¢lre placée apres les brochés; mais Tarticte ayant un emploi particulier, il
nous a paru indifférent quil soit & cette place.



— 126 —

difficile par ce moyen de produire des formes variées
et détaillées, il faut se borner & rester dans les limites
du possible en ne créant que des effets de couleurs, de
préférence aux figures; la forme proprement dite est,
aujourd’hui surtout, du domaine exclusif de la Jac-
quard (1).

Nous avons dit plus haut qu’il se faisait aussi des
cordons fagonnés figurés par la trame de fond ; mais
nous ferons observer que, dans ce cas, pour conserver
au ruban toute la consistance que comporte Particle, il
convient que les effets de trame ne se produisent que
par un seul coup sur les deux; celui qui ne doit pas
faconner continue son travail en luisant sans inter-
ruption.

il se fait également des cordons dont le tissu est
satin; c’est, comme dans le précédent, le flotté de trame
qui trace les figures faconnées, en donnant un coup
pour le fond et un coup pour le dessin; il est & peu prés
indifférent que ce oit le pair ou l'impair des deux coups
de trame qui faconne. L’article étant tissé par deux
coups dans le méme pas, on comprendra qu’il sera
toujours possible de varier la couleur des effets en
mettant la trame qui faconne d’une couleur opposée
a celle de fond, mais en harmonie avec celle de la
chaine (2).

On pourrait, sans doute, écrire bien des pages avant
d’épuiser a fond les variétés d’aspect et d’emplci que
comporte Iarticle cordon; ce serait,du reste, dépasser
notre cadre. Cependant, avant d’en finir sur ce genre,
nous devons constater qu’il se fait aussi des cordons
faconnés ou figurés en imprimant la chaine; en em-
ployant ce mode d’ornementation on obtient parfois de
jolis dessins, vigoureux de couleur quand ils sont
imprimés sur une chaine fournie.

Comme tous les articles de fantaisie, celui-ci subit
parfois les caprices de la mode et se trouve 4 son tour
délaissé, au point qu'on le croirait complétement

(1) Aussi nous ne donnons pag de carte; que l'on se reporte a I'étude du

luisant double face, alterné {p. IiI).

(2) Tl est bien compris que on passerail deux trames dans le méme pas
dont une fa¢onnant el I'auire tissant.
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abandonné par la consommation; quand tout & coup il
est demandé avec fureur, il en faut a court délai, des
quantités considérables. Dans ces moments, cest 3
peine si la fabrique peut suffire aux demandes, et si le
fabricant a le temps de s'organiser pour produire beau-
coup et bien, que déja Darticle est usé, le calme du
chomage revient ; telles sont les inconstances du com-
merce des modes,

Il serait possible des’étendre et dedonner de grandes
explications théoriques sur l'article cordon, le sujet s’y
préterait assez bien, vu la diversité des genres et des
matiéres employées & sa confection ; mais, nous le
répétons, dans une méthode élémentaire, on ne peut
traiter de tous les détails; selon mnous, il doit suffire
d’enseigner les régles fondamentales qui régissent les
tissus, en prenant pour modéle le type le plus général
de chacun d’eux; les développements doivent de droit
étre réservés & lintelligence du fabricant et du praticien
habile.

NACRE

Le genre de tissu que I'on est convenu d’appeler
nacré est aussi un luisant double face tissé par deux
trames de couleur différentes dans le méme pas. Clest
par le changement de pas du luisant et le changement
de face de la chaine que, dans certaines parties du
ruban, le coup de trame qui, d’abord, avait été intro-
duit le premier dans la marchure du luisant, se trouve
d’étre le second dans la nouvelle marchure chassante ;
il vient, & son tour, se superposer sur son coopérateur
(1), cest-a-dire que les roles s'intervertissent et que
chaque couleur vient se mettre en vue & la surface,
selon qu’elles occupent tel ou tel pas dans la marchure.
Supposons une chaine bleue et une chaine marron.
Cette derniére tramée bleu et la chaine bleu tramée
marron ; nous aurons un cdHté du ruban marron glacé
bleu, 'autre c6té bleu glacé marron. Si a la chaine,
comme & la trame, on fait changer de face en prenant
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pour forme une boule quelconque, cette forme paraitra

se détacher en bleu glacé sur le marron et inverse-

glent pour le bleu, la forme sera marron glacée
leu.

Il en résulte que, quand le ruban recoit l'opération
de la moire, il se produit sur les deux glacages des
reflets de couleurs variés et chatoyants, souvent trés
agréables & I'ceil, de ld son nom de nacré.

On comprend que pour produire «ces effets et pour
gu’ils soient suffisamment accentués sur le tissu, il con-
vient d’opérer sur des formes & grande surface; alors
le contraste se produit plus sensible et plus distinct.
Exemple : de larges bandes verticales de luisant chas-
sant, des diagonales alternant assez larges pour que
les effets soient apparents, et, enfin, on pourrait repro-
duire un dessin de moire en grandes formes dont le pas
de luisant est contrarié avec celui de fond, etc. Le pas-
sage de ce tissu se fait ordinairement sur peigne de 5
dents & 3 fils doubles de chaque chaine, soit 6 fils en
dent.

Ces articles sont battus de 130 & 140 coups au pouce
(c’est facultatif).

FACONNE POMPADOUR SUR FOND LUISANT

Nous profitons de la similitude qui existe entre cet
article qui est basé sur les mémes principes que le pré-
cédent, pour en donner un aper¢u succinct. Les princi-
pales maisons de nouveautés en ont tiré un excellent
parti ; elles ont créé de ravissants effets de couleurs et
de merveilleux petits dessins, soit en semis, soit en pe-
tits bouquets, fleurettes genre Pompadour, le coloris
en couleurs neutralisées.

En écrivant ces lignes, nous sommes en présence
d’un échantillon du genre; il est disposé en larges
bandes alternées par un luisant uni et un luisant sur

by

lequel repose une petite fleurette & cinq pétales et

(1) On sait que la seconde passée de trame. dans un pas de luisant, se Sue
perpose et couvre la premieére, ce qui, & 'endroil, la rend plus apparente.
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quelques feuilles. Cette derniére bande est passée a 3fils
de chaque chaine sur peigne de 5 dents. Une des chai-
nes est vieux rose, 'autre est bois, les trames sont aussi
de deux couleurs, une cardinal et 1a seconde gris-perle.
Le fond de la bande fagonnée est vieux rose tramé gris,
et la chaine bois est tramée par cardinal. Le dessin fleu-
rette a 3 pétales vieuxrose chaine et 2 pétales gris-perle
trame. Les feuilles sont cardinal trame et bois chaine.
La bande unie est d’une seule couleur, cardinal ; elle est
passée 4 6 fils et tissée par les deux trames, c’est-a-dire
par cardinal et gris-perle. Cette disposition, quoique
un peu originale, produit un charmant effet. Il est are-
marquer que ce qui se produit par la chaine, 4 Pendroit,
se répéte, identique, par la trame, A Denvers , el wvice
versa.

Cet article a donné lieu & bien des combinaisons de
dispositions de coloris variés, plus ou moins harmo-
niques, mais ne manquant pas d’un certain cachet. Il
reviendra certainement, il est de ceux que l'on revoit
avec plaisir ; en un mot, c’est un genre de style.

PLISSE OU FRONCE

Cet article, inspiré probablement par lalicienne qui
se fabrique & Saint-Quentin, est toujours accompagné
d’une bande luisant pour servir de tissu plat, et la bande
taffetas figurele plissé. Il est inutile de donner une carte,
car cet effet repose uniquement sur la différence de
réduction que peut recevoir chaque tissu en contact.
On comprendra que le battant entre plus aisément
dans le luisant que dans le taffetas, et que ce dernier
montera au tissage, surtout si sa chaine est bien dé-
chargée ; cette abondance de tissu taffetas formera un
bouillonné quiimitera un plissé véritable, mais un peu
irrégulier ; le luisant devra étre bien charge Nous
croyons que ce genre d’effet n’est véritablement appli-
cable qu'a certains emplois assez restreints ; du reste,
nous croyons devoir en parler ne serait-ce que pour
mémoire.

10
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Comme qualité et passage, ce genre n’est assujetti a
aucune régle fixe, c’est au sentiment pratique du fabri-
cant d’en juger et de faire un passage en accord avec
I'emploi auquel il le destine.

PIQUE SOIE

Comme le précédent, cet article parait étre originaire
de Saint-Quentin ; on a du trés probablement le puiser
sur le piqué de coton qui est identique comme pas-
sage. : '

Le piqué soie se passe a trois fils en dent, soit deux fils
doubles et un fil simple; ce dernier travaille en taffetas
dans la partie considérée comme fond et flotte dans
celle dite piquée ou faconnée, et pour accentuer l'effet
de relief qui caractérise 'armure, il est obligatoire de
peu charger la chaine double, il faut que la simple le
soit relativement beaucoup plus. Cest par Peffet que
produit cette différence de charge, entre deux chaines -
collectives au méme tissu, que 'une d’elles est obligée a
bomber, de maniére & faire une saillie sensible sur le
fond. La carte (F. p. IX) nous montrera mieux qu’au-
cune explication le principe fondamental de cette ar-
mure.

Nous nous estimons heureux d’avoir introduit deux
études nouvelles dans notre cours, celle-ci et la précé-
dente ; selon nous, elles n’avaient jamais été enseignées
dans les anciens cours de théorie de fabrique. Elles nous
procurent en méme temps occasion de présenter quel--
que chose un peu plus attrayant par la nouveauté du
genre. Nous n’entrerons pas dans de grands dévelop-
pements sur les qualités de ce tissu; les passages doi-
vent dépendre des vues personnelles du fabricant. Nous
dirons, cependant, que le passage le plus généralement
adopté est celui de trois fils en dent sur peignes de qua-
tre dents et demie a la ligne;; les fils sont entrelacés par
deux cuits, un cru. Le taffetas ordinaire qui pourraity
étre adjoint par la disposition, devra étre passé a qua-
tre fils doubles, comme tous les taffetas de cette portée.
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On fait en ce genre, au moyen de navettes supplé-
mentaires, les deux bords du ruban de couleur opposée
avec celle du milieu ou fond taffetas ; Peffet produit par
cette disposition a toujours été trés agréable et souvent
de bon gott.

Le piqué, & notre point de vue, appartient & larticle
fantaisies nouveautés, c’est-a-dire qu’il paraitra de temps
en temps comme mode éphémére, mais nous ne pen-
sons pas qu’il fasse jamais, pour le ruban surtout, un
genre classique, ni un tissu de fond.

PIQUE DE SAINT-QUENTIN

Cette armure qui s'exécute en coton & Saint-Quentin_
peut trés bien se fabriquer en soierie; elle doit produire
un trés bel effet, surtout si les maticres textiles qui
doivent la composer sont bien appropriées au genre de
tissu que 'on se propose d’imjter. La carte (G. p. IX)
est peinte pour exécuter 'armure & l'envers. Les gros
fils flottés noirs doivent, pour obtenir l'effet que 'on se
propose, étre ensouplés a part et devront étre plus char-
gés que ceux du fond qui travaillent en taffetas. Ces
derniers seront faiblement chargés pour obtenir plus
de relief dans les formes et imiter une armure gaufrée.
La trame dite matelassé passe tous les trois coups le
quatrieme ; elle est destinée & faire bourrelet et & mate-
lasser les formes & U'envers. Cette trame ne doit pren-
dre que les fils & forte tension, les fils taffetas de fond
doivent baisser sur son passage. '

Les fils tendus ne baissent sur la trame de fond que
pour tracer les formes. Ces fils pourront étre en soie
inférieure, et, au besoin, en bon coton, ce qui serait
suffisant, car ils paraissent & peine & Vendroit.

MATELASSE (I p. XXIV)

Le genre matelassé parait dériver du piqué coton; en
effet, sur plusieurs points, entre ces deux armures, il
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existe une ressemblance parfaite. Si 'on peut y décou-
vrir quelques différences, elles résideraient surtout dans
le passage au peigne et dans le travail de la chaine de
toile. Cette derniére, au lieu de flotter & Penvers dans
les intervalles des formes, comme le cru dans le piqué
soie, fait, le plus souvent, corps avec la chaine et la
trame de fond.

Lestissus matelassés devraient, plus particuliérement,
étre rangés dans la catégorie des pasgementeries pour
garnitures de robes ou pour gilets, & cause de leur
épaisseur et deleur relief, tandis que le piquésoie, moins
lourd, s’utilise trés bien a la place des tissus légers, tels
que pour soieries et rubans. Il semploie méme pour
doublure d’étoffes 1égéres mais riches.

SATIN DOUBLE FACE ENTRELACE SANS ENSERRAGE

Ce genre de double face est entrelacé par une petite
armure sergé Batavia. L’avantage qu’il présente sur les
satins entrelacés ordinaires, c’est qu’il ne trace pas de
chemins diagonaux, parce qu’il n’a pas d’enserrages
{p. XXIV).

SATIN DOUBLE FACE SUR 8 LIssis (p. XXIV)

Ce spécimen de satin adouble face n’a qu’une chaine,
il ne peut, par conseéquent, se faire qu’en couleur pure,
car ce sont les mémes fils qui flottent alternativement
8 coups & I'endroit et 8 coups & I'envers. La toile qui
doit donmer le corps nécessaire travaille en luisant. 1l y
aune économie de lisses assez importante ; au lieu de
16 lisses que nécessite le satin double face ordinaire,
celui-ci n’en demande que 8; c’est [ un avantage que
les fabricants savent apprécier a I'occasion.
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SATIN MERVEILLEUX (A. p. XVI)

On ne sait si le tissu que produit ce mélange d’ar-
mures intercalées mérite réellement une aussi pom-
peuse dénomination, rien ne la justifie, car l'aspect
général est loin d’étre merveillenx. Néanmoins, nous
croyons devoir donner la peinture afin de fixer le lec-
teur sur cette étrange désignation. En faisant analyse
de la carte, on voit que cette armure est composée de
deux chaines distinctes:I'une travaille en satin cing
liszes, & P'envers, la deuxiéme en sergé également de
cing lisses, a endroit. Le ruban par lequel a été décom-
posé 'armure a été exécuté sur un peigne de 4,50 dents
a la ligne, passé & 7 fils de chaque chaine battu 84 coups
au pouce. '

Il se fait diverses qualités de ce genre de satin; il en
est de non entrelacés qui ne sont que des satins de sept
lisses ordinaires imitant, &4 U'envers, une serge par la
trame ; mais ce dernier est de basse qualité, le vrai type
est celui que nous donnons plus haut comme spécimen

principal de la premiére origine.

QUALITES DES TISSUS

Afin de faciliter au décompositéur la recherche de
Pexacte uantité de soie que contient un ruban, nous
avons cru devoir donner en cette place les types-spéci-
mens de chaque genre de tissus, envisagés sous le rap-
port de leurs passages et de leurs qualités respectives,
nous pourrions dire dans leur constitution classique.

TAFFETAS

Dans tous les tissus il existe une infinité de qualités
plus ou moins classiques (1)- Cependant, pour le taffetas,

(1) Le mercantilisme en a créé d’'innombrables,
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il y a trois types bien distincts (ui peuvent servir de
base générale, mais ils n’ont rien d’absolu. Le titre des
soies que l'on emploie et le genre de consommation
en pareil cas sont les meilleurs guides.

La premiére, dite taffetas ordinaire, se fabrique sur
des peignes de 4 1/2 dents & la ligne, passées a 4 fils
doubles. La chaine ourdie en organsin de 19/20 deniers.
La trame est & 4 bouts du denier 28/30 (1).

La deuxiéme qualité, appelée demi-mousseline, se fa-
brique sur peigne de 5 dents & la ligne et se passe au
peigne a 4 fils doubles, méme soie en chaine et trame(2)
que la précédente qualité.

La. troisiéme, nommée mousseline, est le nec plus
ultra des taffetas; c¢’est le plus fort et le plus riche &
Pemploi. Cette qualité se fabrique aussi sur peignes de
5 dents ; mais chaque dent est passée & 4 fils, & 3 et
méme 4 pour 1. :

Ce taffetas est ordinairement utilisé dans les rubans
qui doivent étre glacés par la trame ou dans les rubans
A nuances ombrées ; cette profusion de chaine a pour
but de combattre la mauvaise influence du coloris de
la trame qui, souvent, est de couleur opposée etse liant
mal avec les couleurs de la chaine.

Cette qualité exceptionnelle est & peu preés oubliée et
disparue ; aujourd’hui, 'on appelle demi-mousseline le
simple taffetas ordinaire ; c’est en effet la plus belle qua-
lité qui se fabrique actuellement, si ce n’est cependant
a quelques rares exceptions motivées par des assorti-
ments et garnitures d’étoffe riche, ou par des dispositions
d’ombrés et rayures par chaine; dans ce cas, ¢’est pour
obtenir une couleur plus franche et plus intense que
I'on se permet ce luxe de soie.

GROS DE TOURS OU LUISANTS

Ce tissu n’est pas de qualité bien définie ; elle est su-

(1) Cette qualité de taffetas est assez convenable ; 8i toutefois elle a un  dé-
faul, ce serait de rayer un peu; la trace des dents se distingue parfois sur le
lissu. .

(2) Cette qualité est (rés beile.
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bordonnée a l’emp101 auquel on le destine. Employé
comme fond, il sert a faire des cordons ou ceintures,
mais il garda le nom de luisant quand il est disposé en
bandes sur fond taffetas.

Le plus souvent, le luisant est destiné & recevoir ia
moire ; i} fait un assez bon tissu en couleur pure, passé
a 6 fils doubfes sur peignes de 4 1/2 dents, iramé de 4
a 6 bouts, selon la force que 'on désire obtenir.

GROS DE TOURS POUR MOIRER

La qualité la plus convenable pour recevoir la moire,
est celle pour laquelle on emploie les peignes de 5
dents passées & 5 fils doubles, tramés de 4 & 6 bouts,
selon le grain et le degré de force que l'on désire.

Nous donnons ce passage pour type principal du
genre moiré, quoiqu’il s'en fasse de moins chargé en
soie qui se moirent assez bien; mais étant de basse
qualité, ces tissus sont ordinairement destinés a Pex-
portation et ne peuvent servir de modéle.

GLACEs (1)

On passe sur peigne de 5 dents a 7 fils doubles les
rubans qui sont mi-partie luisant; mi-partie taffetas de
couleur différente.

Cette combinaison a pour résultat d’atténuer la mau-
vaise influence de la trame sur le luisant qui est de
couleur opposée, soit comme ton, soit comme nuance.

OMBRES

Pour les gros de tours ombrés, dlsposes en fonds ou
en bandes, il faut les passer sur peignes de 4 1/2 dents
a 6 fils trlples ou a 3 pour 1.

, (1)1011 entend par glacésles rubans dont la lrame est de couleur opposée &
a chaine.
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Ce passage et le précédent conviennent particuliére-
ment aux ombrés de couleurs foncées sur fond clair (1).
. Pour les ombrés de couleurs tendres et 4 égale hau-
teur de ton avec le fond, il n’est pas rigoureusement
nécessaire de fournir autant en chaine, attendu que
dans la généralité des cas on trouve ce tissu excellent
sur peigne de 5 dents & 6 fils doubles.
(Ci-dessous, le tableau des divers passages du genre
luisant employé en fonds ou en bandes :

Fonds couleur pure
pourmoirer,dents 41/245f 42p.1  45filssimples.
- Fonds couleur pure
pourmoirer,dents 41/246 a2p.1 5Hi  —
Bandes de couleur
différentesdufond
ou ombrées..... 41/2a6 a3p.1 81 —
Fonds couleur pure
pour moirer, qua-
lité moyenne.... 4,844
-Bandes faconnées,
méme couleurque
le fonds........ 5 a6 a2p.1 60 —
Bandes couleurs
différentes ou
ombrées........ 5 a7 a2p.1 70 —

U

a2p.1 58 —

- SATIN ORDINAIRE OU APPRETE

Le type sérieux du genre satin, celui qui se fabrique
dans les meilleures maisons, se passe sur peignes de 5
dents & 7 fils simples de 26/27 deniers. Ce titre est gé-
néralement préféré & cause du nerf et du brillant qu’i]
donne au tissu. La soie posséde non seulement la fa-
culté de recevoir un apprét toujours moélleux, mais elle
facilite le travail de T'ouvrier tisseur, par son élasticité
et sa résistance. Le tramage est a peu prés facultatif;

(1) La trame élant de la teinte moyenne de la nuance omhbrée, il convient,
pour neutraliser son mauvais effel sur certaines parties de rombrée, que le
luisant soit fortement fourni en chaine.
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cependant on emploie des trames de 20/30 deniers a
4 ou 5 bouts (1).

SATIN A FIL DOUBLE

Lesatin & fil double ne s’utilise que dans les faconnés
Jacquard par la trame. Cette mesure a pour but de ne
pas trop enfler le nombre de fils et de ne pas dépasser.
les portées ordinaires de ce mécanisme ; elle offre éga-
lement 'avantage de favoriser certaines économies de
frais de cartons.

La qualité moyenne de ce tissu, c’est-a-dire celle qui
correspond le plus & la précédente par la quantité de
soie absorbée, est passée sur peignes de 5 dents 4 5 fils
doubles, titre 19/20 deniers.

Telle est, & notre avis, la qualité la plus appréciée du
satin apprété; soit simple, soit double, tout ce qui est
en dessous tombe dans la qualité médiocre.

SATIN SANS APPRETS (A. p. IX)

Ayant a dessein ajourné le complément de Particle
salin sans apprét, nous avons df, une fois initié
aux éléments généraux, nous étendre ici plus lon-
guement sur les qualités et les divers passages que
comporte ce tissu.

Comme nous l'avons déja dit, le satin sans apprét
n’est autre que le satin huit lisses ordinaire, dont la
chaine est entremélée avec une seconde chaine fonc-
tionnant en taffetas; cette chaine, par son travail taf-
fetas, remplace la fermeté factice que donne au satin
ordinaire Papprét et le cylindre ; mais ce mélange de
deux armures entrelacées sur un méme corps de tissu
doit étre fait dans une proportion telle, que le taffetas,
par ses mariages avec le satin, ne vienne pas trop alté-
rer le brillant de ce dernier, qui est le lissu principal.

(1) Nous n'entendons pas c¢nirer dans aucuns détails concernant le tramage;
nous dirons, cependant, quil n’est ici question «que du satin huit lisses.
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Nous donnons ici les principaux entrelacements,
ceux (ue nous croyons étre les meilleurs et dont le taf-
fetas attaque le moins l'uniformité et 'éclat du tissu
satin.

L’entrelacement qui précéde est et a toujours été,
sans contredit, le meilleur et le plus justement ap-
précié des praticiens; il est le seul qui ne reproduise
les mariages que tous les 24 fils et tous les 8 coups. Ces
mariages, il est vrai, suivent une ligne diagonale bien
sentie sur la carte, mais ils disparaissent presque entié-
rement, vus sur le tissu.

La meilleure proportion a garder dans le mélange de
ces deux armures est de trois fils satin pour un de taf-
fetas; la chaine de taffetas doit étre ourdie a fils simples
afin de diminuer le mauvais effet des mariages; elle
suffit, du reste, & donner au ruban tout le corps néces-
saire & son usage.

Dans cette proportion de 3 a 1, on peut faire des pas-
sages comme les suivants : 2 taffetas et 6 satinen dent,
3 taffetas et 9 satin en dent, et enfin 4 taffetas et 12 sa-
tin, selon la qualité que Pon désire produire et selon,
surtout, que l'exige le passage du tissu avec lequel on
doit associer le satin.

La carte (B. p. IX) représente un mode d’entrelace-
ment quoique ne valant pas le précédent, n’en est
pas moins trés acceptable ; il se passe au peigne d’une
maniére irréguli¢re. Exemple: 1 dent & 3 fils taffetas et
11 satin, puis une seconde dent & 4 taffetas et 10 satin;
cependant, nous considérons ces irrégularités de pas-
sage comme des entraves & l'active et bonne exécution ;.
-aussi conseillons-nous de n’employer cette combinaison
que pour des cas exceptionnels de disposition ou d’as-
sociation de plusieurs armures sur le méme ruban.

L’entrelacement de la carte (C. méme planche) est un
des meilleurs ; seulement on observera qu’ayant 5 fils
satin pour 1 seul taffetas, il pourrait n’étre pas assez
ferme au toucher et faire mauvais usage a 'emploi. S'il
a un défaut, c’est qu’il peut manquer de fermeté.

La carte D.représente encore un assez bon entrela-
cage, 4 taffetas pour 11 satin & la dent; cependant, il
doit étre placé aprés le précédent, parce qu’il lui est
réellement inférieur.
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La carte E. est un entrelacement moins bon encore
que le précédent, mais il n’est pas trés mauvais ; il peut,
dans bien des cas, étre utilisé avantageusement. Il se
passe a 2 taffetas 5 satin ou 4 taffetas 10 satin.

Le plus détestable de tous les entrelacages est bien,
sans contredit, celui combiné par un taffetas 2 satin,
soit en dent 2 taffetas 4 satin ou 3 taffetas 6 satin, et
enfin 4 taffetas 8 satin. Cette combinaison est mauvaise
parce qu’elle produit de nombreux mariages qui se ré-
pétent, sur le méme coup, tous les 8 fils ; donc, cet en-
trelacage doit étre rigoureusement rejeté, quel que soit,
du reste, les motifs qui pourraient y engager.

Si Pon avait deux armures & associer sur le méme
ruban, du satin et du taffetas, il faudrait chercher une
portée de peigne commune & chacune des deux armu-
res, de maniére & pouvoir remplir, pour le satin sans
apprét, les conditions de 1 a 3.

Le satin sans apprét, en tissu uni, se fait assez rare-
ment en Jacquard, & cause du nombre de fils que né-
cessite ce genre ; non senlement il pourrait se faire que
ce nombre dépassa la portée de la mécanique, mais en-
core, 'expérience I'a démontré, ce tissu ne s’y fait pas
aussi bien que sur tambour ou sur basse-lisse.

La qualité la plus convenable, celle qui est le plus gé-
néralement répandue, se passe a 9 fils simples satin et
3 fils, également simples, taffetas; tous deux au titre de
20 deniers; c’est, du reste, la qualité correspondante
aux salins apprétés. Exemple : le satin apprété est passé
sur peigne de 5 dents a 7 fils simples de 26/28 deniers,
ce qui porte, aprés calcul, & 45 ou 50 fils de 20 deniers
a la ligne. '

Il en est de méme pour les satins & fils doubles, la
qualité s’équilibre parfaitement : peigne de 5 dents & 5
fils égale 25 doubles, égalent 50 fils simples.

On reconnait par ces trois comparaisons, que pour
avoir un satin passable, soit avec ou sans apprét, il faut
toujours employer 45 ou 50 fils simples a la ligne. Hors
cette quantité, on n’obtient que des qualités médiocres
non classées.
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GAZE (1)

Ce genre de tissu, que nous classons au rang des
rubans-fantaisies, ne comporte pas de qualité bien
définie; cest au fabricant & lui donner I'aspect le plus
conforme & son emploi.

Nous dirons, cependant, qu’il se tisse des ,gazes sur -
des peignes de 7 410 dents 4 la ligne; mais il est & peu
prés impossible de dépasser cette portée, surtout sil'on
veut avoir un beau et bon tissu. Les dents étant trop
rapprochées exerceraient sur la chaine un frottement
tel, qu’il empécherait au peigne de fonctionner sans
couper la soie. La réduction en trame pourrait au
besoin étre serrée, mais l'article gaze n’est réellement
beau que quand la chaine et la trame sont de réduction
égale; c’estune loi reconnue et pratiquée généralement
par la fabrique.

Personne n’ignore que pour obtenir la transparence
que comporte ce genre de tissu, le fabricant fait
préalablement monter (2) la soie qui doit servir a le
confectioner, et, pour fixer les tors, il fait appréter le
tissu aprés entiére fabrication. Sans cette précaution,
le raban se tourmenterait par effet du retrait que subit
la soie par la torsion et ne pourrait étre utilisable en
cet état. (Voir la table.)

CREPE (3)

Il'y a en rubans deux espéces de crépe, ou pour
mieux dire deux imitations de ce tissu, 'une reproduite
par la trame et autre par la chaine. L’armure est tout
simplement, pour la premiére, un satin par double

(1) (est en 1817 que M. Pierre Bancel, de Saint-Chamond, créa le premier
ruban-gaze et lui fit appliquer Papprét que comporte cet article.

(2) Monter est synonyme de tordre,

(3) Le passage du crépe estle méme que celui de la gaze,
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trame crue sur fond taffetas gaze, et pour la deuxiéme
un satin par une double chaine; l'effet que produit ce
salin cru sur ce fond, imite assez bien le grain des
crépes qui se fabriquent & Lyon.

Cet article fait de rares apparitions en fabrique, mais
il n’est pas inutile de le connaitre.

I1 est tout naturel que I'on appréte ce tissu a 'enveérs
pour fixer le cru qui, comme dans la gaze, se tourmente
beaucoup.

I1 ce fait aussi une imitation de crépe par la chaine, &
Iinstar des fagonnés sans fond, en faisant des petits
effets de chaine imitant un sablé. Ce crépe est assez bien
imité, mais il est de qualité un peu légere.

REPS

Nous ne donnerons pas le type classique de qualités
de ce genre de tissu, ni des deux suivants; ce soin est
laissé au sentiment du fabricant qui, guidé par la
consommation et la vente, pourvoit aux qualités. Ces
tissus sont, du reste, des dérivés de tous ceux que rous
avons déja vus, sauf quelques modifications dans la
combinaison des matiéres; et quiconque connait la
constitution des tissus primitifs, n’est pas éloigné de
créer le passage de n'importe quel genre d’armure.

Nous dirons cependant, en passant, que le reps
ordinaire se passe a 4 fils sur peigne de 4 1/2 dents,
battu & 200. La grosseur de la trame est tout & fait
facultative, selon le degré de garnissage a obtenir.

LOUISINE

L’armure ou tissu louisine est simplement un taffetas
avec chaine crue; cette chaine est passéed.3 et souvent
a 4 fils en dents sur peigne de 4 & 6 dents, selon la
qualité que I'on désire obtenir.

La trame en soie cuite est ordinairement & 4 bouts
26/28. Ce sont les flottés de cette trame qui produisent
les figures faconnées. Mais, comme dans le taffetas sans
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fond, les contours des dessins doivent étre arrétés au
sillon du taffetas.
La se borne toutes explications concernant ce tissu.

SIMULINE

Le genre simuline est & peu prés dans les conditions
inverses de la louisine; au liea d’étre en cru, elle se
compose, comme nous lavons déja dit,d’un fil cru
simple et d’un fil cuit. Ce dernier est & 3, 4 et quelque-
fois © pour1. Le passage s’effectue sur peigne de 4 1/2
a b dents par 2 fils crus, 2 fils cuits. Le tramage se fait
par un seul bout en cru; donc le faconné ne peut se
faire que parla chaine cuite, parce qu’elle a du brillant
et qu'elle donne aux figures un relief plus accusé.

Si alarticle qualité, nous revenons & la simuline, c’est
que nous avons pensé que cette combinaison de cuit et
de cru, constituait un tissu spécial, d’'un aspect treés
agréable, et dans certains cas trés goiité par la mode.
Sa dénomination lui vient de ce qu’il simule un peu
'épinglé.

PEIGNES (p. XXI)

En traitant des qualités relatives aux rubans, nous
nous trouvons naturellement entrainé a parler de
I'agent modificateur de leurs différentes maniéres d’étre,
c’est-a-dire le peigne. »

Le peigne est un des principaux agents du métier &
tisser, on peut méme dire le plus indispensable. C’est
lui qui régle la largeur et la qualité de Détoffe.

Il se compose d’'un certain nombre de dents ou
lamettes aplaties, soit en fer, soit en acier, fixées entre
elles & leurs extrémités par une soudure au plomb ou
a I'étain ; et c’est dans l'intervatle laissé entre ces lames
que sont passés isolément, ou par plusieurs ensemble,
les fils de chaine destinés & former le tissu ; il en est
de formes trés diverses, pouvant produire des résultats
parfois assez bizarres. '
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La forme no 1 est celle le plus généralement employée
pour les tissages ordinaires; celle no 2, peigne ondulé,
est une fantaisie encore peu gotitée, par la raison que
le ruban, ot pour mieux dire la trame, ne garde pas
longtemps I'impression du peigne; cependant on 'em-
ploie quelque fois, pour les gazes, de préférence aux
autres étoffes, car 'apprét maintient 'ondulation d’une
maniére assez satisfaisante. ‘

Le no 3 est un peigne 8 mouvement ascendant formant:
le cone. Les dents sont naturellement plus serrées dans
la partie étroite que dans la partie large.

Ce genre de peigne est particuliérement employé
pour fabriquer des rubans & bords ondulés ; mais pour
obtenir ce résullat, il est nécessaire que le battant
auquel le peigne est fixé soit mobile et produise une
ascension graduée, et descendé de méme pendant la
fabrication. Le ruban peut alorsétrelarge dans certaines
parties et étroit dans d’autres, en passant, bien entendu,
dans toutes les largeurs intermédiaires.

La figure 4 représente une forme de peigne dite &
mouvement et a disposition; ¢’est une variante du no 3.
Cependant, son application produit, par les change-
ments de couleur, un effet assez agréable; les deux
chaines voisines paraissent enclavées 'une dans 'autre
comme si elles doubletaient; tandis que sur peigne
ordinaire, les changements de couleurs tracent entre
chaque chaine, une ligne de démarcation peu agréable
par sa rigidité verticale.

Le peigne no5est monté en forme d’angle ; la moitié
des dents suivent une ligne et Paufre moitié vient
rejoindre la premiére en formant un angle plus ou
moins aigu. .

La propriété de ce peigne est de refouler la trame en
lui imprimant sa forme angulaire : la pointe aigué doit
Ctre tournée et dirigée contre le milieu du ruban.

Vraiment, nous ne comprenons pas bien 'emploi de
ce genre de peigne pour larticle ruban; peut-étre en
a-t-1l un plus sérieux dans d’autres espéces de tissus.
Aussin’en parlons-nous que comme constatation obligée.

Le peigne no 6 est spécialement destiné & loger dans
les grosses dents qui ne sont soudées que d’'un coté, des
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fils cordonnets ou coton, qui doivent changer de place
pendant le tissage et se remplacer naturellement dans
leur place primitive, en passant par les arcades laissées
libres. ‘

A laide de ce peizne, il serait peut-étre possible
d’obtenir quelques effets heureux et nouveaux, surtout
pour la fabrication de quelques genres de passemen-
teries. Pour notre compte, nous n’en voyons pas ’emploi
usuel, cependant nous lui croyons quelque avenir. C’est
une idée jetée qui ne manque pas d’étre ingénieuse.

Le no 7 est encore un peigne & disposition particu-
liére, di1 & la méme inspiration que le précédent ; il peut
servir de matériaux a la collection et peut s’employer
pour le perlage.

Enfin, il en existe de diversement entremélés ¢a et la
de grosses dents ou de dents vides, suivant le tracé de
la disposition. Aussi sont-ils appelés peignes a disposi-
tions (1), parce qu’ils s’éloignent beaucoup du peigne
classique ordinaire.

Nous croyons devoir nous borner la pour ce qui
concerne cet article, ayant & peu prés donné les formes
les plus en usage et celles qui peuvent éveiller I'esprit
ingénieux du praticien qui, seul, peut en appliquer
Pemploi. Nous considérons donc, & cet égard, notre ta-
che achevée. Pour terminer, nous citerons Pierre Grivel
comme étant I'inventeur de la machine & confectionner
les peignes mécaniquement.

DECOMPOSITION DES TISSUS (2)
TAFFETAS

Pour connaitre la constitution d’un ruban-taffelas,
c’est-d-dire sa qualité en chaine et en trame, on se sert

(1) 11 se fait aussi des peignes & dispositions, partageant le ruban au milieu,
un coté pour tatfetas et aulre ¢olé pour la gaze, c'esl-a~dire ayant 4 1/2 dents |
anlia ligne d'une part et de 7 & 10 dents d’autre part. oOn les dit aussi a dispo-
sitions.

(9) Le taffetas se fabrique généralement sur des peignes de 4 & 6 den!s 4 1a
ligne, passé a2, 3 et 4 fils chaque dent.
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d’une loupe appropriée a cet usage, ayant un petit carré
vide de trois lignes de coté, que 'on applique sur I'étoffe
pour compter combien il y a de points saillants en
chaine, sur la largeur du carré et sur deux coups de
trame. Le nombre des fils connu doit étre divisé par
trois pour savoir combien il en est contenu dans une
ligne ; c’est & ce dernier nombre de fils qu’il faut faire
absorber un diviseur représentant le nombre de dents
supposées dans une ligne.

Exemple : Supposons avoir compté 39 fils sur le
carré de 3 lignes ou 13 sur une seule, nous serons en
droit de supposer que c’est un peigne 4 1/3 passé a
S fils en dent qui a dt servir & faire ce ruban, car
41/3><3 =13 <3 = 39 fils.

Autre exemple : Sil'on trouve 18 fils & la ligne, il se-
rait présumable que ce serait des peignes de 4 1/2

“passés a 4 fils qui auraient servi afaire le ruban, parce
que 4 dents >< 4 fils= 16 + 1/2 dent qui est de 2fils,
ce qui donne 18 fils complets; ou, enfin, des peignes
de 6 dents passés a 3 fils, ce’ qui revient au méme ré-
sultat, mais la pratique guide beaucoup pour apprécier,
d’une maniére absolue, la qualité dun ruban. Quant
aux coups de trame, il est bien trop facile de les comp-

ter, méme & l'ceil nu, pour qu’il soit nécessaire d’en
parler ici. :

SATIN

Dans le satin, la difficulté de compter,les fils de
chaine rend 'opération plus aride que dans le précé-
dent tissu.

Pour arriver & faire le compte de peigne, il faut (sa-
chant que ce tissu se fait sur peigne de 4 a 6 dents,
battu de 7 4 10 coups 4 la ligne, s’étre préalablement
assuré sur combien de coups flottent les fils satin) poser
la loupe & Penvers de I'étoffe et compter combien il ya
de points de liage sur un seul coup et sur 3 lignes, ou
pour mieux s’exprimer, combien il y a d’intervalles et
de liages, car l'intervalle sur un satin 8 lisses est de 7
fils et le liage 1, ce qui fait 8, puis aprés avoir reconnu

11
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ce nombre on le multiplie par 8 pour savoir le nombre
de fils sur trois lignes, on en prend le tiers que l'on
fait absorber aussi exactement que possible par le
nombre de dents supposées & la ligne.

Exemple : Si I'on a trouvé 9 intervalles et liages, plus
fraction d’un tiers, chacun de ces intervalles contenant
8 fils, y compris le liage, nous dirons : 8 fois 9 =72
plus le 1/3 de 8 =3 4 72 =75 fils divisés par 3 =
25 fils & la ligne, puis diviser ce nombre par 5 dents,
portée présumée, et le résultat se décompose ainsi :
peigne de 5 dents passé & 5 fils doubles.

Si, comme on le voit fréquemment, on rencontrait
plusieurs armures sur le méme ruban, telles que satin
et taffetas,il conviendrait, pour plus d’exactitude, de
faire le compte de peigne sur les deux armures, leur
concordance prouverait la régularité de opération.

SATIN SANS APPRET

Ce genre se fait ordinairement sur les mémes peignes
que les satins ordinaires; ce sont des fils de taffetas
entremélés avec ceux de satin, dans une propertion
combinée pour tenir lieu d’apprét sans altérer le
brillant de ’armure, qui donnent au tissu une fermeté
qui le rend moélleux au toucher, sans cependant le
rendre cassant. (Voir l'article qualité.)

La reconnaisance du compte de peignes de cet arti-
cle se fait en comptant & I'envers et sur le méme coup
le nombre de liages qui paraissent doubles. Ils ont cet
aspect par la réunion des fils de taffetas qui baissent

‘en méme temps que ceux de satin; donc, les fils qui
paraissent simples ne doivent pas étre comptés comme
satin, ce sont des fils taffetas enserrés et isolés.

Pour obtenir la quantité de fils satin contenus dans
3 lignes, on doit multiplier par 8 lenombre d’intervalles
découverts 4 la loupe, sur un seul coup, et pour faire
le compte des fils taffetas, il faut comptersur deux covps
de trame tous les points qu'on y rencontre, soit simples,
'soit doubles, sans distinction, car ces derniers, nous le
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répétons, ne sont doubles que par les mariages des fils
satin; mais ils doivent tous étre mis au compte du
taffetas.

Exemple : Ayant trouvé 17 fils et intervalles sur
3 lignes >< 8 =135, divisé par 3 = 45. Le nombre en
taffetas étant de 15 fils & la ligne, il deviendra certain
qu’on aurait employé un peigne de 5 dents, sur lequel
on aurait passé le satin a 9 fils, et le taffetas & 3,
entremélés par 3 satins et 1 taffetas, car 9 >< 5 =45
et 3>< 5 = 15, ce qui donne 3 satins pour 1 taffetas.

OTTOMANS

L'ottoman ordinaire n’est qu'un cannelé double face
dans lequel on aintercalé du taffetas pour lui donner du
corps. (Voir la carte C. p. V.) La carte qui suit est éga-
lement un ottoman qui a pour base un cannelé double
face, mais dont la toile est produite par la chaine
ottoman elle-méme. (1)

OTTOMAN BICOLOERE

L'ottoman no 1 (p. XXIV) est une imitation de double
face bicolore, cest-d-dire qu’il est composé de deux
chaines de couleurs différentes, dont une fait son flotté
a4 Pendroit, la seconde le fait & Uenvers; leurs liages se
font entre leurs flottés réciproques pour atténuer le
glacage des couleurs. Ce genre d’ottoman n’a pas besoin
de toile spéciale, les liages qui simulent du taffetas
suffisent & lui donner la fermeté nécessaire et assez de
corps. ,

Cet article a pourtantl'inconvénientde glacer un peu
surtout si deux couleurs qui'le composent sont trop
contrastantes de ton ou de coloris; néanmoins, il est

(1) 11 existe un aulre ottoman, dont les chaines produisent également leur
lolle, c’est-a-dire quapres avoir flotté, elles font taffetas entre elles, mais les
cannelures se croisent d'un coup.



— 148 —

trés acceptable dans cette qualité, si 'on a soin d’em-
ployer des couleurs harmoniques et de méme hauteur
de tons. Le passage se fait ordinairement sur peigne de
4,66 dents, passé a 8 fils en dents 4 pour chaque cou-
leur; le battant est facultatif. Il y a une infinité d’otto-
mans bicolores, tous exécutés par 2 ou 3 chaines et
de 2 & 3 navettes; ils ont dans leur travail une grande
analogie avec la faille bi colore et sont exécutés d’aprés
le méme principe. La carte no 2 (p. XXIV) représente
un ottoman par deux trames et deux chaines égale-
ment, mais il ne donne que peu de carte. Le no 3
est composé de deux chaines et trois trames. Ce der-
nier donne plus de fermeté et plus de corps au tissu;
cest celui qui glace le moins, il est vrai, mais qui est
le plus cher, et par contre d’'une vente moins active.

OTTOMAN BICOLORE (SANS TOILE) N© 2

La qualité la plus voisine du genre précédent est
Pottoman bicolore & 2 chaineset 2 trames, 1ié parl'une
des deux trames.

Cet ottoman ou plutdt ce luisant de 3 tubulaires est
1ié par la chaine de dessous sur le 3¢ coup du corps
supérieur.

Comme on le voit, ce genre dérive du principe de la
lisitre ronde, cest-a-dire que ce sont deux corps
exécutés en tubulaires, mais réunis par l'une des
chaines. Cette armure a un peu l'aspect d’'un cdtelé
bombé, ce qui lui donne le reflet des épinglés. Le
passage est le méme que pour le n® 1. Il n’y a de
différence que dans'emploi des deux tramos.

La carte no 3 représente un ottoman bicolore deux
chaines et trois navettes. Les chaines sont lies entre
elles par la 3e navette; sur cette derniére, la chaine
inférieure qui avait d’abord levé, doit encore lever a
nouveau; la supérieure doit lever également, c’est-a-
dire que la chaine supérieure qui avait levé sur son
coup respectif, doit encore lever & nouveau sur la trame
couseuse. En un mot, cette trame, en passant 3 coups



sur les impairs, puis trois sur les pairs de chaque
chaine, réunit les deux tissus au changement de cote.
Le tissu de ce genre d'ottoman est généralement peu
colteux, mais les cotes ont plus de relief et sont plus
arrondies. C’est une qualité pour certains emplois.

OTTOMAN N° 4 BICOLORE (1)

On voit sur la carte qui représente cet ottoman qu’il
n’y a que deux navettes, maisily a 3 chaines dont une
pour lier les deux tissus superposés. La chaine couseuse,
dans ce cas, ne peut pas donner beaucoup de corps au
tissu, car elle se tient toujours (comme une 4me) entre
les deux corps; elle ne lie que sur la lancée de trame
du milieu de chaque c6té, c’est-a-dire qu’elle léve sur le
corps supérieur et baisse sur linférieur une fois
seulement tous les six coups.

OTTOMAN N© 5 BICOLORE

Cet ottoman a 3 chaines et 3 trames. (Vest la trame
de la 3¢ navette et la 3e chaine qui lient collectivement
les deux tissus superposés. Ce genre, 4 notre avis, aurait
beaucoup plus de carte que les précédents ; mais aussi
il revient plus cher, car non seulement il nécessite plus
de matiéres, mais encore une facon plus élevée. Aussi
est-il le type le plus riche du genre, celui qui posséde
les couleurs les plus franches, complétement exempt de
tout glacage.

TRAVAIL DU GENRE OTTOMAN

Le travail des ottomans bicolores a pour base la faille
double face. Comme dans celle-ci, ce sont deux corps
de rubans en luisant de 3; superposés, ces deux corps

(1) Le guide, & gauche de chaque carte, indique le nombre el la place des
navetles ou des trames. Celui qui wa que du noir et du rouge, indique
2 naveites. Gelul qui a du noir, du rouge et pointillé, indique 3 navetles.
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sont reliés ou cousus entre eux par une 3¢ chaine, ou
bien encore par une 3¢ trame, souvent par les deux &
la fois (chaine et trame), selon que Ion désire obtenir
plus ou moins de fermeté dans le tissu ou que Pon
veuille obtenir un grain plus arrondi et plus saillant.
Les types d’armures que nous donnons ici peuvent
avoir des sous-variétés, mais ils n’en restent pas
moins les plus classiques et sont la base du genre
ottoman.

OTTOMAN ENVERS SATIN

Cet article est entrelacé d’aprés le méme principe
que Pépinglé envers satin et ne présente pas d’autres
particularités, si ce n’est 'absence de I'épinglé et que la
chaine ottoman est & fil double.

Du reste, voici le passage que nous avons trouvé en
décomposant un échantillon de bon aspect. Peigne de
4,66 dents passé a 3 fils simples, taffetas 3 fils doubles
ottoman et 9 fils simples satin.

La carte (B. p. XVI) suffira pour se rendre compte du
travail et du fonctionnement des fils qui le composent.

SATIN ENVERS DAMASSE

En étudiant la carte, on comprend que ce genre de
tissu nécessite double battant. On constate que les coups
impairs sont réservés a lier le satin et que les pairssont
destinés & produire les effets de trame d’envers. Les
liages qui dessinent les formes doivent étre placés
sur les points de satin qui ont déja levé, afin que
Peffet de trame puisse se superposer sur les coups
de satin qui les précédent. 1l est, surtout, essentiel que
tous les fils qui concourent & dessiner les formes ou les
figures, soient dans le rapport du dessin d'un embuvage
égal, & seule fin que dans leur travail ils conservent une
tension réguliére et uniforme, et que, par conséquent,
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ils puissent étre ourdis sur un seul et méme ensouple.
Ce genre imite assez bien le broché, surtout si le satin
est tramé d’une couleur différente de celle de la chaine,
ce qui simule parfaitement le broché. Comme aussi, on
peut trés bien employer deux trames, dont une de la
couleur de la chaine satin et, une deuxiéme, d’une
couleur différente, pour les effets de trame d’envers.
L’échantillon spécimen qui nous a servi de type
était passé au peigne comme les satins 3 fils doubles,
sur un peigne de cing dents & cing fils, battu 192
coups au pouce.

CHENILLE TRAMWAYS

Cette chenille se fabrique ordinairement par deux
corps a la fois; ces deux corps devant étre sectionnés
etséparés apres le tissage, se fendent entre des guidages
de coton défilés. On peut, & volonté, laisser la partie
non sectionnée, dans son état primitif, c’est-d-dire sans
la couper, ce qui produit des bouclettes qui, une fois la
chenille tordue, font un effet de contraste avec le coté
opposé qui simule le velours. ’

Aprés le tissage, cette chenille est apprétée et vissée
sur des tubes chauffés ad hoc, de maniére & lui faire
prendre la forme de deux pas de vis, dont un imitant
le velours et Pautre I'épinglé; ces deux oppositions d’as-
pect produisent un effet ravissant & 'emploi.

TRAVAIL (J. p. XXIV) (1)

Le travail de cette charmante fantaisie est basé sur
le principe de la lisiére ronde ouverte sur le cité. En
effet, ce sont deux corps de lisiére ronde réunis, I'un
s’ouvrant & gauche, Pautre & droite, qui produisent deux
feuillets, dont un supérieur et un inférieur, comme dans

(1) Il ne faut que S lisses pour exécuter 1a chenille tramways. Les points
pleins représenteni 1a chaine supérieure, les points croisés représentent la
chaine inférieure. :
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les tissus superposés. Cest par eflet du croisement que
subit la trame en passant alternativement du tissu
supérieur & Vinférieur, qu'elle acquiert la faculté de
s’épanouir plusaisément, pendant 'opération de 'apprét
et du vissage & chaud.

Dans cette chenille, si I’on voulait varier les couleurs,
il suffirait de Pexécuter sur des métiers & plusieurs
navettes; on pourrait la faire en deux noirs ou en cou-
leurs opposées de tons, ou enfin en couleurs contrastant
complétement, — exemple : jaune et violet, rose et vert,
blanc et noir, etc.

TITRAGE

Avant d’entrer dans les calculs de disposition en
teinture et prix de revient, il est bon de savoir ce que
Ion entend par le titre des soles, et comment on le
détermine.

On appelle titre le chiffre indicateur du degré de
finesse du fil de soie. Ce chiffre s'obtient en faisant une
épreuve sur un fil d’'unelongueur déterminée et acceptée
dans le commerce des soies. On enléve, par exemple,
sur un écheveau, un fil de la longueur de 400 aunes
anciennes ou 475 métres, on pése ce fil, et plus le poids
en est élevé, plus la soie est reconnue grosse, et inver-
sement quand il est léger; la soie est alors fine. Cette
opération s’appelle titrage ou épreuve; elle se fait
sur 12 flottes dont on prend la moyenne.

Report 114

La 4re flotte pese 19 grains La 7° flotte pése 18 crains
2 - — 21 — 8 — 17 —
¥ - — 17 — 9 — — 19 —
B o—  — 20 — 100 — — 9 —
5 =  — 18 — 1 - — 19 —
6 — — 19 — 12° — - 20 —

A reporter 114 — Total 228 —

228 12 = 19 deniers.

—

12

Titre moyen de 12 flottes de 400 aunes, soit 175 métres
environ. -
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NOTA

L’usage ayant admis ou plutdt conservé 'ancien sys-
téme des poids et mesures, il a été continué de nos
jours pour ne pas changer les mécanismes 4 ce employés;
du reste, cette maniére de faire ne nuit en rien a la
régularité et ne peut étre préjudiciable & personne, pas
plus & l'acheteur qu’au vendeur.

TEINTURE

Avant de parler de la disposition des soies en tein-
ture, nous croyons devoir donner un apercu des opé-
rations préliminaires. _

On comprendra que nous devons nous abstenir
prudemment pour ce qui a trait & la partie chimique et
technique de la teinture des soies ; cette industrie fait &
elle seule Pobjet d’'une science spéciale trés étendue
pour la décrire un peu au complet, il y aurait certaine-
ment matiére & plusieurs volumes. Cependant, malgré
notre incompétence, nous nous hasarderons a sortir un
peu de notre cadre et dirons ce qui est usuel et facile &
comprendre sur ce sujet, surtout quand il s’'agit de me-
sures préparatoires.

La soie est préalablement mise et disposée en gros
écheveaux composés de 64 8 flottes nommées pantines;
ces écheveaux, réunispar 4 ensemble, prennent le nom
de main, et enfin la réunion de plusieurs mains prend
celui de masse. La soie ainsi disposée est remise au
teinturier avec facture constatant le nombre de mains
ainsi que le poids de la partie entiére ; cette mesure a
poar but de reconnaitre, au retour de teinture, si le
poids recu est exact ou concorde, sauf la perte au dé-
creusage avec celui donné, comme aussi il sert de con-
trole au teinturier lui-méme.

Aprés avoir reconnu le poids de la soie qui lui a été
livrée, le teinturier recompose & son gré les écheveaux
pour les transformer en ce qu’ils appellent, en termes



techniques, mateaux, et la soie reste en cet état pendant
toutes les opérations de teinture. Les préparatifs pré-
liminaires achevés, P'ouvrier teinturier fait bouillir,
dans une eau de savon, la soie qu’il a eu soin de ren-
fermer dans un sac de toile nommé poche; cette
précaution a pour but d’empécher que la soie ne s’em-
brouille par le soulévement de I'ébullition.

DECREUSAGE (1)

La soie, par effet de cette cuisson, subit une perte
sensible de son poids primitif; cette perte est occa-
sionnée par la séparation des matiéres étrangéres que
contenait la soie avant cette opération; on évalue la
perte moyenne de 25 & 26 0/0 du poids remis. Ce n’est
quaprés ce dépouillement onéreux que la soie est pro-
pre a recevoir la couleur; cette préparation s’appelle
décreuser.

Ici devrait s'arréter notre compétence, mais nous
pensons ne pas trop nous aventurer en disant que la
plupart des couleurs se communiquent et se fixent &
l'aide d’acides conducteurs trés pénétrants qui les con-
duisent ou introduisent dans le corps méme dun textile ;
d’autres fois, c’estau moyen de bains gradués d’intensité
ou de bains préparatoires pour donner des dessous aux
couleurs qui en ont besoin pour paraitre dans tout leur
éclat.

Aprés avoir trempé la soie dans la couleur, Pouvrier
en fait sécher une petite flotte pour la confronter avec
Péchantillon laissé par le fabricant, et, selon que la
teinte est plus ou moins exacte, il retouche s'il y a
lieu.

Le teinturier, au moyen d’ingrédients combinés, peut
faire prendre du poids aux soies qu'il teint ; cette charge
équilibre et dépasse souvent la perte subie au dézreu-

(1) On appelle décreusage 'opé:alion par ldquelle on dépouille 1a soie des
matiéres éirangéres pour la rendre propre i recevoir la couleur. Cetle opé-
ration se pratique au moyen de savonnades réitérées et par la cuisson.



sage. Mais ce systéme n’est pratiqué que pour les ru-
bans qui doivent étre vendus au poids. Chose étrange,
on est parvenu, surtout dans les noirs, 4 les charger de
50 & 300 0/0 en plus du poids donné.

En réfléchissant 4 I'emploi de pareils moyens, on se
demande o on veut en venir ? Sans doute & un bon
marché illusoire qui permette au:vendeur, au moyen
de charges graduées a chaque saison nouvelle, de faire
fortune rapidement, c’est possible; mais, en résumsé,
pour le consommateur, cette marchandise revient plus
cher que celle qui n’est pas falsifiée. C’est donc le der-
nier acheteur qui n’obtient nila qualité, ni la quantité
promises ; voyez aquel role enest réduite cette malheu-
reuse industrie des soieries.

DISPOSITION DES SOIES EN TEINTURE

Pour disposer l'exacte quantité de soie nécessaire 3
une commission, on doit, connaissant le nombre de
fils, déterminer leur poids par la longueur. Mais comme
la soie subit une perte dont nous avons parlé et que
nous signalons plus loin, il est bon et urgent de
connaitre le poids & remettre et celui a recevoir aprés
teinture ; il faut prévenir ou prévoir le déchet du
dépouillement que subit la soie par sa cuisson chez le
teinturier. ,

Le titre étant ’expression du poids d’un fil d’une
longueur déterminée, nous nous servirons de ce poids
ainsi établi et nous le prendrons pour base de nos opé-
rations, toutefois, en convertissant P'ancien poids en
nouveau, bien entendu.

Ainsi, le titre du denier 20 est en réalité basé sur le
poids de 20 grains et non sur celuide 20 deniers, puis-
que le denier équivaut a 24 grains, il y aurait une dif-
férence sensible si 'on prenait 'un pour lautre. Dot
vient cette corruption de langage ? Nous ne pourrions
le dire ni laffirmer d’une maniére absolue; cependant,
nous croyons que le mot denier s’appliquait autrefois
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au titrage d’une flotte 24 fois plus longue que les flottes
actuelles.

Etant établi et démontré que le grain est équivalent
a 53 milligrammes, on peut donc, par le titre, établir
le poids de 100 fils de 100 métres de long. Pour y par-
venir exactement, il suffira de poser la proportion sui-
vante : X : 100 :: 20 : 475 égal 4, 21 grains poids d’un
fil de 100 métres ; donc 100 fils de 100 métres péseront
421 grains, lesquels multipliés par 53 milligrammes
produiront 22 grammes 31 centigrammes; et les 105
métres, chaine a ourdir pour 6 douzaines, produiront
23,42 pour 24 grammes.

(Vest sur cette base que nous disposerons en teinture,
organsin et trame, quelle que soit, du reste, leur nature
et leur origine. En se guidant sur les données qui vien-
nent d’étre exposées, on peut conclure qu'autant
on aura de fois 100 fils de 105 métres dans
la disposition, autant il faudra donner & teindre
de fois 24 grammes. Comme pour Iorgansin,
cette maniére d’'opérer est applicable & la trame;
“mais il faut dabord connaitre la vraie quantité
qui doit étre employée au tissage. Pour y parvenir le
plus exactement possible, il convient d’établir le carré
de la trame, c’est-a-dire multiplier la largeur du ruban
par le nombre de coups de trame contenus dans une
ligne du tissu; puis multiplier le résultat par le nombre
de bouts dont la trame est composée, et, enfin, multi-
plier ce dernier résultat par le poids de chaque 100 fils.

Exemple : supposons avoir un ruban ne 12 de 30
lignes de large, battu 8 coups & la ligne, nous multi-
plierons 30 lignes par 8 coups, ce qui donne 240 fils ;
or, chaque coup étant composé de 4 brins de 30 deniers,
il faudra multiplier 240 par 4 pour avoir le nombre de
fils simples et 'on obtient 960 fils.

Pour en établir le poids, nous posons cette propor-
tion et disons: si 24 grammes est le poids de 100 fils
écrus de 20 deniers et de 105 métres de long, quel doit
étre celui de 100 fils de 30 deniers ? 11 suffira de poser
la proportion suivante : 20 : 24 :: 30 : X =36 grammes, .
poids de 100 fils écrus de 105 métres et de 30 deniers.
En conséquence,autanton aura de fois 100 fils de 30 de-
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niers, autantil faudra disposerde fois 36 grammes (1). On
comprend aisément, d’aprés ce qui vient d’étre dit, qu’il
sera toujours facile, connaissant le titre, d’établir le
poids de n’importe quelle soie et de n’importe quel
nombre de fils.

DECHET DE TEINTURE

Parmi les soies teintes en cuit, le déchet est de 25 a
26 0/0 sur le poids donné; cependant il varie selon
le degré de décreusage auquel on soumet la soie.
Pour prévenir ou parer aux déchets de teinture, du
tissage, dévidage et ourdissage (2), la pratique a dé-
montré qu’il fallait présumer, en comptant largement
un tiers en pure perte; ce qui obligerait, & la mise en
teinture, d’ajouter la moitié en plus au poids que l'on
doit recevoir. :

En adoptant le calcul qui précéde pour obtenir 1 kilog.
de soie teinte, il faudrait disposer 1.500 gr. de soie
écrue; car en déduisant le tiers, il ne restera plus que
1.000 gr., véritable quantité & recevoir net. Nous le
répétons, c’est un peu largement compté, mais c’est
prudent.

PRIX DE REVIENT ANCIENS

Le moyen le plus rationnel pour établir le prix de
revient d'un ruban consistait, connaissant le poids de
la chaine et de la trame employées, & multiplier ce
dernier par le prix net du kilo, autrement dit le
prix d’achat augmenté de la perte en teinture, des
divers déchets, du prix de teinture et du dévidage.

(1) Dans ce poids, west pas compris le déchet de fabrication 3 nous parlons
de la soie teinte.

(2) Le déchet moyen de teinfure est de 26 0/0, celul du tissage 50,0, dévidage
20/0; en tout 33 0/0. C’est peut-étre compté un peu largement, mais il le faut,
pour parer aux éventualités de toute nature.
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Exemple par le prix :
Prix d'achat........ 400 fr.
Prévision d’un tiers en

Exemple par le poids :

Achat, 1 kil. 500.

perte ......... ..o B0
Prix deteinture & 4 fr.

les 666 grammes. . . 6
Résultatd’unkiloapres

teinture.......... 156 fr.

A100fr.le kil...... 4B0 fr.
Teinture 44 fr.lekil. 6

156 fr.

Prix net du kilo de soie teinte non compris le prix
du dévidage, soit 3 fr. par kilo, ce qui porte le prix &
159 fr. net (2).

EXPLICATIF

On a de la peine a se persuader pourquoi on ajoute
la moitié en plus pour prévoir 1/3 de perte. Pourquoi
aussi porter a 6 fr. le prix du kilo de soie teinte qui, en
réalité, n’est que de 4 fr. pour la soie écrue; c'est que
Fon ne se figure pas qu’il faut toujours, pour éviter
certains déboires, ajouter cette perte par un escompte
en dedans. En décomposant le chiffre résultant des
opérations qui précédent, on s’en convaincra suffisam-
ment et on enlévera toute espéce de doute & cet égard.
Exemple : prix net, 159 fr., déduire 6 fr. prix du kilo
de soie teinte; plus 3 fr. pour dévidage, ensemble
9 fr., reste 150 fr. sur laquelle somme il faut déduire le
tiers pour pertes et déchets, soit 50 fr., reste 100 fr.,
prix primitif de la soie écrue.

Malgré que nous recommandions instamment toute
Pattention et la réflexion sur ce que nous venons de
dire sur les prix derevient. nous n’insisterons pourtant
pas davantage, parce qu’il est toujours facile de pren-
dre & cet égard tous les renseignements désirables,
surtout en s’adressant aux comptables de la fabrique,
qui tous doivent étre rompus & ces sortes de calculs.
Du reste, nous renvoyons le lecteur aux tableaux

(1) Les déchets divers 8taient réunis dans un méme chiffre, ce qui simplifiait
les opérations, mals on comptall largement; on s'en apercevra en consullant
le tableau au chiffre 100, on verra la différence du prix du kilo.
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suivants, olt les prix de revient sont établis depuis 50
Jusqu’a 160 fr. le kilo, prix d’achat. Les chiffres qu’ils
donnent sont les résultats d’opérations a peu prés
conformes & celles qui viennnent d’étre démontrées.

On voit que pour établir le prix de revient par le
moyen que nous venons d’'indiquer, il faut préalable-
ment connaitre d’'une maniére précise le poids de la
soie employée ; mais ce moyen n’est réellement pratica-
ble que par les fabricants installés (1), & qui il est
facile de faire exécuter un chargement pour leur propre
compte; ceux-la pourront juger exactement du déchet
au tant pour cent, en pesant avantle tissage, la chaine
et la trame dudit chargement.

PRIX DE REVIENT KTABLI PAR LE TITRE

Pour établir séance tenante et sur une simple note
de disposition le prix d’un genre nouveau, cest, comme
pour la disposition en teinture, d’établir le poids du
nombre de fils par le titre méme de la soie (2).

Exemple : Nous disons, si un fil de soie écrue de
475 métres pése 20 grains ou 1 gramme, il sera facile
de savoir combien péseront 100 fils de 100 métres ;
nous n’aurons qu'a poser cette proportion : X : 100 :
20 : 475 =42 grains 10 centiémes qui, multipliés par
53 milligrammes = 22,31 centigrammes. Donc, 100 fils
de 105 métres, longueur de 6 douzaines, péseront 23,420
milligrammes, et autant on aura de fois 100 fils 4 la
disposition, autant de fois on devra disposer 23 gram-
mes 420 milligrammes.

Comme notre calcul est fait rigoureusement, c’est-i-
dire avec les fractions les plus infimes, et que nous

-avons opéré en prenant pour base la longueur de la
soie écrue, il serait prévoyant d’ajouter un peu de
meétrage & la chaine, en prévision d’un retrait probable
dans sa longueur.

(1) ou par 1¢ commis de recette, en faisant ja balance d'un chargement,
(2) Absolument comme il est falt dans 1a disposition en teinture.



— 160 —

Dans cette circonstance, nous conseillons d’agir
largement et d’arrondir les chiffres comme suit : on
multipliera les centaines de fils, par 24 grammes au
lieu de 23,420 ; le résultat nous donnera amplement
I'expression du poids de 100 fils de 105 metres soie
écrue.

Evidemment le poids de la soie ainsi obtenu ne
pourrait servir de base au prix du kilo indiqué sur
tableau, parce qu’ici nous avons établi le poids sur une
longueur proportionnelle d’une soie qui n’a pas subi de
perte en teinture. Tandis que le prix du kilo de nos
tableaux est augmenté des pertes et déchets, et ne
pourrait dans ce cas nous servir de multiplicateur.

100 fils de 105 métresou 1 fil de 10: 500 métres pésent
23 420 milligrammes; le kilo contient donc en écru
100 fils de 4.480 métres, soit un fil de 448.000 métres.

Le poids obtenu par la longueur et le nombre de
fils ne serait pas susceptible d’étre augmenté en prévi-
sion des pertes en teinture, parce que ce poids est a
donner & teindre et non a recevoir.

En déduisant 25 0/0 sur le poids de 24 grammes
pour pertes du décreusage, on réduirait le titre 4 18
grammes environ (1). Nous pourrions alors multiplier
le nombre de fils de la disposition par 18 grammes, et
le total du poids par le prix net indiqué sur les ta-
bleaux. Par ce moyen, nous obtiendrons le prix par le
poids et le poids par le titre. Ce dernier, nous le répé-
tous, est lui-méme subordonné a la longueur du fil ex-
périmenté.

Mais en fabrique, soit que l'on ait préva des faux
frais inconnus, soit qu’on ait voulu simplifier les cal-
culs, on a hardiment adopté le chiffre 20 grammes pour
poids de 100 fils de 6 douzaines ou 105 métres de lon-
gueur. Partant, nous qui n’avons pas les mémes raisons
d’intérét et qui avons besoin de simplifier nos opéra-
tions pour nous faire mieux comprendre, nous avons
adopté provisoirement ce multiplicateur commun. Nos

(1) Le 25 0/0 pris sur 24 grammes, il ne nous reste rigoureusement que 18
grammes. bone, si I'on voulail faire sOn prix par le titre, sur la soie, 11 fau-
drait mulliplier par 18 grammes, poids de 10) fils de soie teinte, e nombre de
fils de la disposition.
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calculs se trouveront ainsi débarrassés de ces confu-
sions de chiffres que la mémoire refuse souvent de re-
tenir. Cependant, nous faisons cette restriction, c’est
que, chacun revoyant cette opération déterminant les
poids par le titre, pourra Uexpérimenter exactement et
recompter les déchets et menus frais (1); on pourra
ainsi se créer une méthode personnelle, émanant d’une
conviction acquise par 'expérience. On le voit, le chif-
fre exprimant le poids peut varier en raison du titre,
qui peut étre plus ou moins fort. Certains fabricants
font porter sur cette partie de Popération certains dé-
chets non prévus par d’autres, et enfin, en simplifiant
leurs opérations d’arithmétique, ils se passent i avance
un petit bénéfice clair et tout réalisé.

Pour nos dispositions en teinture, nous ajouterons Ja
moitié pour prévenir le tiers du déchet, ca nous facili-
tera beaucoup, et, du reste, cette méthode est assez
pratiquée ; on pourrait dire qu'elle est généralement
adoptée ; en agissant ainsi, il reste toujours bien un peu
de soie sur les bobines, mais quelle est la maison qui
n’en a pas et qui ne doit pas en avoir ? Oui, les dispo-
sitions en teinture doivent étre faites largement, a I'ex-
ception, toutefois, de certaines couleurs d’une mode
éphémeére ou un peu hasardée; celles-ci doivent étre
comptées trés juste pour n’avoir pas en reste des soies
quil faudrait faire reflotter pour étre teintes en noir.

() Ily a certains frais et menus dézhels que nous n'avons pas comptés et
qui ne se comptent pas en fabrique; ce soni les frais de condilionnement,
mellage en main, déchel d’ourdissage, cte.
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PRIX DE REVIENT

DE L’ORGANSIN APRES TEINTURE

Perte en teinture : 25 °/o — Déchet : 5 °/o — Teinture : 4 . le kil.
Dévidage : 3 fr. le kil.
‘ |
Achat| Revient | Achat | Revient | Achat | Revient | Achal | Revient
50 7860 70 106 60 | 90 | 134 60 | 110 | 162 60
51 80 » A 108 » | 91 [ 136 » | 111 | 164 »
52 81 40 72 109 40 { 92 | 137 40 | 112 | 165 40
53 82 80 73 110 &0 | 93 | 158 80 | 113 | 166 80
54 842 | 74 | 112201 9% | 140 20 | 114 | 168 20
55 85 60 75 11360 | 95 | 141 60 | 115 | 169 60
56 87 » 76 | 115 » 96 | 143 » | 116 171 »
57 88 40 77 | 116 40 | 97 144 40 | 117 | 172 40
58 89 80 78 117 80 ] 98 | 14> 80 | 118 | 173 80
59 91 20 79 119 20 | 99 | 147 20 | 119 | 175 20 |},
60 92 60 ] 80 | 120 60 | 100 | 148 60 | 420 | 176 60 |}
61 9% » 81 122 25 | 101 150 » | 121 | 178 » |}
62 95 40 | 82 123 40 1102 | 151 40 | 122 | 179 40 }}
63 96 80 83 | 124 80 | 103 | 152 &0 | 123 | 180 80 ||
64 98 20 | 84 11926 920 | 104 | 154 20 | 124 | 182 20 }§
65 99 60 | & 127 60 | 105 | 155 60 | 125 | 183 60
66 | 101 » 86 | 199 » 1106 | 127 » | 126 | 185 »
67 102 40 | 87 130 40 | 107 | 158 40 | 127 | 186 40
68 | 103 80 | &8 131 80 | 108 | 159 80 | 128 | 187 80
69 | 105 20 | 89 133 20 | 109 | 160 20 | 129 | 189 20
130 | 190 60
DECOMPOSITION EXPLICATIF

DES CALCULS

Connaissant le prix d’achat,

Achat........ ... 160f.lekil, | onprend le25 o/, par escompte
Perte en teinture en dedans pour perte en tein-
250/...... ... 8333 ture, soit 33 . 33 ajouté a 100,
Déchet 5 0/o.r v 6 67 dgale 133 f. 33. On ajoute & ce
Teinture .. . o 5 60 dernier chiffre 5 °/, de déchet,

Dévidage...covue 3

Prix net du kilo
d’organsin soie

teinte en cuit... 148 60

soit 6 f. 67, égale 140 f. Tein-
ture 4 4 f. le kilo, comptée pas
escompte en dedans, donne
5 f. 60. Dévidage, 3 fr., égale
148 fr. 60. :
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PRIX DE LA TRAME TEINTE EN CUIT

Perte en teinture : 25 °/, — Déchet : 3 oo — Teinture : 4 f. le kil.
Dévidage : 2 fr. 30 le kil.
Achat| Revient | Achat| Revient { Achat | Revient | Achat | Revient
30 49 10 | 48 73 82| 66 98 54 | 84 | 123 26
31 BU 46 | 49 74 16 | 67 99 90 | &5 | 124 63
32 51 8 | 50 76 56 | 68 } 100 27 | 86 | 126 »
33 53 22| 51 77941 69 | 10266 | 87 | 127 38
34 54 25 | 52 7931} 70 | 104 02| 88 | 128 75
35 55 95 | b3 8068 | 7t | 105 40 | 89 | 130 12
36 58 71 | b4 8206 72 | 106 78 | 90 | 131 50
37 59 33| 55 8343 ) 73 | 108 15| 91 | 132 87
38 60 07 | 56 8 80| 74 | 10052 | 92 | 134 24
39 61 46 | 57 8618 | 75 | 110 90 | 93 | 135 62
40 62 83 | 58 87551 76 | 112 27| 94 | 136 99
41 64 20 | 59 88921 77 | 113 63 | 95 | 138 36 ||
42 65 58 | 60 90 30| 78 | 114021 96 | 139 74
43.| 66 94| 61 N671 79 | 116 39 { 97 | 141 11
44 68 32 | 62 93 04| Q0 | 117 77 | 98 | 142 48
45 69 70 | 63 94 42 ] 81 | 119144 99 | 143 86
46 71 07 | G4 95 80 | 82 | 120 51 | 100 | 145 22
47 72 431 65 97 16 | 83 | 121 96 101 | 146 55
DEGOMPOSITION EXPLICATIF
DES CALCULS Connaissant le prix d’achat,
Achat : lekil....... 100 » on ajoule 25 o/, par escompte
Perte en teinture : en dedaps, pour perte en tein-
2590 s, : . 3393 ture, soit 33,33 ajmpé a 100,
Déchet, 39/, - vn ... 399 | ésale 133,33, On’sjoute & ce
Teiniu}e. ° 5 60 de_rmer chiffre 3 ¢/, déch_et,
Dévidage........... 230 | Soit3.99, égale 137,32 Tein-

Prix net du kil. 145 24

ture, 4 francs le kilo, complée
I'escompte en dedans, soit 5,60,
plus 2,30 pour le dévidage.
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COMPTE FAIT

DU PRIX NET DU MARAROUT

Sans perle en teinture. — Déchet 5 °/,. — Teinluve, 4 [r.

/

Dévidage, 1 fr. 50. — Moulinage, 5 fr.

Achat| Revient | Achat| Revienl | Achat| Revient | Achat | Revient

70 8% » | & | 100 80 | 102 | 417 60 | 148 | 13% 40
71 8 05| 87 | 101 85 | 103 | 118 65 | 119 | 135 45
72 86 10 | 88 1102 90 1 104 | 419 70 | 120 | 136 50
73 | 8745 89 | 103 95| 105 | 120 75 | 121 | 137 55
T4 8320 ] 90 | 105 » | 106 | 121 80 | 122 | 138 60
5 89 251 91 | 106 05| 107 | 122 85 | 123 | 139 65
76 90 30 | 92 | 10710 ] 108 | 123 90 | 124 | 140 70
71 91351 93 | 108 15 ] 109 | 124 95 | 125 | 141 75
78 9240 | 94 | 109 20 | 140 126 » | 126 | 142 80
79 03 45 ] 95 | 110 25 | 111 | 127 05 | 127 | 443 85
80 9450 | 96 | 111 30 | 112 1 128 10 | 128 | 144 90
81 9555 | 97 111235 | 413 | 129 15| 129 | 145 95
82 96 60 | 98 | 113 40 | 114 | 130 20 | 130 | 147 »
83 97 651 99 | 114 45| 115 | 131 25 | 131 | 148 05
8% 93 70 1100 | 145 50 | 116 | 132 30 | 132 | 149 10
85 99 75 | 101 | 116 55 | 117 | 133 35

CALCUL
Achat:lekil......u.. .. 100 »
Déchet...... e 5 »
Teinture ..........vu... oy
Dévidage........... e 1 50
Moulinage.............. 5 »
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ACHAT DE L'ORGANSIN

Avant de donner le premier modéle de commission,
nous allons d’abord établir le prix de Porgansin, qui
devra nous servir de base dans nos opérations de prix
de revient: ’

Achat : le kil. organsin. . . . fr. 123
Prix du tableau avec perte. . . 180 80

Ainsi donc, connaissant le nombre de fils de notre
disposition, nous le multiplierons par 20 grammes,
poids de 100 fils de 105 métres de sole teinte, pour sa-
voir leur poids, puis nous multiplierons ce chiffre par
180 80, prix net du kilo de soie aprés teinture.

ACHAT DE LA TRAME

Le kilo trame. . . . . . . fr. 105
Prix du tableau avec perte . . 152 10

Apres avoir établi le carré de la trame pour la ré-
duire en chaine, soit 960 fils, on multiplie ce chiffre
par 33 grammes, pour connaitre le poids & recevoir en
soie teinte, soit 316 grammes; mais la pralique a re-
connu que 'on ne pouvait compter 10 grammes pour
chaque ligne de largeur de ruban, ce qui porte a 300
grammes pour un n® 12, et c’est généralement le chif-
fre adopté comme base pour la trame. Aussi, nous ser-
virons-nous de ce moyen abréviatif pour établir le prix
de revient de la trame. v

PREMIERE COMMISSION
Paris, 20 décembre 1861.°

Bois creux Commis & M. Platton par Messieurs Lonys et

Timbre no'e | Ci® prur livrera Paris, par accéléré ou grande vitesse,

42 lignes les grands échantillons d’un métre de chaque couleur,

de diametre. | 1D janvier prochain. La marchandise, 20 février fixe.
| :
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No 12, 30 lignes Fonds et trame
12 piéces . . . . . . . . . Blanec

6 — .« « . . . . . . Rose Magenta.
3 — + « « « .« « . . . Azuline (bleu).
3 — e« « « « « « « « VYertCrimée.
3 — .« <« « « . . . . . Lilas.
3 — .« « « + +« . + . Feutre
3 — . -« . . . . . . . Ponceau.
3 — <« « « « « . + . . Noir.

36 piéces ne 12 & fr. 20,75 les 15 métres pliés par
14 métres.

20 décembre 1884

L C NO 1 Transcrire cette note sur un livre de commission
o« U ayant unemarge sur laquelle on met les annotations
pon { ci-contre, c’est-a-dire la contre-marque de la maison

qui commet, la date, le numéro de la commission et
livrable 20 févr. | le patron de fabrique, ainsi que les époques de
Echant. 15 janv. | livraison d’échantillons et de la marchandise,

DISPOSITION
Disposition 12. Ourdissage.
3 dents lis a5 fils 15 30fils doubl. lisiére
ronde.
144 — taffetasd 4fils 576
3 — lisiérerondea 5 15 076 fils dle taffetas.

150 dents, peigne de 150.30 lignes 606 fils doubles, soit
12 12 fils simple organsin pour chaque piéce, soit en
tout 43.632 pour 36 piéces (1) dont le 6¢ est de 7272
fils de 6 douzaines de 105 métres de longueur; nous
multiplierons 7272 fils par 20 grammes pour connai-
tre le poids & recevoir de teinture et celui a disposer.

(1) On prend le 6° pour élablir le poids, car e sontles 6 douzaines de 100 fils
qui péscenl aprés teinture, 19 grannmes pour 20.
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MISE EN TEINTURE DE L’ORGANSIN

12 12 fils par piéce

NOMBRE DE FiLs | NOMBRE DE FILS | b1y o oBTENIR POIDS
réduit 4 v douzaines a donner & teindre
de chaque couleur de 105 motres aprés teinture augmenté de 50 °/,
Blanc ..... 14.544| Le 8ixiéme 2.424 > 20 gT. 484 80 727 20
Rosemag.. 7._272 -— 1.212 242 40 363 60
Azuline ... 3.636 - 606 121 20 181 80
vert crim’. 3.636 - 606 121 20 181 80
Lilas...... 3.636 —_ 606 121 20 181 &0
Feulre..... 3.636 — 696 121 20 181 80
Ponceau .. 3.636 —_ (,‘QS 121 20 181 0
Noir....... 3.636 — 606 121 20 181 80
Tolal 7.272 1454 2.181 80
des flls... 43.632 6 E— dontle /3 v

Tolal égal 7.272 fils Preuve  1.454

des fils.. 43.632 | de 105 mélres. 1 k" 454 gr. sole teinte

Avant en totalité 43.632fils qui, jusqu’a présent, n’ont
aucune longueur déterminée, nous les réduisons au
sixiéme parce que ce sont les 6 douzaines, c’est-a-dire
les 100 fils de 105 métres qui pésent 20 grammes. Ce
qui réduit & 7272 fils de 105 meétres de 6 douzaines,
lesquels multipliés par 20 grammes égale 1 kil. 454
grammes de soie teinte.

Si en prévision de perte en teinture, nous ajoutons la
moitié en plus, nous aurons 2 kil. 181 grammes de soie
4 donner a teindre pour obtenir, soie teinte, 1 kil. 454
grammes. En effet, si nous sortons le tiers sur
2 kil. 181 — 727 grammes, il ne reste plus que 1 kil. 454
grammes soie teinte. ‘
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MISE EN TEINTURE DE LA TRAME

Avant de disposer la trame,ilest temps de dire qu’elle
subit, par le décreusage, un retrait comme l’organsin,
et qualors le véritable poids de 100 fils n’est pas 33
grammes 15 cent., mais bien 30 gr. seulement, car nous
comptons toujours sur de la soie teinte qui a subi sa
perte, mais & laquelle on ajoute le poids du titre créé
par le retrait. Exemple : no 12,30 lignes >< 8 coups =
240 >< 4 bouts = 960 fils simples, >< 30 grammes,
poids de 100 fils de 105 métres — 288 grammes pour
300, soit 10 grammes par chaque ligne de la largeur.
(’est sur cette derniére base, a 'avenir, que nous ferons
notre prix de revient; c’est, du reste, celle admise par
la généralité des fabricants et employés de recette. (1)

“e———— — e

A RECEVOIR

NOMBRE DE FILS APRES TEINTURE |ADONNERATEINDRE]
l Blanc.......... 1.920 X 30 576 864
Rose Magenta. .. 960 288 432
Azuline ........ 480 144 216
Vert Crimée.. ... 480 144 216
Lilas. .... RN 480 144 216
Feutre ......... 480 144 216
Ponceau........ 480 144 216
Noir,.....v.... 480 144 216
5.760 | a recevoir 1,728 | & disposer 2 592
30 le 1/3 864

1.728 1.728

(1) C'est largement compté, mais c'est prudent,
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DEBOURSE DE LA COMMISSION

Organsin, 7272 fils, soit 1454 gr. & 180 fr. 80

“le kil.,, fr.

Trame, 1728 gr. 3 152 fr. 10 le kil

Facon,a 1 fr. 50 la douzaine .
Ourdissage, a 1 fr. les 1000 fils

. 262 88
262 82
5% »
7 30

Frais divers, pliage, papier et encartonnage . 18 »

A ajouter 10 p. 0/0 bénéfice .

605 »
. 6770

672 20

A ajouter I'escompte de 'acheteur, 10 p. 0/0 74 70

Prix total de la comrmission.

746 90

Il suffit de prendre le 36¢ de ce chiffre pour avoir le
- prix d’'une piece de 15 métres, soit 20 fr. 75, prix qu'’il
faut vendre pour avoir 10 p. 0/0 de bénéfice et faire

10 p. 0/0 d’escompte.

NOTE D’OURDISSAGE TRANSCRITE

SUR LE LIVRE DE CE NOM

1 2 3 4 5 6 7 8
Ligiere 30 doubles. s 3 ;
. = . Q 3
=) =y =R . ~
s ¢ < &= 2= LG
- & N O = o o ©
B L P AR AL
Taftfetas 576 Y » » ».» ¥ » » 19 piécés pr 3 des
126 3 3 3 3 38 3

——

606 soit 1,200 fils pour 6 douzaines.
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FACTURE
Messieurs LONYS et Cie, de Paris, doivent

a Platton, les Marchandises, ci-aprés, expédiées en une
caisse marquée L. C. No 1, par I'entremise du chemin
de fer (Grande vitesse), payables a Saint-Etienne.

Saint-Etienne, le 20 février 1364.

Carton| Tare.| Piéces |Patron Désignalion Mét. . Fr. | Cenl./Montant
|

4 0| 36 1 | Taffetasunis ....| 14 | 20 | 75 {747 »

Bivud’aunage,1/15 49 80

, 697 20

Escompte 10 °/,.. | 69 72
|

Net........ veve.ees 1627 48

On voit que le métrage de Paris n’étant que de 14
meétres, il resterait 36 métres de rubans que l'on serait
obligé de vendre en coupons, si 'on ne prenait ses
mesures en notant & l'ourdissage (1). Il suffira, pour
éviter qu’il en reste trop, de consulter le tableau des
embuvages, qui indique la quantité & ourdir pour les
divers aunages. '

POIDS DES SOIES ETABLI PAR LE TITRE

Pour trouver le poids des soies gréges ou teintes,
d’aprés leur titre et longueur au kilo, sachant qu’un fil
d’'un denier, pour la longueur de 475 métres, pése
0,053 milligrammes, soit cinquante-trois milligrammes,

11“; 11 ?st possible de ne pas avoir de coupon, mais non de ne pas en avoir
du toul. .
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il faut, pour approprier nos calculs au principe déci-
mal, chercher le poids d’un fil de 100 métres en posant
la proportion ci-contre : Si 475 métres pésent 0,053,
combien 100 métres péseront-ils? X :100 : 0,053 : 475
—53>< 100 ="%" = 0,01116, onze milligrammes seize
centimilligrammes, poids réel d’un fil de 100 métres
- d’un denier.

Donc, pour obtenir le poids d’un fil de 20 deniers et
de 100 meétres, il suffit de multiplier le titre par 1,116.
Exemple : 1,116 >< 20 deniers = 223,20, ce qui donne
deux cent vingt-trois milligrammes 20 centi. En con-
séquence 100 fils de 100 métres de 20 deniers péseront
22 grammes 320 milligrammes.

Pour obtenir la longueur d’un fil de 20 deniers
contenu dans un kilogramme, on doit multiplier 20
deniers par 53 milligrammes == 1 gramme 060. Ce fil
de 475 métres pése 1 gramme 0,60 milligrammes. Par
conséquent, quelle sera la longueur d'un fil de 1,000
grammes ? On pose la proportion suivante : 1,060 :
475:1,000 : X — 475 >< 1,000 = T2 = 448,000 me-
tres au kilo, soit quatre cent quarante-huit métres au
kilo; donc un fil d’'un denier sera 20 fois plus long; il
aura 8,960,000 métres au kilo. Cette régle est applica-
ble & tous les titres de soie et méme aux autres matiéres
textiles : cotons, laines, fantaisies, etc. En effet, si I'on
veut connaitre la longueur d’un fil quelconque au kilo,
il suffit de diviser le chiffre 8,960,000 par son titre.
Exemple : par 35 deniers 2™ = 256,000 métres au
kilo. Sil’on veut savoir le poids de 100 fils de 100 métres
de 35 deniers, il suffit de multiplier 35 >< 1,116 =— 39
orammes 6 centigrammes. Il en sera de méme pour
tous les titres, nous les multiplierons par 1 gramme
116 milligrammes, poids de 100 fils de 100 métres d’un
denier.

METHODE RATIONNELLE POUR TROUVER LE POIDS D'UN
CHARGEMENT EN CHAINE ET EN TRAME

Etant ¢tabli que la flotte de 475 mélres du titrage pése
0,053,114, cinquante-trois milligrammes cent quatorze
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millionniémes de grammes et ue le poids d’un fil de
100 meétres d’un denier est 0,01116, zéro gramme onze
milligrames seize centimilligrammes, comme nous
Pavons démontré plus haut.

Ce chiffre multiplicateur nous servira de base pour
t0utes nos opérations, de disposition en teinture, ainsi
u’a établir nos prix de revient.

Pour déterminer 'exacte quantité de soie qu’il con-
vient de mettre en teinture pour l'exécution d’un char-
gement, il faut prendre pour hase le titre méme de la
soie. C’est ce titre qui doit servir & établir le poids
relatif a la longueur du fil.

Connaissant le nombre de fils du passage, on les
convertiten un seul bout en les multipliant par le nom-
bre de métres & ourdir, puis le résultat se multiplie par
12 piéces du chargement, et ce dernier résultat se
multiplie encore par le nombre de deniers. Exemple :
Etant donné unchargement de 12 piéces par 112 métres,
dont chaque piéce tire 435 fils de 24 deniers. On mul-
tiplie 12 >< 435 = 5,20 fils >< 112m == 584,640 métres
> 24 deniers — 14,031,360 métres d'un fil dun
denier, quatorze millions trente-un mille trois cent
soixante métres, lesquels multipliés par 1,116, un
gramme 116 mlllwrammes les 100 fils de 100 métres
d’un denier =1 kil 566 grammes, poids total de la
chaine du chargement.

Pour faire la preuve de notre opération, nous n’avons
qua diviser 14,031,360 = 1 kil. 566 gr.

8,960,000 longueur au kil. d’un fil d’'un
denier.

1re preuve : 14,031,360 >< 1,116 =1 kil. 566 gt chif-
fre égal.

POIDS DE LA TRAME

Pour trouver le poids de la trame, on opére comme
suit :

- Supposons, par exemple, un ruban ne 9, mesurant
24 lignes, battu 96 coups au pouce, tram¢ a 3 bouts de
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48 deniers sur un douze piéces, ourdi par 112 métres.
Nous établissons d’abord le carré d’une ligne en
multipliant 8 coups par 3 bouts== 24, ce qui représente
2% bouts & la ligne, lesquels multipliés par la largeur
de 24 lignes — 576 fils de trame, multipliés par 112
métres = 64,512. Ce dernier résultat par 12 piéces.

64,512 :
12
129,024
(45,12 ,
TT4,14% > 48 deniers = 37,158,912 métres = 4 kil. 147.
8.960,000
Preuve : 37158012 meétres
' 1,116 1 gr. 116 millig.
2922953472
37158012
37158912

37158942

41469345792 quatre kilos 147 gr.

PRIX DE REVIENT DE LA CHAINE

Le prix delorgansin étant de100 francs, plus 4 francs
de teinture, plus 5 francs de déchet, plus 2fr. 45 de
dévidage, égal 111 fr. 45 le kilo écru. Done, 1 kil.566,
poids de la chaine, doivent étre multipliés par 111 fr. 45
= 174 fr. 53, prix total de la chaine en écru.

Pour trouver le prix de la chaine aprés teinture, il
suffit d’ajouter 25 0/0 (1) & 141 fr. 45, c’est-a-dire
37 fr. 14 = 148 fr. 60, prix de la soie teinte et dévidée,
comme le donne le tableau.

PRIX DE REVIENT DE LA TRAME

Le prix de la trame étant de 60 francs le kilo, plus
4 francs de teinture, plus 1 fr. 70 de dévidage, plus

(1) est-d-dire par escomple en dedans 33,32 0/,
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2 fr. 03 de déchet = 67 fr. 73; donc 3 kil. 533 grammes,
poids de la trame, doivent étre multipliés par fr. 67,73
= fr. 239,29. '

Pour trouver le prix de la trame teinte en cuit, il
suffit d’ajouter 25 0/0 & 67 fr. 73, c'est-a-dire 22 fr. 57
== Y0 fr. 30, prix de la trame teinte et dévidée comme
le donne notre tableau.

EXPLICATION ET DECOMPOSITION DU CALCUL

Le prix du dévidage dela trame teinte en cuit, c’est-
d-dire une soie & laquelle on a ajouté pour la perte en
teinture 333,33 grammes 33 centigrammes. Done, pour
avoir le prix du kilogramme écru, il faut sortir le
250/0 22 fr.50 =1 fr. 70 le kil. de dévidage en soie
écrue. , :

Pour le déchet de 3 0/0, il faut multiplier 65 fr. 70
par 3,09 = 2fr. 03 de déchet & ajouter a 65 fr. 70 =
67 fr. 73, prix d’un kil. de soie écrue.

CARRE DE LA TRAME

Pour compter la quantité de trame contente dans un
ruban broché partiellement, il faut mesurer la largeuret
la hauteur de I'effet broché pouren établir la surface en
multipliant les deux nombres P'un par l'autre. Une fois
lerésultat connu en lignes, nous répartissons ce nombre
sur la hauteur totale du rapport, afin de transformer
notre trame en broché continu et en établir le poids par
les moyens connus déja démontrés :

Exemple : Supposons avoir pour broché un carre de
10 lignes de largear et 10 lignes de hauteur 10 >< 10
= 100, ce qui fera 100 lignes de trame & répartir sur
un rapport de 100 lignes de distance. Il en résultera que
la trame employée & figurer le carré susdit, ne sera plus
qu’un effet continu d’une ligne, sur la hauteur totale du
rapport qui est de 100 lignes.
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Si la hauteur du rapport du dessin était de cinquante
lignes, Yeffet de trame broché serait alors de deuxlignes
continues sur ce nouveau rapport.

Aulre exemple

Supposons avoir & faire une figure ayant une forme
circulaire, il faudrait alors établir la superficie du cercle
en multipliant la circonférence par la moitié du rayon;
cela obtenu, il reste & répartir le nombre de lignes
trouvées sur la hauteur totale du rapport, comme
dessus. Cette moyenne connue sera multipliée par le
nombre de coups a la ligne, puis le résultat multiplié
par le nombre de bouts. Le résultat de notre opération
nous fait connaitre le nombre de bouts continus néces-
saires 4 la confection des figures quelconques & ana-
lyser.

2me OMMISSION

Londres, 1e 25 décembre 1864.

Commis & M. Platton par Messieurs Marrisson-Dillan
et Cie, pour livrer la marchandise & Londres, le 25 fé-
vrier, les échantillons de 75 ¢. le 20 janvier.

Ne 12 30 lignes. Fonds et trame Epinglé.

— s —

6 piéces. Blanc.. Rose.

6 Id. 1d. Bleu Mexico
3 Id. 1d. Vert Isly.

3 Id. Id. Noir.

6 Id. Id. Ponceau.
6 Id. Id. Havane.

6 Id. Id. Lilas.

36 pieces no 12 & fr. 21,85 les 15 métres pliés par
16,50,
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3 dents lisiére luisant a
Hfils....... e

30 épingléa 3fils chaque
414 taffetas a3 fils......

30 épinglé a 3fils ch que
3 dents lisiére luisant a

180 den's, peignedebdeats

pour chaque piéce;
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DISPOSITION
OURDISSAGE
30 fils doubles lisiére luisant,
15 35 tours. ‘
180 90 fils simples, les {affetassous
I'épinglé, 35 tours.
349 9 Id. .
15 90 fils épingléombré, 87t. 1/2.
90 Id. Id.
15 342 fils double {affetas milieu,
—_ 35 tours.
732 732 cordes, soit 1104 fils simples

mais pour prévoir 'embuvage de

I'épingle, nous ajouterons 150 0/0 pour cette chaine en

plus que la longueur
buvage généralemen

commune, soit 270 fils; c’est 'em-
t préva pour des épinglés ordi-

naires, ce qui porte a 1511 fils par piéce de soie &

recevoir de teinture,
20=—1 kil. 813 gram

soit pour 6 douzaines 9066 fils ><
mes, auxquels nous ajouterons, en

disposant en teinture, la moitié en plus, en prévision
des pertes provenant des opérations préparatoires, ce
*qui portera le poids & 2 kil. 719,8. :
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DISPOSITION DE L’ORGANSIN

1,224 fils par piéce dont 300 épinglés et 924 de fonds,
soit pour différence d'aunage 330 épinglés et 1,016
de fonds. (1)

Nombre Fils Poids A donner )
de fils de fonds | épinglés | & obtenir | & teindre | & %%‘31‘,’“ A %?}‘lll'[}er
pour pour pour our

1Y D sAnin ol 5
6 douzaines |6 douzain=| le fonds | le fonas | Vépinglé . répingié
(2)

¥ 20 =
Blane 1.016 | 495 903 20 304 80| 99 148 50
—  1.016 | 495 203 20| 304 80| 99  |.148 50
— 508 | 247 50| 101 60| 152 40| 49 50 | 74 25
— 508 | 247 50, 101 60| 152 40| 4950 | 74 25

016 | 495 203 20| 304 80| 99 148 50
016 | 495 203 20 304 go! 99 148 50
016 | 495 203 20, 304 80| 99 148 50

|
[T

Total.. 6.096 |2.970  |1k219 20{1%828 80| 594 s* | 891 ¢r

soit & donner & teindre 2 k. 719 gr. 8 et 4 recevoir 1 k. 813 gr. 2.

MISE EN TEINTURE DE LA TRAME

La trame étant pour toutes les piéces de méme cou-
leur, nous la disposerons en bloc ayant 6 fois 6 douzai-

(1) Nous rappellerons que les piéces sont pliées par 16 mét. 50 et gue laug-
mentation de 15 metres a 16,50 est de 10 °/..

(2) En réalité, il 0’y a que 180 flls de chaine épinglée, augmentée de 150 /,
en plus que celle de fond. ¢'est-a-dire que celle épinglée,aulieu de 105 méires,
a 262 meires 50 en prévision de son grand embuvage,

i4



— 178 —

nes, c’est-a-dire 36 piéces ; il suffira, sachant que 300
grammes est le poids nécessaire a tisser 6 piéces, de
multiplier ce chiffre par 6 — 1800 augmenté de mioitié,
donne 2,700 grammes & mettre en teinture.

DEBOURSE DE LA 2me coMMISSION (1)

Organsin, 9,066 fils, soit 1,813 gr. & fr. 148,60

lekil. . . . .o 269 40
Trame, 1,800 gr.a fr. 108 . . . . . . . 21235
Facon, 3fr.par . . . . . . . . . . 108 »
Ourdissage . . . . . . . . .+ . . . 9 06
Frais divers, pliage, papier et encartonnage,

0,50 c. par douzaine . . . . . . . . 18 »

616 71
Bénéfice 10 p. 0/0. . . . . . . 67 83
684 H4
Escompte de lacheteur, 10 p. 0/0. . 75 29

Prix total de la commission. Net fr. 759 83

dont le 36e est de fr. 21,85, prix qu’il faut vendre pour
avoir 10 p. 0/0 de bénéfice. Mais comme 1l faut faire le
prix sur 16 métres 50, c’est donc une augmentation de
10 p. 0/0 & ajouter.

Nous profitons de la distance qu’il y a entre cette
commission et la suivante pour donner a cette place un
petit tableau des bonifications et augmentations
d’aunage :

(1) Le prix d’achat de rorgansin est supposé & 100 Ir. et celui de la trame a
30 1r.
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Bonifications d’aunage sur 15 métres. Augmentation d’aunage sur1s métres.

Métres. Métres. )
14,50 est de 4 o/o 16,00 est de 6,66 o/,
14,00 — 6,66 /o 16,50 — 10,90 o/o
13,00 — 13,33 o/0

12,00 — 20,00 o/o

PRIX DE REVIENT DU RUBAN DE GAZE

En prenant pour base le titre de la soie écrue, il est
a peu prés impossible de déterminer, d’'une maniére
exacte, le poids net de 100 fils de soie montés en cru,
car Popération du tors étant réglée selon les vues du
fabricant, pour I'approprier au genre qu’il désire pro-
duire; le degré de torsion varie en conséquence, et en
grossit plus ou moins le titre.

Sachant bien qu’il n’existe pas de perte en teinture,
il sera préférable d’opérer sur le poids de la soie montée,
préte & fonctionner, ayant égard aux déchets de confec-
tion qui doivent étre ajoutés 4 la mise en teinture.

La trame étant de méme nature que la chaine, le
prix net devra donc se faire sur le poids total de la soie
employé & la confection d’'un chargement. C’est, & notre
avis, le moyen le plus exact pour ceux qui n’ont encore
rien expérimenté a cet égard. ;

Il est évident que les spécialistes en ce genre ont
éprouvé les différents tors, et ont di adopter celui qui
remplissait le mieux leur but; ils ont pris pour base
de tous leurs calculs, de poids et de prix.

La soie la plus généralement préférée pour fabriquer
le ruban gaze, est celle dite gré-blanc, du titre de 30 a
32 deniers- (1), on Temploie indifféremment pour
chaine et pour trame, et il suffit de peser le chargement
en entier pour établir le revient.

(1) Ce qui motive cette préférence, c’'est que 1a soie ne devant pas subir de
cuisson préalable & la teinture, il est obligatoire qwelle soit blanche, pour ne
pas altérer 1a couleur gu'on iuil destine, car la teinte jaunerverdatre quont
les soies ordinaires écrues, transparait toujours un peu, surtout dans les
couleurs claires. :
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Voici la décomposition des chiffres du tableau ci-
contre pour le revient d’un kilog. Achat 100 fr.; 5 0/0
déchets; 4 fr. pour teinture; 1 fr. 50 devidage; 5 fr.
pour moulinage, et disons 100 + 5 + 4 -+ 1,50 4+ 5
== 115,50 ; on remarquera que la facon d’ourdissage ne
se compte qu’apreés ; elle est ordinairement de 1 fr. par
1,000 fils de 6 douzaines, soit 90 mét. tissé et 105 meét,
de chaine.

CURDISSAGE

L’ourdissage de la chaine se paie, pour les unis, &
raison dun franc les 1,000 fils de 6 douzaines. Les
nuances ou ombrées se paient araison de 1 fr.50 les 1,000
fils toujours de 6 douzaines.

Pour une longueur de 4 douzaines, on paie un tiers
en moins, ou 'on diminue d’un tiers le nombre de fils
pour le réduire & la moyenne de 6 douzaines, ce qui
atteindra le méme résultat, surtout si, comme dessus,
le prix estde 1 fr. les 1,000 fils ainsi réduits. '

Remarque. — Les 7 douzaines sont payées le méme
prix que les 6 douzaines, 5 douzaines ne sont pas plus
payées que 4 douzaines.

Nous croyons étre agréable & nos lecteurs en don-
nant ici espace occupé par un ourdissoir :

Les ourdissoirs ordinaires occupent, dans leur plus
grande longueur, y compris la bobiniére, I'espace de
2 meét. 60 c.

En largeur, en étant bien i l'aise, ils occupent 1 mét.
63, et, dans un logement restreint, on pourrait les éta-
blir sur un espace de 2 mét. 25 en longueur, mais on
ne pourrait rien réduire sur la largeur ci-dessus indi-
(fuée.

Nous donnons ci-joint un petit tableau relatif 4 I'ab-
sorption des chaines.
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EMBUVAGE DE CHAINES

Longueur d ourdir pour prévoir Pembuvage des tissus

SATINS TAFFETAS
. ‘\ — e e e S ——re
Poids Poids
Aunes |Aourdir| Tours de Aunes |Aourdir; Tours de
109 s 100 fils

14 16m80| 3 22 90| 14 1680 40 22 »
132/, | 16 50| 37 1/> 1 20 11 || 133/, 16 50| 3914/, 21 72
12 14 40, 33 18 15| 12 1% 40| 35 19 25
113/, 1 14 32 17 324 4113/, 14 3% 18 70
15 35 20 » » 15 36 29 »
11 13 30 16 491 11 13 321/, | 17 87
10 12 28 15 40 {| 10 12 291/, 116 90
|

Le développement de Pourdissoir est de 3 métres.

Les calculs qui ont servi & établir le tableau qui
précede, ont été faits en observant simplement les pro-
portions sur le nombre de métres demandé, la mise en
train, puis sur le nombre de tours d’ourdissoir. Cepen-
dant, rigoureusement, il ne devrait pas en étre ainsi,
car la mise en train est toujours la méme pour n’im-
porte quel ouvrage. En effet, il ne doit y avoir de pro-
portion & établir que sur le nombre de métres a ourdir
et le nombre de tours d’ourdissoir ; quant & la mise en
train elle doit tout simplement s’ajouter, comme sur-
croit, aprés tous les chiffres.



LARGEUR DES RUBANS

Chaque largeur de ruban est désignée par un numéro
spécial, mais, comme on le verra dans notre tableau
des dénominations numériques ci-apres, les numéros
ne correspondent aucunement avec la mesure de la
largeur du ruban; c’est-a-dire qu’ils ont été créés con-
ventionnellement et que I'usage les a perpétués et con-
servés jusqu’a ce jour.

En effet, quel rapport y a-t-il entre le no 2 et sa lar-
geur qui est de 7 1/2 lignes? Cependant, on remarque
que depuis le no 3 jusqu’au n° 7 on a suivi une marche
réguliére; car, en multipliant le numéro par 3 lignes,
on obtient la largeur de chacun de ses numéros, mais,
a partir du ne 7, on ne rencontre plus la méme regle,
et il est difficile d’en construire une autre.

Depuis que la fabrique s’est mise & tisser de grandes
largeurs, les numéros au-dessus du 60 sont désignés
par le méme chiffre que celui qui désigne le nombre de
lignes contenu dans leur largeur.

DENOMINATION NUMERIQUE ET LARGEUR DU RUBAN

Nes | 11/ 2 3 4

14
[=2]
~a
©

Lark', 6 lignes |7 lig. 1/2{ 9 lignes |12 lignes |15 lignes | {8 lignes 21 lignes |24 lignes

Nes | 42 16 20 22 30 60 80 100

Larg®|30 lignes |36 lignes| 40 lignes|45 lignes |48 lignes {80 lignes| 90 lignes| 100 lig.
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On se tromperait gravement si I'on croyait qu'il suffit
de mettie un peigne de la largeur et du nombre de
dents indiqué au tableau; pour obtenir un ruban aussi
large, il S'opére par le reploiement de la trame un re-
trait inévitable sur la largeur. Donc, pour prévoir cette
perte, il convient de tenir les peignes plus larges que le
numéro du ruban lexige. _

On observera également que le nombre de dents de
chaque largeur de notre tableau est celui d’un ruban
sans frange; car la frange représentant une certaine
largeur tient lieu de tissu 4 Paspect, et 'on peut facul-
tativement retrancher 4 a 5 dents de tissus aux rubans
qui possedent une frange.

RETRAIT OU RENDUE

En général, le retrait sur taffetas ne dépasse guére
3/4 de ligne surle no 12 et 16; il est d’'une ligne sur le
ne 20 et 22, ete. (1).

Sur satin il est plus sensible, car ce tissu étant moins
ferme ne résiste pas suffisamment a la pression de la
trame; aussi est-il nécessaire, pour obtenir la largeur
numérique, de tenir les peignes plus larges que dans le
taffetas.

On doit aussi tenir compte d’'un plus grand retrait
pour 'article gaze, parce qu’il S'opére par 2 causes & la
fois, c’est-a-dire par la pression de la trame dans son
reploiement, puis enfin par le tors de la soie qui se re-
tire en chauffant ce tissu & 'apprét. Il conviendra donc
dans un no 12 et 16, de tenir le peigne de 2 1/2 lignes
plus large, et, pour ne pas amoindrirla qualité,on peut
ajouter de 5 & 6 dents au peigne, les nes 20 et 22 ont 3
lignes de retrait & prévoir au passage.

(1) Ce qul dépend du reste de la fension de la trame ainsi que de la charge
de la chaine.



TABLEAU

DU POIDS DES FILS DE 100 METRES DE TOUS TITRES

Nous donitons & cette place un tableau déterminantla
longueur au kilog. d’un seul fil depuis 1 denier jusqu’a
155 deniers inclusivement. Nous donnons egalement le
poids de 100 fils de 100 métres depuis un deaier jusqu’a
155 deniers.

Ce tableau est indispensable pour la mise en teinture
et établir le prix de revient d’un chargement, quel que
soit le nombre de fils.

Pour trouver la longueur au kilog. d’'un fil dun
denier, il suffit, sachant que 475 métres d’'un fil d’un
denier peésent 0,053114 cinquante-trois milligram-
mes cent quatorze millioniéme de gramme, de poser la
proportion suivante :

A75 0 53114 11 X 11000 == 2% — 8 960000 motres,

T oo T
longueur d’un fil d’un denier au kilog.
. En conséquence, pour trouver la longueur au kilog.
de n'importe quel titre, il suffit de diviser par le titre
le chiffre 8,960000. Exemple : Supposons une soie de
20 deniers 5= 448000m au kilog., longueur exacte d’un

fil de ce titre. C’est 14 la base des calculs de notre
tableau.

Pour trouver le poids exact de 100 fils de 100 métres,
il faut multipler le titre par le chiffre 0,011 6, poids
d’un fil de 100 métres d'un denier. — Exemple : Sup-
posons letitre de 35 deniers >< 1116 — 39 grammes 06
centigrammes les 100 fils de 100 métres, '
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Pmds de 100 fils de 100 mbtres fans 1es fitres ~ ci-aprds

Deniers

NOMBRE
de
Métres au kilo

POIDS
de 100 fils
de 100 métres

Deniers

'NOMBRE
de
Métres ag Kilo

POLIDS
de 100 fils
de 100 métres

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

22
23 .
24 .
- 925
26
27
28
.29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

8.960.000
896.000
814.751
746.839
689.400
640,000
597.330

560,000
527.100
497.800
471.600
448.000
426.600
407.300
389.600
373.333
358. 400
344 .614
331.80H
320.000
308.970
208.660
289.050
280.000
271.520
263.530
256.000
248.900
242.015
235.800
229.800
224.000
218.600
213.300
207.500 -
203.650
199.010
194.800
190.604
186.650
182,805

15116
11 1¢0
12 276
13 392
14 508
15 624
16 740
17 857
18 973
20 089
21205
22 321
23 437
24 553
25 669
26 785
27 901
29 017
30 133
31 250
32 366
33 4892
34 598
35 714
36 829
37 946
39 063
40 178
41 294
42 410
43 526
44 642
45 758
46 875
48 201
49 107
50 223
51 339
52 455
53 b7l
954 687

50
51
52
53
4
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
T4
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
&6
87
88
89
90

179,200
175.700
172. 480
169.050
165.902
162.900
160000
157.300
154485
151.860 -
149.330
146.900
144.525
142.220
140.000
137 840

135.760
133.730
131.765
129740
128.000
126,200
124. 450
122.800

121.008
119.470
117.900
116. 400
114.900
113.425
112.000
110.620
109.300
107.950
106.650
105.120
103.750
103.000
101.825
100.700

99.505

558803
56 919
58 035
59 151
60 267
61 383
62 500
63 616
64 732
65 848
66 964
68 080
69 196
70 312
71 428
72 544
73 659
74 776
75 892
77 008
78 135
79 241
80 357
81 473
8% 589
83 705
84 821
85 937
87 053
88 169
89 285
90 401
91 517
92 633
93 750
94 866
96 402
97 098
98 214
99 330
100 446
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Poids de 400 fils de 100 mefres dans les fifres ci-aprds

NOMBRE POIDS NOMBRE POIDS
Deniers de de 100 fils Deniers de de 100 fils
Méires au Kilo |de 100 metres Métres au kilo|de 100 meétres

91 98.460 1015562 124 72.258 138 38
92 97.400 102 678 125 71.680 139 50
93 96.340 103 794 126 .A1 140 61
94 95.302 104 910 127 70.0.5 141 73
95 94.310 106 026 128 70.000 142 84
96 93.333 107 142 129 | 69.457 143 96
97 02,370 108 258 130 68.923 145 08
98 91.403 109 375 131 68.396 146 19
99 90.505 110 491 132 67.878 147 31
100 89.600 111 697 133 67.368 148 42
101 88.712 112 723 134 66 865 149 54
102 87.850 113 839 135 66.371 150 66
103 86.990 114 955 136 65.882 151 77
104 86.240 116 071 137 65.474 152 88
105 35.333 117 187 138 6%.782 154 00
106 84,525 418 303 139 64,460 155 12
107 83.738 119 419 140 64.000 156 24
108 82.951 120 535 141 63.546 157 36
109 82.201 121 651 142 63.028 158 47
110 31.450 122 767 143 62.657 159 58
111 30.726 123 883 144 62.222 160 70
112 | 80.000 125 000 145 61.793 161 82
113 79.292 126 116 146 61.369 162 93
114 78.596 127 22 147 60.952 164 05
115 77.913 123 34 148 60.540 165 16
116 77.155 129 45 149 60.154 166 28
117 76.581 130 57 150 59.733 167 40
118 75.932 131 68 151 59.331 168 51
119 75.294 132 80 152 58.947 169 63
120 74.666 133 92 153 58.562 170 74
1214 74.049 135 03 154 58.181 | 171 86
122 73.442 136 15 155 57.838 172 98
123 72.845 137 26

Nous nous sommes arrété a 155 deniers, mais si 'on
voulait poursuivre jusqu’en 200 et plus il suffirait,
comme nous lavens dit plus haut, de multiplier le
titre par le chiffre 1146, dont nous avons indiqué la
source.



METIER TAMBOUR (1)

L’arrangement mécanique, ainsi que Paspect exté-
rieur du métier tambour, différe sensiblement du
métier basse-lisse; mais, sous les rapports de la per-
fection du tissu, on obtient des résultats presque aussi
satisfaisants. Cependant, l'expérience a démontré que
quand on voulait obtenir un beau et bon tissu uni, bien
moélleux, et surtout bien garni, la préférence devait
toujours étre accordée au métier basse-lisse, parce que
ce dernier posséde la faculté de la double marchure
dont le tambour est privé (2). :

Cette qualité seule, fait qu’il est souvent préféré e
recherché.

Le métier tambour tient le milieu pour les tissus unis,
entre le Jacquard et la basse-lisse; il est pour ainsi dire
le perfectionnement économique de ce dernier. En
effet, pouvant reverser le montant de la main-d’ceuvre
sur plusieurs piéces, on obtient, pour chacune d’elles,
une moyenne de prix réellement réduite, ce qui permet
une économie notable sur les quantités. Aussi le tam-
bour est-il le métier le plus généralement adopté pour
la fabrication des articles simples et riches; il Pest
surtout par les grands producteurs, obligés parfois de
satisfaire & de grandes commandes, livrables & court
délai.

La force motrice qui commande le tambour, sappli-
que d’abord & une barre transversale et pivotante. Cette
barre, & I'aide d'une brasse mobile, fait tourner un
volant fixé & Parbre de couche pour donner 3 celui-ci
un mouvement rotatif régulier.

L’arbre porte & son extrémité droite un petit pignon

(1) voir 1a figure X, pl. XX.

(2) C'est-a-dire que les lisses du tambour ne peuvent que lever; les baissés’
sont le repos. Cependant, depuis quelque temps, on a fait des métiers a dou-
ble marchure pour le tissu taffetas.
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B engrenant avec une grande roue C, qui le contient
4 fois.

A son tour, au moyen d’'un second pignon D, fixé a
son axe, cette premiére roue communique le mouve-
ment qu’elle recoit & une seconde grande roue E, qui a
son axe commun avec un grand tambour de bois F.
(Vest sur ce tambour que sont tracées les divisions
du rapport, et chaque division indique la place exacte
des touches ou touchettes qui doivent commander les
marches.

Le demi-cercle H. (Carte XX) représente la moitié
du développement du tambour, et les divisions faites
sur ce demi-cercle correspondent par des lignes poin-
tillées au plan du tambour.

On comprendra aisément par la simple décomposi-
tisn théorique de ce mécanisme, que le premier pignon
étant contenu 4 fois sur la premiére grande roue, celle-
cine représente plus que le quart de la vitesse primi-
tive, et qu’enfin le pignon D étant contenu 6 fois dans
le developpement de la 2me grande roue E, chaque
impulsion de la barre ne represente plus que la 24me

~partie du parcours de cette derniére roue.

Aussi a-t-on imaginé de diviser le tambour en 2%
parties égales sur lesquelles on place des touches
coniques qui, en foulant les marches, déterminent les
levées des lisses; chaque coup de barre que donne
Pouvrier ne représentera que la24me partie du tambour
de la grande roue. Ce n’est donc que tous les 24 coups
que s'opére la révolution compléte du tambour et de la
derniére grande roue qui lui est adhérente.

IEn conséquence des principes que nous venons
d’expliquer, il suffirait, pour établir une armure sur 48
coups, de remplacer le dernier pignon par un autre
moins grand de la moitié, c’est-i-dire contenu 12 fois
sur la roue E, car c’est du développement de ce dernier
pignon que depend le nombre de divisions & donner au
tambour ; chacune de ces divisions représente la mesure
exacte du chemin parcouru pendant un coup de tissage.
Silon voulait diminuer le rapport du tambour, il fau-
drait augmenter le diamétre du second pignon.

E\emple : Pour un rapport de 24 coups, il faudrait
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que le second pignon soit contenu 6 fois sur la derniére
grande roue ; pour obtenir un rapport de 16 coups, le
pignon ne devrait étre contenu que 4 fois. Enfin, si Pon
voulait 32 coups au tambour, il faudrait un pignon
contenu 8 fois dans laroue E. En effet, le coup de barre
étant déja divisé par 4 par le premier pignon, puis par
8 au moyen du second pignon, il en résulte un ralen-
tissement sur le tambour, réduit au 32we du point de
départ ; il faudra donc que le premier pignon évolu-
tionne 32 fois pour développer la grande roue dans son
entier.

On devra, pour exécuter une armure quelconque,
placer sur chacune des divisions tracées sur le tambour,
des touches qui devront étre la reproduction identique
des levées de la carte.

Si le cours de 'armure nouvelle n’avait que 12 coups
au lieu de 24, on n’aurait qu’a piquer deux rapports sur
le tambour, ou changer le dernier pignon D contre un
autre double plus grand;lon obtiendrait, en procédant
ainsi, un rapport de 12 coups au lieu de 24.

- Ainsi représentons la vitesse du commandement par

== = = 25><16 = 400, et si nous représentons la
force primitive par 10 kilog., la résultante sera de 160
kilog., force qui sera appliquée a 'arbre du tambour.

REGULATEUR (1)

Dans les étoffes en général, la réduction en trame est
un des trois principes constitutifs de la qualité; pour
fixer cette réduction d’une maniére précise et surtout
réguliére, on emploie un mécanisme de précision i la
fois simple et ingénieux, qui mesure exactement cha-
que coup de trame et les compte dans toute la longueur
du ruban, bien mieux que ne pourrait le faire 'ouvrier
le plus habile.

(1) s1 nous donnons en celle place la description de ce mdécanisme, cest
guwil peut indifféremment étre appliqué aux métiers Basse-lisse, Tambour et
Jacquard.
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Ce mécanisme, trés judicieusement nommé régula-
teur, est composé de trois roues dentées A B C (figure
Y, p. XX) dont les deux premiéres sont garnies de
pignons; chacune de ses roues tourne sur un pivot qui,
lui-méme, s’appuie sur un support en fer fixé solide-
ment au montant gauche du métier. La roue C a son
axe commun avec le rouleau d’emmanchonnement C.

Le régulateur est mu par un petit levier en fer qui a
son point d’appui sur le pivot de la roue D. Les dents
de cette roue appelée rochet, sont trés fines et en forme
de dents de scie trés divisées, afin que le mouvement
de pression qu’opére le cliquet F & l'aide du chien E,
ne lui communique qu’une évolution mesurée et néces-
saire pour la réduction du tissu. Ce rochet, par son
pignon, engréne la roue A dans laquelle il est contenu
4 fois; le pignon de celle-ci engréne avec la roue B
dans laquelle il est contenu 5 fois; et enfin cette der-
niére engréne la roue G qui commande le manchion. Ce
systéme d’engrenage fait éprouver a4 la roue C une
rotation assez lente pour mesurer l'enroulement du
ruban au gré du fabricant ou du tisseur. Toutefois, il
faut observer qu’a mesure que le diamétre du rouleau
saugmente par lenroulement de D'étoffe sur le man-
chon, il convient de régler le régulateur en conséquence,
c’est-d-dire de diminuer le pas du levier pour ralentir
Pemmanchonnement. Si, par une cause quelconque, on
venait & diminuer le diamétre du manchon, il faudrait,
en ce cas, augmenter le pas du levier sur celui qui
existait précédemment, avant la réduction du manchon;
c’est le moyen le plus stir d’obtenir une réduction régu-
guliére et uniforme avec les parties de la méme piéce
déja tissée.

On comprendra que le mouvement de départ se
trouve tellement divisé et ralenti par cette série de
pignons et de roues qui s’engrénent mutuellement, qu’il
est facile de mesurer la réduction, quelle que soit la
grosseur de la trame et le nombre de coups que l'on
désire donner au tissu. Il est donc possible, et méme
facile, au moyen de ce petit appareil, en allongeant ou
en raccourcissant le pas du levier, de donner une réduc-
tion plus ou moins serrée, qui soit, en un mot, appro-
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priée au genre de tissu que I'on se propose de fabriquer.
Ainsi, dans les rubans sur lesquels on produit des
faconnés qui nécessitent des coups perdus, le régulateur,
en ce cas, est commandé par une corde de la mécani-
que Jacquard. Cette corde, par seslevés et baissés, peut,
au besoin, laisser le levier en repos ou le faire lever
régulierement ou irréguliérement, selon le commande-
ment de la mécanique, de maniére que I'on puisse faire
emmanchonner I'étoffe dans des conditions différentes,
soit par un coup non l'autre, soit deux coups oui deux
coups non, selon que l'exige la bonne exécution des
effets & confectionner et 'ordre des coups perdus.

La dimension de cet instrument mécanique (1) varie
ainsi que le nombre de dents des roues, suivant les vues
du constructeur mécanicien, mais les résultats se pro-
duisent de méme pour tous; aussi est-il & peu prés
indifférent d’adopter I'un ou Vautre systéme; clest
surtout du pas du levier, c’est-3-dire du chemin par-
couru, que dépend la réduction du tissu.

Daprés ce que nous venons de voir, on comprend que
le régulateur a besoin, pour remplir ses fonctions, de
produire une force énergique telle, qu’arrivée & la roue
G, celle-ci puisse faire emmanchonner plusieurs piéces
de rubans dontla chaine est parfois trés chargée. Aussi,
examiné sous le point de vue mécanique et en suppo-
sant que le rochet & son départ recoive une impulsion
représentée par kilog. 1, son pignon de 12 dents con-
tenu 4 fois dans la roue A rendra la force 4 fois plus
considérable, soit kilog. 4. Le pignon de celle-ci étant
contenu 5 fois dans la roue B, la force est déja a
kilog. 20; puis enfin la roue B qui a encore un pignon
contenu 5 fois sur la roue C, porte la force totale &
100 kilog.

Les chiffres que nous posons ici n'ont rien d’absolu,
nous ne les donnons que comme comparaison pour
montrer la multiplicité des forces et, en méme temps,
pour exprimer la réduction du mouvement qui, en
principe mécanique, marche en raison inverse de.
Paccroissement de la force.

(1) Celui que nous représentons est généralement adopté par tous 1es chefs
ouvriers
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La réglementation de Pemmanchonnement ou du
battant se fait ordinairement par intuition et un peu
de tatonnement de la part de I'ouvrier, mais, aprés une
banquine ou deux de tissu, il réussit a le fixer exacte-
ment. Cependant il serait facile pour opérer théorique-
ment, de calculer, selon le battant que I'on désire, le
nombre de dents & faire prendre au chien du levier sur

_le rochet. -

Exemple. — Les manchons ont ordinairement 40
pouces de circonférence, soit 480 lignes; si on voulait
un battant de 10 coups & la ligne, il faudrait que le
manchon fit son évolution en 4.800 coups. Le rochet
ayant 96 dents et marchant 100 fois plus vite que le
manchon, il suffira de faire prendre deux dents au chien
du levier pour obtenir le battant demandé. En effet,
dans son évolation, le rochet commande 48 coups, mul-
tipliés par 100 = 4.800 coups; ce qui revient a dire
que sion levait les chiens et que I'on fasse faire un tour
a la roue du manchon, le rochet ferait inévitablement
100 tours dans le méme temps. — Exemple:

A8 >< A =192 >< 5 = 960 > 5 = .4800.

MECANIQUE JACQUARD

Le but primitif qu’il s’agissait d’ atteindre était de
trouver un mécanisme simple, capable de faire fonc-
tionner, indépendamment les uns des autres, et pen-
dant tout le cours du tissage, le plus grand nombre de
fils possible ; ce moyen devant permettre de varier a
I'infini les dessins et les dispositions sans avoir besoin
d’ajouter et d’entasser des lisses spéciales qui auraient
entravé active et prempte exécution du tissu.

Voici, & notre avis, comment on peut se faire une
idée de l'intelligence qui a dt présider & la création de
-Iingénieux mécanisme Jacquard. Supposant: 10 une
série de crochets en fil de fer, rangés sur une méme
ligne (B pl. XIX) dans la position verticale, et qu’ils,
soient retenus a leur partie supérieure, qui est coudée,
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par une tringle plate posée sur champ (B p. XIX);
20 que chaque crochet ait une aiguillette dans la boucle
‘de laquelle il se trouve passé ; dans cette position, celui-
ci devra naturellement recevoir impression de recul
que les cartons imprimeront a I'aiguillette.

On comprendra aisément qu’en repoussant une ou
plusieurs de cesaiguilles, on fera nécessairement échap-
per aux crochets repoussés la tringle qui les retenaient
d’abord, pour les laisser en repos pendant son ascen-
sion ; que les aiguillettes non repoussées feront, par
'ascension de la tringle ou griffe, lever les crochets qui
lui sont confiés. On pourrait donc, 4 P'aide de ce méca-
nisme aussi simple qu’ingénieux, déterminer les levées
des fils de chaine en faisant plaquer contre les pointes
des aiguilles des cartons troués pour les levées et pleins
pour les baissées. Mais il faut, de toute rigueur, que les
pleins et les vides des cartons puissent correspondre
d’une maniére exacte avec l'extrémité des aiguillettes,
de telle sorte qu’en poussant le carton avec force contre
celles-ci, et en élevant aussitot la griffe qui retient les
crochets non repoussés, on puisse faire lever ces der-
niers qui, & leur tour, communiquent simultanément
aux fils le mouvement ascensionnel auquel ils obéissent
eux-mémes. L

Pour un deuxiéme coup, la griffe doit d’abord retom-
ber & sa place respective, c’est-d-dire gqu’en baissant,
elle vient reprendre possession des crochets temporai-
rement délaissés ; ceux-ci lui sont rendus au moyen de
petits boudins en laiton E, ¢ui repoussent le talon des
aiguilles D pour leur faire reprendre lear position pri-
mitive (1). On fait ensuite plaquer un deuxiéme carton ;
les aiguilies non repoussées, celles qui correspondent
aux trous des cartons, sont prises au crochetage de la
griffe et sont inévitablement enlevées, et ainsi de suite
pour’ chaque coup.

Ce systéme paraissant le plus simple pour ia confec-
tion des faconnés, nous croyons qu’il a dii étre employé
primitivement par les anciens tisseurs. Cependant,

{1} Les aiguilles possédent & une de leurs extrémités une boucie qui appuie
contre 1es boudins, el dans cetle boucle est passée une épingleite qui sert a
régler 1e parcours que fait subir le boudin (D. p. XIX).

15
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notre dire est tout hypothétique et surtout démonstratif.
Mais, quand il a fallu prodnire des fagconnés sur des
portées de fils plus étendues, ce systéme est devenu
insuffisant. En effet, les crochets rangés sur une seule
ligne nécessitaient, pour étre commandés convenable-
ment, un mécanisme impossible, car le trou du carton,
y compris lintervalle, n’occupe pas moins de 5 milli-
métres. Donc, pour faire fonctionner 1.200 fils, il fau-
drait une mécanique de 6 métres de longueur. Se
figure-t-on des cartons de cette dimension ? Comment
pourraient-ils plaquer avec précision contre des aiguilles
rangées réguliérement, & égale distance,et sur une
ligne rigoureusement droite et fixe ? tandis que le car-
ton, étant sujet aux effets alternatifs de 'atmosphére, se
voilerait inévitablement et ne donnerait plus, en pla-
quant, 'expression exacte du travail a exécuter. Il serait
vraiment impossible, par n’importe quel moyen, méme
en ne tenant pas compte du local quexigerait cette mé-
canique, de pouvoir fonctionner avec précision et régu-
larité. : ’

Pour remédier & ces inconvénients et pour donner &
ce mécanisme, déja si ingénieux, toute I'extension dési-
rable, le mettre surtout en rapport avec les besoins et
les aspirations du progrés industriel, un citoyen de
génie, un homme généreux, nous avons nommé Jac-
quard, s’en est occupé sérieusement. Bientot, il a trouvé
le moyen de faire agir librement un nombre de fils
pour ainsi dire illimité; il a réussi & conserver a
chaque crochet toute sa liberté d’action, c’est-a-dire
son indépendance individuelle, dans un espace relati-
vement trés réduit et plus commode, & tous égards,
que ce qui s’était fait jusqu’a ce jour.(l)

A cet effet, Jacquard a rangé lesaiguilles sur 12 rangs,
de maniére que la 1re soit en bas etla 12e en haut du
rang (J, p. XI1X) et qu'enfin la 1re du second rang cor-
responde au 13¢ crochet, par conséquent au 13e fil, et
ainsi de suite pour les rangs suivants jusqu’au 612e fil,
pour la portée de 600 cordes.

(1) Jacquard n’est pas I'inventeur du mécanisme qui porte son nom, il n'en
est que le propagateur, c'est Falcon et vaucanson (voir au musée des Arts et
mieglers) des modeles des métiers de ces deux derniers et célébres méca~
niciens).
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En superposant ainsiles aiguilles — et c’est 14 tout le
mérite de I'invention — l'inventeur a gagné un espace
relativement important, en renfermant son mécanisme
sur une étendue de moins d'un métre dans sa plus
grande dimension.

LISAGE (1 p. XXII)

On voit que 'idée ou plutdt 'arrangement et 'ensem-
ble de ce mécanisme est puisé sur le procédé Vaucan-
son lui-méme ; il a fallu: 10 comme dans celui-ci, des
aiguilles bouclées A ot sont passées des cordes B ala
place des crochets. Ces cordes sont destinées & repousser
les emporte-piéces de étui C dans la plaque volante ;
20 que ces cordes soient sans fin et viennent tourner
aufour d’'un rouleau E, dans le but de faire courir le
semple, & mesure que le piqueur épuise les premiéres
embarbes ou envergures, et permettre au liseur de con-
tinuer sa lecture en méme temps que travaille Pouvrier
piqueur. ,

Comme on le voit, les aiguilles sont classées par rang
de 12 au plus. Ces rangs peuvent étre répétés a l'infini,
mais la plus grande portée ne dépasse pas 129 rangs.
'La premiére aiguille de coté gauche ou du co6té de Pop-
posé, celle-qui porte le no 1, correspond au ler crochet ;
celle qui porte le no 12 correspond au 12e¢ crochet qui
commande le 12¢ fil ; en d’autres termes, c’est la der-
niére aiguille du coté droit et la plus haute du rang qui,
sur un 600, commande le 612¢ fil. Observé et compté
sur les cartons, I'ordre des fils n’est plus le méme que
sur I'étui de la mécanique ; sur ceux-ci, le premier fil est
placé au haut du rang, tandis que sur I'étui il est au
bas du méme rang. En réfléchissant sérieusement, on
se convaincra quil y a entre ’étui et le carton deux sens
opposés dont il faudra tenir compte lors des correc-
tions sur les cartons. Pour ne pas confondre et ne pas
prendre le premier pour le dernier fil de la disposition,
on a eusoin de désigner d’'un nom distinct les deux ex-



— 196 —

trémités du cylindre : le c6té droit s'appelle Lanterne,
le cOté gauche est dit opposé de la Lanterne ; c¢’est de ce
coté que 'on commence & compter les fils d'une dispo-
sition, et I'on finit par celui de la Lanterne. Si la dispo-
sition n’employait pas au complet le nombre de fils de
la mécanique, cest aussi du cOté de la Lanterne qu’on
laisse les cordes sans emploi, autrement dit les crochets
qui ne doivent pas travailler. '

PORTEES DES MECANIQUES

Le600 est composé de 300 et 312 = 612  cordes.

Le 700 — e 300,312 & 132 = 744 —
Le 900 —  de300,319 & 312 — 924 —
Le1.000  —  de300,312, 312 - 132 — 1.036.
Le 1.200 —  de300,312,312 4 312 — 1.236.
Le 1.500 — e 300,312,312 -+ 312 313 =1.548.

CROCHETES OU NAVETES (1)

On nomme ainsi les rubans divisés en deux ou trois
bandes de couleurs pures mais différentes. Ces bandes
sont ordinairement tramées chacune d’une couleur
semblable & la chaine qu'elle doit tisser, et nécessite
2 ou 3 navettes, selon le nombre de couleurs ; ce sont
ces divers mouvements combinés qui font Pobjet de
tout un systéme de navetage distinct que nous allons
essayer de développer.

Les divers modes de navetage que nous aurons 2 ana-
lyser constituent toute une série d’études indispensa-
bles; elles le sont d’autant plus quwaujourd’hui les mé-
tiers & battants brocheurs sont trés employés pour la
- fabrication du ruban nouveauté. En examinant un

(1) (est, sans doute, & cause de I'entrelacage qui s'opére quelquefois & leur
rencontre aux arréts, que ron a donné cetie dénomination,
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crocheté & sa plus simple expression, ¢c’est-d-dire a
deux navettes seulement, rien ne parait plus naturel
que de supposer le navetage par un coup alternatif de
chaque trame.C’est1ala premiére inspiration(A p XVIII).
(Ciependant, ce navettage, si vraisemblable en théorie,
n’est pourtant pas acceptable en pratique, car il en ré-
sulte un inconvénient d’exécution qui fait que la trame
inférieure se trouvant prise et fermée contre la lisiére
par la trame supérieure, ce travail devient alors impos-
sible. Pour obvier & cetteimperfection, on a imaginé de
faire border une trame en dessus et une en dessous (B),
mais cette maniére ingénieuse d’opérer crée encore
une entrave assez sérieuse, elle oblige I'ouvrier a lever
masse une trop grande quantité de soie, parfois tres
lourde pour ses forces, et, enfin, il est trés difficile de
surveiller le bordage de la navette inférieure en dessous
de la soie; en conséquence, il a paru plus convenable
et méme indispensable de naveter par deux coups sui-
vis pour chaque trame; mais, pour éviter le fendage
aux arréts, il a fallu se préoccuper du mode de départ
et d’arrivée des navettes, afin que la trame de chacune
d’elles viennent réciproquement croiser sur le tissu
déja formé par sa devanciére alternante. (Voir la
carte C.) Le contraire aurait inévitablement lieu si
les navettes reposaient en dehors, chacuue de son coté ;
elles feraient fendre la soie qui leur sert d’arrét, parce
que n’étant pas tissée préalablement, cette soie n'offre
pas une résistance assez puissante pour arréter les tra-
mes sur une ligne droite sans fléchir (D).

Quand on a bien saisi I'étude qui préceéde, il vient
tout naturellement & 'esprit de chercher & introduire
sur Pune des deux parties du ruban diversement colo-
rée, quelques effets fagonnés en opposition de couleur
de celle du fond sur lequel ils doivent reposer. Pour
parvenir a ce résultat et éviter 'entrelagage des trames
entre elles, il suffira, tout en faisant reposer les navettes
de fonds comme dessus, de faire reposer celle de broché
en dehors du bord qu’elle broche (E); on aura, en pro-
cédant ainsi, une bonne fabrication sous tous les
rapports. (1)

{1) Nous avons laissé en blane intentionnellement le coup de broché, pour
qu'il soit facuttatif au lecteur, de e placer & gauche ou a droite.
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Avant d’aller plus loin, nous croyons devoir signaler
une autre maniére d’étre du genre broché qui nous
occupe, cest-a-dire qu’an lieu que la trame du broché
ne faconne (la précédente étude) que d’un coté seule-
ment, celle-ci broche et faconne sur les deux cétés a la
foiset en méme temps. En pareil cas, le plus siir moyen
pour éviter les enlacages des trames, est de lever masse
sur les navettes de fonds la soie occupée par le faconné
broché, du coté seulement ot la navette broché dépasse
’arrét de la trame de fonds sur lequel elle prend son
départ pour faconner (F). On remarquera sur la carte
que les navettes de fonds reposent forcément toutes
deux en dehors, chacune de son c¢oté, ce qui nous
oblige & abandonner les bons principes du crochetage
que nous sommes forcés de sacrifier au genre lui-méme,
ne pouvant faire autrement.

En suivant le mouvement progressif des études, il
convient de placer ici le crocheté 3 navettes, c’est-a-dire
le ruban divisé en 3 parties de couleur différente (G).
En examinant la carte, on remarquera que les navettes
des bords marchent par deux coups suivis et elles repo-
sent chacune en dehors du tissu qui leur est propre.
Celle dumilieu ou supérieure navette par un coup seu-
lement et repose alternativement & gauche et & droite
du ruban. On s’apercevra également que cette derniére
navette crochette les deux autres de toutes parts, tandis
que celles des bords ne crochettent pas & 'arrét, ce qui
peut faire fendre dans cette partie, si’onn’apporte beau-
coup de soins aux tensions des trames et des fils.

Pour remédier, en quelque sorte, & un résultat
défavorable au moment ot les navettes des bords tissent,
on a fait lever masse la soie du milieu pour leur per-
mettre de se défiler jusqu’d leur arrét respectif sans
s'enlacer mutuellement. Par ce moyen, toutes les tra-
mes crochetteraient en temps et lieu ; mais le bordage
de celles des bords s'effectuerait du bon c6té du ruban
et ne produirait pas bon -effet, cependant c’est & essayer.
Jusque-l3, nous croyons que le premier nave-
tage aurait la préférence sur celui-ci, malgré qu’il
ne soit pas lui-mnéme exempt d’imperfection. La carte
H représente le dernier travail exposé ci-dessus.
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Daprés les principes élémentaires dé navetage que
nous venons de voir, on comprendra qu’il serait possi-
ble de faconner avec une quatriéme navette sur Pune
ou lautre partie du ruban diversement colorée et au
besoin sur toutes 4 la fois ; il suffit de bien disposer le
passage des navettes. Nous ne nous engagerons pas
plus avant sur cette matiére, les principes nous parais-
sent suffisants, et croyons que ceux qui les posséderont
sérieusement pourront, dans tous les cas, se débar-
rasser aisément des complications qui pourraient sur-
gir dans le cours de leur existence industrielle.

Cependant, avant de clore le chapitre des crochetés,
nous avons cru-devoir donner deux autres cartes : la
premiére est crochetée par deux navettes traversées
- d’une lisiére & Pautre par une troisiéme navette qui fait -
fagonné (K). On remarquera que les liages de chaque
corps de chaine sont disposés de maniére & permettre
& cette troisiéme trame de couvrir les coups de fonds
de chacun d’eux.

La deuxiéme carte L représente un crocheté a trois
navettes avec lisiére ronde pour arrét. La navette du
milieu est mise entre les deux autres pour éviter la
brusque ascension du battant qui ne manquerait pas
d’avoir lieu si elle était mise la premiére, car elle tra=
vaillerait immédiatement aprés la troisiéme, tandis
quen la mettant la deuxiéme, les mouvements du
battant se font graduellement. Exemple : 3, 2, 1, 2, 3, 2,
1, au lieude 1, 2, 3, 1.

Encore un autre spécimen de navetage : nous vou-
lons parler de la carte J. C’est tout simplement un bro-
ché a 5 navettes sur fonds taffetas. On le voit, chaque
navette ne donne qu’un coup suivi, mais au retour, au
second voyage, il importe, pour éviter le crochetage,
que la quatriéme reparte, ensuite la premiére, puis
vient le tour de la troisiéme, de la deuxi¢me et enfin de
la premiére, quidoit repartir en suivant le méme ordre
que dessus. v

Pour terminer, nous ferons observer que plus les
arréts des navettes sont fournis en soie et enserrés de
fils taffetas, plus le ruban sera préservé du fendage.
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METIERS A DEUX CORPS

On nomme ainsi les métiers Jacquard munis de
maillons et de lisses (ou planches). Ces derniéres
prennent place avant les maillons, prés du battant, et
fonctionnent & I'aide de quelques cordes de la mécani-
que ; elles sont employées pour faire le satin uni, et les
maillons pour produire le fagonné par la trame.

Cet arrangement de métier est surtout disposé pour
exécuter des articles chargés en chaine dépassant les
portées ordinaires des mécaniques Jacquard. :

Pour parvenir & faire du faconné sur un satin, on
enfile toutela soie sur leslisses satin, mais dans la demi-
lisse supérieure, & seule fin de n’opposer aucune résis-
tance aux levées déterminées par les maillons, car ces
mémes fils sont passés par 2, 3 et 4, dans chaque
maillon. Ainsi, chaque coup léve une lisse satin qui
fait le rond, et les maillons ne lévent que la soie néces-
saire 4 la forme du faconné, dont les moindres dégra-
dations sont composées du nombre de fils que contient
chaque maillon. On peut également, par ce systéme,
faire des fagonnés fils doubles sur maillons.

Il est aisé & comprendre que ce genre, ou mode de
combinaison, a été créé pour suppléer aux portées des
anciennes mécaniques Jacquard qui, & I'époque, ne
dépassaient pas 600 cordes, tandis quaujourd hui elles
vont jusqu’a 15.000. Aussi, les graduations des formes
ne peuvent se faire que par 2, 3 et méme 4 fils a la fois,
au minimum.
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PARTIE PRATIQUE

DU COMMANDEMENT DU METIER DIT A LA BARRE

Clest a laide d'une barre (1 p. XX) que louvrier
donne Pimpulsion au mécanisme du métier. Cest la
barre qui recoit directement la force motrice pour la
transmettre au moyen d’une brasse (1), au battant et
au volant de 'arbre de couche (2, méme figure). Cette-
transmission instantanée s’opére & I'aide d'un boulon
dit pivot, qui, en quelque sorte, sert de manivelle au
volant. Ce pivot se fixe, au moyen d’un écrou, sur 'un
des bras du volant qui, & cet effet, est percé d’une
coulisse ad hoc 3, permettant & volonté, de rapprocher
ou d’éloigner du centre du volant le pivot promoteur
qui sert de manivelle.

VOLANT DE GAUCHE DIT VOLANT DE LA TRAME

Le volant de gauche est réellement le régulateur et
dispensateur de la trame que l'on veut développer
pendant le tissage; c’est en éloignant de son centre le
pivot de la brasse 2 (fig. 3, p. XX) que l'on fera par-
courir & celle-ci un plus grand espace, forcant ainsi le
battant & la suivre dans sa course de va-et-vient; ce
qui, par conséquent, doit obliger les navettes & aban-
donner une longueur de trame plus importante en
raison du chemin parcouru. Evidemment, le contraire
aurait lieu si 'on rapprochait le pivot du ceatre du
volant, la brasse, parcourant un plus petit espace,
¢loignerait moins le battant du tissu ou la trame est

(1) Sorte de hielle horizontale qui relie 1a barre au volant.



déja engagée. Ces opérations, en terme de fabrique,
s'appellent sortir ou mettre de la trame.

 Le volant de gauche posséde un autre commande-
ment non moins important que celui que nous venons
de décrire; au moyen d’une demi-lune (4, méme fig.)
régulatrice d’une seconde manivelle & coulisse (3, 4)
et ayant ensemble axe commun avec le pivot de la
trame déja décrit il fait mouvoir une espéce de bielle
nommeée sabre, qui commande les marionnettes, et
celles-ci, a leur tour, par leur ascension alternative,
commandent le passage des navettes; ce commande-
ment se transmet au moyen d’une scie en cuir ou cré-
mailliére mobile. C’est dans son parcours de va-et-vient
que cette scie engrenne avec les pignons des navettes
et oblige ces derniéres a faire leur course alternative
de gauche a droite (1 p. XXI) et inversement.

En général, les mouvements que commandent les
volants leur sont toujours concentriques, mais leurs
différentes évolutions décrivent des cercles plus ou
moins grands; seulement, le départ de ces divers mou-
vements se fait en des temps différents quoique simul-
tanés.

(Yest dans la réglementation de ces moteurs de
comnmandement ue repose la bonne et active fabrica-
tion d’un tissu.

VOLANT DE DROITE DIT DE LA MARCHURE

Collectivement avec celui de gauche, le volant de
droite (W, planche XX), recoit Pimpulsion et mesure
également le parcours de la brasse de droite, afin
d’appliquer au battant un mouvement régulier et uni-
forme. Le pivot de ce volant commande en outre, par
son-extrémité, une manivelle & coulisse (5, méme fig.),
quise régle au moyen d’une demi-lune & coulisse circu-
laire. Cette manivelle, par son évolution, transmet le
mouvement & une bielle verticale (6) nommée anguille,
- et cette derniére, & son tour, correspond au levier de la
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griffe, et par son parcours dé bas en haut, oblige le
levier & se mouvoir sur son axe et enlever a tous les
coups dé barre la griffe de la mécanique.

On comprendra que plus on éloigne le pivot du
centre de 'arbre, plus la bielle parcourt de chemin et
plus la marchure sera accusée, autrement dit plus
ouverte; cela se comprend, puisque la bascule recoit le '
commandement direct de 'anguille et parcourt juste le
méme chemin; il faut donc conclure que la marchure
recoit la méme impression. ‘

Il est encore un autre mode pour régler la marchure,
celui-ci ne consiste pas a la rendre plus ou moins
ouverte, mais il a pour but de la faire partir plus tot ou
plus tard, comme on le voit dans la figure (W); il suffit
d’avancer ou reculer la manivelle (5) qui se fixe par
écrou sur la coulisse de la demi-lune, absolument
comme au volant de gauche pour le commandement
des navettes.

C’est Pensemble de toutes ces mesures, ¢’est-a-dire
la réglementation du commandement du battant, de la
marchure et des navettes, qui se nomme mise a point
d’un métier.

DU GARNISSAGE

Plus un fil de soie est tendu & la fabrication, plus il
est mince, et, plus il est lache, plus il est gros et épais.
Si done, tous les fils de la marchure supérieure d’un
ruban sont tenus liches, en devenant par la plus épais
et plus gros, on obtiendra un tissu bien plus fourni
que si les deux marchures étaient également tendues ;
c¢’est ce que Pon appelle le garnissage; on obtient cette
flexion de fils de trois maniéres différentes. La premiére,
qui est la meilleure, consiste & élever la banquine et les
barres de soie (l). La seconde consiste & baisser la

(1) Les barres de soie sont généralement en verre el la soie leur passe
dessous et dessus pour §'étendre convenablement et prendre la tension de 1a
chaine.
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la mécanique, les planchettes et le batlant, et enfin en
élevant aussi les barres de soie. On obtient encore le
garnissage d’'une troisiéme maniére, en reculant les
marches (sur métier tambour et & planches) Evidem-
ment, ce garnissage ne s’obtient qu'au détriment de la
,longueur de la piece, car moins la chaine est chargée,
plus elle s’absorbe au tissage, c’est-d-dire que si I'on
expérimentait deux chaines de méme longueur, l'une
chargée et l'autre peu, la premiére serait plus longue
-aprés le tissage que la seconde, mais le tissu garoirait
moins.

DONNER OU SORTIR DE LA TRAME

On appelle sortir ou donner de la trame & un métier,
quand on fait dévider plus ou moins la trame dans le
parcours de la navette. On ne met que trés rarement
de la trame dans les tissus unis; on en sort le pluq
souvent,.car lorsqu’il s'en dévide trop, le grippage s’en
suit presque toujours.

Pour mesurer la trame, il faut pousser la barre a
fond et mesurer, en appuyant le (6 pouces) contre le
crampon, tout le flotté de la trame jusqu’au dernier
coup tissé.

On sort de la trame en baissant dans sa coulisse le
pivot dit de la trame, du c6té du volant de la marchure
et du coté du volant des marionnettes (fig. 1 et 2), en
ayant soin de le faire le plus également poss1ble des
deux cotés.

On met de la trame au métier en faisantle contraire.



NOMBRE DE LIGNES DE TRAME ORDINAIREMENT EMPLOYE
POUR OBTENIR UN BON TISSU

Six piéces. — Unis (1)

s

‘ LARGEUR DU RUBAN NOMBRE DE LIGNES DE TRAME
Lignes Unis Brochés
1
90 64 68
80 60 64
70 56 60 .
60 50 56
he o 48 b4
50 47 53
Huit piéces (1)
50 20 H6
56 A8 f 151
50 47 53
4d /5 E A7
40 43 AD
35 Al t A3
30 39 A1
| |
Douze pisces (1)
A0 43 E 4D
35 : &l , 43
30 39 ; M
26 37 ; 39

(1) Pour les numéros inférieurs, conserver ce méme nombre de lignes de
trame.
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LARGEUR DU RUBAN NOMBRE DE LIGNES DE TRAME

Lignes Unis Brochés

Seize piéces

28 36 38
26 35 37
20 33 35
15 32 33
12 31 32

Vingt-quatre piéces

15| 32 | 33

Aller en diminuant comme les précédents jusqu’a 2
lignes qui prennent 25 lignes ‘de trame.

MARCHURE

On appelle marchure Pécartement produit parla sé-
paration des fils d’'une méme chaine, qui lévent avec
ceux qui restent en repos ou qui baissent. Cet écarte-
ment de la chaine se produit, comme on le sait, soit
par eacroix, soit par la griffe, selon que I'on se sert du
métier Jacquard ou du métier tambour.

La marchure se mesure sur métier 4 planches et tam-
bours en appuyant le (6 pouces) sur la planche infé-
rieure, de maniére & mesurer la distance qui sépare son
sommet de celui de la planche supérieure.



— 207 —

Sur métier Jacquard, la marchure se mesure aprés
avoir poussé la barre & fond, en appliquant le (6 pouces)
au maillon d’un fil en repos et enl'élevant & la hauteur
d’un autre maillon faisant partie de la chaine ascen-
dante.

La marchure varie selon les articles que 'on désire
confectionner. Lorsqu’une piéce aun fort tirant de fils,
elle doit prendre de 4 & © lignes de plus que les mar-
chures ordinaires.

La marchure ordinaire est de 25 & 26 lignes sur 4 et
6 piéces, et de 24 lignes depuis 8 piéces jusqu’a 24. Les
métiers & planches et les métiers tambours exigent tou-
jours 2 lignes de plus de marchure. L’on doit toujours
chercher 4 en mettre le moins possible, car plus une
chaine en a, plus les fils qui la composent sont sujets a
casser. On met de la marchure en élevant plus ou
moins le pivot (qui porte ce nom) dans la coulisse ol
il est fixé (fig. W 5 XX). On en sort en faisant le con-
traire.

AVANCER ET RETARDER LA MARCHURE

Pour faire venir la marchure plus tot, il faut
avancer la coulisse de la marchure (5) dans la coulisse
de la demi-lune (4). Mais comme la griffe aurait trop
d’enfoncement et l¢verait trop haut, il faut en méme
temps sortir de la marchure par le moyen précédem-
ment indiqué. Le rapport de la marchure et du départ
des navettes se trouverait par 1a dérangé; il faut accé-

-lérer le départ des navettes en tournant de gauche A
droite la coulisse des marionnettes (5 fig: V) autour du
pivot de la trame (fig. 2 et no6), et leur sortir de force
en le poussant du cdté du pivot de la trame, en baissant
le pivot des marionnettes dans la coulisse du méme
nom (4 et 5) sur métier a planches et sur tambours, on -
fait venir la marchure plus tét en avancant les mar-
ches.
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BARRES DE SOIE

On appelle barre de soie les bacuettes de verre
situées au fond du métier et soutenues par deux mon-
tants en bois, appelés supports. Ces supports sont
assujettis eux-mémes aux grands pieds de la carcasse
au moyen de boulons. Une coulisse pratiquée & l'inté-
rieur des grands pieds rend les supports mobiles
lorsque P'on desserre les boulons; de sorte que 'on peut
élever ou baisser a volonté les barres de soie. Une autre
coulisse pratiquée horizontalement dans les supports
permet aussi de rapprocher ou d’éloigner les barres.

Les barres de soie doivent toujours étre plus élevées
que la banquine, un pouce environ si I'on ne veut pas
le garnissage et un pounce 1/2 si on veut 'obtenir entié-
rement.

Plus les barres de soie sont éloignées, plus elles
nuisent & une fabrication facile, car la soie se dégage
plus dificilement; en second lieu, si 'on voulait obtenir
le garnissage avec des barres éloignées, il faudrait les
élever de 6 lignes au moins sur la position des barres
rapprochées; enfin, il rentre bien plus de battant dans
la piéce lorsque les barres sont prés de I'enfilage.

DEPART DES NAVETTES

Dans les métiers tambours ou & planches la marchure
doit étre entierement faite an moment du départ des
navettes. Dans les métiers Jacquard, Pascension de la
chaine continue a s’opérer jusquau 1/4 du trajet de
la navette, et commence & Saffaisser au 3/4 de son
parcours.

On ne peut obtenir un bon tissu si les navettes par-
tent trop tot; elles surprennent les fils paresseux qui



n'ont pas achevé leur ascension, les refoulent ou les
cassent impitoyablement, de sorte que ce non-travail
des fils, longtemps répété, produit ce qu'on fabrique ou
appelle les fausses passures.

Dans la généralité des cas, il vaut mieux que les
navettes partent un peu tard ; mais il ne faudrait pas
cependant que ce retard soit trop prolongé, car elles
surprendraient les fils & leur baissée, et produiraient
par lale méme inconvénient que celui que nous venons
de signaler plus haut. En partant trop tot ou trop tard,
les navettes, d’ailleurs, peuvent, en les accrochant,
briser les fils qu’elles rencontrent en leur passage.

Si les navettes touchent tout & fait trop la marchure
inférieure ou supérieure, elles Yembarrassent dans la
soie. On détruit ce défaut en baissant ou en levant le
battant. Il est un cas, cependant, ou on laisse les navet-
tes toucher la marchure inférieure, c’est lorsque I'on
veut une lisiére mieux bordée.

On accélére le départ des navettes en tournant de
gauche 4 droite la coulisse des marionnettes autour du
pivot de la trame;.on le retarde en faisant le contraire.

On met de force aux navettes, en poussant du coté
du pivot de la trame, le pivot des marionnettes dans
la coulisse du méme nom. On en sort en faisant le
contraire.

DU GRIPPAGE

On appelle grippage des plis qui se forment dans le
mileu, ou au travers du ruban, par l'effet que produit la
trame lorsqu’elle n’est pas suffisamment tendue ou
quellelest irréguliérement. Le grippage se produit aussi
lorsque le métier a trop de trame, ou bien encore lors-
que la marchure se fait trop tot; il se produit également
quand la trame est humide. Pour I’éviter, il n’est donc
besoin que de sortir de la trame lorsqu’il y en a trop, ou
de retarder la marchure lorsqu’elle se fait trop tot.

I est encore d’autres causes qui produisent le grip-
page, une canette faussée ou une trame a plusieurs bouts

16
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dévidés d’une maniére inégale, les uns tirant, les autres
lachant, peuvent le prodaire. :

DE LA BANQUINE

La banquine doit toujours étre moins élevée que les
barres d'un 1/2 pouce environ. Pour le garnissage
complet, la banquine doit étre de 18 lignes plus élevée
que lenfilage. Régle générale pour tous les métiers,
soit tambours, planches ou Jacquard.

DE LA CARTE D'UN RUBAN

Un ruban est dit carteux, quand il offre de la raideur
au toucher; en un mot, quand il est cassant.

On obtient un ruban carteux au détriment du gar-
nissage, c'est-a-dire en chargeant beaucoup les ensou-
ples et en mettant beaucoup de battant. (On met du
battant en retardant le mouvement du manchon lors-
qu’il y en a; ce qui, par conséquent, offre plus de résis-
tance au battant et donne au ruban une plus forte
réduction.) On obtient encore un ruban carteux au
moyen d’'un peigne fin, tel que celui de cinq dents passé
A 4 fils doubles, ou six dents & 3 fils. Pour obtenir un
tissu mou et moéileux, il faut mettre peu de battant et
beaucoup de garnissage. :

La trame rend aussl, selon sa grosseur ou sa raideur,
un ruban mou et carteux. On peut encore donner de la
carte sur métier 3 planches ou tambours en avancant
la marchure jusqu’a ce qu’on ne puisse mesurer que 12
a 15 lignes du peigne au tissu (lorsque les planches sont
de niveau).

DpEs ENCRoIX (K p. XIX)

‘On appelle encroiz (sur métierdplanche ou tambour),
deux morceaux de bois réunis en forme de croix (C) et
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qui, par leurs évolutions, viennent fouler les marches
par leurs extrémités; le mouvement leur est transmis
par une roue d’engrenage (B) & axe commun; cette
roue est elle-méme mise en mouvement par un pignon
assujetti & la barre de fer, ou arbre de couche. Le
pignon A étant contenu 4 fois dans la grande roue des
-encroix, ceux-ci ne font donc qu'un quart de tour a
chague coup de barre, et ce sont les bras de cette croix
qui viennent successivement fouler les marches placées
sous eux et provoquer ainsi l’ascension des planches.
Dans le but d’adoucir le choc ou la pression avec les
marches, dans leur évolution circulaire, on comprendra
que les bras de 'encroix doivent avoir leurs extrémités
un peu arrondies, souvent méme on les garnit de rou-
lettes mobiles qui viennent fouler les marches; pour
rendre ce mouvement plus doux encore, on garnit ces
derniéres, qui d’habitude présentent une surface plane,
d’un arc de cercle en bois dont le rayon ne s’écarte pas
trop du chemin parcouru par les roulettes de encroix.
Le plus souvent ce sont les marches qui sont garnies 3
leur extrémité d’une poulie ou galet D, ce qui, en
somme, donne & peu prés les mémes résultats.

DansT’un ou l'autre cas, les encroix doivent avoir une
position telle, lorsqu’on ne veut pas le garnissage par
les marches, que leur milieu soit juste perpendiculaire
4 laxe des roulettes placées a lextrémité des mar-
ches.

Les encroix doivent commencer & communiquer le
mouvement ascensionnel aux planches lorsque, apreés
avoir donné son coup, le battant est éloigné de 15 lignes
du tissu. Lorsqu’on ne veut pas faire garnir par les
marches, il doit éire distant de 18 lignes (pour tout
métier). ;

Si un métier devait confectionner des rubans larges,
il faudrait inévitablement obtenir une marchure bien
plus prolongée que §'il fabriquait des étroits; Fouver-
ture de la marchure se réglant sur la grandeur des
poulies placées sur les marches, car plus leur rayon
est grand, plus elles restent sous la pression de l'en-
croix, il faudra donc des poulies plus grandes quand on
voudra tisser des articles plus larges, par la raison bien
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naturelle qu’il faut laisser a la navette le temps de faire
son trajet (1).
Nous le répétons encore ici en d’autres termes :

Le pignon placé a arbre du métier faisant un tour a
tous les coups de barre et devant mettre en mouvement
un encroix qui lui-méme doit commander guatre mar-
chures successives, il faudra donc quatre coups de
barre pour que Pencroix puisse faire son évolution com-
pléte; par conséquent, la roue d’engrenage qui le
commande devra avoir quatre fois plus de dents que
son pignon, ce qui aura pour résultat de réduire le
mouvement primitif d’un quart de son parcours.

METTAGE EN TRAIN

Il nous parait bien difficile de décrire, d'une maniére
intelligible, les diverses opérations préparatoires qui
_ concernent la mise en train d’'un métier; cependant,
nous: tadcherons de nous faire comprendre de notre
mieux.

Lorsque un chargement est sur le point de finir, si
'on remonte le méme article, ou la méme disposition,
Pouvrier attache simplement ses nouvelles piéces aux
anciennes, pour leur faire suivre le tour du métier. Dés
que les nceuds sont arrivés aux barres de soie, il doit
s'occuper. & resuivre minutieusement son enfilage,
remplacant les fils manquant et repassant ceux qui
croisent au grand peigne.

Aprés avoir mis ainsi sa soie en parfait état, il s’em-
presse d’encroiser pour unir ou greffer fil & fil son
nouveau chargement a lancien; cette opération que,
Pon appelle tordage, consxste en eﬁ"et a tordre chaque

(1) Nous avons remarqué cette amélioration mécanique, avec bien d’autres
gn}co;g, dans r'établissement de tissage meécanique de Mm. V* Colcombet el GP°,
a séauve.
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fil de 'une & Pautre chaine pour rétablir la continuité ;
toutefois, aprés avoir avoir déchargé ses piéces, ne leur
laissant que la charge suffisante pour tenir les ensou-
ples légérement tendus. :

Ce travail préliminaire terminé, il reste -4 faire
plaquer les cartons d’encroix devant indiquer la position
respective des ensouples, ainsi que la place des fils
- d’encroix qui sont indispensables pour maintenir la
soie dans un ordre constant et régulier; ainsi, le
premier carton plaquant, fait lever les fils impairs, et
Pouvrier passe dans la marchure un gros fil coton ; au
deuxiéme coup, lévent les pairs et répéte la méme
opération ; il a obtenu ainsi la véritable place d'un
ensouple, correspondant au méme nombre de fils que
celui qui vient d’étre encroisé. On opére de méme pour
placer et encroiser 2, 3, 4 et 5 ensouples. Mais, si
plusieurs ensouples étaient de nombre égal de fils,
Pouvrier serait trop facilement exposé 3 faire erreur, et
a tordre parfois un ensouple pour un autre; dans ce
cas, 'employé qui dirige la mise en fabrique, a soin d’en
prévenir la maitresse ourdisseuse, qui alors marque
sur la piece les divers nombres de fils et leur véritable
destination en travail, ou enfin elle indique par un
nceud aux encroix, I'ensouple qui doit étre tordn le
premier, par deux pour le deuxiéme, et ainsi de suite.

Le tordage une fois terminé, l'ouvrier fait alors
glisser ses piéces lentement les unes aprés les autres en
les enroulant & leur manchon respectif; nous 'disons
lentemeut, parce qu’il faut de temps en temps aider a
la partie renflée du tors a entrer d’abord dans les
‘mailllons, puis dans les dents du peigne; aprés quoi, il
revoit de nouveau ses piéces, pour relever les fils qui
auraient pu se casser, ou se disjoindre pendant 'opéra-
tion du glissage. C'est aprés ce dernier travail qu’il
commence a mettre en largeur.
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I

Sil'on changeait d’article, les opérations du mettage
en train seraient alors plus longues et plus compli-
quées. ,

Pour achever son chargement, le tisseur n’attache
plus ses anciennes piéces aux nouvelles ; car le nombre
d’ensouples, ainsi que les fils qui les composent, pour-
raient supporter la charge des anciens; dans ce cas, il
fait usage de cordes qu’il attache au bout de chaque
ensouple en arrétant leur extrémité aux chevilles du
ratelier ; ces cordes lui servent & établir ses nouvelles
piéces sur le métier, ce que l'ouvrier fait aprés avoir
remplacé 'ancienne charge par celle qui lui a été pres-
crite & nouveau.

~ Les nceuds arrivés aux barres de soie, comme pré-
cédemment, il revoit son enfilage, et si le nouveau
c¢hargement a moins de tirant (1) que lancien, il
attache ensemble les lisses qu’il a de trop, si c’est sur
un Jacquard. Si, au contraire, il en a plus, c’est & lui
de prendre parmi celles qu’il avait mises en réserve, le
nombre dont il a besoin; car, si la mécanique est de
1,200 cordes et que I'on ne doive pas les utiliser toutes,
on paquette le surplus. _

Il est inutile de dire que ouvrier ne doit jamais
prendre de chargement, quautant que sa mécanique
lui permet de le confectionner, cest-a-dire que si,
comme nous venons de le supposer, elle est de 1,236, il
ne doit pas prendre de chargement qui tire plus de
1,236 cordes.

Son enfilage étant ainsi préparé, il tord aprés avoir
levé les peignes, en placant les fils dans I'ordre quin-
diquent les encroix, puis il fait glisser ses piéces comme
devant et revoit encore sa soie avant de mettre en
largeur. -

(1) On désigne ainsi 1es différentes quantités de fils,



PIQUAGE DES PEIGNES

~ Si c’est sur Jacquard, l'ouvrier, & l'aide de deux
cartons encroiseurs nommés passage, qu'il fait plaquer
alternativement 4 la mécanique, divise dent par dent la
soie de ces piéces, et n’a qu’a offrir & celui qui pique
les peignes, les fils que lui représentent, & lui-méme, les
différentes divisions du passage (1).

Ces opérations terminées et les piéces emmanchon-
nées  Paide de cordes appondues (2), il reste encore le
travail le plus important, qui consiste & resuivre le
métier dans son entier, sous le rapport de la précision
mécanique. Le chargement précédent pouvait, en effet,
demander du garnissage, du battant, deux choses qui
peut-étre seraient nuisibles & celui qu’il va entreprendre;
celui-ci encore est-il plus large ou plus étroit que le
premier ? Il doit mettre au sortir de la tréme, suivant
les circonstances.

Il inspecte aussi, sinon toutes les fois qu’il achéve son
chargement, au moins de temps en temps, sa mécani-
que et son battant, afin d’éviter tous les défauts que
pourrait entrainer 'usure et le déplacement de leurs
différentes piéces; son attention doit encore se porter
sur 'entretien des volants, afin de rendre le mouve-
ment du métier plus doux; ce qui a pour effet de ne
pas énerver la soie, de la rendre moins cassante et
moins laineuse et, par contre, plus agréable & tra-
vailler. ' ’

Sur métiers a4 planches et tambours, 'ouvrier fera
toujours attention de ne jamais mettre en largeur son
chargement, sans élever et égaliser préalablement les
planches, car en s’y appuyant pendant toutes les

(1) Le croirait-on ? Quoique F'ou se servit depuls longtemps des carlons d'en-
croix, on wavait pas eu l'idée, avant 1830, de commander le passage au peigne
de la méme maniére, c'est-d-dire par deux cartons. C'est Pascal, eylindreur,
qui a eu cette heureuse idée.

(2) Pour ne pas faire trop de déchet en metiant en train, on atlache les bouts
de piéces avec des eordes, en remplacement de 1a soie que r'on fait enrouler
aux manchons.
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opérations du mettage en train, soit en tordant, soit en
‘resuivant I'enfilage, il fait étirer les cordes et par consé-
quent baisser les lisses, de telle sorte que les navettes
pourraient toucher et s’'embarrasser dans le pas supé-
rieur de la marchure.

Le tisseur ne doit pas seulement faire ce travail
quand il commence un chargement, mais il doit tous
les jours veiller & ce que les planches soient parfaite-
ment appareillées, se réglant, pour les mettre de ni-
veau, sur les marches, lorsqu’elles ne sont pas sous la
pression de I'encroix.

I

Il arrive quelquefois & un passementier que deux ou

trois de ses piéces finissent, alors que les autres ont
encore 4, 5 et 10 métres de longueur de chaine & tisser;
cette différance est causée par la variété des couleurs,
certaines prennent plus d’embuvage que d’autres; ou
bien encore par les mouffles, ou les piéces qui ne sont
pas également chargées. Il doit alors profiter ses restes
de piéces tant qu’ils sont assez nombreux et assez .
longs, en faisant ourdir de nouveaux morceaux pour
celles qui ont fini avant les autres. ~ '

Si sur un 8 piéces, deux ou quatre d’entre elles finis-
sent b ou 10 metres avant les autres, il faut sans
hésiter faire ourdir autant d’ensouples qu’il en faut
pour achever son chargement; mais lorsqu’il n’y a que
des bouts de 2 metres sur une piéce ou deux, il vaut
mieux le rendre plutdt que d’entreprendre, pour
quelques métres de tissus, le mettage en train a
nouveau.

NAVETTE

1l faudrait étre complétement étranger & la fabrica-
tion des tissus pour ignorer ce que lon entend par
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navettes; qu’on se figure un morceau de bois ou de corne
de 10 & 15 centimétres de long sur 3 d’épaisseur creusé
comme la cogue d’'un navire,de maniére a abriter large-
ment la canette, elle est pointue 4 ses deux extrémités;
la canette y est retenue au moyen d’une petite tige de
fer qui traverse ces derniéres; cette tige, nommée poin-
ticelle, est I’axe autour duquel la canettese déroule pour
livrer la trame & la marchure de la chaine.

La forme de la navette primitive, dite navette 4 la
main, est légérement cintrée en dessous, afin de favo-
riser ses évolutions & travers la chaine; elle est percée
‘au milieu de sa longueur et sur le c6té d’un petit trou
qui laisse libre le passage de la trame lors du tissage
ce petit ceil est généralement garni d’une perle en
verre, afin d’éviter I'ébourrage que pourrait produire
sur la trame les pailles du bois qui s’y trouveraient
accidentellement.

NAVETTE ORDINAIRE POUR METIER JAGQUARD (A p. XXI)

Si ce n'était sous le rapport de la forme, cette navette
ne différerait pas de.la précédente, on en obtient des
résultats & peu trés indentiques, et cette différence de
forme n’a été exigée que par son emploi mécanique, que
nous apprécierons plus tard ; mais la canette y est fixée
également par une pointicelle posée dans le méme sens
de celle que nous connaissons. La seule addition que
I'on puisse citer, c’est que, pour éviter 'éboulement de
la soie ordinairement contenue par le pouce de I'ou-
vrier, on a d munir la navette d'un petit ressort (A)
qui appuie sur la canette et oblige la trame & se dérouler
ré ulicrement et en bon ordre; seulement, par ce
systéme de tension, quiestle primitif, on ne pouvait obte-
nir qu'une regularité relative; en examinant la figure
(A p. XX), il est aisé de voir que le ressort qui pousse
doit nécessairement avoir plus d’action sur la canette
quand celle-ci est pleine et que son énergie diminue au
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fur et & mesure que la canette se dévide. Pour parer i
cet inconvénient, on a dt chercher d’autres moyens,
c’est-a~dire des additions qui permissent de régulariser
4 peu prés d’'une maniére exactela tension de la trame;
et, fort heureusement, le génie et la nécessité ont fait
que nos ouvriers en sont venus a bout.

NAVETTE A CRINS (B)

Cette navette est tout & fait conforme a la navette
ordinaire (A), elle a en plus une tension qui ne
manque pas d’originalité; c'est, & notre avis, un
acheminement vers la tension & boudins. Comme on
peut en juger par la figure B, ce sont des crins
passés dans des trous pratiqués sur lavant de la
navette, tendus de maniére qu’en les faisant entrelacer
par la trame, comme le montre la figure, ils puissent
opposer & celle-ci une résistance douce mais efficace.
Cependant, il faut en convenir, pour certains articles,
~ tels que les bords tirés, ce moyen, quoique trés intelli-
gent, ne possédait pas toujours l'énergie nécessaire
pour remorquer le roquetin jusqu’a sa destination;
c’est ce qui a conduit a la découverte des navettes 2
boudins.

NAVETTE A BOUDIN (G p. XXI) (1)

La forme de cette navette reste encore la méme que
la primitive pour métier & plusieurs piéces, seulement,
la chasse est peut-étre plus développée pour loger plus
aisément les boudins qui, comme on le voit dans la
figure, sont casés dans le corps méme de P'avant, et se

{1) C’'est Reverchon, mécanicien, qui, en collaboration avec Gaspard, passe-
mentier, en 1846-17, a inventé les boudins en laiton ; ils sont généralement
rivés au talon de 1a navette,
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déploient selon que la résistance de la trame les y oblige.
Les boudins sont munis, & leur extrémité, d’'un petit
anneau de verre dans lequel passe la trame en allant
de P'un & Yautre pour obtenir une tension plus ou moins
énergique, car, 4 la moindre résistance de la trame, les
boudins, de leur place respective qui est au centre du
bois de la navette, cédent & son déploiement et revien-
nent sur eux-mémes dés que cette derniére ne résiste
plus. Ce systéme est trés avantageux pour bien des cas,
il est souvent apprécié en fabrijue pour I'exécution de
nombreux articles.

NAVETTE A TENSION RETROGRADE (1)

Cette navette est disposée de maniére & ce que la
pointicelle, en tournant avec la canette, se trouve cons-
tamment sur Paction d’un ressort & boudin qui, cédant
au déroulement de la canette, se replie sur lui-méme,
de maniére & agir sur la pointicelle toutes les fois que
la trame v’offre plus ou peu de résistance:

Comme le précédent, ce systéme est excellent ; il
empéche les rebouclages et facilite 'ouvrier pour régler
la tension des trames, aussi est-il fréquemment em-
ployé pour exécuter des rubans & bords tirés un peu
larges. (2) ,

Il y a vraiment lieu de féliciter les ouvriersintelligents
qui ont découvert tous ces petits procédés d’exécution,
presque tous ont été imaginés par eux; par leurs
innombrables découvertes pratiques, ils ont permis aux
fabricants de disposer de moyens avantageux pour
‘étendre et diversifier leurs productions.

Nous citerons, entre autres, un ouvrier bien connu
par son intelligence mécanique, qui a inventé les cro-
chets mobiles des marionnettes. C’est Gonon qui, en
1837-38, découvrit le moyen de faire marcher alterna-
tivement plusieurs scies (commandement des navettes).

1) Ce genre de navetie dont nous ne donnous pas le dessin était spéciale-
ment destinée a tirer les roquetins bien en avant dans le ruban.

{2) On appelle ce genre canetle & rotation.
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Nous citerons encore Chauvet, de la rue Paillon,
comme étant aussi I'inventeur d’une petite mécanique
commandant les montagnes des battants brocheurs (1).

Cette mécanique ingénieuse est basée sur la méca-
nique Jacquard ; seulement, la griffe supplémentaire
qui la commande est elle-méme commandée par un
excentrique qui devance le mouvement ordinaire du
métier.

Qu’il y a des noms ignorés parmi les coopérateurs
ouvriers; on se demande souvent qui a trouvé 'empou-
tage? (’est Burgin, qui a su régler 'empoutage et la
marchure. Qui a trouvé les mille petits procédés et
amélioration du lisage? Certes, on le sait bien, tous ces
ustensiles, a leur naissance, n’étaient pas dans I'état de
perfection ot ils sont aujourd’hui; il a donc fallu se
débarrasser et on l'a fait : la nécessité est la mére de
Pindustrie ; c’estle cas... '

NAVETTE POUR LAME OR oU ARGENT (C. XXI)

Rien dans la forme de la navette n’indique une dis-
position particuliére, mais la boucle qui mesure la
tension de la trame a une forme spéciale et appropriée
aux exigences de cette trame métallique qui se casse
et s’engage facilement; en effet, cette espéce de ressort,
au lieu d’agir sur la trame directement, agit sur le bois
de la canette qui, & cet effet, est creusée d’une gorge
ad hoc; ce second ressort est muni, a 'une de ses extré-
mités, d'une espéce de marteau qui exerce sur la gorge
de la canette un frottement proportionné a la roideur
du ressort; seulement, il serait bon, pour qu’il n’y ait
pas de ballottement de la part de la canette, que la
pointicelle soit & peu prés du calibre de I'orifice de cette
derniére. On voit aussi qu’a la place de Pannelet, il y a
une boule en verre ol passe lefil sortant de la canette;

(1) Favre les a perfectionnés aingsi que Boyer.
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dela il se rend dans le 1er et Ze boudin pour sortir sur |
Pun des cotés de 'avant. Ces mesures pariiculiéres sont
prises en vue de ne pas faire couper les fils au passage
du lamé, puis ne pas trop tourmenter le lamé et éviter
par la qu’il casse trop facilement.

NAVETTE DOUBLE

Nous ne savons pas au juste si cette dénomination
convient en pareil cas, mais la figure (E p. XXI) repré-
sente cette navette qui posséde deux chasses pour
abriter deux canettes. La forme générale doit néces-
sairement approcher de la navette ordinaire, par la
raison bien simple qu’il faut qu’elle passe dans la
marchure, absolument comme celle-ci. ‘

Cette disposition de navette est particuliérement
utile pour tisser les étoffes & deux trames de couleurs
opposées; on évite par ce systéme que les deux brins
de trame se tordent entre eux comme cela a lieu
pendant l'action du tissage quand les deux brins sont
sur la méme canette. On obtient par ce procédé plus
de régularité dans les effets que I'on veut produire.
(’est surtout pour obtenir -des effets jaspés que l'on
emploie le plus souvent cette trame hybride; comme
on le voit dans la figure, cette navette ne présente rien
- de particulier qui ne soit dans les autres navettes, si
ce nest cependant que les ressorts exercent leuraction
sur la pointicelle, au lieu de la faire supporter & la
canette elle-méme; on s’apercevra sans doute que la
pointicelle ou broche de la canette est munie, 4 une
de ses extrémités, d’'un petit volant sur lequel s’exerce
le frottement du marteau-ressort.

11 est encore bien d’autres navettes plus ou moins
compliquées et d’une utilité particuliére; mais nous
nous bornerons i celles que nous représentons; ce sont,
du reste, les plus généralement employées par la
fabrique. ' ' :



1re ARMURE DE FOND (KL. M p. XXIV)

Tout récemment il est paru en fabrique quelques
charmantes nouveautés en armure de fond; la premiére
de ces armures, 4 cause sans doute de la souplesse de
son tissu et son toucher moelleux, a étébaptisée peau de
gant. Il est trés naturel, en effet, qu’aprés avoir usé si

- longtemps des armures classiques telles que le taffetas,
satin, etc., l’attention se soit portée sur un tissu ayant
un cachet particulier. Aussi la mode n’a pas hésité a
I'accueillir comme un de ses privilégiés. Ce nouveau
tissu peut étre une production originale, mais stirement,
il émane d’un esprit compétent, car & 'exécution, il a
donné les meilleurs résultats. La carte K p. XXIV en
représente le travail; on voit qu’elle ne ressemble &
aucun des anciens tissus classiques, lesquels ont bien
leur mérite, mais la mode se lasse de tout, elle ne pou-
vait pas faire un meilleur choix. Son rapport en
‘hauteur et en largeur est sur treize coups et treize fils.
Le passage est fait sur un peigne de 5 dents passé a 14
fils simples grosse soie de 28/30 deniers ; battu 96 coups.
au pouce, tramé a 4 bouts. :

2me ARMURE DE FOND (L p. XXIV)

La deuxiéme armure de fond dont nous ignorons la
dénomination commerciale, simule & endroit un satin
de cinq lisses, mais il n’est, en réalité, qu'un sergé de
trois a-coups sautés; elle estamalgamée avec un sergé de
trois coups, ce qui 4 I'envers, figure parfaitement une
faille; il faut donc conclure que cette armure est com-
posée de deux chaines de travail différent, mais de
couleurs uniformes. Son rapport est sur six coups et
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six fils. Le tissu est passé sur un peigne de cinq
dents & 8 fils simples grosse soie, 28/30 deniers. La
réduction en trame est de 80 coups au pouce, tramé
-4 6 bouts. Ce tissu trés moelleux et moins cassant
que le satin 5 lisses entrelacé, doit plaire davantage
a la vente et & Iemploi. En analysant le travail que
représente la carte, on remarque que la chaine sergé,
qui flotte cinq coups, n’est liée que sur les coups
impairs, c’est le sergé de trois qui fait toile & envers;
cet envers est méme préférable a la faille, il a plus de
brillant, le tissu moins sec, moins rectiligne, et plus
souple au toucher.

3me ARMURE DE FOND (M. p. XXIV)

Il est vraiment regrettable que nous ne puissions
joindre & notre rédaction un spécimen d’échantillon
tissé des 3 armures dont nous donnons ici les cartes,
caril est difficile de s’en représenter Veffet sans voir le
tissu exécuté. Mais & I'impossible nul n’est tenu.

Voila encore une armure qui, comme étoffe de fond,
donne un excellent résultat; elle est & peu prés dans le
méme golt que les deux qui précédent, d’'un grain un
-peu différent, il est vrai, mais la constitution générale
s’en rapproche beaucoup. En jetant un coup d’ceil sur
la carte en méme temps que sur le tissu, on constate -
quil n’y aaucune connexité d’aspect (1), c’est-a-dire que
le tissu ne ressemble en rien 4 la peinture de la carte ;
malgré cette particularité bizarre, il n’en est pas moins
un trés bon tissu. A notre avis, ces trois armures que
nous venons de décrire promettent d’avoir de avenir
dans les fabriques de soieries et de rubans; on y
reviendra certainement, & de courtes périodes, car elles
ont un vrai cachet. Le passage de cette derniére est
fait sur un peigne de 5 dents a 9 fils simples grosse

(1) Ce qui démontre pérempioirement que le passage au peigne et la nature
des matiéres employées jouent un role important dans la qualilé des tissus
et leur donnent souvent, un tout autre aspect que celui que 'on avait d’abord
prévu.
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soie de 30 deniers environ. La réduction est de 96
coups, tramé & 5 bouts. On remarquera que envers et
Iendroit de cette armure sont de méme aspect, c’est-a-
dire double face.

1er coNTRESSEMPLAGE (V p. XXII)

Le contressemplage est le renversement d’un dessin,
supposé incliné de droite 4 gauche, par exemple, pour
le reproduire au-dessus de gauche & droite sans étre
obligé de le peindre deux fois. Lorsque le dessin
s’exécute sur un fond taffetas, il faut que le nombre de
fils sur lequel on veut contressempler soit impair, et
que la carte primitive soit sur un nombre de fils pair,
afin de ne pas changer le pas du taffetas pour la
seconde moitié. La 1re lecture se fait en commencant a
la lanterne, c’est-d-dire & gauche de la carte, en opé-
rant du cartonno 1 jusqu’au24e, le dessin ayant 48 ¢. en
tout. Puis pourla 2e lecture, on renverse la carte, et le
cOté de la lanterne vient naturellement se placer ‘&
droite, on lit comme dessus de bas en haut, mais on
pique cette 2¢ lecture du no 48 au 25, les dispositions
des bords ne se contressemplent pas, elles se lisent sur
8 coups et on les pique & paquet sur la hauteur de 48 c.
Les cartons nes 1, 9,17, 25, 53 et 41 peuvent se piquer
a la fois puisqu’ils font ie méme travail. Comme aussi
le 2¢, 10, 18, 26, 34 et 42 se piqueront ensemble si la
disposition du ruban faconné taffetas était d’'un nombre
pair de cordes, on en délaisserait une au paquet pour
la 2e lecture, et 'on pourrait contressempler facile-
ment, le dessin appuierait d'une corde de plus par son
uni, sur Pun ou lautre €0té, mais c’est si infime que
¢a n’a aucune importance a I'aspect.
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2¢ CONTRESSEMPLAGE (W p. XXII)

~ Pour contressempler un dessin sur fond satin, il
faudrait que l'effet interrompit la marche réguliére du
satin de maniére & séparer les deux cotés, alors le satin
se peindrait sur un coté dans une inclinaison quelcon-
que jusqu'a la rencontre du dessin, et pour le peindre
sur le bord opposé, il faut placer son point de satin, la
carte ayant 80 coups au rapport, de maniére que le pre-
mier coup dela 1relecture vienne parfaitement coincider
avec le 4le de la seconde, sans interrompre 'armure
satin dans sa régularité ordinaire.

3¢ CONTRESSEMPLAGE (X p. XXII)

Tous les dessins comme celui de notre figure dont
le coté droit, en partant du centre, s’éléve autant
que celui de gauche descend, de maniére que la partie
inférieure soit égale & la supérieure, peuvent se con-
tressempler sur nombre pair- de fils et pair de coups,
sans qu'l soit utile de renverser le piquage de la 2e lec-
ture. Ainsi sur notre carte dont le dessin est sur 64
coups, le 32¢ qui est le dernier de la 1re lecture devien-
dra par le contressemplage du dessin, le 33¢ ou le fer
de la seconde lecture; mais, il faut peindre son
satin de maniére & ce que le contressemplage n’inter-
rompe pas son cours régulier, prendre les deux cordes
du milien comme départ, et 'on peint du c6té gauche
et également distant du centre, que le point de satin
de droite, le satin dans la méme direction.

Il existe un autre contressemplage dont neus ne
donnons pas la figure; d’aprés la description, le lec-
teur se rendra suffisamment compte du travail.

17
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Ce contressemplage, également sur satin, ne différe du
précédent que par lenombre de cordes qui,au lieu d’étre
pair est impair; dans ce cas, il faut pour contressem-
pler, peindre & la carte un coup de plus que la moitié
du rapport, afin de laisser la corde qui forme le milieu
de la disposition & sa place primitive (le contressem-
plage faisant pour ainsi dire pivoter le dessin sur ce
fil), tandis que le point qui projette le satin ascendant
doit, par le contressemplage, prendre la place renversée
de celui qui projette en descendant. Le dessin étant sur
‘64 coups par exemple, la carte abrégée devra avoir
33 c. formant la premiére lecture. La seconde lecture
se fera en laissant le premier et le dernier coup de la
carte sans renverser le piquage du no 34 au ne 64. Les
31 coups de seconde lecture et les 33 de la premicre
feront ensemble 64 coups. '

¢ CONTRESSEMPLAGE (1)

Ce dessin n’interrompt pas le fond comme le fait le
2¢ contressemplage; pour empécher la mauvaise jonc-
tion des points de satin, on peint un effet faconné ainsi
que le fond satin dela 1re moitié de la carte, puis avec
une autre couleur. On peint le second satin, celui de la

~deuxiéme lecture, en ayant soin, bien entendu, de lai
donner une projection inverse,

SATIN FONDU

Quoique les fondus sur satin puissent s’exécuter aussi
facilement sur tous les satins en général, nous avons
fait notre carte sur celui de 8 lisses (Z p. XXII).

Pour opérer avec plus defacilité, nous avons pris une
dizaine pour chaque graduation, ce qui fait sept dizaines

{1) Le 4* contressemplage, par erreur, porle aussi te n’ 4.



— 927 —

pour le total de nos cartes; aprés avoir préalablement
peint en satin baissé de 8 lisses, nous avons dans la carte
augmenté les points de satin de 1, 2, 3, 4, 5 et 6 points
vers la gauche en changeant & toutes les dizaines.

Dans la carte no 2, nous avons fait un fondu entre-
mélé, c’est-a-dire qu’une de ses projections serait comme
le précédent fondu & chaque dizaine, et celle qui la
suit prend son accroissement au milieu de la premiére
dizaine et augmente dans la méme proportion que
dessus jusqu’a la fin. La carte ne 4 représente une
boule fondue, qui renferme toutes les difficultés, et
les fondus de toutes directions, pour faire aller les
graduations aussi circulairement que possible, il a fallu
briser les directions droites, afin que les faces du sexa-
gone étant plus multipliées ressemblent & une cir-
conférence.

ASCENSION DU BATTANT BROCHEUR (3 NAVETTES) (p. XX V)

11 est bien difficile, par une simple description, méme
accompagnée de figures graphiques, de comprendre le
fonctionnement d’un mécanisme, si on ne posséde déja
quelques notions générales sur I'objet que I'on se pro-
pose d’étudier; néanmoins, pour aider & la compréhen-
sion, nous essaierons d’en donner un résumé aussi clair
que possible, espérant que nos lecteurs voudront
analyser et suivre sur nature les développements que
nous donnons ici des organes de commandement.

Dans les métiers brocheurs la partie que 'on appelle
ascension est un appareil & part, mais fonctionnant
collectivement avec la mécanique Jacquard, il en recoit
méme le mouvement impulsif dirigeant, c’est-a-dire,
que Von a réservé le dernier rang des crochets de celle-
ci, pour les affecter au fonctionnement d’une petite’
mécanique supplémentaire qui doit actionner les mon-
tagnes. L’appareil a pour role de faire monter ou des-
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cendre la partie mobile du battant brocheur, celle qui
porte les navettes a la hauteur de la marchure. La petite
mécanique qui commande l'ascension posséde autant
de crochets moins un qu’il y a de navettes au battant;
ces crochets doivent étre plus forts que ceux dela grande
mécanique, parce qu’ils doivent offrir une plus forte
résistance.

Comme on peut le voir sur le dessin (p. XXV), les
montagnes supérieures n’ont aucune action sur ascen-
sion du battant; ces montagnes, par Ueffet du ressort a
boudin dont elles sont munies, ont une tendance 3
descendre constamment & leur place respective, sur
leur arrét; elles sont destinées & accompagner paralléle-
ment les montagnes inférieures qui, elles seules,
déterminent la hauteur ascensionnelle du battant. Ces
derniéres, par l'effet des ressorts qui les commandent,
ont une tendance & monter pour reprendre leur posi-
tion normale, c’est-d-dire & monter jusqu’a l'arrét de
repos ; mais elles cédent facilement a la pression du
charriot si elles ne sont pasretenues par les rats, il en ré-
sulte que les taquets prennent en dessous, tandis que les
montagnes supérieures sontarrétées en dessus et sur le
méme plan. Comme les rats sont & bascules verticales,
ceux qui sont tirés par le haut, par les cordes de la
petite mécanique, forcent les rats inférieurs, leur corres-
pondant, & s’avancer dans leurs cases respectives pour
servir d’arréts aux montagnes, et celles-ci, au moyen
des rouleaux dont est munie la bielle du battant
mobile, déterminent ’ascension de ce dernier.

Description

Dans le commandement de l’ascension, la navette
de fond n’est pas comprise, c’est-a-dire qu’elle ne
‘posséde pas de montagne ; la bielle descend naturelle-
ment 4 fond et par un balancier qui lui est adhérent,
elle fait monter la portion mobile du battant d’autant
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que la bielle est descendue, ce qui fait qu’elle présente
les navettes de fond & la hautenr de la marchure (1). I
n’en est pas de méme pour faire fonctionner la deuxiéme
navette, alors le premier rat est tiré par une corde de
la petite mécanique, ce qui oblige son correspondant
inférieur & se caser sous la 1re montagne; celle-ci fait -
~monter la bielle et, par contre, descendre le battant
mobile d'un cran pour présenter & son tour la 2¢ na-
vette & la hauteur de la marchure. Pour la 3¢ navette,
le 1er et le 2¢ rats sont tirés par leurs cordes respec-
tives, ce qui, par l'effet de leur bascule, les obligent a
se placer sous la 1reet 2¢e montagne et déterminent ainsi
la bielle & mounter au second cran pour faire descendre
la 3¢ navette a la hauteur de la marchure. Quand doit
travailler la 4e navette, les 1er, 2¢ et 3e rats sont tirés,
et comme dessus, leurs correspondants. se placent -
naturellement sous la 1re, 2¢ et 3¢ montagne; la bielle

monte alors au 3¢ cran. Enfin, quand on veut faire

fonctionner la 5¢ navette, toutes les cordes des rats sont -
tirées, la bielle. monte & son maximum de hauteur, le

battant (porte-navette) descend d’autant, et présente &

la soie sa navette supérieure, qui est la derniére.

TOURS ANGLAIS (FANTAISIE)

Ce genre de tours qui n’est qu'un développement du
tour ordinaire, est tissé par trois couleurs, c’est-a-dire
par trois navettes fonctionnant alternativement; cha-
que trame parait & son tour pour étaler sa couleur en
méme temps que les deux coopéranfes disparaissent
momentanément en dessous. Par cette combinaison on
obtient des dessins assez originaux, mais trés agréables
a la vue. L’aspectgénéral de ce tissu imite la tapisserie
sur canevas dans des tons floux et vagues produi-

(1) La bielle et le batiant brocheur sont réunis entre eux par un bhalancier & -
pivot, de sorie que quand l1a bielle descend, le battant brocheur monte d’au-
tant ef inversement; I'ascension de 1a bielle provoque-la descenie du battant
mobile.
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sant un agréable chatoiement de reflets; il a Pavantage
d’étre trés transparent et n’a pas Pempatement de I'im-
primé sur lissu.

Travail

Comme il vient d’étre dit, le travail de cette armure
a pour base le tour anglais ayant six coups de trame
dans le méme pas, soit deux coups pour chaque
navette alternés dans le méme pas; ces trames doi-
vent paraitre & Pendroit chacune & leur tour selon le
role.qu’elles doivent jouer dans le dessin. Pour obtenir
cet effet alterné, il faut joindre & c6té de chaque fil fixe
un fil spécial conducteur quia pour objet, en levant sur

les coups de trame, de les faire s’effacer en dessous, et
" de faciliter en baissant, celle qui doit se montrer
Iendroit. Cette derniére peut alors, par son flotté,donner
tout .Iéclat possible de sa couleur. Ce genre, comme
- tous ceux qui ont un caractére sinon fondamental, mais
nouveau, est susceptible de nombreux développements,
surtout comme dessin, mais nous nous bornons i
donner ici un résumé démonstratif et une petite carte
abrégée pouvant fixer sur leffet que doit produire
Parmure (p. XXVI). Selon nous son vrai nom serait
caméléon a jour.

En donnantun coup d’eeil attentif sur la carte, 6n voit
que le fil conducteur qui accompagne le fil fixe favorise,
par ses baissés, chacune & son tour, la couleur qui doit
‘paraitre 4 'endroit; c’est ce fil qui, constamment, dans
cet article, joue le role principal, dirige la forme et U'effet
du dessin; son travail n’est pas uniforme, & chaque
changement de couleur ses baissés se produisent sur

des coups différents; le tour ne fait absolument que le
fond (1). »

(1) Nous mayons pas la prélention de présenter des nouveauleés d’éclosion
inedites, mals nous gignalons des tissus qui. par leur aspecl, comme par
Iel}l‘ cqnititution, posseédent un certaln cachet de nouveauté, de bon goit peu
vulgarisés.

11 est regrettable que nous ne puissions disposer que de deux couleurs
pour peindre la carte, elle serail bien plus compréhensible en colorant cha-
que trame ;la carte uc nous donnons n'est pasg dans la réduction, la vraic
serail du 4 en 9. Le rapport entier du dessin dépasseralt notre format; nous
fie donnons donc qu'une curte abrégde qui suffit. & inteiligence du travail,
surtout pour les initiés. '
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EFFETS ET ARMURES DE FANTAISIE, DITS EXCENTRIQUES

Chenille (bord tiré)

N1l se fait parfois des découvertes dues au génie de
Pindustriel, il arrive souvent, pour ne pas dire toujours,
que le hasard y est pour une large part; & ce sujet, et
pour cette fois, je parlerai & la premiére personne.

Je le dis en toute humilité, c’est moi qui, chargé de
reconnaitre le travail d’un gros fil-corde ou torsade, qui
bordait un ruban, ai découvert ce joli petit bord que
I'on est convenu d’appeler chenille. Jétais alors em-
ployé chez MM. Chapelon et Dauphin. Cette maison 'a
exploité d’'une maniére intelligente et productive sous
tous les rapports, la carte (4 p. XVII)en est le travail.

On le voit, il y a une entrée de roquetin qui se fait en
baissé, autre en levé, et c’est le frottement de la trame
de dessous dessus, qui fait tordre le roquetin dans un
sens, puis le frottement de dessus dessous qui oblige
a se détordre dans le sens opposé et & produire cet
elfet. Toutefois, on observera que pour laisser au
roquetin sa liberté d’action, la trame ne doit pas étre .
\errée contre Parrét; cest-d-dire qu’elle doit flotter

3 ou 3 fils sur le 2me coup d’arrét et & sa rentrée dans
le tissu. :

roMPoNETTE (D p. XXII)

La pomponette est une des merveilleuses créations
de la tabrique moderne; il y a tout au plus une quin-
zaine d’années quelle a fait son apparition. On ne sait
vraiment pas si 'on doit attribuer au hasard le mérite
de cette heureuse découverte, ou si elle est due &
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Iinitiative de quelque metteur en carte ignoré. Manquant
de renseignements & cet égard,nous devons passer sur
Phistorique.

Aujourd’hui nous avons acquis la certitude que c’est
une création stéphanoise; c’est 4 Saint-Etienne que cette
fantaisie a pris naissance, il faut le reconnaitre, elle
est une des plus admirables qu’ait produit la fabrique de
passementerie de cette ville (1).

La pomponette est un petit mouchet de soie, bombhé
et arrondi, faisant saillie sur le corps du tissu. Cette
saillie affecte & peu prés la forme d’'un pompon de
militaire, ou encore d’'un gros bouton en peluche
coupée; c’est & cause de cette similitude de forme qu’on
lui a donné ce nom.

- La carte (D p. XXII) représente la pomponette prise
a l’état élémentaire et doit étre considérée comme prin-
cipe seulement; aussi le genre de pomponette est-il
susceptible de nombreuses modifications, et peut, en
effet, étre varié et combiné & linfini.

Il y a deux genres de pomponette, 1a pomponette
continue et la vraie pomponette pompon. La 1re, selon
nous, est la plus élémentaire; elle consiste & imiter une
grosse chenille, dans toute la longueur du ruban. On
en fait également une imitation de boas pour tours de
cou de dames. :

La seconde imite un'gros bouton ou pompon semé
dans toute la longueur du ruban distancé facultative-
ment. Toutes deux sont produites par une grosse trame
supplémentaire composée de plus ou moins de bouts,
selon Teffet que on désire produire, mais le principe

-reste invariablement le méme, c’est-a-dire que le tra-
vail qui doit commander ’exécution repose surla méme
base; ce n’est plus qu’'une question de forme qui distin-
gue P'une de autre.

Le but que I'on s’est primitivement proposé en créant
cette charmante fantaisie, a été d’imiter une peluche
simulant & peu prés le relief et Paspect de la fourrure.
Il a donc fallu combiner le travail de la trame brochée

v

de maniére A la faire relever comme dans le velours,

(1) C’est & M. Eugéne Dupuy, alors dessinateur dang la Maison Denis, que
T'on doit cetie merveilleuse enjolivure.
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en forme de V répété deux ou trois fois au rapport,
selon que l'on désire une pomponette plus ou moins
garnie. Comme on lé voit, la carte élémentaire nest
composée que de deux V enchassés 'un dans Pautre.

POMPONETTE PERFECTIONNEE

La carte (A p. XXIV) est composée de trois V égale-
ment enchdssés 'un dans Pautre. Cette derniére est plus
moderne, plus belle et plus perfectionnée. Les défilés
qui travaillent en levant masse sur le fond travaillent
en luisant de trois, pour arréter la trame qui doit pro-
duire la pomponette, et en méme temps pour régler la
forme par des décochements facultativement arrondis.

Aprés entiére confection sur le métier, la pomponette
ou tout au moins sa lisiére, doit étre mordue fortement
afin d'imprimer & la trame ainsi machée, une froissure
énergique qui l'oblige & se relever et & conserver la
forme de deux ou trois V plus ou moins ouverts.

En faisant l'analyse de la carte on constate que la
trame pomponette tisse en taffetas alternativement trois
lisiéres. Au {er coup, cette trame tisse la lisiére du
milien. Au 2e coup, elle tisse la lisiére & gauche et a
droite de la premiere, et enfin au 3¢ coup, elle tisse la
lisiére & gauche et & droite de la troisiéme lisiére; ce
dernier coup prend les fils de fond qui travaillent en
luisant de 3, et produit un V plus ouvert que les deux
premiers. Sur les trois lisiéres centrales, la trame de
fond flotte & I'endroit, mais elle se trouve couverte et
cachée par les flottés de la trame brochée (1).

TRAVAIL

En principe, le travail de la pomponette est trés
facile & peindre et & raisonner, mais la conception

(1) Ce qui donne a cetie derniére une supériorité incontestable sur la pom-
ponette élémentaire, c'est quwelle donne 110is dégradations au lieu de deux
et, par conséquent, frois hauteurs de poil gui garnissent assurément da-
vantage.
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premiére a vraiment beaucoup de mérite et a donné
liew & de pénibles combinaisons.

En analysant la carte, on voit que pour former le
milieu de la pomponette on a dit disposer d’un petit
corps de soie d'un nombre de fils facultatif et sou-
vent trés variable. Ce corps de soie est tissé unique-
ment par le coup de broché et de la maniére sui-
vante : - '

Au premier coup, la navette de broché tisse les quel-
ques fils de soie qui joignent et bordent de chaque coté
le corps spécial en question, mais en passant constam-
ment par-dessus ce dernier.

Au deusxiéme coup la trame délaisse la chaine quelle
vient de tisser, pour travailler en taffetas le corps de
soie spécial qui, eu égard & son aspect, nous appellerons
lisiére de la pomponette.

On comprendra que pour exécuter convenablement
cette charmante fantaisie, il faille un passage et un
ensouplage particulier, afin de mieux faire disparaitre
la susdite lisiére en dessous de la toile de fond. Les fils
qui flottent et travaillent en luisant avec la trame de
broché sont des fils défilés-qui réglent la forme de la
pomponette pour étre tirés aprés entiére exécution ; ces
fils doivent lever masse sur le fond.

La trame de fond doit flotter sur la lisiére pompo-~ -
nette sans la tisser ; 14 est tout le travail élémentaire de
ce joli genre. :

RUBANS IMPRIMES

En rubans, 'impression se fait sur la chaine non
tissée, au moyen de planches en bois, comme celle dont
on se sert pour les papiers peints.

Pour maintenir cette chaine rigoureusement plane
et en ordre, on la fait préalablement tisser en taffetas
pendant 60 & 80 coups, distancés de 60 & 80 cent., puis,
aprés ce tissage, elle est étendue aussi réguliérement
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que possible sur une table excessivement unie, pour y
appliquer la couleur que contient la planche 3 dessin;
on la laisse sécher, puis elle est rendue au fabricant
qui la dispose pour le tissage, sur n’importe quel genre
de métier, et Pouvrier détisse ces repairs préparatoires,
au fur et & mesure quils se présentent devant les
lisses.

 Le passage de ce genre de rubans se fait ordinaire-
ment assez fourni en chaine. Cette mesure a pour but
de conserver plus d’intensité & la couleur, car la trame
wétant pas couverte, laisserait entrevoir un glacage
grisitre, trés préjudiciable & la couleur imprimée. On
tait de 'imprimé en taffetas luisant, épinglé, velours et
sur satin. ‘

On comprendra que dans les imprimés, plus que dans
tout autre genre, il convient de prévoir 'embuvage des
chaines, et (ue le dessinateur devra se préoccuper de
tenir son dessin plus ou moins allongé, selon que I'ar-
mure présente des conditions d’embuvage diversement
prononcees. Ainsi, dans les épinglés et velours, par
exemple, il est indispensable, pour reproduire une
figure dans ses véritables proportions, de calculer
exactement Pembuvage des chaines que l'on doit faire
imprimer, et d’en tenir compte sur le dessin modéle de
la planche, malgré leffet bizarre que doit produire
celui-ci en étant ainsi 3 & 4 fois plus allongé que
I'esquisse primitive, c’est le seul moyen d’opérer exac-
tement et méthodiquement pour obtenir un bon et
heureux résultat.

Ne voulant pas anticiper sur les connaissance qu’en-
seigne la pratique, que nous reconnaissons étre le
meilleur guide en pareille matiére, nous nous bornerons
a cet apercu succinct; du reste, le genre imprimé a
toujours été I'objet d’'une spécialité tranchée ; les fabri-
cants qui Pont traité l'ont fait exclusivement, étant un
tout autre genre ; ils Pont bien fait et bien réussi. Au ré-
sumé, c’est un ensemble de précautions minutieuses
et la maniére de le disposer qui constituent la bonne
entente de cet article. :
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PREPARATION DE L'IMPRIME SUR CHAINE

La soie que l'on prépare pour recevoir les couleurs
doit préalablement étre décreusée et blanchie comme
pour étre teinte. Une fois cette premiére préparation, on
fait dévider comme a l'ordinaire, puis ourdir le nombre
de fils nécessaire a la disposition. Cette chaine doit étre

‘relevée & nouveau, clest-d-dire pliée sur des billots
spéciaux ayant une gorge permettant d’étre chargée a
volonté. Ce pliage de la chaine a pour but d’éviter les
bourrelets, de maintenir la soie dans la largeur et d’éga-
liser la tension des fils, car §'il en était autrement, les
figures que l'on se propose de représenter perdraient la
regularité et la netteté des formes données a esquisse.

Avant d’envoyer la chaine chez l'imprimeur il faut
encore prendre une nouvelle précaution qui consiste a
la faire tisser en taffetas ou en luisant pendant cing ou
huit centimétres en mettant environ un métre d’inter-
valle. Cette mesure a pour but de fixer et d’éviter le
contretirage de fils lors du tissage définitif. ,

La piéce ainsi préparée se donne & l'imprimeur pour
y fixer le dessin et les .couleurs que comportent
lesquisse qui lui a été remise. .

L’esquisse doit étre d’abord faite dans ses véritables
proportions, puis refaite & nouveau en calculant Pem-
buvage de la chaine du tissu, c’est-a-dire que pour un
taffetas, on doit allonger le rapport du dessin d’environ -
10 o/o pour qu’une fois tissé les figures reprennent
leurs formes naturelles. Les couleurs et les tons doi-
vent étre nettement indiqués sur l'equisse, afin que le
graveur puisse lesdécalquer exactement sur les planches
quil doit graver. Il faut autant de planches que de
couleurs ou de tons. L’imprimeur, alors, prépare ses
couleurs, en fait des bains particuliers pour chacune
@elles, puis il étend sur une longue table la chaine qui
lui a été confiée et se met en chantier pour commencer
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& appliquer alternativement les planches imbibées des
couleurs de Pesquisse modéle. '

Pour les épinglés et les velours, 'embuvage étant
pour les premiers, environ de 105 °/o en plus que la
longueur du fond, il faut mettre Pesquisse & point sur
205, c’est-a-dire qu’un dessin de 100 millimétres devra
étre allongé a 205 millimétres si I'on veut qu’une fois
tissé, le dessin reprenne ses véritables proportions.

De nos jours, I'imprimerie sur chaine et tissée des
étoffes a subi dans la pratique de nombreux perfec-
tionnements. C’est ainsi qua Pexemple des velours
Grégoire, nos fubricants ont fait leurs dessins 3 4 fois
plus grands et qu’ils ont fait encroiser de maniére a
relever leurs chalnes par tiers et par quart. Ce systéme
donne plus exactement les véritables proportions. du
dessin.

LISIERE CORDE (P p. XXII)

Il suffit de jeter un coup d’eeil sur la carte pour
comprendre que cette lisiére est faite d’aprés le prin-
cipe de la lisiére ronde. C’est, en effet, un simple sergé
ordinaire, faisant les mémes fonctions ; autrement dit
un sergé tubulaire. Les fils qui travaillent en taffetas,
ce sont des cotons qui servent d’ame 2 la lisiére. En
analysant la carte, on s’apercevra d’une particularité
un peu surprenante ; cette particularité réside dans le
sillon du sergé de la chaine inférieure qui se dirige dans
le sens opposé & celui de la chaine supérieure. On com-
prendra aisément le but de cette disposition, quand on
saura que les deux sergés supérieur et inférieur
formeraient le chevron & partir du bord de la lisiére,
si 'on faisait suivre & chacun la méme direction
diagonale. Nous n’insisterons pas plus longtemps sur
une étude qui a des précédents dans le satin tube.
Nous dirons seulement que cette lisiére peut, selon
les matiéres employées, figurer de trés jolies fantaisies.
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VELOURS GRATTE 0U SABRE (8 p. XVII)

Ce genre de velours n’est qu’une espéce de satin, sans
apprét, entrelacé, lié deux fois; c’est-a-dire que le satin
flotte 5 coups, baisse le 6¢, 1éve le 7¢ et baisse le 8e.

Aprés exécution sur le métier, les flottés de cette
armure sont rasés avec une lame tranchante de maniére
4 opérer la section des fils. Aprés cette opération, on
brosse pour releverles poils. _

Le velours que I'on produit ainsi n’a pas un aussi bel
aspect que le velours de montagne, nide celui & la barre,
majs il permet de faire des formes et des figures
veloutées que ces derniers ne peuvent produire.

Pour obtenir un flotté plus allongé imitant la peluche,
on peut faire 'armure par un satin de 12 jusqu’a 24
lisses en observant comme dessus de faire lier deux fois
chaque fil afin de résister au rasage ou grattage. -

Il se fait aussi, en ce genre, des velours sans toile;
celle-ci est remplacée par la combinaison des liages qui
forment taffetas en dessous du tissu, mais le poil n’a
pas la méme solidité et peut s’enlever au brossage. Il
se fait également des peluches sans entrelacage de
taffetas; celles-ci ont pour base des satins impairs, par
leurs liages multiples et combinés, ils peuvent fournir
un fond assez ferme et se passer d’une toile, mais alors,
il faut au moins cinq liages pour chaque fil; ce qui
simule & 'envers du ruban, une véritable toile taffetas.

HARMONIE DES COULEURS (1)

Il est démontré qu’il existe dans la nature trois cou-

(1) Ce n’est quavec une certaine appréhension que nous abordons un sujet
quin’est pas de notre compétence; mais nous ne croyons pas étre trop téme-
raire en donnant des apercus généraux el élémentaires de cette science.
Nous renvoyons & l'ouvrage cité plus haut les personmes qui voudraient
¢tudier et approfondir les lois du contraste et de 'harmonie des couleurs.
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leurs ‘primitives ou franches, le rouge, le jaune et le
‘bleu.

Celles intermédiaires, que nous admirons dans Yarc-
en-ciel, 'oranger, le vert et le violet, sont considérées
comme étantlerésultat du mélange binaire des couleurs
primitives; nous appellerons ces couleurs, composées, -
et les premiéres, couleurs simples.

"~ Le blane, le gris et le noir sont considérés comme
couleurs neutres. parce qu’elles n’ont aucune influence
colorante sur nos organes ni sur les couleurs propre-
ment dites; mais elles sont d’un puissant auxiliaire dans
Peffet de contraste et dans 'arrangement des couleurs,
soit pour les isoler, soit pour éteindre ou pour rehausser
leur éclat, soit enfin pour les rendre ternes ou lumi-
neuses par leur contact. ‘

La couleur, dans toute 'acception du mot, est une
décomposition de la lumiére blanche ou diffuse. Cette
décomposition s’obtient au moyen d’un prisme de cristal
que Pon place devant la lumiére du jour, et la projection
des couleurs sur un corps quelconque s’appelle spectre
solaire. On rétablit la lumiére blanche en rassemblant
tous les rayons colorés & l'aide d’une loupe, ce qui la
recompose en la projetant sur un corps quelconque.

De ces deux phénomeénes, découlent des régles fonda-
mentales qui constituent une science vraiment nouvelle,
due au génie de M. Chevreul, & qui nous empruntons
ces quelques lignes. :

Ainsi, pour associer deux couleurs ensemble, et pour
éviter qu'elles ne choquent désagréablement la vue de
Pobservateur, il faut, si la premiére est rouge, lui mettre
en opposition, une couleur représentant le mélange des
deux autres couleurs primitives, c’est-a-dire le vert,
parce que cette derniére étant composée du jaune et
du bleu compléte la somme totale des couleurs conte-
nues dans la lumiére blanche; aussi, 'appelle-t-on
couleur complémentaire harmonique.

Si l'on avait une couleur & associer a du bleu, il con-
viendrait qu’elle fit composée de rouge et de jaune,
c’est-a-dire d’oranger, parce que comme dessus, la
réunion de ces trois couleurs rétablit la lumiére blan-
che et rend I'impression agréable, parce que, & notre
ceil, Paccord est complet.” -
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Enfin, si 'on devait assortir une couleur 4 du jaune,
il serait obligatoire que cette couleur complémentaire
soit composée de rouge et de bleu, autrement dit du
violet; et, comme dessus, ces trois couleurs réunies par
la pensée, rétablissent encore lalumiere blanche.

Ce que nous disons pour les couleurs franches et
primitives est également applicable aux couleurs
composées, ainsi qu’aux tons de chacune d’elles, quelle
que soit leur hauteur. '
" Ilest bien compris que nous n’entendons parler que
de I'influence des couleurs sur les organes de la vue et
non de leur influence réciproque au point de vue de la
matiére et de leur densité particuliére.

Pour rétablir un arrangement ternaire de couleur
franche, on serait donc obligé de mettre rouge, jaune,
bleu, ou jaune, bleu et rouge, ou bleu, rouge, jaune ; ce
qui deviendrait menotone et triste, si I'on n’avait, 4 son
aide, l'oranger, le vert, le violet, le blanc, le gris et le
noir, qui peuvent étre trés agréablement intercalés dans
les arrangements de ce genre, sans, pour cela, s’écarter
de la loi qui sert de base & ’harmonie, c’est-a-dire en
- rétablissant la lumiére diffuse, par la réunion des cou-
leurs qui doivent la recomposer. _

Nous donnons, ci-contre, des arrangements ternaires
d’un assez bon effet :

Rouge, blanc, vert.

Oranger, blanc, bleu,
Jaune, blanc,  violet,
Vert, blanc, rouge,
Bleu, blanc, oranger,
Violet, blanc,  jaune.

Arrangement binaire avec le blanc

Rouge, blane, vert, blanc,
Orange, Dblanc, bleu, blanc,
Jaune, blanc; violet, Dblanc.

On peut également obtenir un effet parfois aussi
agréable en substituant le noir ou le gris au blanc, car
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ces couleurs étant considérées comme étant neutres,
ne peuvent influer que par la hauteur de leurs tons,
mais non sur P'éclat coloré des couleurs primitives ou
composées; elles ne peuvent qu’isoler celles-ci et détrui-
sent le mauvais effet de celles qui se nuisent mutuel-
lement par leur contact immédiat.

Ainsi, le blanc, le noir et le gris doivent, dans la
généralité des cas, n’étre considérés que comme agents
modificateurs entre couleurs ayant peu ou pas d’affinité
harmonique entre elles. ‘

On comprendra cependant qu’il n’est pas toujours
indifférent d’employer 'une ou 'autre de ces couleurs
neutres, car le noir, entre des couleurs sombres, perd
de son intensité et rend Passortiment triste.
~ Le gris, selon nous, plus neutre de ton que le noir et

le blanc, va assez bien avec toutes les couleurs, mais il
doit également étre employé avec méthode et discerne-
ment, a seule fin d’obtenir les meilleurs effets.

Le blanc va assez bien avec les couleurs sombres ; il
donne de la gaitéa 'arrangement et du ton aux couleurs
lumineuses, en les privant de leur éclat lumineux.

Sil’on avait, comme dans les jardiniéres, un nombre
indéfini de couleurs & mettre en contact, le blanc, le
gris et le noir seraient alors d’un grand secours pour
1soler les couleurs non complémentaires.

- Exemple : Rouge, vert, violet, blanc, vert, rouge, gris,
vielet, oranger, bleu, noir, jaune, rouge, vert, blanc, etc.

Violet, jaune, bleu, blanc, vert, rouge, gris, violet, etc.

Il ne conviendrait pas de faire un assortiment, ainsi,
par exemple : rouge, bleu, vert, jaune, blanc, violet,
rouge, gris et oranger.

Tout le monde peut se convaincre du mauvais effet
que produirait cet arrangement en mettant ces couleurs
en contact, aussi sortent-elles desrégles posées plus haut.

Nous croyons devoir nous borner & ce que nous
avons dit & ce sujet, car ce serait dépasser de beau-
coup le cadre que nous trace notre titre. Nous
n’entrerons pas davantage dans les détails physiques
des phénoménes qui se produisent par la réflection
des rayons colorés sur la rétine de I'eeil qui lui font
paraitre les corps diversement colorés.

18.
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En publiant cet apergcu sur Pharmonie des cou-
leurs, nous avons voulu seulement constater qu’il
existait une science sérieuse a I'égard des couleurs,
qui peut étre d’un grand secours pour le coloriste,
et que Yon peut s’y initier aisément en consultant
Pouvrage déja cité plus haut; 13 se borne notre tiche,
trop heureux si, en étant agréable i quelques per-
sonnes, nous pouvions étre utile & Pindustrie du
ruban, en donnant une marche 4 suivre & ceux qui,
jusqu’ici, n’ont été guidés que par leurs golts per-
sonnels, sans se préoccuper des régles de ’harmonie
et du contraste des couleurs.

MOYEN DE RECONNAITRE LE TITRE DES SOIES

En décomposant un échantillon de ruban on trouve
aisément le compte de peignes en chaine et la réduc-
tion en trame, mais il convient surtout de se renseigner
sur le titre de 'organsiu et de la trame. Cette opération
trés délicate demande beaucoup de précision, néan-
moins on peut y arriver assez exactement. On sait que
Porgansin est composé de 2 fils montés ensemble, c’est-
d-dire cablés & deux bouts, chacun de ces bouts est
composé de 6 4 10 cocons, selon la grosseur et le titre
de la soie. Pour compter ces brins, il faut, au moyen
d’une loupe et d’'une pointe & détisser, séparer d’abord
les deux fils tordus ensemble. puis séparer les brins
qui composent chaque branche. Supposons, par exem-
. ple, avoir trouvé 8 fibres dans chacune d’elles, ce qui
ferait 16 cocons pour un fil organsin. Pour connaitre
le titre il suffit de multiplier le nombre de brins par
4 denier 1/2, car il est reconnu que c’est le titre moyen
de chaque bave du vers, ce qui équivaut, environ, a
80 milhigr. les 475 métres, ce qui donnerait un titre de
24 deniers. Si 'on opérait sur de 'organsin plus fin et
que chaque fil qui le compose n’ait plus que six brins
ou six cocons, ce qui est la méme chose, 6 cocons sur
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chaque branche feraient 12 cocons pour le fil complet.
12 fils multipliés par 1 denier 1/2 donneraient alors
18 deniers, titre réel de cette soie.

Pour la trame, l'opération est identique ; si dans un
bout de trame on trouve 18 brins dans les 2 branches,
on aura une soie de 27 deniers. En faisant nos calculs
sur cette donnée, il ne peut pas y avoir d’écart possible
occasionné par les diverses natures de soie, car 1 de-
nier 1/2 est la moyenne du titre de chaque brin (1).

SATINEITE DOUBLE FACE (G p. XXVI)

Cette armure produit un excellent tissu double face,
elle peut se faire sur divers passages selon que I'on veut
une étoffe plus ou moins riche; la moyenne qualité se
passe sur un peigne de 5 dents & 7 fils doubles de 24
deniers environ. Battu 104 coups au pouce, tramé
4 bouts souples ou 5 bouts cuits, selon le corps que I'on
désire donner au ruban.

SERGE DE 3, DOUBLE FACE (F p. XXVI)

Cette armure qui est tout simplement un sergé de
trois lisses double face passé & 8 fils sur peigne de 5
dents, donne un tissu d’un aspect trés agréable et d’un
toucher souple non dépourvu d’'une certaine fermeté.
Il est généralement battu 84 coups au pouce, tramé
5 bouts de trame de 35 deniers.

{1) La nliére organigue des vers i sole différe peu, guelle que soitleur pro-
venance. e moyen est encore plus exact que 'ceil le plus exercé.
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SERGE ENVERS FAILLE (G p. XXVI)

Voici encore une armure qui, selon son passage, prend
un tout autre aspect. Ce n’est absolument qu'un sergé
de trois ordinaire, mais passé 8 fils sur peigne de cinq
dents, il serge a peine a 'endroit; son envers imite une
jolie faille, le battant est de 80 coups, tramé & 6 bouts
cuits ou 5 bouts souples.

TOURS FAGONNES SUR JAGQUARD (B p. XXVI)

Cette étude sort des attributions restreintes de la
basse-lisse. Mais nous croyons devoir la donner comme
complément obligé de celles que nous avons déja faites.
Notre carte représente un spécimen simplifié du genre
que nous allons développer, et qui est plus spéciale-
ment du ressort de la mise en carte proprement dit.
En effet, il s’agit d’un arrangement particulier et un
peu différent que celui des tours unis. ,

Le corps de lisse ordinaire reste ce qu’il est habituel-
lement, mais on y ajoute en plus quelques organes pour
faciliter le fonctionnement des fils de tour, tout en
laissant aux lisses de la mécanique leur pleine liberté. -
Ainsi on ajoute sur le métier, pour chaque piéce, une
petite planchette trouée fixée sur le devant du cadre
pour accuser plus franchement la marchure du tour.
C’est dans les trous de cette planchette que sont passés
les lisses de gros maillons et, comme on le sait, ces
derniéres contiennent les lisses & culotte pour leur faire
lever le fil qui leur est confié. ’

Le tour se fait en dessous sur Jacquard, ce qui con-
corde trés bien avec les dessins brochés qui, eux aussi,
e font en dessous; en conséquence, le fil fixe reste en
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repos et le fil de tour le chevauche en levant alterna-
tivement & sa gauche et a sa droite. ,

Dans la carte on voit que le fil fixe ainsi que celui de
tours sont composés chacun de deux fils de chaine du
corps principal, parce que chaque dent du peigne est
passée a 4 fils. Sila dent du peigne était passée a 6 fils,
le fil fixe et le fil de tour seraient alors composés
chacun de trois fils. Ce n’est pourtant pas une régle
absolue et invariable; on pourrait trés bien, sans incon-
vénient, mettre deux fils pour le fixe et 4 fils pour le
tour, ou inversement.

Les points noirs qui sont peints sur le {il fixe ne repré-
sententpas un fil deladisposition, ilsindiquentseulement
la place que doivent occuper les gros maillons pendant
le travail. Qu’on se le rappelle, les gros maillons ne
font pas partie de la chaine, ils ne sont que des auxi-
liaires; aussi malgré qu’ils soient indiqués sur la carte,
le liseur les lit et les transporte & la lanterne dans le
méme ordre qu’ils occupent, comme le montrent les
points noirs peints & gauche de la carte. L’ouvrier tis-
seur transporte ces gros maillons dans leur planchette
supplémentaire, & leur place respective.

En étudiant la carte, on s’apergoit d’une particularité
qui parait étrange et qui, pourtant, est trés naturelle ;
.C’est que les gros maillons ne travaillent pas constam-
ment ou plutdt uniformément par 4 levés et 4 baissés.
Cette particularité s’explique par la raison que la lisse
de correspondance qui est au-dessous de la diagonale
du taffetas, ne baisse que 2 coups au lieu de 4. Ce qui
oblige le gros maillon, en cet endroit, de ne lever que
deux coups seulement, car le gros maillon et la lisse de
correspondance ne peuvent lever en méme temps (1).

EPINGLE MERINOS (K p. XXVI)

Ce genre d’épinglé se fait sur des métiers & plusieurs
piéces, au moyen d’un systéme de banquine porte-

(1) Nous avons intentionnellement fait surgir ce cas dans lintérét de la dée
monstration.
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aiguilles. On comprend que cet article ne doive pas étre
exécuté a la main, 1l reviendrait trop cher. Depuis les
banquines Jayot, quelques fabricants se sont inspirés
du systéme et en ont fait faire pour leur compte, 4 seule
fin de produire vite et abondamment du ruban épinglé;
de prime abord, il a surgi un inconvénient assez grave,
car avec deux épingles la chaine ne conservait pas la
saillie de ses bouclettes, la charge les effacait; il a fallu
créer des armures spéciales ayant au moins 3 liages,
ou un mécanisme plus perfectionné qui permit de faire
fonctionner successivement trois ou quatre épingles. La
chaine ainsi entrecroisée a pu alors garder 'impression
de Pépingle; c’était un résultat relativement acquis, ce
qui n’a pas empéché des difficultés dans le fonctionne-
ment mécanique, difficultés qui ont été vaincues, il est
vrai, par I'adjonction des petits organes artificiels, com-
plémentaires, qui ont suffi & donner aux épingles leur
liberté d’action pour entrer alternativement sans en-
traves dans la marchure.

On remarquera sur la carte que I'épingle n’a pas de
lit et quelle se passe entre deux coups de fond. On
concoit qu’il faut, dans ce cas, que les épingles soient
plates, de maniére & ne pas créer d’entre-bats. La soie
qui est destinée & figurer le mérinos est généralement
préparée ad hoc; elle recoit une torsion spéciale qui lui
permet de s’épanouir en imitant le frisé.

EPINGLE MOUTONNE

Ce genre est 4 peu prés dans les mémes conditions
constitutives que le précédent, si ce n’est cependant qu’il
existe une petite différence de travail dans ’armure de
la chaine épinglée ; cette derniére figure une sorte de
serge épinglée tous les 2 coups de fond ; la totalité des
fils n’est pas prise complétement par la méme épingle ;
i1y a des fils sautés qui & leur tour, sont pris par les
épingles qui se succédent dans la proportion de lar-
‘mure (L p. XXVI).
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La création de ces banquines n’est pas d’une inven-
tion récente. M. Barlet-Baudet en fit I'essai en 1842.
Seulement, dans son systéme, les tringles étaient en
bois et actionnées par la mécanique Jacquard elle-
méme, tandis que de nos jours les tringles porte-
aiguilles sont en fer et sont actionnées par des engre-
nages ou des excentriques placés prés des volants de
Parbre de couche. Quelques fabricants ont perfectionné
les banquines en ajoutant deux autres tringles pour
disposer de 4 porte-épingles, c’est-a-dire deux sur la
droite et deux sur la gauche du ruban, ce qui permet
d’exécuter un plus grand nombre d’armures et de fixer
plus stirement la chaine épinglée. On congoit qu’il a
fallu une certaine ingéniosité dans la combinaison du
mécanisme pour produire tous ces mouvements dans
des directions différentes; en effet, il faut que la tringle
glisse le long de la banquine, présente les porte-
aiguilles prés du ruban, puis se retire en arriére pour
placer les aiguilles dans la marchure ; ce n’est pas tout,
1l faut ensuite, quand vient son tour, qu’elle arrache
laiguille qu’elle a placée en produisant les mouvements
inverses aux premiers; tout cela, dira-t-on, est une
affaire d’ajustage et de combinaison mécanique, cest
vrai, mais il est incontestable qu’il v a un grand mé-
rite d’arriver & un pareil résultat (remplacer la main
de ’homme.)




Notices historiques sur les Métiers de la Fabrique‘ Lyonnaise

METIER DE FACONNE A BOUTONS (DIT PETITE TIRE) (1)

Sur le premier métier qui a été importé d’Italie en
France, au milieu du xvme siécle, par Jean le Calabrais,
on pouvait déja y faire du fagonné dans une certaine
mesure. Il fallait naturellement faire une lecture du
travail des fils d’aprés une mise en carte alors impro-
visée, représentant 'armure & exécuter.

En observant le modéle que nous avons sous les yeux,

on voit que les arcades montant verticalement aa
sommet du métier, viennent passer sur les roulettes
d’un cassin, afin de faciliter le fonctionnement et d’éviter
le frottement des cordes au moment du tir des lacs.
Ces arcades sortant du cassin viennent s’étendre dans
un plan horizontal et se préter ainsi disposées, au pla-
cement des lacs, selon que le commande la lecture de
Parmure & exécuter.
. Tous les groupes de fils'levés sur la méme duide (ou
coup de trame) sont réunis par une corde bouclée
appelée lac; autantil y a de groupes de fils a lever sur
le méme coup, autant on doit placer de lacs.

Leslacs du méme coup de trame, réunis ainsi par une
embarbe, obéissent forcément et déterminent les levés
des lisses.

On voit que la corde qui commande les lacs,descend
verticalement dans une planchette percée; cette corde
terminée par un bouton vient se mettre & la portée de
la main de Pouvrier tisseur. .

Celui-ci pouvait donc tirer le bouton d’une main,
pendant qu’il lancaitla navette de 'autre main.

En conséquence, autant il y avait de coups de trame
au rapport de larmure, autant il fallait de boutons
spéciaux pour déterminer la marchure.

" {f) Ces méliers photographiés sont dus & 'amabilité de M. Romand, de Lyon ;
i1s sont exposés au Musée de 1a Ville de Saint-Etienne (salle Lyonnaise).
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Avant le métier & la Jacquard, le métier Dangon était
le plus universellement répandu dans la fabrique
lyonnaise pour fabriquer les étoffes faconnées. Ce mé-
tier est le méme que celui que I'on dénomme 3 la
grande tire. Comme on le voit, ces métiers avaient deux
corps de lisses, le 1er pour commander Yarmure de
fond, le 2me, composé des maillons, pour commander
le faconné. Ces derniers étaient actionnés par un
semple de lisage portatif. C'est sur le semple que l'on
faisait la lecture de la mise en carte, chaque partie
levé sur le méme coup était entourée par un cordon
que Pon appelle lac. Sur le méme coup il peut y
avoir plusieurs lacs, puisqu’il en faut un pour cha-
que groupe de fils levés. Les lacs contenus sur ce
méme coup sont encore envergés par une corde-
embarbe; il y a donc autant d’embarbes que de coups
au rapport du dessin. :

METIER DE FAGONNE (DIT A LA GRANDE TIRE)
Par Claude DANGON, en {605

En créant le métier a la grande tire, Claude Dangon
douna un certain développement aux étoffes fagonnées.
1l eut I'idée d’employer des semples mobiles, correspon-
dant directement aux arcades de I'empoutage. 11 était
donc facile de lire des dessins d’un rapport illimité. '

Mais il fallait employer des tireurs de lacs, ce qui
ralentissait la production (1). Comme le précédent, ce
genre de métiers est aussi a double corps, lisses et
maillons. Tous les agrés sont également conformes ; le
perfectionnement porte surtout sur la création u sem-
ple vertical et mobile.

METIER DE FACONNE, DE GALANTIER ET BLACHE
(DIT PETITE TIRE)

Ce métier est une variante plus expéditive, du métier
de Jean le Calabrais. L’armature en général est iden-

(1) Trois ouvriers, un tisseur.et deux tireurs de lacs.
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tiquement la méme ; la seule différence notable consiste
dans le déplacement de la planchette des boutons de
tire. Avec le systéme de Galantier, il faut un ouvrier en
plus, car les boutons de tire sont placés sur le coté du
métier et, par conséquent, éloignés de lamain du tisseur,
ce qui nécessite un tireur de boutons et, par contre, une
augmentation de main-d’ceuvre.

METIER GRAND FA(;.oNNE, DE FALCON, 1728

Comme ensemble, ce métier est basé un peu sur le
systéme des précédents. L’armature des lisses et 'em-
poutage sont absolument de méme configuration, mais
il supprime le tireur de boutons.

Falcon a créé le principe des aiguilles et des crochets,
plus les cartons de commandement; ceux-ci viennent

plaquer contre des aiguilles munies de crochets qui
déterminent les levés des fils.

N

METIER DE FAGONNE AVEC CYLINDRE ROND REMPLACANT
' LE CARTON, PAR VOCANSON

En 1745, Vocanson créa un cylindre rond et troué,
sur lequel il lisait le dessin daus la hauteur du rapport,
puis il en fit un autre en forme sexagone sur lequel il
faisait défiler les cartons & tour de role, absolument
comme on le fait aujourd’hui, sur le rectangle également
appelé cylindre. _

Vocanson a montré qu’avec son métier, il pouvait non
seulement tisser des armures, mais encore des effets
faconnés. Lui-méme et de sa main, il a fait sur son
métier un échantillon d’étoffe faconnée assez bien
réussi. Le Conservatoire des Arts et Métiers en posséde
un spécimen.
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& la culotte et le gros maillon correspondance
A. Fil fixe ou droit

B. Fil de Tours

C. Lisse a culotte

D. Lisse de correspondance
E. Gros maillon

F. Planche de la culotte

Dans la carte le fil fixe est
laissé en papier, le fil de
Tours est composé de deux
fils : 4 levés, 4 baissés.

Le demi-filnoir représente
le travail du gros maillon
que l'on prend a la lanterne,
la lisse 4 culotte léve con-
stamment.
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