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LA SOIE

AU POINT DEVUE

SCIENTIFIQUE ET INDUSTRIEL

DIVISION DU SUJET

n'est point exagéré de dire que presque toutes les bran-
des connaissances humaines sont mises A contribution
le travail de la soie. Si I'étude de ce merveillenx textile
oit commencer par celle de son origine, ¢'est-a-dire par le
* 4 soie <t lo marier, elle doit étre logiquement poursuivie
' ses derniéres applications, les différentes étoffes de
sintes et apprétées. Or, dans une pareille revue, quels
ents doivent se rencontrer ? Quels efforts est-on amené
ire ?
verrons d'abord la science agricole culliver le
y puis élever le ver 4 soie pour produire le cocon et
er en meéme temps la reproduction du ver.
ndustrie, intervenant ensuite, transforme ce cocon en fil,
de brillantes nuances, puis le tisse en étoffes admi-
8 en s'aidant des ressources de I'art le plus raffind pour
position des lignes et des couleurs. Le commerce enfin,
ant ses combinaisons techniques les plus ingénieuses,
Son action sur l'ensemble des pays habités pour appro-
er de matiéres premiéres l'industrie des soieries et
I'éeoulement de ses produits.
4 cette accumulation d'efforts, la science pure apporte




6 DIVISION DU SUJKT

aussi son indispensable contingent, Tour & tour la Botanique,
la Zoologie, la Méeanique, la Physique et la Chimie viennent
perfectionner et étendre sans cesse les procédés et les mé—
thodes de I'Agriculture et de I'Induastrie. De cette union est
née une des plus brillantes manifestations, un des plus beaux
monuments de I"activité humaine.

Vieille de prés quarante- six siécles, l'industrie de la soie,
a atteint de nos jours le plus grand développement, le degré
de perfectionnement le plus haut qu'elle ait jamais occupé;
nous nous efforcerons de décrire dans eet ouvrage les élé-
ments qui la composent.

L'étendue du sujet, la variété de ses différentes parties ne
comportent, dans le cadre de ce livre, ni études approfondies,
ni deseriptiong détaillées. On peut penser, néanmoins, que e
rapprochement des différentes branches du travail dela soie,
méme sommairement étudiées, est eapable de présenter quel-
que intérét, Les divisions adoptées prouveront au lecteur
qu'aucun point important n'a été omis.

L'introduction traitera du eocon et de son origine.

La premiére partic sera consacrée aux fils de soie, dé-
signés en technologie sous le nom de saies.

Les soieries ou étoffes renfermant de la soie formeront la
matiére de la deuxiéme partie,

Enfin, nous grouperons dans la derniére partie de ce livre,
les documents statistiques relatifs & la production des co-
cons, des soies et des soieries dans les divers pays,

INTRODUCGTION

" L'GEUF, LE VER A SOIE ET LE COCON

1. GENERALITES

plupart des chenilles possédent des organes producteurs
0ie, mais un trés petit nombre d'espéces séeretent en
¢ guffisante le précienx textile, Ces derniéres appar-
nt toutesan genre Bombys de Linné, et parmi celles-
;.3@?353,@ mori ou ver i soie du mirier est, par excel-
2, le meillenr producteur de soie,

Bombyx mari, pendant sa’courte existence, revét un
1 nombre de formes que nous étudierons tour & tour.
d'un ceuf appelé communément graine, qui a été
par le papillon, transformation ultime du ver, le vér
grossit rapidement en se nourrissant de feuilles de
bout d’une trentaine de jours, il se comstruit, avee
de soie qu'il séeréte, une sorte de nid appelé cocon,
ne ovoide, complétement clos, au sein duquel il s'en-

t état, il éprouve deux transformations successives : .

LY



H LEUF, LE VER & S0IE ET LE COCON

De larve quo'il était, il devient chrysalide et eniin papillon,
Puis, sous cette derniére forme, il perce la paroi du cocon at
s'éehappe de la prison qu'il avait tissde. Parvenues & Iétat
adulte, et apros accouplement, les femelles pondent des aeufs
qui donnent naissance 4 leur tour, par leur éclosion, i une
nouvelle génération de chenilles,

On donne le nom de sériciculture i 'art d'Glever lo Ver A
soie en vue de la production du textile qu'il sécréte, et de
cultiver le mfrier, son indispensable nourriture. La sérici-
culture est d'origine fort ancienne. C'est en Chine qu'elle a
pris naissance, D'aprés M, B, Maillot, les Chinois attribuent
l'invention de la sériciculture i Siling-Chi, femme de 1'em-—
pereur Hoang-ti (2607 ans av, J.-G), le premier souverain
dont les Chinois aient gardé le souvenir,

Pendant de longues années, la enllure dn mirier, I'élevage
du ver 4 soic, constituent en Chine une sorte d'art saerd,
4 I'étude duquel doivent se consacrer les impératrices. Durant
plusieurs siéeles, la soie ot Jos étoffes de soie sont employdes
& payer les impots ; dans les transactions, elles tiennent lieg
de monnaie. Des lois cruelles sauvegardent comme un trésgp
précieux Uindustrie de la soie of prohibent la divulgation de
808 Secrets,

Pourtant, vers les pPremiers siéeles de notre ire, la séri-
cieulture fait son apparition au Japon'; elle s'étend Pen i pen
sur les plateaux de I'Asie centrale et penétre jusqu'a la mer
Caspienne, Les Chinois avaient monopolisé I'industrie de la
Soie pendant plus de trois mille ans.

Au vi® sidele, la sériciculture {tait pratiquée dans une
région voisine de la Perse, appelée Sérinde, En I'an 652,
deux moines rapportdrent de ce pays, 4 Constantinople, des
ceufs de vers i soie qu'ils firent éelore, et quw'ils nourrirent des
fenilles du mivrier noir existant alors dans Ja contrée,

Mais cette tentative fut lente & produire des résultats.
Vers le vine sidela seulement, les Arabes &§'assimijlérent
lindustrie nouvclle: ils la fpropagérent peu a peu dang

GEN ERALITES g
I'étendue de leur immense empire, depuis le Caucase
u'en BEspagne, en passant par les edtes d"Afrique et la

g la séricicnlture fait son apparition en Macé'c!aine :L—.t
ritce ; elle se montre en Italie vers le xu"- sl.e.clc, gy
loppe lentement, et co n'est que vers le xye s:ucl.ﬂ que
la trouvons installée & Brescia, & Milan et & Venise. A
@ fin du xvine sidcle, la sériciculture italienne a conquis
' m éclat. i
in France, le mfrier ¢t le ver & soie sont mem‘mnnes
le xm® siéele ; la sériciculture ne prend toute‘fm.s une
aine importance que sous Henri 1V avee Olivier .l:'le
es el Laflemas, Mais c'est seulement depuis une centaine
nées que la sériciculture francaise a marché & pas de
1;3 Louis X1V, la production annuelle des cocons de soie
nait 100.000 kilogrammes; elle ¢tait, en 1788, {36
000 de kilogrammes ; en 1853, elle s'est élevée jusqu'i
000 de kilogrammes. .
Nous ne pouvons énumérer i cette place tous.]es.pays qui
ont assimilé peu A peu I'élevage des vers & soie; nous
ons, dans la troisiéme partie de ce livre, les rensei-
18, statistiques, concernant la production des cocons
le monde entier. Qu'il nous suffise de dire ici, que
eicnlture s'est étendue, de nos jours, dans presque
Eﬂﬂ pays habités, limilée senlement par les cond.itin:nn
ériques et 1'dtat de civilisation qui lui sont indis-
es,
quelques contrdes, on a utilisé pourla pruduc:iont de,j
d'autres chenilles que le Bombyx mori. Cest ainsi
nes espices, appelées vers i soie sauvages, parce
wont pas été domestiquées comme le ver 4 soie du
sont élevies dans 1'Inde, la Chine et la Japon. L[l!:!
ues se nourrissent du chéne (Bombyx yama-mat,
i). D'autres vivent sur le jujubier (B. mylitta),
i.
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Puis, sons cette derniére forme, il perce la paroi du eocon et
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& payer les impts j dans les transactions, elles tiennent lien
de monnaie. Des lois eruelles sanvegardent comme un trésop
précieux l'industrie de la soie ot prohibent la divulgation de
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Pourtant, vers les premiers siécles de notre ére, la séri-
cieulture fait son apparition au Japon'; elle 8'¢tend pen & peu
sur les plateaux de I'Asie centrale el penétre jusqu'a la mep
Caspienne, Les Chinois avajent monopolisé 'industrie de 1a
soie pendant plus de trois mille ans.

Au vi® sidele, Ja sériciculture aijt pratiquée dans une
Tégion voisine de la Perse, appelée Sérinde. En l'an 552,
deux moines rapporlérent de ee pays, i Constantinople, deg
ceufs de vers 4 soie qu'ils firent éelore, et qu'ils nourrirent des
fenilles du marier noir existant alors dans Ia contrée,

Mais cette tentative fut lente & produire des résnltats.
Yers le vine sidele seulement, les Arahes s'assimilérent
Pindostrie nouvelle: ils Ja ipropagérent Pen & peu dans
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agine importance que sous Henri IV avee Olivier .de
et Laflemas, Mais c¢'est seulement depuis une ?emama
es que la sériciculiure frangaise a marché & pas de
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ait 100,000 kilogrammes; elle ¢ait, en 1788, (fe
0,000 de kilogrammes ; en 1853, elle s'est élevée jusqu'a
000.000 de kilogrammes. .
OUs ne pouvons énumérer i cette place tous lcs.paj'a qui
nt assimilé peu 4 peu I'édlevage des vers 4 soie; nous
€rong, dans la troisidme partie de ce livre, les rensei-
ents, statistiques, concernant la production des cocons
le monde entier. Qu'il nous suffise de dire ici, que
ciculture s'est étendue, de nos Jjours, dans presque
les pays habités, limitée seulement par les conqiiiu‘ns
friques ot I'état de civilisation qui lui sont indis—
quelques contrées, on a utilisé pour la prnductinn. da.?
d'autres chenilles que le Bomby» mori. Cest ainsi
'rtaines espices, appelées vers i soie sauvages, parce
n'ont pas été domestiquées comme le ver & soie du
fy 8ot élevées dans I'Inde, la Chine et le Japon. Les
ues o nourrissent du chéne (Bombyx yama-mai,
¥t). D'antres vivent sur le jujubier (B, mylitta),
1.
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sur lailante (B. eynthia), le prunier (B. ececropia), le
ricin (B, arrindia),

L'étude de ces races ne peut entrer dans le cadre de cet
ouvrage. Aussi, nous bornerons-nous i déerire dans les cha-
Ppitres qui composent cette introduction, les différentes phases
du dévelappement du Bombyx mori ou ver A soie du mirier;
de tous les Bombya cest deo beaucoup le plus répandu, le
plus utile, le plus avantageux i élevep,

Son éducation est relativement facile ; clle est entreprise
industriellement avec suceés. Les cocons qu'il fournit se dévi-
dent aisément, et Ja soie qu'on en retire est upe des
belles qui puisse étre obtenye,

L'espice méme dy Boimbyx mori comprend un certain
nombre de races, Quelques- unes d’entre elles, appelées poly-
voltines, produnisent plusicurs générations par an. Leurs
Cocons sont petits et grossiers. On ne rencontre en Earope
que des races dites ansiuellos 7 tes espices ne se reproduisent

qu’une fois paran ; leurs cocons sont d'une qualité bien supd-
rieure & celles des polyvoltines.
11 faut distinguer ¢

plus

Acore, parmi les races annuelles, celles
dont les vers subissent quatre mues de eelles qui n'en subjs—
sent que trojs. Nous avons omis de dire,

quavant de faipe
son cocon o verp

4 soia du mirier se déponille & plusieurs
reprises de son enveloppe, Ces transfdrmations, qui sont Ia
consdquence de son rapide grossissement portent le nom dg

mues. Les races & quatre mues sont do heaudoup los plus
répandues en IF'rance,

Mais les divisions que nous venons d'indiquer ne sont pas

les seules qu'on puisse établip entre les innombrables varid-
tés du Bombya mori. Les races a quatre mues en effet so
i divisent encore oy genres qui se différenciont par la cou-
leur de la peau des vers, par la forme, la coloration et la
g'rosséur_ des eocons, (Qes différentes variélds, croisdes entre
elles, plus on moins. medifides par les milienx ot elleg
vivent et se reproduisent, en ont engendré un nombre s

LYELr y i
dépable qu'il est impossible de les classer. Elles pr‘é—.
entre elles, da reste, de faibles différenccs, parmi
@s nous ne reléverons que la couleur df\s cocons ;
x-cl sont jaunes, verts ou blanes suivant l'espéee qui les
endrés, : ]
Nous chioisirons comme type les varidtés u'aucz;uses les
estimées : on les rencontre surtout dans les Cévennes;
§ cocons sont jaunes, de dimensions moyennes. 1ls sont
uils, ainsi que nous l'avons expliqud, par des vers
enant a l'espece Bombya mori, se reproduisant
Bincllement et subissant quatre mues avant de faire lenr

IT. L'EEUF

8 wufs pondus par la femelle du Banlaby;r: du mirier
‘appelés communément graines de ver i soie. '
nand il est récent, l'eeufl se compose d'une coque solide,
ge, translucide, revétue extérieurement d'un 1r'ﬂ1'1:ii$ gom-
: qui le fait adhérer aux objets avee lesquels il est en
ct. La surface interne de la coque est tapissée d'une
brane continue trés mince, appelée membrane vitelline,
i est remplie d'one masse semi-fluide; 4 "examen n.licrju—-
ifue, le contenu de la cogue se montreformé d'un liquide
Blé vitellus, baignant de grandes cellules sphériques &
ou plusieurs noyaux. C'est par le développement de ces
tles, se multipliant aux dépens du vitellus que s’orga—
: lembryon, .
térieurement les cenfs sont ovales, légérement aplatu_a;
diamétre, variable avee les races, est d’un millimétre
. Leur poids spéeifique un peun :\illp{-'il‘il‘ul‘. a’i.celpi de
I, est d'aprés Haberlandt voisin de 1,08, Suivant les
68 il faul an moins 1200, et au plus 2000 cenfs pour par-
€ poids d'un gramme,
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Jaune elair aprés la ponte,
de cing ou six jours, gris cendrd on Jaune terreux.,
Daprés M. Péligot, 100 grammes d'ee
cination ont laissé 1#°,985 de cendres renfermant :

Acide rhosphorique. , . ., , . . 33.8 pour 100

Polasse, oy T S S S —
Magnésie, . el M . 10,3 -
Chanux, P b e e e W e -

Cetle eomposition se 1
dres de grains de bl
Pourles races annuelle

approche beaucoup de celle des cen-

8, il s'éconle environ dix mojs entre
la ponte des ceufs et leur éolosion, Pendant ce temps la graine
subit des modificationsg extrémemant enricuses, Indépendam-
ment des changements de coloration qui ont ¢té déji signa-
1és elle absorbe I'oxygeénc de lair, en mame temps gu'elle
exhale de I'eau ¢t de I'acide earbonique : elle est e siége d'une
viéritable respiration. Son poids diminue cn outre continue|-
lement. Ces deux phénoemeénes se manifestent avee des inten—
sités différentes, anx dernidres périodes de ee qu'on pouvaif
appeler la vie de la graine; on constate en effet les pertes
de poids smivantes :

Pendant la der majs aprés la ponte, 2
— 2e — -— {
—  les 6 mois guivants (hiver), 1
— le 1(e muois, (incubation), ©

pour 100 du paids primitif

Torar.. . 113_

D’autre part, M. Duelanx ayant

graines dans une série de flacons de 16 centimétres euhes, a
analysé l'air de ces flacons au bout

d'intervalles de temps
variables :il a obtenu ainsi uge série de nombres fort in-
téressants, que nous reproduisons ;

introduit 1 gramme de

les reufy deviennent, an bout

ufs soumis & la eal- -

L'EUF 13
TEMDS DEGRE ACIDE e
AGE DE Li 11114 CANBORIQUE ST
i L e DESPIRATION [TRMvERATURE| PRepUrT
1 | 5,47 13,71
- j_nur 1 21 12,48 8,08
g 1 20.5 9,65 11,03
i 1 20 4,50 13,01
3 1 o 2,14 17,44
. 2 Bi 4,22 15,84
= 2 2 4,25 15,61
B R
=5 2 20 2,50 16,4
if 2 2l 1,73 17,14
2 " i 20 5,07 13,04
5 : 1] 16 {47 13,20
5 — 10 i 1,48 15,22
7 20 g 7,41 B, 45
8 R 7 B 0, 50 10,70
s de Idelosion, i 25 | 17,70 #

clivité respiratoire de la graine, c'est-i -dire lo temps
B lui est nécessaire pour absorber un poids donné d'oxy-

se déduit de ces chiffres, En prenant celui du mois de
er pour unité M, Dueclaux a dressé le tableau suivant :

ge de la graine, 1 jour Activité respiratoire, 13,8

< — 2 jours ) Vi 26
g gt hesz e 19
= Ty e =l ) 8,9
- S - i 7
= ol -y e 4 e
= P - 3 47
B — 23 — =~ vec 8%
—_ — 1 mois = == 3.2
fi=_! —5];5.)— _ e 1
= L i S — 1.4
B o ) - 20
Péclosion, . . s A
. .ét OTJN? o i ¥ 300 (1)
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'objet du paragraphe suivant,
Conservation de I'cenf. — Les obs

Tité des cas, trois périodes parfaitement distinctes..

Sont soumises & une hasse température, o

Sont exposées 4 l'action de la chaleup, '

[ s¢ forme I'embryop,
'  Ces périodes Peavent avoir des durdes variables, mais dans
' nos contrées, elles sont limitées par les différences de tem-
i Pérature que les saisons produisent dans les climats : aprég
’ la ponte, les ceufs n'ayant pas hibernd eneore, ne sont pas
’ aptes 4 delore, Ils peuvent done étre conservis sans ineonveé-
.I nients damla les chambres meme d'élevage, sans qu'on ait &
| redouter I'influence d'une température trop élovée, Pendant
' les basses lempératures qui se succédent de novembre a fé-
/ vrier, la graine sommeille en quelque forte; les influencag
| exiéricuras, I'humidité, les choes, qui, 4 d'au:res.instants,
Pourraient lnji stre préjudiciables, sont gans influence syp
elle : par contre, aprés 1'hibernation, la graine se trouvant
préte i delore, sous Iinfluence d'une ¢lg
ture, demande des sojng Darticoliers,
M. Duclaux a montee que la durée de ces

vation de tempéra -

périodes poy -

Létude des détails que nous venons de donner sur Ia con -
slitution de 1'ceuf, sup ges propriétés, a permis de fixer log
régles qui doivent Présider 4 sa conservation, Elles feront |

ervations nombreu=
8es qui ont été faites sur Pévolution de 1a graine de ver 3

soie ont prouvé qu'elle eomporte, dans la trés grande majo-

L'wuf des races annuelles ne peut éclore avant d'avoip
subi I'action du frojd - d’autre part, pendant que les graines
: lles sont comme en-
gourdies et peuvent stpe maintenues en eet élat, sans éelore,
Pendant plus d’une année. Enfin aprés avoip été refroidies,
pendant un temps suffisant, Jeg graines delosent dés qu'elles |

Il y a done lieu de distinguer, dans 'existence de la graine
ine période préhibernale, une période d'hibernation, et enfin
I une période d'incubation Proprement dite pendant laguella
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¢ singuliérement maodifide, en.'s:?umetltant I_a g.”'if‘.‘; i
npératures convenablement choisies c nstlumm‘quz a
uire le stage préhibernal de la ;_rt-nmf: 4 quinze ou
jﬁurs. en la soumettant & 1'action du froid, deux ou
maines aprés la ponte. D'autre p“r.l‘ ce savant a c’l‘e—
¢ que la durée de |'hibernation pouvait étre raf‘.cm! reie,
t plus que la graine était plus vieille. Quelques .]Flurs
id suffisent pour rendre aptes 4 delore du.s ceufs pon-
puis six mois, Des graines dgdes de _qu.lm‘u: ou vingt
ivent au contraire subir l'action du froid 1Je_ndal.xt
denx mojs. Une température voisine de 00 paralﬂ.

plus favorable & I'hibernation, On ne cmmaiquue trés
faitement les modifications subies par la graine pou~
g8 différentes périodes. Dans les.denx premiéres, sem-

: =il, o vitellus, se modific et devient aple 4 nourrip

: ey
Jon qui cominence & se former pendant la tmmu_ug
de : ni-:mmuirns, il est possible de déduire des faits

Vs les régles qui doivent présider 4 la conservation
L graine.

@uis pondus par les papillons sont reeus sur das tmieaf
reéstent adhdrents, par le fait du vernis Ignmfneux q“f
Yeloppe (fig. 1), Or, pendant les premievs Jours '.:qu

la ponte, 1a respiration des ceufs est assex :.1ctn-"|.2, ily
ination d'can ¢t d'acide carbonique, absorption d'oxy-

% les oeufs devront ‘done étre conservés de telle facon

4 Vapour d'ean qui se dégage 4 la surfape de chacu.n
Puisse s'éliminer. Le fait d'une humiditd prolongée
it la présence de moisissures. Ordinairement, 10.?3 éla-
de vers 4 soie, conservent les wufs sur les toiles en
la précantion de pendre ces toiles au plafond d’une
e eXposée an nord,

€88ais divers ont été tenlés pour étudier ].'in[luene-? de
dité. Une atmosphire trop clhargée de vapeur d'eau
le développement des moisissures, Par cnn.l.re‘ un air
s active outre mosurc Vévaporation des liguides de

- T
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I'wuf, et ne parait pas favorable i la graine, Il a parn avans
tageux de maintenir I'air des chambres de ;
un état de demi-zaturation, correspondant 4 peu prés ag
degré 75 de I'hygrométre a cheven : ce résnltat peut étee
cbtenu en desséchant I'atmosphére de la chambre, -
de ehaux vive placée sur des assielles, ou au co
augmentant son état d’humidité par I
remplie d'eau, qu'on abandonne i I'évaporation spontande,

conservation dan

au moyen

action d'une terrine

Les indications qui précédent s'a
préhibernale, Pendant I'hibernatfon,
de la graine diminue beaucoup
perdent une grande partie de leur action :

est-il le plus favorable & la conservation de Ia
cherche-t-on & I'y maintenir

SRR TR TR

Toile 4 mufs de papillon, dapris L. Pasteur,

ppliquent i la période

Iactivité respiratoire
ces extérieurcs
aussi, cet état
graine, et
le plus longtemps possible. Dang -
; élevage des vers i soie est tros développé, on a
eréé des chambres d'hibernatjon permet ;

1'action des basses tempdratures sur les gr

dans certains cas, ces chambres sont placées dans
- tagnes, 4 des altitudes élev

. Les influen

tant de prolonger
aines de ver i soie :
les mon—
€es, en des lieux oi les froids de
. er se prolongent longtemps. On peut eciter, comme
i exemple, la chambre froide installée dans I'Ardéche, &

g LMEUF 17
o-Dame-des Neiges par les filateurs el mouliniers de
anee of d'Aubenas, Les observatoires météorologiques du
{ Ventoux et de 'Aigoual comprendront probablement
mbres d hibernation.

' Lombardie, on trouve de grands (tablissements dans
gls I'hibernation de la graine de ver & soie est organisée
moyen de machines frigorifiques. Dans ces conditions
ernage s'effectue avee une grande régulavité : la tem-
bature des chambres i graines peut étre réglée sirement
avee beaucoup d'exactitude ; & premiére vue cette solu-
i parail onéreuse : le cofit d'installation, la consommation
bree motrice des machines & froid, semblent devoir
uer une somme de frais eonsidérable ; mais il fant
idérer, d’autre part, qu'une semblable organisation peut
établic en des licux d'aceés facile, dans des villes
vues de movens de communication trés développes,
: peut étre appliqude A une grande quantité de graine;
pnvénients apparents de ce systéme se trouvent done
ponsés par de§ avantages trés marqués; en fait on a con-
i que les graines soumises i ce régime donnaicnt, en
1, d'excellents résultats. 1
otre eonnaissance il n'existe en France aucuny élablis—
ment qui ait appliqné 'emploi des machines frigorifiques
Thivernation des graines de vers & soie; pour de petites
utités on pourrait employer des meubles glaciéres, connus
le nom de timbres & glaee et usités dans les grandes
pour la conservalion de certaines matiéres alimentaires.
éfaut méme de ce dispositif, 1a graine peut snbir I'hiber-
on dans des conditions assez bonnes, si on la eonserve dans
€8 locaux bien aérés et exempts d'humidité.

Eclosion de I'eeuf. — A la fin de I'hibernation 1'ecenf
sente le méme aspeet quaprés les cing on six jours qui
la ponte, alors qu'il a aequis sa couleur normale.

ndant la période d'incubation, l'embryon se développe
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Peu i peu : les organes du ver se forment successivement environs d’Alais, cest en moyenne vers le 20 avril que
Jusqu'au moment oy g larve peut commencer 4 se nour t les delosions. Cette époque, toutefois, n'a rien
aux dépens du vitellug, Peu & peu la graine devient blan i ; elle peut étre un peu devancée ou retardée suivant
chitre, puis le ver attaque la eoque, et 'dclosion g lieu. gaison est précoce ou tardive,

Abandonnés 3 eux-mémes, aprés I'hibernation, les conf idant sur ces considérations, 1'éleveur habile régle
éclogent peu Peu par la chaleur naturelle dyu priutamp_ che de ses chambrdes et de ses étuves d'éclosion, de
Mais, dans ces conditions, 1'delosion est irréguliére ot iére & choisir le moment le plus faborable, Parmi les
PMIUI‘E“JUHEtGmps;ﬂertaius @ufs delosent rapidement, tan P8 qui se sont ocoupds des meillenres températures &
dis que d'autres, ay contraire, sont |a siége d'une delosion pour l'incubation et I'éclosion, les uns proposent
tardive ; en outre, on g remarqué que les vers sont débile r graduellement et réguliérement la température ;
et périssent sous la moindre influenee. - au contraire, recommandent de maintenir la tem-

On a done éi6 amené & régulariser cotte Période de I'ineqy & constante, pendant un certain nombre de péricdes, el
bation : le développement de F'embryon peut ainsi s'effoctyep er seulement d'une période 4 1'antre. (est ainsi que
dans des conditions satisfaisantes, et los vepg qui prennen 0 éléve la température de 1 degré par jour Jusqu'i
naissance sont robustes et résistants, umur ; Haberlandt maintient la graine 8 jours 4 6° R.,

Cette question de I'ineubation est si importante qu'elle a a 8, 4 jours a 10°, 4 jours & 12°, 2 jours A 16,
de tout temps, occupé attention des éleveurs de vers & d 18, 2 jours & 200 ; soit, au total, 30 joure d'inen-
soie. Les moines de J ustinien fajsaient éclore los ceufs 4 la an hout desquels 1'delosion est certaine.
chaleur du fumier. Ay temps d'Olivier da Serres, les grain dant l'ineubation, la graine doit étre étalée en couche
élaient enfermées dang des sachets que les fommes portaient ince pour faciliter la respiration ; les graines sont
sous leurs vétements, Plusg tard on les plaga dans Jes boulan- de temps en temps pour que toutes respirent d'une
geries : les Chinois se servent de chambres chauffées, re égale et puissent arriver a éclore simnltanément. 11

Le premier, I'abbé de Sauvages eut l'idde de déterminep que I'humidité de la chambre d'incubation doive ét[.-e
les températures les plus favorables & Véclosion. Depuis, ol me, ni trop séche, nitrop humide; un {Z-t:at de demi-
a adopté Presque partout I'isage deg chambres d'e'cloaian: ation est celui qui parait convenir le mieux. Pour

ou, si l'on opére sur de petites quantités, d’étuves appeldes! nmes de graine, on emploie une hoite plate ayant

couveuses el connues dang log Gévennes sous 1o nom de’ i deux décimétres carrés de surface.

castelets, éralement, les graines éclosent dans la matinde. Peu
Mais avant de décrire sommairement Jes dispositions em Gants le premier jour, les vers deviennent trés nombreux

ployées, il est utile de faire ressortir le grang Eﬂtérét qu'ont Buxiéme et lo troisidme jour ; le quatriéme jour, on en voit
: ' P& un trés petit nombre; ceux qui éclosent aprés cette

les dleveurs 4 Prevoquer et d choisir le moment o I'éclosion,
11 est urgent, en effet, que les vers Puissent, 3 leyr Dnaissance peuvent étre négligda.
3 Vée des vers se fait au moyen de jeunes feuilles de

s nourrir de jennes feuilles du mirier. Op dirige done :
' auxquelles ils s'attachent ; on interpose parfois entre
et les feilles de mivier, un tulle que les vers tra-

Fineubation de manjara que I'éclosion des graines coincida |
avee la poussée des premigres fenilles. Dans Jes Cévennes,
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versent pour se fixer sur los feuilles; on évite ainsi de lev
des graines non écloses,

Il est possible d'évaluep le nombre des vers éclos, @
suivant une méthode usitde daps la hante Italie ; 25 grammé
de graine pesde avant I"éclosion et comprenant en moyeny
36.000 ceufs donnent, lorsque les vers sont sortis B

LEUF 2
cont & éelore quinze jours aprés, On ohtientfa la a.;m'te;
es ceufs de un a trois jours, B0 pour 1[}0.d eclusu?n e

e 100 au plus avee les czufs de quatre ou cing sama-mes.
s elosions sont lentes; elles se prolongent en moy cm;:
dant quarante jours; le maximum étant at}emt "s.le;'s o
jéme jour environ, pour déeroitre lentement jusqu'a la

Poids des jennes veps, . 17 grammes el | Wl
sy | 7 : ri-
~. o Fonu dvapor oL p I:o’ersun a découvert, en 1874, que laci}on.r,ie 1 ellec :
o g e 4 xercée pendant dix minutes, provequait 'éelosion des
ToraL. LR ut AT _2-— a5

dgés de trois-ou quatre fois vingi—n;ualprai !‘Ieudl.‘z.ﬂl :;l;
d'une dizaine de jours, Cette acumt.a "“T‘ ?h: -ltE;‘Pue
Duclaux : ce savant a constaté que llelent:::.czi'l, a.ta uin_
Bt seule active, mais qu'il était néccssm.rc qu‘jl ¥ ai l'.:i: &
ison des deux électricités : « On n'obtient rien enme ?Dn
raine sur une machine électrique chargée, tarfchsd‘q::.n_
ent 1"¢closion en metlant la graine sur le trajet d'éti
¢tlectriques nombreuses, » . s
?1311:—:1[;;1“: montré en outre que l'hihcr'nafmn artllfclzlll,;
pasage, 1'électricité transfor:!me‘nt'l-a graine ;10 1:[1::]1_
n et qu'elles amenaient I'éclosion a1l ageauque 173 p|li ol
les bivoltins accidentels dans la graine annuelle, ;mm
aitre, enfin, un nouveau mn}'m% fort curieux L?B ]3;:1."0 s
Celosions prématurdes. Un bain de c{eux nzlmu 8 s
Bide sulfurigue pur, suivi d'un lavage & gran 4 eaus,
graine jeune apte a éclore au bout d? quelques jour t @
1 1877 et 4878, M. Bolle, MM, Verson et Quai]a:n o
itré que 1'acide chlorhydrique, I"acide mtrl.qms._ ¢
distillée & 50° possédaient la méme propriété, R,
outes ces causes, forl diﬂ"érenie:a entre elles, pro ngeg
. effets identiques ; elles constituent probablemen o
fens divers de melire en mouvement ung méme ae
siologique qui, jusqu's présent, demeure inconnue,

En pesant un las de graines avant et apreés I'éelosion, ¢
pourra connaitre approximativement les nombre des vers,
suffira de déterminer lo poids de la graine surmontde d
tulle, avant I'éclosion i I'éelosion une fois faite, on opére |
levée des vers avee leg feuilles de marier, on laisse séche
le tulle et on pése le résidu ; une perte de poids de 20 gram-
mes indiquera 1'éclosion de 396.000 vars,

Les détails qui viennent d'étre donnés s‘appliquent & 1'éelo-
sion normale, mais j] convient de signaler aussi un certain
nombre de faifs accidentels se rattachant 4 ce phénoméne,
Clest tout d'abord I'éelosion de eertains ceufs des races
annuelles se produisant dix op douze jours aprés la ponte g
ces bivoltins aceidentels sont toujours en nombre trés fajble
Leur présence n'est pas expliquée, on a remargué seuleme
qu'ils provenaient parfois de pontes fajtes dans une salla

sdche et chaude, -

Des causes, bien détermindes dans Jeyp nature, sinon par
lear mode d'action, peuvent amener également I'delosion
Prématurde- des mufs. I’ hibernation artificielle, nous 1'avons
¥, permet de faire éelore Jeg eufs quinge og vingt jours
aprés la ponte, .

On a découvert 4 Bergame, en 1856, que des ccufy pondus
SUr un carton, brossés vivement Ou perentés & courty intep- !
valles avee une brogse rude, pendant cing & dix minutes,
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v o 1] t
il pés D sa longueur attein
' 4 4 5 grammes et 5 o :
_LBE:‘.J puis illjznmmancc & diminuer de poids
mtimétres ;
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ITl. LE VER & SOIE

4 .

, ; o

ivant donnera l'idée de lacﬂ-rmsflsemenll.ia:n :
e inai ver 4 soie pen

ire, du ver :

lement extraordina i

h“:: dges, Ces chiffres se rapportent & tren s
n ! . ' : i

dividus provenant de 1'éclosion de 25 gram

¥

: Par l'éulosiun, lenf dy Bom&ya: mord donne Naissanea i
une chenille longue de 3 millimétres envirgy of Pesant §
Peu prés un demi-milligramme, Clestle ver 3 Soie, Son déye :
loppement s'effectue avee ype rapidité extraordinaire, Pen
dant sa eourte existence, il subjt un certain nomppe 4
modifieations trag curieuses, ]
Normalement, POUr des températypes Compriges engpg
20 et 25, il §'éoonle de trente-trojs 3 trente-huit jourg entre

po1ps DE 36.000 vens

{ 17 grammes
B paisEance. . . . - 4 . s ; .ol ot
peada dremue, -, , . . . : oied =
y Qs G. B0 i

Ll R R
Iéclosion de 14 graine et le moman; ot le ver 4 gojo com-— - 4_:__& Alaphis grinde taills, 161.;’:03 an
mence son cocon. Pendant oo temps, le vor ga dépouille i'}l:ﬂ;;ltﬁ:“:g e ) i'fr:};*;ﬂ 1
quatre fois de gap enveloppe Superficielle; il sypjy fuatre B cons {472 pn kilogr.). . . SE R el v
mues ; les périodes qui séparent chaque mye constituent |og ' %ﬂ;{ﬁiﬂfeﬁﬂ:bue uimq.'ue‘ﬁt'xl"- . 99,885 e
différents dges du ver, i ; a3
A ses différents 4ges, le ver s'alimente continuellement ; 4 B ese, o moins de quarante jours, le poids du ver

Peine éelos, j] mange avee avidits Jag Jeunes feyjlleg de

E ]J q 1 2 i i‘K iﬂ'.Uﬂ‘U.
Opol"hﬂn dE.. ;
aurmente resque danﬂ ]3. J ! 1 2
Ie.l Elcul‘uissemvn‘t dﬂit certainemen tr ‘l:-f.?.'[ IL"SI?OI.H]I a
ar h.IEULaI'iIéS ﬂth Gu[‘i.-:.'l.lSES daTIS 13 nutrition e'— 1 al}n]EH-

mirier, mais son appétit déeroit ay moment deg
dugmentep ensuite; il devient de Ja v
périodes appelées périodes de fréze ; op
le troisiéme age la grande frage et ay
fréze, !

nues poup
oraecité 3 certaines
distingya Pendant

; J= 00 du ver & soie.
{uatriéme ipa 1y petite

- i . ¥ = : .
] a2 :!III‘_‘.LIDHS. ]1 est ]hlfr fl'- |]| CTITE
E, avant stuﬂlF;I' l_S f

ers anes & Q 54 Wlﬂp i.I'-
o l-_[ui l'qu' p rmettent dt- ; i
JP ].('I' ﬁgﬂ {II] e de Ciﬂq é '_ j[]"iﬁa 3V ]

ou cinqm’émejnur aprés 1'éclosjon, 'animal cegge do manger,
devient immobile ; j] subit la premidre mue, Puis au bout de
quatre ou cing Jours, durée dy seeong dge, il s'immobilise de
nouveau, mue ot peste ay Iroisiéme ago Pendant six gy sept |
Jours,
A ce moment, aprés la grande fréze, le ver entpe dang la
quatriéme dge, il y reste sept oy huit jours, Enfin, 3 1a qoa-
triéme mue, sucedde le cinquiéme age qui du
Jjours,
Pendant cette Période, le v

le quatriéme

Fig, 2. — Ver & soie au cingulome dge.

- ﬁ 1 2 L} i - ][ cleur une lulihuE d.CScnPﬁﬂn
N S § :
'E re< .[}ar‘gﬂﬂla au |
gaﬂﬁﬁ EEtEI‘iBuTB. I. arvenu a sa [:l].llB n':IanE]ﬂ ta.ule au

I'¢ onge an duum,_: | d' n
. 3 orme d'u
- I8 du cinquiéme age, le corps du ver & soie a laf;

er atteint sa plus granda

"

-h—__._
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cylindre allongé s an rémargue i la gupface de ce cylingd
la téte, douze anneaux, et I'appareil anal, Les 3 premiop
anneaux gont munis chacun d'une paire de paltes tw[-miué
Par un ongle pointu; les anneaux 6,7, 8, 9 et {2 porten
chacun une paire de fausses pattes, sortes de mamelong
rélractiles garnis & lear extrémits d'une double rangde
petits crochets,

La téte porte, essentiellement, des organes tactiles appelds
antennes, six paires d ‘Yeus, des mandibules, des miichoires,
un orifice buceal et, au-dessous, up petit mamelon coniquel
fqui est Ia trompe soyeuse,

Au début, tous les anneaux portent des tubereyles chargés
de longs poils; ils disparaissent auy agesuivants, il subsistal
HEHIEITII.‘IJ' une corpe sar ]U UHZ[‘."TDL‘ alinean. 3

11 faut mentionney enfin d la surface dy ver dix-huit petiteg”
taches noipes dizposées symétriquement sur Jeg citds des

anneaux; ces taches, appelées stigmates, sont des orifices

“orrespondant aux organes respiratoires du vep, ,
Nous ne pouvons donner iei qu’upe deseription, trés some
maire des organes intérieurs du vep 4 snie,

De la bouehe, s'f."terJfJ:u':T_iusrfu'z't extrémité dy ver, part™

le tubea digestif, eomprenant l'u_-snplmge, Iestomae et |'ip-
testin, Sous Ia Peaun du dos un long tube a parois minces,
appelé vaisseau dorsal. renferme un sang jaunitre, Ce vais—
8eau se contracte quarante ou einquante fois par minute,
d'arriére en avant, et transporte ainsi le sang dans une cavité
limitée par Ja membrane péritondale enveloppant le tuhe
digestif. Pendant ce trajet le sang baigne les ramifications
des organes de Ia respiration : ce sont des tubes aboutissant
aux stigmates ou orifices respiratoires,

Les organes de la soie sont formés de deux longues olan-
des brillantes, se composant de trois parties qu'on distin-
guera facilement entpe elles an moyen do Ja figure 3,

La portion postérieure st formag d'un tube eylindrique,
it replis membraneux, de { millimétre (e diamétre et de 14

e

BATTLEL 3
Fis. 3, — Organes de la saie, dapees L. Pasteur.

L, Viaxox, La Sois.
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@ 15 centimétres de longueur ; elle passe pour séeréter |y
liquide soyeux proprement dit. Puis vient, la partie moyenne, gulation du sang, Les pulsations du vaisseau dorsal
longue de 6 4 7 centimeétres avee up diamétre de 3 milli= tent facilement. Leur nombre peut varier dans de
métres, incolore et limpide chez les vers i cocons blanes, proportions. Elles sont d'autant plus rapides que la
tolorée en Jaune vif chez |og vers 4 cocons Jaunes; e atore est plus rapprochée de 25 4 30° at que le ver
séeréte le grés; maliére enveloppant la soie, soluble dans le oppe plus de mouvement pour se déplacer, manger on
solutions bouillantes de savon, Enfin, les glandes Soyeuses s@ on cocon. Eutre 20 et 25°, chez un ver adulte, on
terminent par deux tubes longs de 8 4 4 cenlimétres, larges ¢ 30 ou 40 pulsations par minute, et seulement 6 ou
de 0™ 3 3 lenp origine, el se rélrécissant.jusqu'é la trompg and la température s'abaisse jusqu’a 12 ou 15° , Aprés la
8oyeuse, oi ils aboutissent réunis en un fi unique. Les den g iéme mue, le nombre des pulsations d'un ver immo-
glandes découvertes par Filippi revétent le fil de soie d'upa de 30 environ il s'éléve 4 45 ou 50 lorsque le ver e~
Sorte de vernis cireux, et 4 60 on G5 au moment du tissage du eocon.

En traversant les denx tubes fins, la bave sderétée par les a fait de curieuses expériences sur l'influence de la
organes producteurs de la soje Passe done par une sorte de Epature appliquée aux vers & soie. (Yest entre 20 4 25°
filiére qui forme Je brin du eocon i 4 sa sortie dela trompe, leur développement s'effectne le mieux, aussi les éle-
le fil de soie a la forme d'une lanidre plate de 0™ ()2 do Jap- 8 ont-ils soin de maintenir ees limites de température,
geur sur (um (f d'épaissenr, Provenant de la soudure de on peut élever les vers 4 soie & de basses tempéra -
deux bring élémentaires, vers 16° ou 18°; la vie de la larve sa tronve alors

Ona remarqué que les dimensions du il de soje varient, ie, elle persiste pendant quarante ou cinquante jours,
du reste, avee l'age du ver, Toutefois, ses dimensions et sa ins expérimentateurs ont pu maintenir les vers aprés
ténacité sont telles, qu’i tout dge un brin soyeux pent porter. osion, pendant quinze 4 vingt minutes i 5¢, sans les faire
le ver qui le produit, : sous U'influence d'une température modérde, ils repre-

Dans cette énumération rapide des principaux organes. tleur activité et filaient lour eocon.
du ver & soie, nous ne pouvons que mentionner les organeg Une température élevée surexcite les fonetions vitales du
spéciaux de la sensibilité ot dy mouvenent. Qu'il nous suflise or et, comme couségquence, raccourcit la durde de sa vie.
de dire quon a établj I'existence dans lo ver de treize gan- e 30 et 379, les éducations sont termindes en vingt-~
glions et de plus de quatre mille muyscles élémentaires, Jjours. On a méme ecité une expérionce, entreprise 4

Les organcs de Ia reproduction se rencontrent dans Ja an cours de laquelle des vers & soie ont tissé leur cocon
onziéme anneau. Upe dissection délicate de cotte région per- bout de quatorze jours.
met de distinguer les vers miles ot les vers femelles. Ageun ‘air est indispensable 4 la vie des vers a goie ; il s'intro-
caractére extérieny Précis ne permet, du Tesle, de ddter- fdans T'organisme par les stigmates : il sufiit, en effet,

miner le sexe de la larve, _ ducher ces orifices en les enduisant d'huile, pour produire,

31 I'on ne connait Pas encore d'une facon préeise le méea- lelques minutes, 1'asphyxie du ver. i I'on plonge un

nisme complet de Ja respiration du vep 4 sole, si I'on igno & soie vivant dans I'eau, on constate que des bulles se
comment I'air extérieur introduiy par les stigmates céde son *it de toute la surface de son corps, sans que les stig-

: ‘4 l'organisme, on est parfaitement fixé sur le fait
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aligot a fait d'intéressantes recherches sur la com-~
. feunilles de mfirier et sur leur valeur nutritive,
::t :u ver i soie. Il a constaté d’abord, en analysant
s de feuilles récoltées a d;'.l]'ére.nl'.t}S époques, que ]e:
relatives des matiéres minérales changeaien

lgzndes feuilles, c'est-a-dire avec le temps écould

ie des bourgeons. i
::;l::r:rﬁ-s Jjeunes contiennent 80 Pwr'i100'de?é
8 proportion diminue avec l'dge Eie la feuille J:?;Iuns
r 100. Les eendres de feuilles récoltées a;ux :m e
! utpellier, 4 trois époques différentes, présentaie
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mates en fournissent plus que dautres points. Les gg
expirés  paraissent done s'éliminer uniformément par ]
surface entigre du ver, Op conalate -anJmnnnL an eours dy
cetteexpérionce, qu'un ver i soie peut rester plusieurs hoype
immergé dans 'eay SHDS périr,

MM. Regnault ot Reiset, an 1849, ont mesuré I'oxygdny
absorbé et Iacide carbonique expirg par les vers i goje, pai
la respiration, D’aprés leups observations, yup kilogramm
de vers & soie Préts A filer consomme en une heure,
moyenne, (% 703 d'oxygéne. Qo gaz est transformd g
Majeure partie, maig nop totalement, en acige carbonique
qui se retrouve days o gaz exhald, ,

sition suivante:

Pendant ] Tespiration, le ver élimine ‘galement una 28 AvAL 23 war 0y
grande quantité de Vapeur d'ean. Cette agy provient da Ia S (T 15,6 W-g
fonetion réspiratoire, mais ol a une autre origine: leg s - . 20,2 133': 3:1
feilles de mirjop servant & I'alimentation dy Yera goie ren- " Phosphste de magndsie. . . ;ﬁ‘-:; ':ﬁ 1,2
derment envipon 65 pour 100 d'eau. Or, pendant période pieide phosphorique. . . . . 30, a2,; 26,1

d'éducation, chagne vep absorbe environ 14 prammes ﬂ o Acide carbonique, potasse, ate, 20,2
feuilles, renfermant environ 0 grammes d'eay, Dresgue la
double dy poids du yap arrivé d la maturits . le ver n'émet
lant pas d'exerément liquide pe peut dlimiyep Ja plus
grande partie de cotta “aU que par I'évaporation entande,

Il résulte de co fai que l'atmosphére deg chambres d'¢le-
Vage, eonstamment gy uréde d'hnmidipe Par le respiration des
vers, doit étpg fréquemment renouvelde. On a caleuls que leg
trente mille vops Provenant d'une onge (e grains, exigeaient
100 métres cubes dair ot que eat aip devait éire intégrale-
Toent renouvelé tous les quarts d'heure, 3

lfﬂles fevilles cueillies & la cime d'une branche drunnal]i:_:
cendres présentant des différences analogues, avee ce -
provenaient de fenilles recueillieg au bas des branches du
ne mivier, P
-Brésumé les feuilles jeunes se sont montrées ?l.chest-:;:
) Sphate et en acide phosphorique, tandis que la silice e
inai 2 lus Agdes,
iaux dominaient dans les feuilles p g W
- Pour apprécier quelles feuilles devalept dlre BOI’IS].E]L-H?ES
Comme les plus avantageuses 4 I'alimentation cl]es vers 4 sm};el
Peligot a proeédé de la facon suivante : il a recherché
iy . . ] - les.
@abord I'influence des matiéres minérales ; .
Des vers pesant au début 1#7,078 ont été nourris du 12 juin
an 11 juillet 1851 avee 1052 grammes de fenilles fr:aich:s
seJntant i I'état sec 208 grammes dla ﬁ'n ‘dulj e::[; ;
ce les vers pesaient 14457600, le gain I‘édl!lt al ltl? en
résentait 2047, 160. 1in méme temps on avait recuilli, e
2,

Alimentation dg ver. — La feuille de miipjap est I'ali-
mentation préférée dy vep a soie, Actuellement, op emploie
exelusivement en Franeq 1, milrier blane imporé dg Levant
vers 1495, Cetto cspéce ost remarquable par |a rapidité de sa
Croissance ot I'abondance da ses feuilles, Rilo comprend.
plusieurs varidgds,
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‘ ' : iqué ime méthode compa
Mmatiére séche 136 grammes de litigre ot 08 grammes de dg Péligot a appliqué I‘a méme RNy S
Jections, ude des matiéres organiques dans 1'alim

3 & soi 351 sem-
: 3 ¢ vers 4 soie aussi s
vant a formé deux lots -:?gmlx d. A
| i S vers du premie i des
8 que possible, les i
ﬂtqsuumis 4 T'analyse; les vers du second lot ont &t
8 JEe;

On a incingrg séparément las veps, Jag déjections, et y
quantité de fuyilles gale & cellp qui avait été ahsop
eette fenille avait éra eueillie en mame temps, ello était idon
tique 4 la foyilje utilisée poyp Palimentation gy Ver mis

Jové et nourris avec un poids déterminé de feuilles, dont on
aves
UIPéI‘EEnce. Ona obteny

it d; fi 58 Vers
mservd un type qui a étd analysé; finalement, lusl 2
- i 8 déjections en
venant de cette ¢ducation, leurs déjections et
L) -

Pour gr, 198,31 (a feuilles. - 16 gr. de cendres i 16 pesés ot analysds, :
. e . fieres ont été pesd . : i ;
e 20,16 de vars, 2 1,00 x4 .'-.er rendre leg résultats comparatifs, M. PEI]g{?t a mis
= M deddections, 13,5 - rour d du poids et de la composition de la fenille con-
S EArc. du po : . . 4 les vers &
: Ak 174 ion, le poids gagné par
2 mmée pendant "éducation,  B¥ il -
Ces cendres renfermajont : & pendant I'expérience : les analyses effectudes sur lgs'\'ede
4 i ment ¢t 4 la fin de I'éducation ont PBT“"{S
p A commence 4 dant 4 1'aceroisse-
FEUILLES VERS DEJRCTI0 N, éme d'inscrire la composition corresponda 5
g R - 9,97 2.70 ment du poids du ver. On a obtenu les rdsultats snivan
Acide rarbonigue, | Beg 0,3 2 41 F
= rhosphorique, 4 5, 0,55 1,02 2 illes (moins Jés liticres) . 12831
5 Ty e ok & les hlicres), .
— sullurigue, 0,23 t03 traces F""“,{]p‘f}{.lemmh |_m|:11:|.ﬂ. P R | 118,46
Chlore, , 0,18 0,02 0,46 B e s Ry
Oxyde de fer, | 0,09 Iraces 009 Sty Aol 10,15
Chavy. , | 4,05 0,15 401 La diftérence.
Magnésie, | « D87 047 0,85 irati
= 0 ! k- . L ) (e n
Potazss, A58 i 2.3 feorrespond i I'acide carbonique provenant de la respiratio
—_— ; —_— ok . P cone L 5 AN8 Ce ocenre
Tarsue, < 1816 1,87 13,56 Mt ver, et 4 la somme des erreurs inévitahles dans ce g

 dexpériences.

] ] it sentiémes
M LR i L'analyse a permis d'établir la composition en con
Ainsi done Jeg larves s assimilent sirtoyt | aecid i

rique, la potasse et la magnésie ; la silice o
retrouvent en quantitg Prédominante dans Jeg déjections.

Une fenille joupe, riehe en acidg Phosphorique,
fh magnésie, conviendrs done tout Particuliérement 4 Talj
mentation dn vep 3 soie, & l'exclusion dez fouilles Vieilles
dans lesquelles [os léments inertos, 3 défaut des matigpes
nutritives, se seront acenmuldeg, ]

Enfin I'ige de I fenille devra atpe Proportionnd § I'dge du
YOr & soin, . :

BETRCTIOSS

FEUILLES VELE
a
T T R e 43,3:: 4;,&8 .ﬁ;}‘gg
Bt e i
IJ':: aélz.e = 35,44 ?ir.:.gﬂ .L;,BO
Matieres minérales, . . . {1,680 KLl :

Si l'on calenle 1a teneur des feuilles, des vers et des déjec-

lions en ces différents ¢léments, on a;
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Carbone, , | P[Tf“m P DRIECTIONS | i
f."dmgéhe_ : R ;’L“:f‘ 9,60 4148 JOUR 1" AGE | Beanz | 3° aom & acu 5 uoR
zote, , . i gl [ 141 5,6 e =1 e
Ul-ygéﬂﬂ- . : . : g 5 fll)s 1.6 :'31? A ki hy hg hs kg
Matigres mindrales, " Te,08 5,30 33,41 i 0,38 1;680 £, 400 o 15,909
e A 1_4,93 1,81 13'5., ] 0,580 2,800 8, 400 15,000 £5.200
128,87 XYY — 4 1,120 8,040 9,400 | 21,000 30,300

Le carbone perdu par Ia recnine e : ¥ 4 0,630 0,840 4,990 | 23,800 50,400

égal & | i I¥ V14 r'espiration deg vers est i peu prog 5 0,440 ’ 2,801 14,500 75,600

; 4 moitié de celui qui a 6 8% : vno copty: g 8 p » » 2,800 81,000

d’hydrogine o d'oxygéne a égale tertdine quantié 7 . v » . £4,00)

W D o 3 v Wi

eOTPs ont été ¢limind galement disparu; eeg deux g S » » » &1,600

5 = Ines |Ian5 J'&S o il o 0 " " » 46,200
ils s’unjss Proportions suivant lesquelleg » '

: sent ponr furmer do T'ean : Ia Vapeur d'eau exhalé - ; s ; ; bk
Pendant la raspipat: z ' exhalég — -
0 respiration est évidemment 1a cause de cotte perte. P e e 4027 4 ke

fl Temarque enfin que 1'azote s'est aceumulé ey ] POy fpluchures. .| 0,700 1,500 | 4,890 | 12,600 47,600
Tro - i e ¢ en plus oran SR
f‘ pmﬁjmn' dans les vers (9,60 pour 100) que danis]esnd,. dg otaus. 3,50 | 9,800 | 32,200 | 93,20 | 50,00
10ns : og matiéres ' i \ ¢ e]ec-
: ' mindral o : ks
e Sk, €8 dominent ay contraire dans ToTAL GENERAL 00,7

Les Tésultals qui viennent d'étre exposés vay
Peu suivant I'ige des vers mis en expérienca. ¢
la composition des vers est diffs .
minée au miliey de I'éduecation
néanmoins le seng dos

ient quelque
_ est ainsi que
rente suivant qu'elle est détap..
o ‘Lou au moment do | montée ;
plienomenes ne change pas, ot I’
iy e de : £¢€ pas, et 'exemplg
ge noua' II,“,"R‘ ¢ite s'appliquant & des veps m.wens .

r}e considérd comme suffisamment exget e
: S..? ql;anmé tle fenilles nécessaires d*l'alimentation dy ver

0le 4 ses diffédrents 5 f : i
ge8 a été déterminga
’ i ¢ avec un
géande exactitude par Dandolo, (e eélébre éducatenr ¢ ‘:l" ;
r SLT obtint, o 1813, avec une onea de 25 )
environ vingt-sept mille yers 4 soie quj
T

ge:itmde.s l:!u eocons, La température de 25 dogrés au débug
: n :; a4 la fin de I'8ducatioy qui dura 32 Jours jusqu'a
; egrés, ‘La chambréa comprenait des vers 3 soje qr
venant de cing onces da grainés, .

On avait eueilli 750 kilogrammes de fenilles, les déeliets de
toute nature, 1'évaporation, avaient done amené une perte
de 49 kilogrammes environ.

Mais la feuille distribuée aux vers a soie n'est pas utilisde
en totalité pour leur alimentation : on en retrouve une quan-
fité importante dans la litiére, L'expérience de Dandolo a
~ montré que 360 kilogrammes de fenilles avaient été réelle-
ment consommés par les vers, 275,100 de feuilles plus
- Oumoins desséehées se retrouvaient dans les litiéres.

Les déterminations faites par Dandolo mettent en lumiére
des conclusions intéressantes : les vingt-sept mille vers de
son éducation ont produit 57 kilogrammes de cocons : 360 ki-
logrammes de feuilles de marier ont été réellement con—
s0mmés: on a trouvé d'autre part, dans la litiére 275 kilo-
grammes de feuilles non mangées et 72'¥ 800 d’exeréments,

La perte de poids, représentée par de la vapeur d'eau, des
gaz divers, est done égale a 360 — (57 4 72,800)=230%,2,
- Chague ver, depuis I'éclosion jusqu'a sa mort, a consommé
- &0 moyenne, un pen moins de 14 grammes de feuilles de
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mirier, mais en réalitd, par snite des déchets, il a fally Juj
fournir prés du double de cette quantité,

Toutefois, les chiffres établis par Dandolo n'ont rien d'ab-
solu; on peut Jeg considérer eomme des moyennes s'appli-
quant & la majorité des ¢as, mais pouvant se trouvep en
défaut par rapport 4 une éducation isolde, 1] ast facile, dy
reste, en ce qui concerne l'alimeulatiun, de se guider sup
l'appétit des vers, Dandolo recommande de ne pas lewr don-
#wer de feuille neuve, tant qu'il en reste qui paraisse
mangeable.

Vers la fin du cinquiéme age, le vep cesse presque de
s'alimenter : i] entpe 3 cette phase dans |a période de maty-
Tité, c'est celle qui précéde immédiatement g confection dy
cocon. Avant d'aborder cette partie du sujet il convient d’exa-
miner rapidement par quel mécanisme cette évelution noy-—
velle du ver peut s'effectuer,

Secrétion de la soje. — Lorsque le ver a atteint san

maximum de poids, qui varie de 36,5 4 5.5 suivant les races,
huit jours envirop aprés la quatriéme mue, il e mange plus
que trés peu : leg glandes de la soje dugmentent de volume ot
garnissent la majeure partie de la cayits du corps dans l'es—
pace eorrespondant auy six Premiers anneanx, Le ver achéve
de digérer les dernisres portions de feyille qu'jl a absorbées,
Quand il a rejeté les derniers exeréments, il émet une
goutte d'un liguide alealin, formé d'aprés M. Péligot, d'une
solution de carbonate de potasse pur; i ce moment le ver est
mir, son poids a diminud de Prés de 1 gramme,

11 refuse ensuite toute nourriture et se déplace en agitant
el relevant la téte; on dit qu'il est prét 4 montep, Dés qu'il
rencontre une paroi verticale il §'¥ attache en effet, et com-
mence & émettre une sorte de bave qui se solidifie Presgue
aussitot et forme un f] de soie,

On donne le nom de bave an liquide renfermé dang leg
glandes soyeuses ay moment ou il est vomi par le ver. Pen

h—_-.____ =
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développées jusqu'a la quatriéme mue, les glandes pr}enrli:;l:
un ¢énorme accroissement au moment de la J.uatu'mte, o
poids peut atteindre et dépasser 057,80, chez un ver pe
v gﬁ';“;‘;;?ﬁ soyeux existe dans les g]n?rh-:; i 1"état de mass;a
visqueuse sans congistance. Orevés dans l'eau, ]es'lnlz‘:-;s sufreaum
laissent échapper leur contenu sous forme de 'qum le Eulu
qui se solidifie peu & peu : sous l'influence de laleo:u a tsu :
de I'acide acétique dilué, les glandes soyeuses m!blsaenl-.um;
véritable eoagulation analogue & celle Eie I'albumine de CEll]
sous l'action de la chaleur; & un certain moment, Iur;.:}r%ue ta
solidlification n'est pas trop avancée, on c?hr.:ent el lea? etu-ane:
un brin assez long, épais et tenace, E.Itl].lsc e le pécheur
la ligne, et connu sous le nom de crin de _[‘lurcncc.l s

Au sortir des glandes, le liquide soyeux tra"vcrs::p]ea fu e_
exeréteurs, durcit et constitue un fil solldcl dés qu'il a r'anl
ehi 'orifice buceal. La cause de ce durcissement est ma

connue. Dans le fil de sole, on constate I'existence de plu;""
gieurs éléments distinets. La fraction m.zutmlc du fil es
formée de fibroine on soie proprement dite; cette fibroine
est comme enveloppée d'une substance so'.l.uhle, .dans :",els
solutions bouillantes de savon, dans les.dlﬁil:ﬂutltltmﬁ'd.ﬂ-
cali caustique, qui est appelée grés; enfin, ‘la soie émise
par cerlaines races de vers contient une matiére colorante

Jdl';?:u.t récemment, M. Louis Blane ! a ]_.ru;blié d'intére.ssautes
recherches micrographiques sur la séerétion de la soie ot. la
strueture du brin de soie, D'aprés cet auluulr, I.a constitution
du brin de soie est parfaitement Lomogéne; il n'est ng;]!ement
constitué, comme certains observateurs I'ont a*:'atzcl,, par un
faiscean de fibrilles élémentaires excessivemen? ténues,

! Itwede sur la sécivdtion de la sole et la HS?'ucture dis brmr;_:z d'el
la bave dans le Bombyx mori, par M. Louis Blane, Lyon, Pitra
alné, {1831,




30 L'EUF, LE VER A SOIE ET Le cocon
M. Blane a étudié avee sojn Porigine, la digposition, le

role du grés et du pigment coloré, Pap I'examen d'une série

de coupes provenant du réservoir des glandes soyeuses,

il a constaté que le grés n'était pas la seule substanca

ajoutée i la fibroine pendant gon Passage a travers ee cop-
duit: il §'y forme un nouveay produit, inconnun Jusqu'a ce
Jjour, que M. Blane propose d'appeler Je muens, ou mieyx
la mucoidine,

Gette substance se forme ay moment o le réservoir com-
mence d diminuer de calibre, Entourant le eylindre formé de
fibroine et de grés, et lisolant des parois du tube exerétenr,
clle semble destinée 4 facilitep Iallongement et Je glissement
du brin dans Je canal qu'il pareourt,

Certains expérimentateurs avaient émis l'idée que Je orés
s¢ formait par oxydation de la fibroine au contact de I'air
MM. Raulin et Sicard ont montré qu'il préexistait dang les
glandes soyeunses, mais que sa formation était postérieups a
eelle de la fibroine, Pour l'instant, noug n'entrerong Pas plus
avant dans I'étude du fil de Soie ; cette question sera Iraitée
spécialement, dn reste, dans la suite de cet ouvrage,

Ce n'est pas seulement aprés la maturité que les glandeg

Siycuses se meltent 4 fonctionner, Pey de jours aprés I'¢elo- -

sion, le ver émet quelques fils soyenx. Ay moment des mues,
il utilise ces fils comme amorces pour‘se glisser hors de sa
dépouille ; mais ceg émissions sont accidentelles et extréme -
ment réduites ; lors de la maturité, au contraire, ay moment
de la montée, leg glandes démesurément développées, se
vident presqne en entier; M. Péligot a méme observé que le
poids moyen des cocons étajt supérieur 4 eelui des glandes
sayenses & I'élat sec. Cotte augmentation de poids s'expligue
en admettant que Ja séerétion de la soie continne pendant le
tissage du coeon.

Nous avons Vu, au moment de la montde, les vers chep-
cher une paroi vertjcale pour &y fixer; a ce moment, leg

éducateurs placent sup Jeg claies des rameaux de bruyéres.

LE VER A SOIE - an

Les vers y montent, choisissent un emplacement !avuz-ahlc,c-F
3 ¥ ) i 2 nEEny 1 1am 1
tendent autour d'eux un réscau do fils assez irrdéguliers qui

Fia, 4. — Bruyire et cooon commence,
0, 4. \

: . A).
délimitent 'espace devant étre oceupé par le eocon I(ﬂ[r. J;l
Quelques vers, appelés fapissiers, perdent leur soie & garnir

Fig. 5. — Coecon tarminé,

des surfaces planes et ne réussissent pas i cntreprll.-ndre le;r
Quvrage; mais, dans la majorité des cas, le ver 4 soie ébanche
. 3

L. Viaxow, La Sole.
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MALADIES DO VER A S0OIE 1]

€N eing ou six heures, pour aingi dire, la carcasse de gon!
cocon, puis il dispose activement Jes couches intérieures =
peu i peu, I'dpaisseur de | i ]
‘ pen, 'épaissenr de 1a Parol ne permet plug de leo dig-
tinguer. Quand la température est suffisamment élevée, la
cocon (fig. 5) est terminé au bout du troisiéme jour,

de 1853 apporta la réeolte la plus abondante du
mis la production s’abaissa, lentement d'abord, rapi-
it ensuite, jusqu'd tomber, en 1865, au-dessous de
pde 1808, On obtint :

EEadesd, . . . . . . . . 20500000 kilogrammes
S . . . . . ... 10.800.000 3
R I R < % 11 R 1, )] —

B e oo a w5 5500000 =

B . . o oaoe e . BI000,000 et
ERE s L . e e 3000.000 —

Maladies du Yer i goie

Les détails qui viennent d'étre donnés, s'appliquent i des
vers 31 8oie ayant parcouru sans accident le cycle de leup
évolution normale, depuis I'éclosion de 1a graine jusqu’a la
.confccb:on du cocon ; malheureusement, il n'en esf pas tou-
Jours ainsi. Il arrive que les vers & soie périssent au cours
de lenr développement ; des maladies, dont les causes sont
der‘neu.rées longtemps inconnues, les déciment parfois et
a.neannssent des éducations Presque tout entidres. Lo capao—
tére commun de ces accidents est ype soudaineté, unpe

t it |q 1 [II‘ L a I]E neg ver ba
li endue n escntent L us lt.'b caracte 8 d u

causes de semblables diminutions dans les réeoltes
lles ont été étudiées par un grand nombre d'expéri-
atenrs. 11 est aujourd’hui prouvé que la plus grande
doil étre attribuée aux maladics des vers 4 soie. Parmi
ombreuses recherches qui ont &6 faites sur ce sujet,
8 de Pasteur ont mis hors de doute 'origine des deux
terribles de cos maladies : la pébrine et la flacherie.
ont donné, en outre, une méthode =fire pour soustraire
P .- = . o - PTRY, TR 1] ' 3 Jate 1
Pendant de longues années, on ignora les causes PR, B &sole aux ravages ‘de I'une r'l elles, Mais il faut
Promettaient I'éducation des vers R e , ] ditre que les moyens dont on dispose actuellement
: ook . . 1en lear | * : g~k s
influence ¢tait- i combatire les maladies des vers, sont purement pré-
; : &._'If elle minime, et les pertes qu'elles oceagjon— T . : ) : 3
nalent natteignaient-elles que pea d’importane o 135 1l n'existe encore aucune méthode curative pou-
que vers 1854 qu'une diminution pré rfs‘ian T Ge. nes _ it leur étre appligude. 11 résulte de ce fait, que 1'éducation
ment effrayante, dang 1a production g(.leé ::le s 'Fshtable_ L Vers & soie est devenuc actuellement une opération déli-
¥ f Cons de . . 3 - v
pays, alarma les éducateurs et sollicita Vattention 4 n;i:.rs I > plus grands soins; les dducatouss, wile
AR “ ;] us R G 4 ' X
ceux qui 'intéressaient 4 : : t se mellre & l'ahri des méeomptes, doivent connaitre
Voiciquelle était on ki?eg':‘l;izu;t:? o sm..e_ L BUX qui menacent les vers et g'attacher & les prévenir,
4 e HPPGLIHCt]ﬂﬂﬂUHHU]ledeE B est chimériouo. d i ABL A £ o
tocons, en France, pendant la 11 . 1L @5t chimerique, dans I'état de nos connaissances, de
1 % pendan Premicre partie de ea gidela ¢ Yo guéri i
1801 .,

otion des conditions qui doivent étre observées, dans

Vars g, L “Sers AN

De 18211830, . , . | , ° igggggﬁ de mdthodes préventives, ressortira de la suite de

E: :gii-iig:‘“] Sow ., 45.000.000 ﬁtudet mais il faul, an préalable, décrire les quatre

De 18-16-{85;2'1- R e ;:";’[?g"m Es principales qui menacent les vers  soie, Ces mala—

TN 0 D %Umtm Bt ; lamus;carde‘nr.lapéér:'-n,c.-,la Racherieet la gras-
e PUT gravilé, comme leur fréquence, sont fort indgales,
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Huam.m:line. — En 1725, Vallisneri signala que certaing’
vers d soie, ayant tous les dehors de la santé, mouraient sang
cause apparente. Leur corps durcissait ensuite, en prenant leg

Fio. 6. — Vers muszardings,

'empr.'eiuws des formes environnantes; de couleur brune dans
un air see, recouvert d'une muoisissure hlanchéitre dans I'
humide, il était comme pétrifié (fig. 6).

On a donné le nom de museardine 3 la maladie occasion—

uant la mort des vers a soie avee de tels caraciiéres. Une

air
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de attentive a montré que le corps des vers atteints de
muscardine Stait mou et légérement rosé, En outre, le sang
jent trés acide et les battements du vaisseau dorsal s'aceé-
ant, Parfoig, l'animal meurt & U'état de chrysalide, il ré-
sonne alors comme un corps dur, guand on agite son eocon.
" L docteur Bassi démontra, en 1835, que la mort des vers
ureardins ou muscardinds était due au développement, dans
ar organisme, d'un champignon microscopique, qu'il ap-
a Botrytis bastiana.
Les semences de ce champignon sont émises par les efflo-
gences blanches qui recouvrent les vers ou les chrysalides
seardinds exposés & l'air humide. Ce sont des spores,
nt denx milliémes de millimétre de diamétre; lorsqu'elles
mbent sur un ver sain ou sur la feuille de mfrier, pour
qu'clles rencontrent des circonstances favorables a lenr
eloppement, elles donnent naissance & des filaments qui
versent les membranes du ver. Ces filaments envahiscent
& peu I'organisme tout entier, & l'exelusion, toutefois, des
ndes soyenses, et produisent une foule de bulbes on coni-
d'oil partent de nouvelles ramifications, Le sang devient
plus en plus rose et le ver ne tarde pas & succomber.
"Dn voit apparaitre alors, a U'intérienr du ver, des filaments
pes, cotonneux, tout chargés des spores qui se répandent
Pair par myriades et servent d'agent de transmission &
- maladie.
cunnaissance exacte de l'évolution du Rofrytis a
iis de se garantir de sa propagation ; on a prouvié.que la
dine est essentiellement contagicuse; elle sc répand &
ee, par la dissémination des spores. Quand on inocule
ores 4 un ver, par une pigufire, il meurt en irois oun
Jjours, mais lorsque les spores sont apportées par Lair,
oule dix jours environ entre le moment on les spores
ur apparition et la mort du ver.
maintenant démontré qu'un ver museardin n'est
de propager ia maladie que lorsqu'il a blanehi,

i
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On ne connait aneun moyen de guérir les vers atteints da |
mais on dispose d'un proeédd trog simple pouy
détruire les spores existant dans les locaux o 1'on veut
germes et les filaments sont détrujts
par I'acide sulfureux, tandis que les vers i soie ne sont nul-

museardine,
élever des vers soje. Les

lement incommodés par ce gaz, 1l est done prudent, lorsqu’on
redoute la museardine, de fajpe braler dans le local o doit
se faire 'éduecation deg vers, deux ou trois kilogrammes de
soufre pilé, mélangé i deux ou trois cents grammes de sal-
pétre, par cent métres cubes de capacité,

La chambre doit étre cloga le plus hermétiquement possi-
ble, pour que 'acide sulfureny ne s'échappe pas au dehors
et puisse exercer son action antiseplique. Si méme, une
éducation donne des vors museardinds, on les enléve avec soin
en emportant aussi leur litiére, avant qu'ils aient blanchi ;
puis on brile chaque jour, pour une capacité de cant métreg
cubes, trente grammes de soufre pilé mélangé i trois grammes
de salpétre; Tacide sulfurenx produit suffit en géndral §
empécher I'extension de g maladie,

On a constatd anssi que les fumigations do chlore, la
fumée de bois vert, détruisaient les Spores du Botrytis,
Pour terminer ce rapide exposé, il faut djouler que la mus-
cardine n'est pas ef ne peut pas étre une maladie héréditaire,
un’ ver muscardin meurt toujours et ne, devient pas papillen,

Peébrine. — Les vers malades de Ja pébrine ne grossis-
scnt pas, leur développement est irrégulier, indgal, fort diffs.
rent d'un ver 4 l'autre, Ay bout de quelques jours, lenr
eorps se recouvre de taches nojpes (fig. 7,8 et 0) et 4 I'oxa-
men microscopique on trouve Porganisme tout entier rem-
pli de corpusenles ovoides,

M. Guérin Meneville a signalé le premier Ja présence des.

corpuscules, en 1849, On Jeg envisage comine des algnes

Parasites unicellulaipes appartenant au genre deg psorosper—
mies,

section des microsporidies (Balbiani), Leur plus
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e dimension est de trois & qoatre millidmes de milhl-;
2, lear petit axe est moitid muinsl grand ; on a call(fu

en fandrail plus de quatorze millions pour nc‘(julnfr as:—-
d'un millimétre cube. (Voir les fig. 10, 11, 12, 13, 14).
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7. — Parlis antéricnre du corps
un ver matade dont les taches com.
mencenl 4 parsitre (grossiss. 2/1).

Fig, 8, — Anneau d'un ver malade
de la pebrine nmul.rm:ll les tar‘hea_
entourées d'une auréole (grossi
A foig).

6. 8. — Partie antérisurs do corps
un ver malade dont les taches a:nrht
complitement diveloppées (indme
~ grossiss.),

=

L

.

8i l'on fait manger 4 des vers sains de la feuille de mfll'.lﬂl"
illée de corpuscules, la pébrine se déclarre ou bout deucu;:;
8ix jours. Le tube digestif indique la voie par laguelle
rasite =i it dans l"organisme. ;

; '??’Ba;tte.‘ahl:f.u;:;cur que revgient la gloire d'avoir ﬂecou‘vm:t
mode de contagion de la pébrine. Les t:ja?'aux e‘utrt}‘prls
. cet illustre savant, de 1865 & 1869, éclangruntd un L]l.)'l‘ltl'
endu les causes qui déeimaient les éd_ucatml:ss de o i
‘80l d cotte époque et ne tendaient rien moins qu'a les anéan-
ra hréve échéance, Bien plus, M. Pasteur trouva le moy Elf,
ar I'emploi d'une méthode préventive sire, de mellre dé-

oulable qu'elle était conlagicuse et, en outre, héTé-:htmre.
M. Pasteur reconnut que les vers atteintsde pehr:ne,apm@:s
gquatriéme mue, tissaient néanmoins leur ecoecon, mais
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pébrine et capables de communiquer cette maladie aux
i gains élevés en méme temps queux.

Auneun moyen ne se montra efficace pour guérir les vers
inés. Mais M. Pasteur établit qu'en élevant des graines
ptes de corpusenles, dans des locaux purifids et assai-
i, on était sir d'éviter le pébrine.

n étudiant les papillons nous exposerons, avee guelque
il, la méthode de M. Pasteur. Dés i présent nous pou-
indiguer sommairement queld points principaux elle
miporte : on ne consacre i l'éducation que des graines
, poendues en cellules, provenant de papillons sélee-
nnés au microscope et reconnus exempts de corpus-
gs. Les locaux sont désinfectés au moyen de fumigations
ehlore, delavages a l'eau de ehaux ouao sulfate de cuivre,
chambrées sont isolées autant que possible, mises 4 I'abri
la contagion ponvant étre apportée par les personnes on
euilles, provenant de locaux o1l régne la pébrine. Enfin,
vers sont espacés sulfisamment ; si dessujets pébrinés se
‘montrent dans I'éducation, il est possible, de la sorte, deles
ire disparaitre avant que la contagion ait pu prendre autour
il eux une extension trop considérable.

En employant cette méthode, dont les preseriptions entrent
jour en jour dans la pratique des éducateurs, la pébrine
Leal plus a eraindre; 11 est permis d’espérer que cette redou-
table maladie, qui a causé tant de ruines, disparaitra un
ur, et que Uindustrie séricicole retrouvera dans notre pays
‘Bon ancienne splendeur,

1 Flacherie, — La flacherie, ou maladie des moris flats,
beeasionne de grands ravages parmi les vers i soie. En génd-
s les vers en sont atteints a leur derniére période, alors
0e leur croissance est terminée el qu'ils font & maturité, ou
tme sur la brayereifig. 15). Sans cause apparente, on les
vit devenir languissants, puis §'étendre dans une immobilité
mpléte; la mort survient au bout de quelques heures. Les
8.
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Vers morés flats deviennent mons
ral{i dement une odear infecte :
entiéres périssent en un jour, ;
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noircissent, puis exhalant
Souvent des chambrées

Parfois 1a marche de la mala-- !

Pasteur a montré que les vers atteinls de flacherie
omplissaient plus leurs fonctions digestives. La feuille
rde fermente par le fait du développement d'un orga-
me en chapelet de grains, dont chagque article n'a pas plus
Fan millitme de millimitee de longuenr (fig, 16). Ensuite,
putréfaction survient, causée par desmyriades de vibrions
eillaires, s'agitant avee vivacité au sein du liguide qui
humecte 1a fouille non digérde, dans I'estomae du ver.|Pen &
peu le corps tout entier est atteint par cette putréfaction,

LT i
b, Bl 3 a
Jm e e | R e
s * I' - ot Vi
kg TRt ""‘:"-
A B i
Fig. 46. — Organismes de la flacherie {grossize. 300).

A, lerment en chepeiel de grains B, vibrions,

" Tous les vers morts de flacherie sont remplis de chape -
- lots et de vibrions.

Le mal est éminemment contagieux: des vers flats misg
- en ¢onlact avee des vers sains ne tardent pas 4 lear com-
- muniquer la maladie. M. de Ferry de la Bellone a reconnu
qu'en injectant & des vers sains quelques gouttes de liquide
renfermant des chapelels de grains et des vibrions, on les
o fail mourir tous, sans exception, de la flacherie.

On ne connait aucun moyen de gudrir la flacherie. Il
n'existe pas non plus de méthode préventive siire permet-
tant, comme pour la pébrine, de se mettre al'abri de la ma-
~ ladie. Si la canse de la flacherie est connue, on n'a pu
- encore oblenir 4 volonté des vers réfractaires au mal des
vers flats.

11 est & supposer que les germes des chapelets d'articles el
des vibrions sont apportiés par les feuilles, et queces éléments
. 86 développent toutes Jes fois que les fonctions digestives du

FiG, 15, — Vors flats, d'apris L.

Pasleur,

ie est ]E.IJLJ“.-. lente; les vers tissent méme lenr cocon et
ng:.nt a I'état de chrysalides qui se putrélient en salissant
§cocons, En cecas, [a récolte se trouve beaueoup diminude
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ver, .pl'mr une cause ou pour une autre, par le fait de Ja =
débilité ou de 1a maladie, ne s'accomplissent plus normale-
ment. Aussi a-t-on reconnu que le moyen le moins impar-
fal.t, pour soustraire les vers i la flacherie, consistait &
soigner leur hygiéne et leur propreté, i les espacer, 4 les
pourvair d'une guantité sufisante d'ajp respirable,

‘II n'est pas démontrd que la flacherie soithéréditaire, toute
fcu? on s'abstient de consacrer i la reproduetion les cham-
brées atteintes de flacherie dela quatriéme mue 4 la montde.

A la flacherie, on doit rattacher encore les maladies des
vers arpians ou gatiinds, des fucettes, des elairettes,
qui sont encore mal connues, mais se manifestent avee des
sy.mptﬁmes analogues. Des recherches sont éncore néces-
f4ires pour apprendre § caractériser cos maladies,

JLeur causa véritable une fois fixée, on pourra entre-
prendre avee quelque chance de suceés, la recherche de leurs
moyens curatifs ou préventifs,

bion chimique soit encore mal connue, ils présentent, vis-
g des réactifs chimiques, des réactions communes anx
posés albuminoides.

" La grasserie ne parail étre ni contagieuse, ni héréditaire,
pmoing, on a vu un grand nombre de vers de la méme
ambrée périr de la grasserie, Il est prudent, en ce cas,
traiter les cocons en vue dela production de la =oie et de
He pas les consacrer au grainage,

~ En résumé, la grasserie est encors imparfaitement connue,
s son étude a été jusqu'a présent négligée, c'est qu'elle
sionne aux éleveurs de vers 4 soie des dommages rela-
tivement minimes,

IV. LA CHRYSALIDE

Au bout de trois ou quatre jours le ver i soie, qui a trouvé
-~ gur la bruyére une place favorable & la confection de son
encon, a termind son ceavre. A ee moment, en ouvrant le
| eoeon, on trouve le ver presque immobila,

Les pulsations du vaissean dorsal sont peu fréquentes, la
- peau est devenue d'un blane laitenx, le corps s'est manifeste—
"ment raccourei. Les Jjambes, I'éperon se flétrissent, tandis
w'an niveau dudeuziéme et du troisidme anneau, des ren—
ments s'aceusent,

'I'tois jours aprés l'achévement don cocon, 'animal subit
e mue, appelée métamorphose, A-cause des changements
xtraordinaires gqu'ont subi sa forme extérieure et ses
- Organes : il devient chrysalide. A la vérité, la transformation
- &'est opérde peu i peu, elle a commencé aussitot aprés ache-
- Yement du cocon, mais elle ne s'accuse qu'aprés la dispa-
tion de la euticule qui enveloppait le ver. Au sortir de cette
fdépouille, la chrysalide se présente en une masse ovoide
* allongde, doni tous les appendices sont eollés au corps (fig. 17).
Sa consistance est nulle, sa couleur jaune clair, un liquide
lintant mouille toute la surface du corps. Au bout de quel -

Grasserie. — De toutes les maladies du ver & soie la
grasseria est de beaucoup la moins redontable, On ne'gon-
rljait pas son origine, on sait seulement qu'une atmosphére
lrmde. et humide, insuffisamment renounvelée, favorise son
apparifion.

La grasseric ge déclare, d'ordinaire, au moment des mues,
et surtout & I'approche de la montée. Les Vers qui en sont
atteints languissent et se meuvent péniblement, Lenr peau,
Ju]§antc el distendue, laisse échapper un liquide trouble qui
salit les objets, feuilles on vers sains, placés au contact dy
ver malade,

M. Bolle a reconnu que le liquide trouble, recueilli 4 1a
surface de la peau des vers gras, remplit anssi la cavité
générale de leny corps. Examiné au mieroscope, ce liguide se
wontre rempli d'une infinité de corps polyédriques, d’une
dimension moyenne de 4 millidmes de millimélres; ces cor-
puscules ne paraissent pas organisés; quoique leur consti-
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ques heures, ce liquide se solidifie en un vernis brillant don~" ChEshille: > v b ey
nant 4 Panimal une couleur jaune doré ou brune; en méme Pare, 5 o wivioi v s *
temps, le corps s'affermit et la chrysalide prend une forme Poids du ver, . . . 3,68

précise qu'elle conservera quelques jours, La moitié anté-
rieure du corps est immobilisée parla carapace; 'autre moj~
1ié, au contraire, composde d'anneanx, est mobile ; les stig—
mates y subsistent toujours, sous forme de fentes linfaires.
Des ailes recouvrent toute la partie centrale, correspondant
aux 4%, 5%, et 6° anneaux,

Malgré son apparence inerte, la chrysalide vit activement,
Elle respire et périt rapidement par asphyxie, Réaumur a |
constaté que les stigmates servent 4 la rentrée et a la sortie
de I'air, mais que les stigmates antérieurs seuls fonctionnent
chez la chrysalide adulte,

L'influence de la température sur les ehrysalides se ma-
" nifeste par des phénoménes trés enrienx : des cocons récollés
le sixiéme jour laissent échapper les papillons au bout de dix
ou quinze jours, s'ils sont soumis 4 une température de 30 &
80¢ dans une atmosphére un peu humide. De 20 4 250, le
* papillonnage n'a lieu qu'aprés vingt jours. I ne se produit
qu'au printemps suivant si l'on conserve les cocons dans une
cave a 10-12°: 4 2°, les chrysalides peuvent vivre un an.
Diaprés M. Raulin, elles meurent si on les maintient pen-
guatre mois 4 la température de 00,

Le D" Colosantia mountré qu'on pouvait porter les chry-
salides 4 des températures trés basses, sans les faire périr,
mais & la condition de les y laisser peu de temps : c’est
ainsi que des cocons de dix jours maintenus quarante-huit
heures 4 — 100, puis réchauffés doncement 4 20° ont donné
* leurs papillons aprés vingt a vingt-cing jours.

Ces phénoménes ont beaucoup d'analogie avee ceux que
Présentent des ceufs de vers 4 soie. M. Raulin a étudié spé-
\ Cialement les vers de I'ailante (Bombyx Cynthia) dont les
* Chrysalides passent I'hiver dans leurs cocons et papillonnent
au printemps suivant : les faits découverts par M. Raulin,
| montrent quele sommeil et le réveil des chrysalides ressem -
-~ blent beaucoup au sommeil et au réveil des ceufs. A ce point
L 46 vue, il est permis de dire avee ce savant que « la chry-
8ilide est au papillon ce que 'ceuf est 4 la Jarve ».
| On rotrouve chez la chrysalide les maladies du ver.

La larve atteinte de la muscardine péu de temps avant la

Dandolo & constaté qu'un ver mir prét i filer, pesant ;I}léu, donne une cin_ysalidu’qgi meurt muscardir}ée. lille
5,66, donne un cocon qui pése, le huitiéme Jjour, 2¢7 48, La & devient dure et se recouvre d efﬂnﬂres.cegces blanchatres : dla
ehrysalide renfermée dans ce cocon atteignait le paids d.a,‘ S8Con contient moins de soie que 8'il était sain. Le poids de

i ; _ i ntion tris dakiie
1¥,84, soit en résumd ; 4 Ghr‘}sahdu muscardinée subit une diminution trés consid

Fis. 17, — Chrysalide du Hambyx du mirier.

MM, Regnault et Reiset ont Lrouvé qu'nn kilogramme da
chrysalides consommait, en une heure, (#,242 d’oxygéne,.
dont un peu plus de la moitié élait transformé en acide car-
bonique. Elles exhalont aussi une quantité relativement con-
sidérable de vapenr d'eau, Les chrysalitles sont fort sensibles
al'action d'une foule de gaz ou de vapeurs : le chlore,]'am-
moniaque, 'acide sulfurenx, I'acide sulthydrique, pour ne
citer que les plus actifs parmi ces agents, les font périr en
peu de temps. i

Les phénoménes respiratoires dont les chrysalides sont le
siége expliquent, dans une eertaine mesure, la perte de poids
que subissent les vers aprés leur métamorphose.

3
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rable. D'aprés Dandolo, mille quatre cents quarante-deux co-
cocons muscardinds pésent { kilogramme, et renferment
338 grammes de soie, tandis que, pour former { kilogramme, |
il faut environ cing cents cocons sains renfermant 154 gram-
mea desoie. La muscardine contractée par le ver au moment
de la montée, tuetoujours la chrysalide, et le papillonnage ne
peut avoir lieu. . '

La pébrine, an contraire, ne tue pag les chrysalides : leg
papillons prennent naissance normalement, mais ils produi-
sent des ceufs infectds de corpuseules. Nous avons vu que
ces ceufs soumis A 'éelosion donnent des vers destinéds pres-
que sirement 4 mourir pébrinds : M. Pasteur a trouvé une
méthode qui permet de reconnaitre et d'éliminer les papil-
lons pébrinds. Elle sera déerite dans un chapitre suivant,

Les vers atteints de grasserie tissent parfois leur cocon ef
deviennent chrysalides, mais leur évolution ne va pas plus
loin : leur corps se réduit on une bouillie noire qui tache les
cocons. On les désigne sous le nom de gras fondus.

La flacherie peut s'étendre non seulement aux chrysalides,
mais encore aux papillons; ces papillons donnent des grai~
nes : on'a remarqué que les vers qui proviennent de leup |
delosion sont débiles et prédisposés 4 contracter la flacherie,
Il y a donc intérét majeur i ne pas destiner 4 la reproduction
les papillons atteints de flacherie; malheureusement on ne
dispose pas de moyens sirs pour les déterminer : parfois
'examen microseopique de la poche stomacale des chrysa-
lides révéle I'existence des chapelets de grains, caractdris-
tigues de la flacherie : mais parfois ce caractére fait défaut,
Il est vrai que, souvent, on est averti dela présence de la
flacherie dans une chambrée, par la mort des vers avant la :
montée, par la présence ds cocons fondus, parla maovaise
odeur des cocons dont les ehrysalides subissent la formsn~
tation putride, :

La chrysalide, malade ou saine, qui peut effectuer dans
les conditions 4 pau prés normales son développement, com-

nence une nouvelle transformation, deslqu'elle e-sl, agé: de
atre ou cing jours; peu & peu clle devmnt.papﬂlnn. Lafn.a
erire en détail les modifications qu‘uille subit, nous cs‘qum—
ons bridvement leurs points prirllm paux : dans lLLITD -
hagc, s'amasse un liguide alcu!in. qui permettra au papl‘ nln
de ramollir et de percer la paroi du cocon. Les a[:pa_nm 8
producteurs de la soie s'atrophient : les organes génitaux
‘gorganisent et se développent, i gt
Peu & pen, & mesure que la chr_w,:salme fxvancu_ en dlgu, :

. papillon se forme de plus en plus. EIEI'I.t‘Gt, il ne .r»:sts P 'l.lz.i a
- la ehrysalide que l'enveloppe superflimelle.; mais avaJ‘Ll a-—
® border I'étude des papillons, il convient delxammur l‘lm‘.m_
Joppe méme du cocon, représentant le produit dela secrétion
et du travail du ver.

¥, LE COCON

Les chrysalides enfermées dans le cocon se transforment
‘assez rapidement en papillons, qui percent luulr cmlrelnppc
‘eoyeuse ; de ee fait le cocon ne peut plus se chi.x_'L.:Ie'r', il p'-,:nl
‘beauncoup de sa valeur : au lien d'étre la matfex'-a premiére
“normale du fil de soie, il devient un déchet, d'od lro:} ne peut
‘plus retirer qu'une quantité de soie moins considérable et
‘d'une moindre valeur.

Il est done fort important de choisir, parmi les coepns, ceux
‘gui doivent étre affectés 4 la production de la graine e1: de
-méserver les autres, en vue dela production de la soie gre:gu..
~ En étudiant los papillons, nous examinerm:ls quel traite-
‘mient doivent subir les cocons destinés au grainage. :

~ Quant aux autres, qui forment d’ordinaire la masse prin-
¢ pale des récoltes, on les soumet 4 V'action u:l‘um? tempelra—
ure élevée, pour tuer les chrysalides, avani‘; qu'elles aient
le temps de se transformer en papillm%s. Cette npér'atmu
rio le nom d'étoufage. Pour la pratiquer, on étale .les
cons dans des corbeilles plates, et on les soumet 4 l'action
'une chaleur de 70 a 80°, dans une étuve & air chaod.
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Dés que les lots de cocons gont formés, on les pése et on

les livre aux filateurs, La pesde ne doil pas éire trop diffé-
rée, car les cocons perdent continuellement de leurs poids.
" Dandolo a relevé les variations de poids de 100 kilogrammes
de cocons, peséds 4 la récolte, la température moyenne étant
de 22, Il a obtenu les résullats suivants:

Dix minutes suffisent pour amener la mort des chrysalides
mais il faut en rdalité chauffer les cocons pendant denx
Iheures, pour que les chrysalides atteignent la tem pérature
indiquée. Dans certains cag, I'étuve est chauflée au moyen:
de la vapeur d'ean : on peut ainsi atteindre beaucoup plusg

rapidement la température do 704 80°, mais les coques ge.

ramollissent et elles ont l'inconvénient de donner plus de i

déchets que lorsqu'elles sont chauflées dans]'air sec. 3 IR O e i vt epiai  ASERTOR T
Certains praticiens ont proposé d'étouffer les chrysalides et e AR e e 33‘;

par I'action de gaz toxiques tels que I'acide sulfarenx, l'hy_—:' Trang oy . ety s IR

drogéne sulfuré, les vapeurs de sulfure de carbone, le gaz & < R e 2

amf:unninr, Mais M. Francezon a déconvert que les cocons = : e ol e PR 'i*Ht:b

traités par ces procédés, fournissaient une soic moing abon— i L R T £ b

dante, et d'un rendement moindre : cel expérimentateur, a ALy i : 3;:

constaté que I'oxyde de carbone, 'acide carbonique, 1'hydro- % 13 IR e 92,5

géne, le protoxyde d'azote ne faisaient pas périr les chrysa-
lides,

L'étouffage par V'élévation de température parait done |
étn‘a. Jusqu'd présent,le seul qui doive étre mis en ceuvre ;-.'. -
mais ayant de soumettre leg cocons i cetraitement, ils subis-
sent un certain nombre d'opérations préliminaires qui vont
élres énumérées rapidement, ]

Tout d'abord, on enléve los matiéres dtrangéres, les débris
ayant pu s'attacher & leur surface; puis on éhourre le cocon,
en enlevant les premiers fils que le ver a jetés sur la bruyére
pour fixer I'emplacement qu’il a choisi : cette premiére an-:
veloppe connue sous le non blaze, forme un déchet qui est

Différents obzervateurs ont relevé les poids moyens des
cocons suivant les races. Les cocons les plus légers pésent
- 157,25, les plus lourds atteignent 2675, Les premiers sont de
| race japonaise, il n'en fant pas moins de huit eents pgur peser
1 kilogramme ; on trouve dans 1 kilogramme de quatre i
8ix cents cocons de race milanaise.

! La soie proprement dite, la cogue, représente 144 16 pour
~ 100 du poids total, dans les miles, 11 4 13 pour 100 seule-
- ment dans les cocons femelles,

Dandole a tronvé que sur 100 kilogrammes de cocons mi-

lanaiz on irouvait :

utilise,
L g £ E Chexalidercy . 155 5 S o o B 200
€8 cocans derasés et les cocons fondus sont mig 4 part; T T Rt SR AR 1 .
on élimine égalcmeﬂt. les cocons douhles, formés de deux co- [ Coques goyauses. . + . « . «» . 15,850

cong accolés, mais ne comprenant qu'une cavité intérienre
qui renferme les deux ehrysalides. i . 3 i :

ue les coe sdinait £ o Mo ont e do: valogg Kilogrammes de soie : le reste constitue des déchets de fila-
q ons ordinaires, et ne peuvent se dévider comme. ture : leur utilisation sera exposée plus loin

eux. Toutefois, un usage en tolére une i o 1 mom
proportion de 4 &4 5 s b abom i nt ot
S s Yoo ices il 8ae. ; i l'on examine la structure du cocon, soit an mome

Ces 15,350 de coques fournissent au filateur de 8 4 10
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le ver tisse les enveloppes superficielles, soit en regardant

microscope un fragment de cocon termind, qu'on déchire 4
sec, on trouve que la bave soyeuse a la forme d'une laniéra
aplatie trois ou quatre fois plus large qu'épaisse. M. Haber~
landt a mesuréla largeur de cos baves pour diverses races, et

pour les différentes couches du cocon, il a obtenu les résultats
suivants :

plus étre utilisés de Ja méme fagon. 1ls passent dans l.a catd-
Ignrie des déchets et doivent subir un traltenmn!.ﬁpéclal.

~ Leos cocons sains constituent la matiére profisre d,cﬂ fila—
tures de oie : nous aurons 'occasion de Yoir en dula]l-com -
" ment on les transforme en fils. La Séi‘]mculllﬂ'e- arréte E'l-l
point ot nous nous trouvens une partic de sa l.ac'he';-z.ulan.s
la portion la plus ardue n'est pas encore accomplie : il lui

T L i “F T . . t h
te nt, assurer ]a p]‘ﬂdl]ctmn de | glm]le e p' B
L MILLIMETRES I UNE a.ul mainienant, 3

BAYE SOYEUSE

parer de nouvelles générations de vers, capables d'accom-
. i L
plir i leur tourle eycle de leurs transformations : I'étude du
E COUGHES ? : i : - i vaincre, on
BACE EXTERIEONES w"'?“lm' _m,m:m's palli'ﬂc-n montrera qUﬁHes difficultés Ir_esteni n \-i‘!lﬂ'ﬂ : 1
g T s verra par quels efforts I'art du sériciculteur, aidé de la
T 5% R iy il geience, est arrivé i les surmonter.
= de France, . , 0,085 0,085 0,085
Vart Japon. . , , . 0,030 0,040 0,20
Blane dapon, . . ., . 0,020 0,080 0,047 Vi. LE PAPILLON
Bivoltins verls, . . | 0,025 0,035 0,020

Les cocons récoltés vers le dixiéme jour apré::- la montée,
soumis 4 la température de 20 4 28°, laissent échapper a}l
bout d’un certain temps, dix-huit ou vingt jours en moyenne,
un papillon qui provient de latransformationde la chry sa}hdc-
Nous avons vu comment la chrysalide, par des u?othﬁ?a—
tions successives, se mélamorphosait peu a4 peu jusquau
motent oi le papillon tout formé, n'étail.plus l‘cc.nm'm't'illut}
- par Penveloppe superficielle de la chrysalide : la peau r]e'.le.nt.
de moins en moins adhérente, elle s'izole de la partie abdo-
minale du papillon, elle se fend ensuite surla ligne durs?llc :
" le papillon retire alors ses pattes, ses antennes, et rejette
81 arriere son ancienne dépouille.
En cet ¢tat, sa téte touche la paroi iuléricuz.'e du ecoecon,
* au nivean de sa partie supérienre : deux ou trois gouttes .dB
liquide alcalin, ayant la propriété de décoller les fils de soie,
- S'écoulent de la bouche de I'animal; il écarte, sans les rompre,
- avec ses pattes, les fils de la paroi contre laquel.le il cst. ‘G[J].:Ill—
ué, puis engage sa téte et son thorax dans V'orifice qu'il "est

On constate en outre que les baves soyeuses forment un

brin continu, disposé ep Paquets ayant la forne d'un huit,
(fig. 18). On congoit que grace & cetto disposition les baves,

Fie. 18. — Strusture dy cocon, d'apris Lahouls

Y&, DNetinnnaire des
Oves o Mmanufactures,

pour les cocons normanc, puissent se dévider facil
Par contre, les cocons pereés, les cocong donbles,
sees ou fondus, les coscons pereés par

cment.
les cocons
les rats, ne peuvent k.
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oavert : finalement, il sort tout en
parfois V'orifice de ses déjections,
Tout humide 4 la sortie du cocon
Pour rendre ses deailles séches ot
les rendre rigides. L'animal, en ¢
de poils éeailleux d’un blane mat, parfois teintés de brun,
Son corps se compose de trojs parties principales, la téte,
le thorax et I'abdomen (ig. 19, 20).
d'antennes, d'une paire d'yeux, d
labiaux. Chaque il est formé de dix mille petites corndes,
d'un diamétre de 0Omm 3, enchassées dans autant d'hexagones
réguliers juxtaposés.
gane de I'odorat,

» un quart d'henre suffig

Fig. 19. — Papillon mile,
Bombyx du mirier,

Fri 20. — Famalle pondant,
Bombyx du mirier,

Le thorax comprend trois anneaux
présentant une paire de pattes el une
mésothorax et le métathorax pourvu
d'ailes et d'une paire de pattes.

L'abdomen est formé de neuf ann caux, dont les sept pre-
miers portent des stigmates. Les de
présentent de grandes différences suivant les sexes de
papillons. La deseription des organes intéricurs nous entrai-
nerait. trop loin, et dépasserait les limites fixées 4 cette

distinets ; le prothorax
paire de stigmates, la
8 chacun d'une paire

tier de la coque, en t::chzmt__.-'

dures, étendre ses ailes ot 1
et éat, a le corps couvert

i

La téte est pourvae
¢ michoires, de palpcsl

On considére les antennes comme "or—

ux derniers anneaux -
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:.-,. roduetion : si I'on compare, dans sonensemble, I'organisme
lu papillon & eelui du ver, on remarque que les organes |:'l(:.
Ha digestion et de la production des sou‘as‘n_nt presque disparu ,
ils n'ont plus qu'une importance trés faible, tandis que les
organes reproducteurs qui n'existaient pas chez le ver, sont
*les plus développés chez le papillon. . |
Les fonetions physiologiques du papillon ne sunt. pas exac-
“tement connues : 'animal respire, e¢xhale de I'acide carbc?—

nique et de la vapeur d'eau, maigil ne prend aucune nourri-
| ture. Sa vie est fort courte, elle varie beancoup avec Ia:s
circonstances atmosphériques; ralentie par le froid et I"humi-
ﬁité elle s'aceélére par 1'action d’un air chaud Et. sec. Le

papillon vit en moyenne une douzaine de jours, mms‘smvan‘t
$8a force de résistance, et I'action des influences extérieures il
» peut périr au bout de vingt-quatre heures ou prolonger au
‘eontraire son existence Jjusqu'a trente jours,
| (lest d’ordinaire le matin entre cing heures et huit heures
que le papillonnage des cocons s'effectue. A peine sortis de
*leurs cocons, les papillons males s"approchent des femelles et
N'accouplement alicu. Sa durée est fort variable : il dure par -
fois nne demi- heure, et se prolonge souvent dix heures et
eme davantage. On a reconnu que pour étre fécond, sa
ﬂuréc devait dépendre de la température : un accouplemerlnt
‘@'une heure suffitd 20 Réaumur. A 16 Réaumur il devrait
' 8¢ prolonger cing ou six heures. En général on le limite 4
‘cette durée.
| Les croisements entre les diverses races se font sans diffi-
“eultés ; cette particularité permet de modifier, dans une cer-
laine mesure, les races productrices; on l'a utilisée pour
| Pélevage d’espéces résistant i la flacherie. i

Les phénoménes de la fécondation des femelles ont eté‘ étu-

di6 on détail par Cornalia et Balbiani, nons renvoyons & ees
‘@eux savants ceux de nos lecteurs qui seraient tentés d’ap-
Profondir I'étude de cette question.
- Peu de temps aprés I'accouplement, la ponte des ceufs com—

3
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mence. Malpighi a montré que la fécondation s'opére par le
passage des wufs dans l'oviduete. On reconnait facilement lg
ceufs fécondés qui ehangent de couleur au bout de cing onl
six jours et passent de la nuance jaune clair au gris cendrd
Ou au jaune terreux : les ceufs non fécondés restent jaune
clair et se desséchent bientot. '

La ponte et la fécondation sont en rapport étroit avee I'élal
de sauté des papillons générateurs : or, les papillons sont
sujets 4 la plupart des maladies qui ont é1é étudiées & propos
du ver.

-~ étaient ]a cause de la pébrine, et institua une méthode siire,
permettant par une sélection convenable, d'obtenir des
graines exemples de corpuscules. Cette méthode sera décrite
plus loin,

Les papillons provenant de chambrées alteintes de flache-
rie, meurent souvent aprés deux cu trois jours d'existence.
Quelgues—uns ont I'abdomen lourd <t pendant, la poche sto-
maeale distendue et volomineuse; d'autres renferment des
vibrions; mais il n"existe pas de marques nous permettant
de trier les papillons malades de flacherie des papillons sains :
aussi est-il prodent, quand un lot de papillons présente des
sujets atteints de flacherie, de rejeter le lot tout entier ef de
ne point I'affecter au grainage.

Maladies du papillon. — Une chrysalide muscardin
meurt sans donner de papillon : mais un papillon sain peut
contracter la muscardine : exposé 4 I'nction des spores -u
Batrytis bastiana, il meurt en moins de trois jours :
trouve tout 'organisme rempli de filaments caractéristiques
de la muscardine. '

Fréquemment, les papillons sont malades de la pébrine,
et renferment des corpuscules : ces papillons provienne:
de vers pébrinés. Si le mal est aigu, les papillons se mon-
trent deébiles, lenrs flanes sonl noiratres; presque lous I
eeufs contienncnt des corpuscules. Quand la maladie est
peu avanede, les papillons présentent tous les signes exté-
rieurs de la santéd; mais i on les exafiine an mieroscope, 08
découvre un grand nombre de corpuscules. La plupart des
ceufs pondus sont corpuseulenx : sowmis & I'éelosion, ces wuls
donneraient naissance a des vers destinds 4 pirir presque
glirement de la pébrine. _

Cornalia signala le premier la prégence des corpuscules
dans les papillons. Cantani eut méme I'idée de sélectionner
les papilons et d'affecter au grainage ceux qui se mon-
traient & I'examen microscopique exempts de corpuscules;

Du Grainage

De tous les éléments qui penvent influer sur I'éducation
des vers & soie, le plus important a coup sir réside dans la
choix de la graine.

De tout temps on a pratiqué le triage des papillons des-
tinés & la production de la graine (fig. 21). L'étude des ma-
ladies du wver & soie, de la chrysalide, du papillon, ont montré
qne les causes morbides se retrouvaient dans les ceufs pro-
Venant de sujets malades : la loi d'hérédité semblait indiguer
fque les ceufs renfermant des germes de maladie étaient des—
tinds & produire des vers condamnés 4 suecomber sous 1'in-
fluence du développement de ces germes. Llexpérience a
pleinement confirmé cette vue g priori. Cest & Pastenr que
revient la gloire d’avoir démontré cette vérité. La séricicul -
ture est redevable & ce savant d'une méthode rationnelle de
sélection des graines, permettant d*éliminer tous le ceufs
renfermant des germes de maladie; nous allons 1'exposer

mais ces essais ne donnérent que de médioeres résultats. - avee quelgues détails.
Pasteur, sans connailré les recherchies de Cantani, dtudia Le systéme Pasteur pour la confeetion des graines se borne
'action des corpuscules : il établit scientifignement qu'ihr- a deux régles qui 8'énoncent ainsi:

L. Viaxos, La Sode, 4
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i p iy DI GRAINAGE :
1> Sélectionner les chambrées, afin d'opérer 'exclusion des i

ddueations atteintes de flacherie ; ghoisir des graines aussi gaines que possible et organizer

¢ elles des éduocations réparties dans de petites cham-
ps ; les chambrées doivent étre isolées les unes des autres ;
‘est avantageux de les séparer des chambrées de vers des-
finées al'étouflage.

* La nourriture de ces chambrées esl particuliérement
née. Une observation atientive permet de relever tous
8 cas de museardine, deflacherie, de pébrine qui pourraient
8'y présenter.

 Aprés la montée, on pourra éliminer déja toutes les cham-
~ des ayant donné des vers flats,

" Sur les chambrées restantes, on recherchera la pébrine
vérifiant avee soin si les vers relardataires ne présentent
8 les laches noires caraetéristiques. Cet examen pourra
pener encore, I'élimination d'une ou plusienrs chambrées.,
Mais il sera nécessaire de pousser plus loin ces inves-
gations. (uelques jours avant la réeolle des cocons, on
Telévera une eerlaine proportion d'entre eux; le nombre des
gons entrant dans cet échantillon sera d’environ 2 4 3 pour
(0 du nombre total composant le lot.

On portera ces cocons dans une étuve chauffée 4 30 4 350, de
niére & devancer le papillonnage. Les papillons seront exa-
finés au point de vue des corpuscules ;o pourra décider
8i s'ils peuvent servir an grainage ou si, au contraire, ils y
Gnt impropres, Dans ee dernier cas, les cocons du lot, en
Tetard de quelques jours sur eeux de I'échantillon, puisqu'ils
aurant été maintenus & une tempdrature de 20 a 250, pourront
@lro étoufiés avant que le papillonnage ait pu avoir lieu.
L'examen des papillons se fait au microscope (fig. 22), de
fagon suivante : le papillon est placé dans un mortier en
oreclaine avee un pen d’eau; deux ou troig coups de pilon
Uffisent a 1"éeraser et i le transformer en bouillie aqueuse,
A1 prend, au bout d'one baguette de verre, une goutle de eette
Bouillic, on la place sur une lame de verre, en la recouyrant
:.- lamelle de verre trés minee, et on 'examine au micro-

Fuwi, 21, — Le triage des papillons desiinés 4 1a production de la graine
an Japan.

2° Séleclionner les papillons, pour ¢liminer les pontes des :
sujets eorpusculeux, -
L'application de cette méthode entraine i faire des éduca~
Lions spéciales de vers destinés au grainage; & 'origne, on
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scope. Les appareils qu'on emploie pour cet usage doivent

donner un grossissement de quatre A cing cents diamétres,

ment les eorpuseules,
figure 23 les montre, tels
qu'ils apparaissent dans le

pillon corpusculeux.
L'opération que nons ve-
nans de déerire doit élre
répétée successivement sur
les  papillons  renfermés
dans tousles cocons formant
I'éehantillon ; la proportion
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Fro. 22. — Microscape Naclhel pour
I'examen des papillens,

1. 23.— Corpuscnies da la pihring,
grossis, 3, dapres B, Maillot,

de sujets corpusculenx gu'on arrive i déterminer de la
sorte, pour l'échantillon, peul étre considérée comme ra-
présentant aussi celle du lot. ;

On distingue trés facila-
La

champ du microscopequand
on examine une goutte de
bouillie, provenant d'un pa-
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Tous les éléments permettant de choisir définitivement les
Jots propres au grainage se trouvent ainsi déterminés: on
deolte alors les cocons, on en forme, avec des fils, des sortes
le guirlandes appelées filanes et on les suspend dans unc
* chambre bien aérée.

Il faudra ensuite examiner, un 4 un, tous les papillons qu

“gortiront de leurs eccong, afin de ne soumettre & I'éducation
: S aucun ceuf qui soit corpusenlenx. La prisence d'une seule
graine portant les germes dela pébrine aurait, en effet, pour
“eunséquence de faire périr toute une chambrée, Mais, chague
(euf ne peut étre I'objet d'un examen spécial ; il est beancoup
‘plus expéditif et tout anssi probant, au point de vue de la
‘recherche des corpuscules, d'examiner au miecroscope, les
“papillons plutdt que les ceufs, Pour que cel examen ait toute
‘82 valeur, il est nécessaire d'isoler les couples de papillons et
‘dopérer la ponte en cellules, Cette méthode porte le nom de
ainage cellulaire (systéme Pasteur).

On surveille, de grand matin, la sortie des papillons et,

“dés qu'un couple est formé, on l'isole dansun pelit sachet de
ousseline ; il suftit méme d'employer un moreeau de toile de
‘douze 4 quinze centimétres de long sur huit 4 dix de large,
pendu 4 des cordes ; mais il faut alors que ces toiles-cel-
iles soient assez distantes les uncs des aulres pour que les
illons ne puissent aller sur la toile voisine, Les couples
nt mis le matin sur les toiles, on sépare les miles L'aprés -
di et on enferme chacun d'eux, avec une épingle dans un
2pli de la toile correspondante (fig, 24). Lorsque la femello
pondu ses ceufs, on la fixe dgalement sur la toile : les denx
illons sont ensuite pilés et examinés au microsecope, 8'ils
& MWontrent exempts de corpuscules, leurs ceufs peuvent étre
mployés 4 I'éducation,
Malgré la complication que présente le grainage cellulaire,
Tésultats qu'il fournit atteignent un tel degré de streté,
tous les ¢ducatenrs soigneux I'ont adopté pour la prépa-
i de leurs graines. Il est possible, du reste, d’obtenir

i.
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avec ce systéme, et en observant toutes les preseriptions
nécessaires, de grandes quantités de graines. 1l suffit de eciter
I'exemple de M. Susani, qui n'opére pas sur moins de quatre
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millions de cellules. sans compromettre en rien la ricueur

e la méthade,

Ifio. 24, — Teile-callule {isoloment de In farmelle seule), d'aprés L, l‘lasiuur.

Une division rationnelle du travail, un contrtle permanent,

agsurent la bonne exéeution et la sireté de ces manipulations
délicates et mulliples.

Liétude dugrainage nous raméne an premier chapitre de cette
introduction ; le cyele des transformations du ver se Lrouve
terminé. Mais avant d’abandonner la sériciculture pour abor-

der les fils de soie, il est utile d'indiguer quelles régles prati-

ques doivent dlre suivies dans les éducations de vers i soie,

I'élevenr de vers i soie doit se préocenper surtout d'ob-
y grammes de

tenir des rendements élevés ; une once de
" graine peut donner jusgqu'a G0 kilogrammes de cocons; si
L'on opére dans des conditions médiocres, on n'obtient quune
moyenne de 20 kilogrammes. Avec un rendement aussi
‘faihle, il n'est pas possible de compenser les frais d'éduca-
t tion qui s'dlévent, pour une onee, i cent franes environ.
Tout d'abord, la graine doit élre bonne ; elle ne doit pro-
"wenir ni de chambrées ayant en des morts flats, ni de papil-
Jons corpusenleux, -

Ensuite, 1'élevage proprement dit doit élre réglé sur les
“meilleures traditions des auteurs anciens, amendé par les
‘données scientiliques qui ont été réellement aequises sur la
‘physiclogic et la pathologie des vers & soie.

~ Deux principes généraux doivent étre appliqués pendant
Houte la durée de 1'éducation. Les vers doivent élre eonduils
e facon i étre égaws de taille ; leur espacement doit étre
| qu'ils puissent aisément se nourrir, se mouvoir, respirer
&L snbir leurs mues,

- On a reeonnu que les chambrées composées de vers égaux
onnaient les plus forts rendements, Lapplication de ee
rincipe d'vealité demande des soins constants. Aprés 1'éelo-
o1, les levées différentes sont tenues & part et nourries
mble, Aprés chaque mue, on attend, avant de donner les
ag, que la moitid au moins des vers soit en dat de man-
y pour ¢viter que eertains sujets ne grossissent plus vite
e les retardataives. La fempérature doit étre maintenue
$i uniforme que possible pour les vers de méme dge;
lte condition est essentielle, pour que le développement
s'effectuer d'une maniére uniforme.

8 vers dpivent étre espacés : il est facile de caleuler.]a




BELEVAGE INDUSTRIEL DES VERS A SO1E 60
surface qui leur est nécessaire, en admettant, conformément
aux prescriptions de la pratique, quiuan ver doit disposer
W'une surface trois fois plus grande que celle qu'il occupe
Jorsqu'il est immobile. Sachant qu'une onee de graine de
yingt-cinggrammes, donne 4 I'éelosion trente mwille individuss
‘connaissant les dimensions moyennes des vers aux divers
iges, on trouve que les vers provenant de I'éclosion d'une
once de graines doivent occuper les surfaces suivantes :

| metra carre

[e "éclogion & la irepaue,, . « + « «

Deladre mue & la@e, . & . o & o —
Dela 22 mued lade. . . 9 o
Dela 32 mue dla 48, . . . « = vl
e la 4 mua montés, et W - —_

En réalité, on peut diminuer un peu ces espaces dans les
les denx derniéres périodes, sans nuire a 'éducalion,

IPour obtenir des surfaces aussi considérables, il est indis-
pensable de loger les vers & soie sur des claies superposdes
(fig. 25,20). Chaque ¢laie a, d'ordinaire, soixante-dix & qua-
'}rc-vingts centimétres de largeur, de fagon que le bras puisse
¥ manceuvrer commodément; leur longueur peut étre illi
Tuitée ; les claies forment différents élages séparés les uns
fles autres par des distances de trente 4 quarante centimétres.
La surface ‘des claies, occupée par les vers, augmente
“papidement ; de I'éclosion & la quatriéme mue, elle passe de
R d soixante métres. 11 est done néeessaire, de femps en
nps, pour obtenir l'espacement des vers, d'enlever un
tain nombre d'entre eux et de les installer sur de nou -
les claies. Cette manwmuvre s'eflectue au moyen du papier
déliter (fig. 27,28). Ce zont des fenilles de earton mesurant
ingt- cing centimétressur quarante pour le premier dge, cin-
antesur quatre-vingls pour le dernier, Blles sont percées
trous, corraspondant & la grosseur des vers i soie qu'on
ut enlever, Pour déliter, on place le papier i déliter sur
claies oeoupdes parles vers, el on les recouvre de feuilles;
B8 vers ne tardent pas & sengager dans les trous du papier

Fi6, 8. — Lducation du ver soie en Chine
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11 est indispensable, en effet, de fournir anx vers une quan -
L {ite suffisante d’oxygéne. ['atmosphére au sein de laquelle

0000000
0000000
0000000
000000 O!

Fis. 27, — Papler 4 déliter, vraie grandeur, pour l¢ premier igey
d'apres E. Maillot,

L@

et i venir s'installer sur sa face supérieure. Lorsqu'ils 'y

sont ace umulés en nombre suffisant, on dispose les papiers

en les espacant au besoin, sur wne claie non occupée,
Toutes les ‘claies sont installées, d'ordinaire, dans d

G 88, — Papier 4 deliter, vraie grandeur, pour le dernier dge,
d'apras K. Maillot.

Fur. 26. — Clajes ey étagirus i ver 4 sole; chague &lage mesure

vespirent, si elle n'dtait pas renouvelde, serait bientot vicide
B 40 = 0%75, d'aprés B, Maillol, 1

i l'acide carbonique et la vapeur d'eau qu'ils ¢liminent eon-
nment, dans 1'acte respiratoire. Depuis longtemps, on a
connu 'utilité de I'air see pour la bonne réussite des édn-
ons. Dans une atmosphére humide, les vers végétent, les
Ares s'altérent, et les maladies se développent avee une
ence (ui a ¢l maintes [ols constatée,

U observer cette condition, on a di adopter des dispo-

locaux spéeiaux appelds magnaneries ; '"éducateur des vers
soie porte le nom de magnanier,

L'organisation d'une magnanerie doit satisfaire 2 un ecer~
tain nombre de conditions. La plus importante réside cer—
tainement dans une bonne ventilation.
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En 1836, Darcet eréa la magnanerie & ventilation forede
(fig. 30). Un calorifére intérieur percé de trous introduit, dans
une gaine plagée gous le plancher de la magnanerie, un cou-

T2 LYEUF, LE YER A S0IE ET LE COCON

sitions spéciales ; toutes les fois qu'on éléve des vers &
en (quantités un peu considérables, on est amend 4 conduire e
éducations dans des locaux spéeianx, appelés magnaneries §
la ventilation de ces locaux, constitue, on peut le dire, un
points les plus importants de leur installation.

La magnanerie des Cévennes (fig, 20) se compose essens
tiellement d'un batiment haut et étroit, formé de trois ilagess
en bas, une sorte de cellier vouté, supporte la marnane
proprement dite composée d'¢tages successifs de claies,
développant presque jusqu'au toit. A chaque encoignure deg
quatre angles du bitiment - est établi un fourneaun chauf
avee des débris de houille, pour produire la ventilation ;1
chaud traverse, en vertu de sa faible densité la magnane=
rie de has en haut, et s'échappe par le toit. '

Dandolo eréa un type de magnanerie mieux étudié, constis
tuant un progrés marqué surles magnaneries des Cévenness
La ventilation était établic par des ouvertures nombreusesy
pratiquées dans les murs de la magnanerie : ces ouvertu
penvent étre 4 volontd ouvertes ou fermdes ; des cheminéesy
dans lesquelles on ponvait allumer el entretenir des fenx:
flambants, assuraient la ventilation verticale; unou plusicurs
poéles, indépendants des chemindes, devaient pourvoir amn’
chauffage. Dandolo a déerit minuiieus_mm-nt trois types de '_
magnanerie : si nous prenons pour cexemple le plus grand; .
desting 4 dlever vingt onees de graine, nous verrons qu'il
comprenait un bitiment de 25 métres de long, 10 métres de’
large et 6 métres de hauteur; seize ouvertures : cing fenétres
au nord, eing au midi, trois au conchant, ¢t trois portes an
levant, fournissaient la lumiére; sept soupiraux dans le sol,
huit sous le toit, trejze dans les murs assuraient la ventila—
tion, complétée par six chemindes, et un grand fournean ser-
vant au besoin au chauffage,

Le sysléme Dandolo, quoigue paraissant un pen compli=
qué, & lavantage de pouvoir s'appliquer i tous les locaux
sams exiger de hatiment spdeial.

Fui, 20, — Muagnanerie des Cévennes, dapréa L, Pasteur.

bd'air chaud ; & la partic supérieure des chambres, une

ninée d'appel. aidée au besoin d'un ventilatenr, extrait

gaz vieies ol renouvelle constamment I'atmosphére de la
erie,
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Des modifieations ont été apportées i la magnaniere Dap-

cet : M. Robinet emploie un ventilateur comme propulseus

le place dans un local spécial chauffé par un poéle, et envoie
dans les chambres de I'air quil s traverse de bas en haut @

N
|

F.e. 80, — Magnanerie Darcet, d'apras B, Maillot,

A, calorilire; B, entrde o'air fraizs: o, D, gatnes pour Lentrép ef Tn sorilp da Fafr:
E, tarare; F, chemindy; 3, salle d'incubation,

s'échappe ensuite par les orifices placés dans le plafond,
M. Aribert renverse la ventilation. 11 fait arriver par le

haut deg ehambres 1'air ehand d'un calorifére, Cot air, con—

stamment refould par les nappes gazeuzes venant du calori fére,
descend jusqu'au plancher, et s'échappe i ce niveau par une
cheminée d'appel,

Ces différents modéles de magnaneries, que nous ne pou-
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ire ici que trop sommairement, présentent tous de
avantages : on remarque que, suivantles pays, tel ou tel
86 trouve priféré; sans doute parce qu'il s'adapte le
juX possible aux conditions elimatériques de cette région.

imentation. — Nous avons vu quelle était la quantité
illes de mirier nécessaire 4 la nourriture des vers pro-
it d'une once de graine : mais lorsque le magnanier doit
peurer par avance les miriers capables de produire
la feuille qui sera nécessaire A ses chambrées, il doit
nguer la feville jeune de la feuille adulte. La premiére
ueillie avant d'avoir atteint toute sa croissance ; de telle
3 gue les 700 kilogrammes de feuilles, nécessaires a 1'ali--
ition des vers provenant d'une once, correspondent, en
€, & 1100 ou 1200 kilogrammes de feuille adulte.

faut une grande habitude pour déterminer le nombre de
iriers nécesaire i 1'éducation d'une once. D'aprés M, de Gras-
in, des moriers, plantés & 7 métres de distance, produi-
it sous le climat du Vigan, au printemps :

AR
Alan.. . . . . . . . 0900 de feuilles
e T e S 3.200 —
4 — . . . R
6 —. ., . h . 22,000 —
8 —, 3 - 42,600 -
0 — . ik ! . 02,800 o
A Ch R S
15 — . bope Jai T,600 —
; - 16 — .l I 8,600 —
L = B e T s B e
: i B e L aeas ol
et A T R T T

Mdant vingt ans encore, la production se maintient &

kilogrammes, puis elle décline peu & peu, jusqu'd la

dumirier quise produit vers sa soixantiéme année.

i recueille 1a fenille de marier dans des sacs de toile

BIus ouverts au moyen d'un cerceau : la feuille forte-

tagsée 8’y échaufferait rapidement, sionne la répandait,
‘Couche de 20 4 30 centimétres, sur un sol propre, dans un
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loeal frais. Grénéralement, on nela distribue aux vers, qu’
hout de vingt-quatre on quarante-huit heures, 8i la feni
est mouillée, on doit la faire sécher avant de la donner a
vers (fig. 31), Il est préférable d’attendre avant de la mettre
sur les claies, que les feuilles ajent pris la température de la
chambrée : jusqu'i la troigiéme mue, on coupe la feuille g
menus morceaux avant de la distribuer aux vers : cotie opés
ration se fait soit & la main, au moyen de couteaux bien pro-
pres, soit avee des machines appelées coupe-fenilles, maip
lenues constamment en parfait état de propreté,
Les feuilles peuvent servir de véhicules aux germes de
maladies menacant le ver 4 sojo : que des spores de botrylis,
des eorpuscules de pébrine, existent sur les leuilles, les vers
qui se nourriront seront €Xposés 4 périr de la muscardine ou
de la pébrine, 1
Pour éviter ce danger, de grands soins doivent dtre ap-
portés 4 la tenue des locaux servant 4 emmagasiner Y
feuille : dang les chambrées, on évitera les balayages pro=
duisant beaucoup de poussiére; los litidres seront emportdes
au dehors 4 une certaine distance de la magnanerie,
Toutes ces précauntions, complétées par 1'espacement des
vers, permettent, si I'on est parti dune graine saine, d'af-
fronter Jes maladies, ot de nener & bien les éducations,
Lorsque le ver arrive & matarité, le’ magnanier doit
posersur les claies, des rameaux, Je long desquels le ver &
- soies'éléve, et choisit une Place pour tisser son cocon ; on.
peut employer des branches de bruyére, de chéne, des sa '
menls de vigne et en géndral toutes sortes de broussailles,
Ces rameanx sont d'habitude disposds entre les elaies, dont ilg
garnissent l'intervalle; leur pied repose snr la litiére de
claie inférieure, et leur feuille monte Jusqu'd la claie situ
immédiatement au-dessus, La figure 20 montre le disposi ;
adopté. L'ensemble do ces rameanx forme de petites caba

ues, et l'on a douné, par suite, le nom d'encabanage a I'opé~

g i i 3. — Manibre de fajre tamber, au Japon, la rosée des hranches
ration qui a poar but de les organiser, :

de mirier avant de [eq donuer aux vers 4 sole,
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Parfois on les fixe avee de petites charpentes. Dans ce
pays on les dispose dans des locaux spéeiaux, les vers s

[

nigsent disposer sur les broyéres d'un espnes sufdsant.
s entassant trop, on s'exposerail & voir deux vers s'en-
Bher dans la méme enveloppe, el tisser des cocons dou-
indévidables, destinds aux déchets.

Une température de 22 4 23°, un air see, constituent les
itions les plus favorables & la confection des cocons., Au
ak de sept ou huit jours, les cocons destinds & étre vendus
t réeoltés et mis en filanes ; cenx qui sont réservés pour le
ginage sont laissés sur la bruyére quelques jours de plus.
‘Depuis longtemps on a reconnu que le rencement des
gong était en raison inverse de 'importance des éducations.
I'on voit asssez fréquemment des chambrées d'une once

g
3
3
B
2k oduire cinquante kilogrammes de cocons Je§ éducations de
a8 ‘quatre ou cing onces, conduites dans le méme local, ne pro-
] ?; ‘E. lisent gnére que vingt-eing kilogrammes de cocons par once
L4 ‘e graine. C'est que dans ee cas, les soins donnés aux vers
“ = E Sont moins parfaits, I'atmosphére est moins saine, la salubrité
é’ Py iérale diminue 4 mesure que 'encombrement angmente.
E é Aussi beancoup d'excellents esprits ont-ils préconisé les
E g ites éducations, 11 suffit, en effet, de quelques moriers
| E‘-’ e ponvoir alimenter les vers d soie provepant d'une once

graine. En partant de graines saines, sans installations
lales, sans frais de main-d’wuvre pourainsi dire, tc-uteﬁes
nipulations pouvant se faire & temps perdu, il serait facile
8 chaque ferme des contrdées du midi et du centre de la
ance, d'obtenirainsi un profit modeste, mais presque assurd.
Voici, en effet, d'aprés Eugéne Maillot !, ancien diroc-
] de la station séricicole de Maontpeallier, quel serait le
Prix de revient et le produit de "éducation d’une once de
‘graine dans ces conditions.

+ B élevant quatre ou cing grammes de graines, le culti-
| ¥ateur obtiendra, 4 peu de frais, une vingtaine d'onces

Fz.

#

bl
A, cocabanage aves hruybre

< [22]

alors enlevés un & un deslitidres ot portés sur les rmaaux.-

: ; . & Maillol, Legons sur e ver d soie du mirier, Mountpalliar, 1885¢
Quel que soit le systéme adopté, il est nécessaire gue les

=B,
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d'excellente graine qui serviront i ses éducations u]temeuras-
il devra se préoceuper seulement de faire hiverner sa graine
dans un pays froid,

Dés la deuxiéme annde, la graine ne lui eofitera pour
ainsi dire rien ; 8'il posséde des mariers, la feuille 4 'élat sea
loi cofitera & peu prés de huit 4 neuf franes les cent kilo= |
grammes, soit environ trois franes pour cent kilogrammes
de feuille fraiche ; nous avons vu que pour une once de graine
i] fallait compter mille i douze eents kilogrammes de feuille
supposde adulte,

En ajoutant & la valeur de ces feuilles un franc cinquante

par cent kilogrammes pour la cueillette, nous trouvons que
la nourriture des vers cofitera pour une once : '

PREMIERE PARTIE

LES FILS DE SOIE

GHAPITRE PREMIER

1000 kilog, feuilles & 3 fr. los 100 k.llug . 30 fIr,
cueillette a 1,50 T i GENERALITES
45 fr.

La bave émise par les vers 4 sole, au moment ot ils lissent

lem cocons, constitue la matiére premiére des fils de soie;

B mais avant de revétir cette forme, la soie doit subir des trai-

‘tements fort divers, suivant 1'état des cocons dont elle con-

L stitue 'enveloppe,

Les éleveurs de vers a doie, quand ils examinent tous les
" pocons provenant de I'édueation de leurs vers, sont amends A
~ les classer en plusieurs catégories. La majeure partie d’entre
: “enx gui ontl été étonlids, o'est-d-dire soumis i l'action d'une
* chaleur suffisante pour amener la mort de la chrysalide qu'ils
" penfermaient, sont aptes a étre dévidés. 1l suffit de dé-
"coller, par une macération convenable dans l'eau chaude,

: jes fils de soie composant le cocon, pour reconstituer le fil
| continu tel qu'il a été émis par le ver. Cette opération donne
iﬂ goie grége, formde de la réunion d'un certain nombre
~ de fils élémentaires, ou baves provenant du dévidage
Y ﬂe pluslsurs cocuns Lllu porte lg nom dc fe!amre. Par

Or, une once produit en moyenne, avee les petites dduca~-
tions, quarante kilogrammes de eocons. En supposant qu'ils
aient une valeur de quatre francs, on voit que le produit
atteindra cent soixante francs. Le cultivateur retirera cent
quinze francs de 'éducation d'une once; les dépenses de
main-d'eeuvre, il est vrai seront i déduire de ce chiffres
mais pour de petites chambrées, les manipulations ne néces-
sitent pas de main—d'ceuvre spéciale ; elles peuvent étre faites
pour ainsi dire 4 temps perdn ; leur valeur, en tout cag, ne
représente qu'une somme minime,

Bi l'on remarque que I'dlevage dn ver & soie peut étre
tenté ainsi dans tous les pays capables de nourrir le mirier,
on verra dans quelles proportions il pourrait étre généralisé.

En Chine;, il n'existe paz de paysan qui n’dléve quelques
vers 4 soie; que l'exemple des Chinois soit suivi par nos
culmmtsurs et nous croyons, avee Maillot, que notre pays
retrouverait bentdt les belles récoltes d'il y a quarante ans,

5 cncuu.
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Mais ie pré : .
i la Soie grége n'est pas, en général, directement ¢
iy b:‘au tissage des étoffes de soie. En sortant des filag

E o - Y4 .
o subit dans des usines appelees mowling, une facon & d

€ connue sonus le pom d'ouvraison. Les mouliui
aiiﬂmblent .E"t'.e GUX un certain nombre de filg de
f- bge ]Lt lui donnent upe torsion convenable; ils prépg -
sl les #rames of les or ; ol

8 organsins employés dip
dans le tissa il ebibecy.
sage des étoffes, :
o8 flls da aote ohitesis par le dévidage des coeons {ntal T'riage des cocons. — Tous les cocons qui sont destinds
; i 8 18 1t ividé i 'obj ; . :
lr:m?nlueknt cerfainement la matidre p:-e;iére la plus ]JJ;][IL: B e, i e s i
Pius riche dont puisse dis i ‘
plu 1sposer I'industrie de ieries
mais il est des fils d'une a igi rtancs o
> autre origine dont I’
: | importance et
co : i
" nmmrgatmn Saccroissent chaque Jour; ce somt ceux .__"
on obtient au moyen des dé i :
. chets de soie det t
ils sont connus sous 1 s ‘
B G it , i soie de qoalité inférieure,
rentrent tous les coeons Présenlantunf};:;o.nizi?s les déchetsuus Parmi ces sortes, les plus répandnes sonl connues sous
aux cocons intacts, Ce so ont los G0
8. nt les eocons pereds
iy _ cés dont les ch
salides ont servi ag i . il
grainage, les cocons do i
: re, ubles et d'a
Lu:::l)r? l‘.]l.:t nous ferons connaitre plus tard ;
Bcl:]:;lﬂe i tl;:dustne de la schappe ou deg ddchets n’utilise pas
€8 cocons anormauny, elle fyaf éres |
: %5 Taite toutes les mati :
;::ﬁ::tr?ant de JjI rme. D’origine récente, majs néanmoins trés
onnce, elle différe ahsol ;
' ument, par les méth
qu'elle met en ceuvre, des fi] i il
i aturés produisant la soj '
Pt . a sole gré
ns les différents chapitres composant cette partie nf:t:
9
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. Indépendamment, en effet, des cocons percés impropres a
" fout dévidage, il est assez fréquent de rencontrer des cocons
anormaux qui doivent étre mis & part; on doitles traiter
séparément, car leur dévidage est impossible et fournit de la

les noms suivants : cocons owverts, dils cocans bowffarians.
Ils sont ouverts & un et parfois aux deux bouls, par suite
d'une imperfeetion dans le travail du ver ; avee quelque pré -
cantion, il est possible néanmoins de les filer.

Les cacons caleinés ou cocons dragées renferment une
chirysalide morte de la museardine. 1ls sonnent quand on les
agite, comme g'ils renfermaient un caillon. Les cocons dra-
gees sont de valenr différente, guivant le moment ot la mus-
cardine a amené la mort de l'insecte.

Les cocons ehoguettes sont tachés ou gatés par suite de

étudierons sn ive :
ceessivement la /g fu
: e des cocons, le B B l . ‘
nage des soies gréges, le traitement des décke:zs d’:m{h' : B i i, worte rgscamers o e
soie, ' gole de mauvaise qualité, colorée fréquemment en neir ou en
brun.

Les chigues sont des cocons inachevés. Ils ne contien—
nent pas une proportion normale de soie, néanmoins,
quand ils sont frais, on peut les filer, mais il fant avoir soin
de mettre 4 part la soie qu'on en retire,

Les cocons cotonnews manquent d'homogénéité ; les cou-
ches superficielles sont laches et distendues. Des précautions
g#peciales sont néeessaires pour les dévider. .
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Les cocons doubles renferment une oy plusiours chrysa-

lides. Leur forme est anormale ot provient de la soudurs de
deux eocons on plutdt des fragments provenant de deux
cocons différents,

La proportion des cocons doubles varie smivant les races ;
elle s'éléve, en France et en Ttalic. de 3 4 6 pour 100 du
nombre des cocons simples ; les cocons Japonais, polyvolting
et portugais en fournissent de 15 & 30 pour 100. On trouve
parfois dans les cocons doubles un nombre de chrysalides
relativement trés considérable, G. Luppi affirme qu'on en a
Tencontré jusqu'a 14. Ces cocong ne peuvent dtre dévidés ;
ils doivent subir un traitement spéeial qui sera déerit 4
propos de 1'étude des déchets.

Les cocons fondus, tachés on rowillés, sont salis par les
produits de la putréfaction des vers ou des chrysalides,
lorsque, par suite de maladie, leur mort survient ‘avant
Pétouffage. Si le chauffage des cocons n'est pratiqué que
fardivement, on obtient un plus grand nombre de fondus.
L'étouffage, en effct, a pour résultat, non seulement de tuep
les chrysalides vivantes, mais il stérilise les chrysalides
mortes, empdche ou arréte leur putréfaction e, par consé-
quent, préserve les coques,

Les cocons de pointes faibles présemtent & leurs denx
extrémitds une épaisseur minime ; ils peuvent étre filés, mais
avee des déchets notables,

On’rencontre parfois des cocons fqui ne présentent auncun
caractére extérieur particulier permettant de les distinguer
des cocons normaux et sont, néanmoins, impropres an dévi-
dage. Nous voulons, 4 ce propros, citer un exemple caracté-
ristique : lors de la derniére épidémie de choléra (1884-1885)
les cocons transitant par la Sicile, étaient soumis, pendant
vingt-quatre heures, 4 une fumigation d’acide sulfurenx
produit dang une chambre hermétiquement elose, ot I'on
faisait briller du soufre, dans la proportion de trente gram=
mes par métre cube de capacité,

TRIAGE DES COCONS RS

Sur l'initiative do Syndicat des marchands de soie de
Lyon, le Laboratoire d'études de la soie, fondé dans cetle
ville par la Chambre de commerce, rechercha si cette fumi-
gation d'acide sulfureux pouvait détériorer la couleur des
cocons, enlever au fil sa force et endommager les cocons,
soit que le mal apparaisse immédiatement, soit qu'il ne se
développe que peu & peu, plus tard.

Un lot de eocons bien homogénes fut partagé en denx par-
fies, la premiére conservée telle guelle comme témoin, la
deuxiéme, soumise 4 I'action de |'acide sulfureux, en suivant
exaclement les conditions du procédé employé en Sieile.
Cette deuxiéme partie enfin, aprés fomigation, fut divisée en
deux lots égaux qui furent exposés pendant un mois, I'un 4
P'air see, 'autre & 'air humide.

Ces trois sortes de eocons : témoins, cocons sulfurds exposés
al'air sec, cocons sulfurés exposés a 'air humide, ont été sou-
mis & une série d'épreuves communes dans le but de déeider
§'ils pouvaient étre considérés comme identiques on différents,

On a expérimenté d'action de 'ean distillée bouillante pro-
longée pendant cing minutes. Les cocons pesés secs, avant et
apres 1'opération, ont donné :

BOIDS ABSOLD POIDS A RSOLU PERTE
avant ' apris pour 400
gr. g BY.
Lot témoin. ., & . . 1,020 1.830 4,08
Lot snlfurd, air ssc. , . 2,265 2,410 5,84
— =—  air humide. 2,470 2,040 5,40

Les cocons sulfurés ont done éprouvé, aprés une immer-
sion trés courte dans I'eau distillée, une perte pour 100, qui
excéde en moyenne de 1,735 celle du lot témoin.

Des épreuves de filature industrielle ont ¢été faites sur cha-
que espéce de cocons. Voici les résullats :

§ SULFURE SULFEAT

THMOIN Alk &nC AR OUMIGE
Poids des cocons filés, . 0,500 0,535 (0,55
o B e L AR 0,078 0,089
— frizone.. . . . . 0,030 0,039 0,067
= bassjinés, , . . . (04 0,470 0,105
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On a constaté, en outre, que le lot 1 &'était bien cumporté,'.'
tandis que les lots 2 et 3 avaient di étre battus sans faire

bouillir 'eau ; & défaut de cette précaution, tous les cocons
auraient été réduits en frisons,

Ces essais montrent que des cocons sulfurés snivant la
méthode de Messine sont impropres 4 la filature, puisqu'ils
fournissent en moyenne :

Soie grége. . . . v . o+ . . 185 pour 100
Rrnchem s f0 N s e T

Tandis que la proportion normale pour les cocons témoins
dtait de :

Sole, . .. .+ . . . 26,9 pour cent
el T S AT SR —

D'autres inconvénients, du veste, sont & redouter par
'emploi de la soie provenant des cocons sulfurds. Tls ont été
mis en lumiére par I'étude comparative i laguelle nous nous
sommes liveés, sur les cocons sulfurés et les cocons témoins,
au Laboratoire d'étude de la soie & Lyon,

Nous reproduisons ici les conclusions de la lettre que nous
avong adressée & M. Dusuzean, directeur de ce Laboratoire,
pour répondre aux questions qui nous étaient posdes !, Aprés
avoir constaté que des cocons soumis & 1'action de 1'acide
sulfureux appliqué suivant le procédé de Messine, puis
conservés 4 l'air depuis trois mois, renfermaient une pro-
portion d'acide sulfurique égale & 1,91 pour 100 de leur
poids, nous disiong :

« L'¢tat actuel de nos connaissances sur la constitution
chimique de la soie ne nous permet pas de préciser quelles
transformations d'ordre chimique la soie sulfurde a déja
subies, non plus que celles qui l'attendent 4 l'avenir ; mais

. A Comptes vendus des traveus du Laboratoire d'études de-la
suie, Lyon 1887, p, 34,
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les données techniques que 1'on posséde au sujet de l'action
de l'acide sulfurique sur la soie, nous autorisent & prévoir
dans I'emploi industriel des cocons sulfurés, deux ordres
d’inconvénients.

« Tout d’abord, les cocons soumis aux procédés en usage
dans les filatures se dévideront moins bien que les cocons
témoins, fourniront moins de soie et plus de déchet, C'est la
conséquence de nos premiéres observations sur I'état des
surfaces internes et externes, dans les coques des deux lots
de eocons. »

On a vu, d'aprés les essais de filature que nous avons
relatés plus haut, mais dont les résulats, au moment de notre
examen, n'étaient pas connus, que ces prévisions se sont
pleinement réalisées,

Nous ajoutions : « In second lieu, lorsque la soie grége
fournie par les coeons sera soumise au déereusage, que la
fibroine sera mise & nu, on peut dire que la surface de cette
fibroine ne sera pas homogéne. Certains points auront subi
le contact de I'acide sulfurique ; d'autres, au eontraire, auront
€t¢ plus ou moing préservés. C'est un fait constant, en effet,
que dans le eocon, la fibroine est entourde d’une couche de
gres d’épaisseur variable, Il en résulte que la fibroine sera
d'autant plus altérée par I'acide sulfurique que la couche de
gomme qui la'protége est moins épaisse. En outre, on coneoit
que les portions de fils constituant la face externe du coeon
aient subi un contact plus prolongé, plus immédiat avec 1'acide
sulturique, puisque cet acide par oxydation de l'acide sulfu-
Teux au contact de l'air humide, a di se former d’abord sur
cette face.

« Mais comment se traduira cette altération qui frappe 4
des degrés divers la fibroine ?

« Un fait bien connu des épailleurs de laine permettra da
répondre & celle question. Toutes les fois gu'un tissu ou une
fibre de laine subissent, avec des intensités variables suivant
leurs parties, I'action prolongée des acides minéraux, ces
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diflérences sont nettement aceusées par la teinture. Les

fibres animales, en effet, suivant gu'elles ont été plus ou:

moing profondément altérdes par les acides, fixent de facons
différentes les matiéres colorantes et ne sont pas susceptibles
d'étre teintes, dans une foule de cas, en nuances unies.

« Avee quelle intensité ces accidents se produiront-ils 2
Dans quelle mesure, par exemple, le rendement en filature
gsera~t-il diminué? Quelles eonlenrs fandra-t-il renoncer &
obtenir en nuances unies ¥ Ce sont 14 des points auxquels il
ne parait pas possible de répondre quant i présent. Des
expériences directes, exécutées dans les conditions et avec les
moyens qu'emploie l'industrie, pourraient seules les élucider.n

L'exemple que nous venons de citer montre toule l'atten—
fion qui doit étre apportée dans l'examen des cocons, Des
canses ne modifiant pas sensiblement les caractéres exté -
rieurs des cocons penvent pourtant porter atteinte, dana de
larges proportions, i leur valear technique. C'est en signa-
lant et en publiant les faits du genre de celui qui vientd'étre
déerit, que les filateurs pourront étre mis en garde contre
leur retonr.

Parmi les .cocons normaux ne présentant aucune des
anomalies qui viennent d'étre signalées, il faut distinguer les
produits des différentes races de vers., La forme, la couleur,
le volume des cocons peuvent varier dans des proportions
considérables.

La couleur la plos commune est ]a teinte orangée, les
cocons blancs sont peu abondants et 1'on ne trouve que rare-
ment des cocons verts ou couleur jaune soufre.

La forme est habituellement ovale, présentant parfuis, an
milieu de la hanteur, un étranglement légérement acensé.
De grandes différences se rencontrent dans la tissure ou le
grain extérienr, Certaing cocons présentent une surface
mailles fines et serrées ; d'autres, au contraire, se montrent
formés par une tissure grossidre et rugneuse. Les plus
eskimds ont un grain geyréd et fin,
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La consistance du cocon cgt sujette & de nombreuses varia-
ions - ordinairement la coque vésiste 4 la pression de dc.ux
doigts, mais parfois elle est faible, flexible, et céde au moin-
dre cffort. ‘ . il

Un cocon de bonne qualitd doit étre a grain serre, a sur-

l face lisse, et présenter & la pression une résistance suffisante
t Ja conleur doit étre uniforme ot exempte de taches. Dans ces
conditions, on peut séparer la matiére dont il est formé en
gix on huit couches appelées vestes ou couches soyeuses.
| Hntre ces vestos, on constate I'existence d’intervalles sensi-
" bles, surtout pour les cocons a tissure lache connus sous le
nom de satinés. . :

La bave qui forme le cocon constitue un fil continu attei-

gnant, dans unbeau cocon, la longueur de douze cents métre:s.
" En étirant cette bave, en dévidant le cocon, la filature pré-

3 pare les premiers fils de goie. Cette opération, fort simple en

apparence, est, en réalité, d'une réalisation assez compliquée.
Avant d’en aborder la deseription, il convient d’examiner

“sommairement la constitution chimique du cocon, et surtout
& de la bave qui constitue son cnveloppe.

Etude physigune et chimigque du cocon

La bave de ver & soie forme le tissu méme du cocon. Pour

" dtudier ses propriétés physiques on peut I'examiner tout

d'abord telle qu'elle se trouve dans le ver; §i, aprés avoir
-~ fendu longitudinalement, an moyen d'une ineision dorsale, un
ver Bombyax mori vivant, prét & filer, on enléve les glandes

. de la soie, on constate qu'a l'intérieur des riservoirs la sole

- est gélatineuse, transparente, demi-fluide; dans I'air humide,
1a soie conserve & pen prés cet état. Mais sous l'influence de
Pair sec, par I'action de I'alecol absolu, elle perd sa transpa-

- rénte en se coagulant & la maniére de I'albumine.
~ Ace moment, elle est devenue cassante et l'influence de
Pair humide ne lui rend plus sa fluidité, Mais si la soie est
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r possible de retirer les coques de l'f_'-Fuve une ibi's séches s::u::
ue leur poids augmente immédiatement d'une quantité
hnﬁhl};in de savon est préparé en faisant dissoudre dans un
" litre d'eau distillée dix parties de savon pour une de soie,
. an poids sec,
eoigt::v:t:i}z‘taut dissous, le bain est placé dans une caI.n:i.ule
de porcelaine de deux litres. On ¥ plonge les cuql:us, pmslnz
porte le bain & I'ébullition en chauffant la I?HPSE'I}L au moy Bqt
d'un bee Bunsen ou d'une lampe i ah}hnnl.. J_n.ébu]htlmt cxl
maintenue pendant deux heures et dE‘].L'JE'E' a trois heu:es.. ?
faut avoir soin de remplacer 'cau qui & L‘vfpcm: et d dg:tj:
les coques de temps en temps, au moyen d'une baguette de
verre, pour égaliser 1'action dissolvante du savon, £
Au bout de ce temps on enléve les coques, on l".}31fal1. Cg_mft'
ter, on les rince dans plusieurs bains successifs d'eau distil-
lée, jusgu'd dissolution compléte du savon. . 4
L’action de I'acide acétique bouillant vient &:DHIIIIFE complé
ter celle de la solution de savon et eullﬁve les derniéres t,rafajs
de grés. Pour effectuer cette upératlfm. on place de | aci :i
acétique 4 89 dans une cornue tu blllﬂf! Mise &N 'c{?mmumca
tion avee un serpentin de verre ]'.'\_'I.I‘Llld? L‘xturl.elwerrne.nl.
Pendant la durée de 'opération 'acide a.cétL; fue gu'on dnstlnlle
peut, de la sorte, élre condensé et servir 4 une antre tr.ailllI:}-
ment. M. Francezen opére avee deux cornues pareilles,
fonetionnant simultanément: on porte d'abord leur conten.u
4 I'éhullition en chauffant les cornues, puis les clnqlue:_-*., trai-
tées au savon houillant et bien rincdes i 'ean d]_si_.l]]ee, sont
introduites par la tubulure de la cornue ; U]J.‘ lt".'a.' 13.13&(;. Eun{iant
vingt 4 vingt-eing minutes au s-:iln de l'acide aceth_u; etu
éhullition tranquille, puis on les retire au. mo;;cu_ da croc els
de verre, Elles sont dgoultdes, puis iulL'ﬂflulles danls a
deuxiéme cornue ot elles séjournent dix tlm.nUtes,r !Jen*:lalnt
que 'acide acétique est toujours maintenu & lébu‘lhlmuq, ;u
hout de co temps, les coques sont complétement débarrassées

étirée au fur et & mesure do sa sortie des réservoirs, ello sa.
coagule en fournissant un fj| continu, brillant, doué d'n
souplesse et d'une élasticitd remarquables. Le tissu du cocon
est constitué par le il de soje coaguld, et si nous voulong |
étudier sa constitution, e'estla que nous devrons la surprendre
avant qu'aucune manipulation ne sojt venue la modifier.
En prenant un cocon frais, non étuvé, en 'ouvrant avee
précantion an moyen de ciseaux, il est possible d'enlever la
chrysalide et de mettre 4 part la coque, propre et bien nete
toyde, qu'on peut ensuite étudier 4 son gré, .

Mais les éléments qué comporte cette étude sont bien loin
d'étre complets, 1l faudrait de trés nombreuses expériences ;
pour élucider toutes Jes questions qui se rattachent & Ia
eonmaissance du cocon, An point de vue physico-chimique, &
notre connaissanee, M, Francezon est Jo seul qui ait com- ]
mencé I'étude chimique du eocon frais*, Sachant que la soje
8¢ compose essentiellement de fibroine revétoe d'une eouche
plus ou moing épaisse de grés ou de gomme, eet expérimen-
tateur a entreprislo dosage de ces deux éléments surle cocon
frais, Ses expériences ont abouti aux eoneclusions que noug
allons formuler,

Une solution concentrée de savon pur el bouillant dissont
presque toule la gomme de la soie. "

L'acide acétique 2 82, pur et bouillant, dissout 1a partie de
la gomme restée sur la fibpoine apres le traitement par Jo
savon,

Avant de traiter les eogues parlebain de savon, M, Fran-
cezon les desséche complétement, en leg maintenant dans une
tuve & 125, jusqu'a ce qu'elles ne perdent plus de leur
poids. Pour opérer strement, il est indispensable ('effectuer
les pesées dans I'étuve mame. Les matidres s0yeuses, en
effet, attivent I'humidité de Iair si avidement qu'il est im-

1 Biude chimigue das cocons st deg produits qui en dévivent en filae
lure, par Paul Francezon, filateur Alais, Lyon, le Monitsur des
soies, 1875, .
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de leur grés, elles ne renferment plus que dela fibroine. On
les enléve au moyen de crochets de verre, on les égoutte ef
on les rince complétement 4 1'eau distillée, |

desséchdes complétement 4 1259 ot pesées i 1'état seo.

La perte de poids reprisente trés oxactement, d'aprés
e grés contenue dans les
coques. Toutefois, il ne faut pas prolonger I'action de I'acide
acétique au deld du temps qui est indiqué, M. Francezon a
constats, en effet, que la fibroine elle-méme, quand elle est
complétement privée de gros, est attaquée et ddsagrégde par
F'acide acétique. Mais cotte attaque est relativement irés
lente, tandis que celle du grés est rapide. En considérant
comme nulle la quantité de fibroine dissoute par I'acide acé—
fique pendant la durée de |'expérience, on g'éloigne peu de

M. Francezon, la proportion d

la vérité,

M. Francezon a appliqué la méthode analytique que noug
venons de déerire i la solution de quelques problémes fort
intéressants, Prenant comme point de départ le eocon jaune
des Cévennes, il a recherché la proportion de gomme con-
tenue dans la blaze, cest-a-dire dans la premiére enve—
loppe, dans la coque et dans les diverses couches on vestes

soyeuses.

CGing échantillons de blaze, soigneusement débarrassés i
la pinee de tous corps étrangers, pesés & "absolu, puis soumis
au savon et i l'acide acétique bouillant, ont fourni les chiffres

suivants:

GOMME PIHROTSE

nanr 1 HNILT
b or i A B T 3 '“3;,2 ]-55;}1

e MG, R e R T 55,2

e S g T L 4 50

—- : S e A T 4i] ]

ke e 1 Ly g 454 05,9
Moyenne. o . 44,4 55,6

Un méme nombre d'éehantillons

de coques soigneusement

nettoyés, soumis au méme traitement, ont donné -

lles sont ensuita
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GOMME FIRROINE
por 100 pour 400
BEssai 4. . o 24,3 70,7
— 2. : il 29,5 0,5
—_— Bt e o 2.1 0,0
e [ L Ry I pelpatiort 29,3 T0,7
e I R e e e 20,3 TU.'{_
Moyenne, . . 20,3 0,7

M. Franeezon a voulu pénétrer plus avant encore dans
I'étude des différentes couches du eocon, au point de vue de
la proportion relative de fibroine et de gres. A}'ant. fendu
longitudinalement un eocon, il a pu, en insérant une IJUll:ltB de
canif dans 1'épaisseur méme de la coque, arracher et isoler
log différentes couches ou vestes soyeuses. Chacune d’elles a
été soumise séparément & I'action du savon et de l'acide acé-
tique bouillants. Voici, pour cing expériences, quels chiffres
ont été obtenus:

QOQUE JAUNE DES CEVENNES

GOUCHES BXTERIEURES CGOUCHES INTRRIEURES

GOMME FINROINE GOMME FInOOING

pour 400 pour 100 pour 104 '[:?m_luu

Essai 4. . 34,45 68,55 Essai 4. . 26,40 3,60
S T 68,19 — 2. . 25,85 T4, 45

P a1 ] 88— 8. . 2N 73,30

L ik B0 BEA0 = = g e BA6 78,25

N IR 68,35 5, v 2601 72,00

Moyenne., ,41 68,58 Moyenne. 26,72 73,28

En résumant tous ces résultats on trouve :

GOMBI FIBROING

pour 100 pour 44d

211 VARt R LN . AdA0 55,60
Coques couches extévieures, . 31,47 63,53
—  entiéres. . . .. 29,30 70,70
—  comches inlérienres. . . . 26,72 73,28

" Les premicrs fils jelés par le ver sont done les plus riches

en gomme et la quantité de gomme diminue constamment

~ jusqu'aux derniers fils. :
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Les conclusions de M, Franeezon s sont trouvées com-
la plus inattendue : MM. Sicard ot |
Raulin, professeurs 4 la Faeultd des sciences de Iyon, exami-
nant la proportion de fibroine et de grés contenue dans les

firmées de la maniére

=]

glandes de la soie, ont trouvé que le grés préexistait dans les

organes de la soie et qu'il formait avee |a
une sorle de gaine autour de la fibroine. Les parties anté-
rieures du réservoir renferment une dpaisseur de grés plus
grande que les régions situdes & l'arriére et 'on peat g'expli-
quer ainsi que les parties extérieures du cocon soient plus
riches en grés que les couches in ternes,

Btude de la bave, — La connaissance des principales
propriétés physiques et chimiques dn cocon nous donne la
clef des pratiques employées en filature. Mais ces éléments
doivent étre complétés par l'indication des propriétés physi-
ques des baves,

Le fil continu jeté par le ver pour le tissage de son cocon
peut mesurer, nous I'avons vu, douze cents métres de lon-
gucur, sans solution de continuité, Toutefois cette mesure
w'a rien d’absolu: elle peut varier, dans des limites trég
étendues, de trois cents 4 quinze cents meétres, Si l'on
éXamine au microscope une bave de ver & soie, elle so pré-
sente sous forme d'un eylindre aplati avee une rainure longi-
tudinale médiane qui se reproduit sur les denx faces, ce qui
donne A sa section trangversale I'aspect d’un huit un peu
étranglé, Cette cannelure correspond 4 la soudure des denx
brins qui ont formé la bave an moment de 'exerétion de la
matiére fluide. En effet, les glandes de la soie étant an nom-
bre de deux, émettent chacune un brin qui se soude dans
I'émission pour constituer la bave. Parfois 1a soudure n'est
pas eompléte (fig, 33),

La largeur des baves de Bom bya mori varie de dix-huit i

trente-deux millitmes de millimétre. La tenacité, exprimée
parle nombre de grammes fque peut supporter le fil gans étre
rompu, est comprise entre gualre et treize grammes. On

matiére colorante
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‘peprésente 1'élasticité par 1'allongement en milljim.étres que
peut acquérir une bave d'un métre de.long sans Etle_rnmpu;:
"Elle varie de 8 & 18 pour 100. Mais une h:l:.'e ayant s:| i
son allongement maximum ne revient pals a‘ 3:1 l.ﬂl'lg'llt.ll!l'
‘primitive lorsqu'on suspend la traction gui lui était app 1;
l:quée; elle conserve la moitié de son a.llnngmnunt, se montran
ainsi duetile en méme temps qu'élastique.

Fig. 83. — Uil de seia va au microscope, 1/300.

@, Ml monirant les deux bring primbiifs constituants.
.

n trés grand nomhre d'essais, conduils avec une remar-

ablo précision, ont éLé exéeutés 4 Lyon par la {_}ondnton

lique dessojes et le Lahoratoire d'¢tndes de la soie en wua-
udier les baves provenant de différentes espéces de cocons.

chague bave on a mesuré la finesse ou ?argeur

nne, la ténacité et 1'élasticité et .enﬁn le tftre, on
ds d'une longueur de cing cents métres exprimé en

. grammes ou en deniers®.

Pour donner une idée des conclusions oblenues nous re.proﬂ
- duisons un tableau qui résume les résultats de ces déter-
- minations,

- L { denier vaul 0 gr, 0531,
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g 2 ; . olution,
. " dont il est impossible de trouver, actuellement, l]"" zle a0
BAVE DES VELS DOMESTIQUES S ‘Toutefois, comme il est évident @ priori que les élém
i v ; eonc.nurant i 1'éducation des vers différent en Asie et en
&1 moyenne aturelle,
Burope, on doit admettre, par une conséquence n
22| ud [ Es r il“B les fils provenant de ces éducations peuvent ne pas pos-
s5| 58 | 88 | = ) : iétés identiques.
gé B as £ E er, nécessairement, des propriétés identiques 1
M E g E :_," 3 £ P Ixeﬁ' h&"r‘BE que nous venons dE Lll‘:‘crlfﬂ fl.)l'ment, ]-“1[. eur
g - = @
5 i : 5 . _ s baves sont
{Béunion, la soic grége, mais dans le cocon les b S
Toutes les espices ou varidtés rimies, 2.9 8,8 11,0 0,142 “unies entre elles par la coag“lﬂtmn de la soie au sortir de
Espaces ou varibtés d cocons jaunes, 28,5 8,6 11,46 0,484 L 'a y ue fil, eonstitué par la fi-
— de la Frangs, @5 | 67 | 14,3 | o400 diliére du ver; I'ame de chaque fil, QI:] 15 ccraily
~ de IMalie. . 23 | 97 | n 0,154 pine, so trouve emprisonnée dans la gomme b 'llg {
1% ; A il : i . ko an
:ellnlzis : ﬂnu 7.; l;: E:,hi: . mplétement solidifié ; or, si les baing de sav‘ol:l_ i:rul(.1 1,
— de line, 20, B y i i . e ot issoudre le
Espéees ou varibtés i cocons verts, 25,3 0,5 12,5 s solotions alealines ont la ,Pl Op.l.léte g SR
Lisptces ou variétis 4 cocons blancs.| o8 3 8,6 11,5 0,452 l'ean chaude seule la ramollit suffisamment pour per-
! e r ey : ric]s
A :‘“nl"f“”'“ I ST j”'“ 5,9 | 40,5 "*‘ﬁ ire le décollement des fils. Par suite, le dévidage des
— de I'ltalie. . , 0,8 88 | 12,8 | 0.4 - ormation de
N tn Ghinie. e i 68 | 10,2 | 0,488 s, la sondure des baves entre elles et la T“] s
—  du Japon. 2,5 8,8 14,3 0,161 | la soie grige deviennent possibles. On a utilise cetie parti-

rité pour le tirage de la soie. Cette opération, fort a?.impie
principe, nécessite des conditions spéciales de mise en

L'étude de co tablean fait ressortir cette particularité et d'application que nous nous efforcerons de déerire.

les baves de vers de méme race différent suivant que |
dducations ont é1¢ faites on Europe, en Asie. On a, en effi

Dévidage des cocons
VERS A S0ME ELEYESY

. : ERUE - Primitivement, pour tirer la soic des cocons et i
Finesse moyenne. . , . . . 306 26,6 #ole grége, on plagait cenx-ci dans des bassines remplies
Teaseild ~ — [, . gg 7.4 3 Sy Biabat aild faiscean
Elasticite oy 10‘3 0 chaude; les baves ramollies étaient étirdes en
o _— R L e, i ¥ i o 2 I .t A
Titre moyen, '+ \iu'e 0% 0446 0,132 un enroulait ensuite sur un tour mf & la main, Cette mé

fiode est employde encore de nos jours en Asie pourI'obten-
de la soie grége (fig. 34).

puis le commencement de ce siecle, le dévidage &escncun?
T'ohjet de nombreux perfectionnements. On sest attaché
ot & obtenir des fils de 2oie grége parfailement régu-
ayant le méme dinmétre sur toute leur longueur, pré-
it une résistance et une élasticité homogénes dans tontes

oNoN, La Soie, 6

Les baves asiatiques gont done, pour les mémes races, pin! -
{ines, moins tenaces et moins élastiques que les baves d'opie
gine curopdenne. 11 est diffcile de tronver la raison de ces
diflérences. Faut-il en faire remonter la cause anx climats,
4 la pourriture des vers, aux modificalions subies par les
races dans leurs évolutions ? (Pest 14 un probléme complexe
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leurs parties, offrant une surface brillante, unie, exemple d

achi J rées an dévidage £
devetd. ement, les machines employées dévidage de la

me fAliére pour livrer passage 4 un certain nombre
ping de eocons réunis formant le fil de soie grége ;
Un appareil eroisewr pour mener le fil de maniére i
indir, a4 en comprimer I"humidité, et & bien faire adhé-
s bring entre enx ;
Un goide doué d'un mouvement alternatif et quon
pour cette raison le va-ef-vient. Cet appareil a pour
e faire eroiser le fil sur le dévidoir, afin qu'il ne se
pas en revenant sur lui-méme et de faciliter le dévi
ultérienr ; :
Enfin I'asple ou dévidoir, animé d’un mouvement de
on continue, et disposé pour recevoir la soie qui lui est
née par ls va-et-vient. L'ensemble de la machine est
gons le nom de tour.
“Avant de déerire en détail chacun des éléments composant
#tour, il est utile d'examiner la marche du travail, tel qu'il
Bbpratiqué en France et en Ttalie.
hafue bassine est conduite par une ouvriére appelée
t¢€, La fileuse plonge une poignée de cocons dans la bas-
préalablement remplie d'eau bouillante, puis elle les
jite, en leur imprimant un mouvement de rotation, avee un
t balai en bouleau, en bruyére ou en chiendent. Cette

\ \\ \x{\%“;\\ N tion porte le nom de battage, Tous les brins qui se trou-
%\ﬂ%\\‘:?‘@‘ o ¢ t 4 la surface des cocons, les premiéres vestes soyenses,
Boxture imparfaite se détachent et s'agglomérent en une

FiG. 84. — Dividage des cocons (fac-simile dune gravure japooaise), e qu'il est facile deséparer ; on appelle frisons le déchet

88 produit an moyen du battage, et purge, I'action de leg
°F des cocons gui restent dans la bassine,

d purge est évidemment une opération délieate, deman-
s hez la filense, beaucoup d'adresse et beaucoup d’habi-
Elle doit étre poursuivie jusqu'a ce qu'on ait trouvé

Tous ces points, en effet, ont une égale importance, Les
trés nombreuses mani pulations que doit subir la soie orége
avanl d'atleindre son état primitif commandent d'apportﬂ'”'
les plus grands soins & sa bonne préparation.
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jon des filidres et de la croisure est indispensable pour
dhérer les baves et donner au fil de soie grége une
a lisse, unie et une ‘grosseur homogéne, 11 faut con-
dérer qu'an sortir des bassines, le grés étant ramolli par
jetion de I'eau bouillante, les fils sont gluants et se colle-
ut sur l'asple si on les enroulait trop tot, avant qu'ils
eu le temps de se coaguler suffisamment par le séchage.
va-et-vient, la croisure et aussi un cerfain éloignement
‘asple permettent & la gomme recouvrant les fils de se
pler avant qu'ils n'arrivent au dévidoir,

Lorsqu'un cocon se dévide bien, on le voit tourner dans la
ing, c'est-d-dire que I'étirage du fil qu'il contient Ini
ne un mouvement régulier de bascule. Lorsqu'un cocon
tourne plus, toute la soie dévidable étant épuisée, ou une
ie empéchant la continuation du dévidage, on le rem-
¢ par un neuf, pour maintenir 1'uniformité d’épaisgenr du
e grége, 11 est évident gue celte substitution doit étre
pée en temps voulu, pour gue 'homogénéité de la grége
80it pas compromise. Mais, la filense doit lutter contre un
¢ genre de difficulté. Les baves n'ont pas un diamétre
ilorme 3 leur finesze va croizsant de la surface d Uintérieur
§ coques, dans un rapport moyen de un 4 guatre: si 'on
tenait pas compte de cette circonstance, en commengant
il de grége par le dévidage d'un nombre déterminé de
ns, en maintenant ¢ce nombre jusqu'a la fin, on s'expose-
i donner 4 ce fil une grosseur déeroissante et, par suite,
comprometire son homogénéité. Pour éviter cet inconvé-
ent, la filense ajoute successivement un nouveau cocon
nidant le travail, de maniére a compenser la diminution de
& grége provenant de la déeroizssance de grosseur des baves,
* Ces détails montrent que I'habileté de la fileuse joue un
‘T0le capital dans 'obtention d'une bonne soie grége; faute
adresse, elle s'expose & de nombreux accidents. Une sole
ege mal filée présente des indgalités de grosseur, des bou-
on des replis provenant de ce que les sinuosités des baves
f.

dans ehaque cocon le fil unique, assez résistant pour @ :
dévidé. Si la purge est incompléte, les cocons se dévident
mal; si elle est poussée trop loin, la proportion de frisons,
c'est-d-dire de déchet, augmente et la quantité de soie dimie
nue. En moyenne, le poids de frisons, pour une purge bien
faite, s'éléve 4 28-30 pour 100 du poids des cocons,
Les frisons dégagés par le battage sont obtenus sous forme
de corde irréguliére ou de laniére allongée; on les met q
part et, aprés séchage, les filateurs les vendent aux manu-
facturiers qui traitent les déchets de soie.
La purge faite, la fileuse saisit un 4 un les fils dévidables
de chaque cocon et les place sur le bord de la bassine ; puig
elle en prend le nombre nécessaire pour former deux fils, 11
est impossibe de tirer le brin d'un seul coeon i la fois, un fel
fil serait trop délicat & manier ; de plus, son diamétre devient
trop fin & mesure qu'on atteint les couches intéricures dg
coeon ; aussi, le nombre des coeons qu'on dévide ensemble
pour former un fil de grége, varie depuis deux Jusqu'a qua-
rante pour chaque fil, snivant la grosseur ou le titre qu'on
veut donner 4 la soie grége !, En moyenne, la soie grege est
formée de six baves; ordinairement, la fileuse prépare ainsi’
deux fils de grége, provenant chacun d’un groupe de cocons
placés dans la méme hassine, '
Les deux fils de grége sont engagéds ensuite dans los filidpes
du tour, puis eroisés I'un sur I'autre, engagés dans les guides
du va-et-vient et enfin portés sur I'agple ou dévidoir. Divers
accidents peuvent se produire dans ces manipulations ; si la
Jjonction des fils est irrdguliére, il en résulte une inégalité i
qu'on nomme bouchon. Parfois, I'un des fils se cagse, il se’
colle & lautre et forme une solution de continuité qu'on
nomme mariage. L'opération doit étre alorg arrdtée; on
enléve le mariage, les fils sont rattachés, croisés et remis en
Pétat o ils se trouvaient avant l'accident. k-

! La titre est exprimé par le poids de 500 métros de grége.
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‘sondde au faisceaun de grége ; il en résulte un défaut
o sous le nom de mort volant ; on rencontre parfois aussi
s houts rompug et des solutions de continuité dans les fils,
Un grand nombre de dispositifs ont été imaginés pour em-
her ces accidents. Ils résident dans le guidage des fils
la bassine ot l'asple. Comme exemple, nous déerirons
g principaux d'entre eux en examinant en détail et une i
neles diverses piéces composant le tour (fig. 55).

Les bassines sont demi-sphériques, d'une capacité de vingt
:ﬁgt—cinq litres ; elles sont au denx tiers remplies d’eau
gui doit pouvoir étre chauffée jusque prés de I'ébullition.
utrefois, ce chauffage était obtenu par un foyer placé au-
ous de la bassine, Actuellement, dans toutes les filatures
pen importantes, 'eau des bassines ezt chauffée an moyen
n tube de cuivre muni d'un robinet et mis en communi-
tion avec une chaudiére a vapeur. Cetle chaudiére, qui est
¢e dans un local spéeial, peut alimenter de vapeur toutes
bagsines d'une filature. De la sorte, on réalise une grande
momie de combustible, on oblient un travail plus régulier
la soie grége se trouve mise & l'abri des fumées et des

nv'ont pu se développer, Chacun de ces défauts porte un nom
une boucle simple s'appelle duvet; si olle forme un paq

81 da soia; B, croleues; A, espla

Fice; v, tringle du va ef vient.

Dictionnaive dex avts sl mannfaciures,
T

poriant Ia bassine :

‘poussiéres provenant du foyer,

~ Devant chaque bassine, on place une fileuse qui dirige le

évidage ot dont l'action, nous l'avens vu, exerce une in-

uence considérable sur les résultats du travail du tour,

- A la portée de sa main sont plaeds denx robinets pouvant
“mener |'un de I'eau froide, I'autre de la vapeur d'eau 4 deux
Ou trois atmosphéres, Lorsque les cocons sont placés dans la
bassine, I'eau doit étre & I'ébullition ; puis, au bout d'un
Ps assez court, on doit abaisser la température jusgu'a
~ 65 enviren, par I'arrivée d'un jet d'eau froide, et battre les
- Coeons i celte température,

- Al'origine, I'eau bouillante déeolle le brin des premidres
- Vestes soyeuses ; le jet d'eau roide empéche le brin dévidahle
00 maitre brin de se détacher trop facilement ; on évite
aingsi de faire trop de déchet.

ou dévidoir; p, poulie mot

e, 35, — Tour 4 dévider los cocons, d'aprés Laboulaye,

EFGH, bitis an hois supportant le tour; P, fourncan

_t.réﬂ Aapparent, elle constitue un bowehon ou eqste, L'adjone- i
tion mal faite d'un brin, laisse parfois son extrémité libre :-

b
Y-

e
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fune forme telle que la tige du va-—et-vient, y étant engagde
dant que l'arbre tourne, est forcée de prendre un

Bouvement de va-et-vient régulier. .
b Du va-ct-vient, chaque fil de grége se rend sur un asple

e e e b dr grég qui se trouve placé en arriére et au-dessus de la uleuac..
b At A Chulige o vty Tuze 8 " La croisure i la Chambon, obtenue avee deux fils de grége,
I'autre, de maniére qu'elles se eroisent eent ou deux cents foi p'est pas la seule qui soit usitée. Dans la filature 4 la tavelle

¢lle se séparent ensuite pour s'engager dans deux erochets 87), chaque fil de grége estisolé, Au sortir de la filiére,
de verre appelés barbing ou tremblewrs, placds i quatre

vingls centimétres an-dessus des filidres,

Au-dessus des bassines sont placées les denx filidres con-
stitudes par des petits disques d'acier, de poreelaine ou d'agata,
percds d'une ouverturs dans laquelle la filidre engage
deux faisceaux du brin qui doivent former la grége.,

& i, 87, — Crotsure & la tavelette, d'aprés Parizet, Monographie de

i - . Pinduslivie de la soie .!‘Buh'e!in. des acies el des soieries, Lyon)
Fig, 38. — Croisure & la Chambon, dCaprés Pugiset, Monographie de .

Pindustric de lo soie (Bulletin des soies el des soieries, Lyan). s fil s'engage dans un guide, monte ver'ticale:meut., puis pre-
o nt une direction oblique, S'engage sur une petite poulio;
Aprés leur passage dans les barbins, les gréges, jusqu'iel il redescend en suivant nne direction presque verii-
placées dans un plan sensiblement vertical, prennent un chan- franchit la gorge d'une deuxiéme poulie placée au-des-

gement de direction, voisin de 90° de leur direction primi- de la premiére et va rejoindre, en faisant un certain
tive. ; A

¢ de tours de croisures, la direction primitive ; il
ensuite dang un erochet de verre et se rend au va-
La figure permettra de comprendre aisément 1'éco-
dece gystéme, :
Eroisure i la tavelette ne comportant qu'on fil isolé
les inconvénients résultant du voisinage des deux
svatéme Chambon, c'est-d-dire les mariages.

Se mouvant dans un plan & peu prés horizontal, elles subig-
sent une nouvelle eroisure de cent i denx cents tours et se
dirigent vers les houeles du va-et-vient ; cet appareil regol
~on mouvement d'une tige appliquée sur I'arbre motenr. g
tour. Cet arbre a une partie renfide en son miliew, da
laguelle on 3 pratigné yne goulisse on rainure en gon
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Quel que soit le systéme employé, les fils de grége sont

conduits par le va-et-vient sur I'asple. 1'asple,
volet, est une sorle de cadre,
lequel s'enroulent les griges
hexagone régulier dont la pl
moyenne soixante-dix centimétres
de cent i eent cinquante tours
construit de telle fagon que par la brisure de ses montants,
il puisse se ployer et permettre ainsi de dégager facilement
la grige qui le reconvre

Autrefois, I'asple était mu i bras, an moyen d'un arbre
portant une roue et une manivelle. Dang Presque toutes les
filatures, agjourd'hui, on emploie, comme foree motrice,
ean ou la vapeur. Rien n'est plus facile que de monvoir, an
moyen de ces agents, un nombre de tours aussi grand que
Pespace dont on dispose le permet. Un seul arbre sufilt; une
courroie placée sur Ia poulie du moteur marchant 3 vapeur
ou & eau, transmet i I'arbre unigue sur lequel sont montds
tous les asples, une vitesge quon régle & volonté par les
dimensions de la poulie réceptrice.

Dans le systéme de croisure i la Chambon, ou eroisure
doubls, P'éeartement des guides de verre ou barbins est plus
grand que 1'épaisseur de I'asple ; on évite ainsi les mariages,
Lorsqu'un fil se rompt, la croisure horizontale se détruit et
lo fil intact s'écarte notablement du il rompu et ne pent
l'entrainer avee lni sur son asple.

On a contestd les avantages de la double eroisure. Certains
praticiens affirment qu'il est préférable de ne pas crojser log
fils entre les filiéres et les barbing ; une eroisure unique entre
les barbins et le va-et-vient conserverait 4 la soie plus de
solidité, diminuerait les chanees de mariage ct de rupture, ot
finalement, permettrait d’obtenir un meillogy rendement,
c'est-A-dire un titre i)]us dlevé avee un moins grand nombre
de cocons.

Or, cette question de rendement, en filature,

est gapitale,

appelé anssi
tournant verticalement, sup
- Sa ecoupe verticale figure un
us grande diagonale mesure en
. 11 tourne avee une vitesse
i la minute, L'asple est
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11 est évident que tout systéme produisant, d unedr?:n;;:
¢erlaine, une amélioration dans h‘a Irenrlemi?{l.t, 1:: et
immédiatement adopté par les N‘atl;wnﬁhf;hj;q '};lamm_

s inventeurs, pour perfectionner 1'outills 8 fila
;12:1_1_1;15 nnmhz,-uﬁx. Chague année apporte sm‘u. c-:m]tnl)ngzi:
d'innovations dont un trés pcti.l: non?brc triomp u.muw
épreuves de la pratique : mais, RANDIRSRIR, Tien 1tet£n -
gue le maximum de rendement ait été alttam.t, ¢ . qe.mnt
contraire, porte 4 penser que dc‘s purfcctm'nrn‘wm;f::l Lc;m', &
apportés encore an matériel df-g filatures. Df1]rl.]0 A
réduire 4 son minimum la mam-d’mu‘vf'c emp :;) Lq ST
triage des cocons. Un ingéniuur”amermmu, I»a:‘iu.;.ﬂ ﬂ;;ns
imaginé un systéme complet de filature aut,ulu, _'?1 5:_- iy
lequel 1e role de la fileuse est 1a:{g';mc]ilt:lit::“f:i*aypurt i
nerait & la préparation de l'ean de a bas ;-‘I‘ e R
cocons ¢t & la formation du premier faz.\:ca.:au. Al r

1ent, le fil, entre la croisure et la.?plc, agit E‘ Pk
fiegemd{fE: péudulu mﬁgulaicul;. Dés qu:a l'a.'-.pla‘llsst'ui' ;1;3 i:l;a;a;
soie grége diminue, sa résistance d:.-:cmmm_m: s u.u L{ oy
1ité proportionnelle permet au pencluli:. de prenc oo i
taine ineclinaison qui se traduit par lmlmfiu‘:t'”"df o
tigue d'un nouveau brin de cocon dalms !.e.fa_lscea}tl Liu{.zjf _fﬁl.;
La place nous manque pour déerire iei 1U.tll::}_m;u s
ingénienx imaginé par M. Serrell ; son Sy?telﬁl‘j‘ ﬂusmeuef
“n'est pas entré encore dans la g_rande pra.th_:-_-‘ :n
1l n'en présente pas moins un trés grand intérét, i 1
Jusqu'a présent, la fileuse conserve dofm tnut? S?I i ]we
fance, et c’est un art véritable qu'elle doit mettre (..n]c:?u ;
pour tirer le meilleur parti possible des cocons qui lllt'SUl;
cor liés, Nous ne ponvons déerire ici toutes les precau lfm-t‘;
les tours de main qu'il lui faut emplo;,for. Une visi
heure dans une filature en appremhl'zut ﬂavantage sur
L que la lecture d'une longue et m:nut{cuse delscll-]p{
urnons-nous a ajouter que la fileuse d.mt appor tez. a
ande attention 4 la température de l'ean de sa bas-
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ties de la bave faisant saillie sur la goie g}'ﬁgc, sunt.c:;q;iiz
el rejelées ; 'adjonetion d'une nmwel.m h:n-:l p?ut ainsi @
effectuée plus rapidement et avee plus lh"sn'lnl,-t--. ]
M. Louis Camel, de Lyon, inventeur d'un _}ettr_'_—hn,u e
nant de trés bons résultats, a réalisé un tl_\'lm fort ll'ElL'I‘L:E.sz; .
de tour 4 dévider les cocons. Son appareil, ﬂ('lns!]'u]t [:a: 3;
chantiers de la Buire, 4 Lyon, est représenté, figure 38.

sine, et que cetle tem pérature doit varier suivant la qu
des cocons soumis au dévidage ; de méme, I'eau des hassin
doit étre changée de temps en temps, une fois par jour et
moyenne, lorsqu'elle est devenue trop sale. C'est une pra-
tigue suivie dans la plupart des filatures, d'ajouter dans la
bassine du jus provenant de chrysalides fraiches écrasdes
Cette addition, disent les filateurs, facilite lo dévida Te, .
Certains esprits chagrins prétendent que son senl résultag
est de donner une surcharge & Ia soie, par "absorption de
matiére grasse contenue dans les chrysalides. Nous ne pren—
drons pas parti dams ce litige ; nous CTOYONS que
chrysalides, comme des meilleures choses, il ne faut pas
faire ahus.
Dans certaines usines, le battage a la main a étd remplacé
par le battage mécanique. Voiei briévement en quoi con-
siste I'un des systémes employés : une bassine remplie der
cocons est fermde 4 sa partie supérieure par un disque fo ;
mant couvercle, Sur sa face inférieure, ce disque est garn
d’mne sorte de brosse formée de brins de boulcau ou de chi
dent ; il pent étre animé d'un mouvement de rotation de durde
déterminée, pendant laquelle le balai frotte & Ja surface deg
cocong placds dans Ia baggine, les dépouille des frisons st met
4 nu le bon brin, Le battage fini, 1o couverele se reléve auto-
matiquement, entrainant avee lui les frisons : le eoeon est
prét pour le tissage; la filense n'a qu'd le saisir ot 3 lo
mettre au dévidage. s
L'opération qui consiste & ajouter une bave i la grége
pour remplacer un cocon épuisé et maintenir 1'uniformité d B
la grége, peut se faire automatiquement ; I'appareil ch ] X :
de réaliser cette opération, s'appelle comme, d?lpreate, I':::ﬁ"’. M€ nouvelle disposition des asples permet de I{aletrilzf 31:
ration elle-méme, le jette-bout. De nombreux systémes ont du dévidage tout en obtenant i3 1:101 u:iu e
€Lé proposés : dans I'un d'eux, la hase est présentée par la Sidérable, Dans le systéme heon _LH.I?{;]' u,a\ ﬁ]q de
fileuse & un disque métallique, animé d’un rapide mouvement I survoliler of entretenir Jasga 2 doure St
de rotation. Elle est saisio et entrainée dans un tube on se filés avec 1a eroisure Chambon. ik s
forme le faiscean. Par suite de la vitesse du disque, les par- . thire de I'ean employ¢e dans les bassines influe su

Appareil 4 filer la soie 4 deux bassines, syeléms Lion Camel,
- il al J 3
construil par les chantiers de la Huire d Lyon.

W, La Boie. T
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gualité de la soie grége, MM, Gabba et Textor * ont dtudi
celte question avee beaucoup de sein et sont arpivés
conclusions suivantes: l'aclion de l'eau chande sur
cocons ramollit d’abord l'enduit gommeux de la fibre et pe
met le dévidage de la bave; en méme temps, une partie
substances solubles de I'enduit entre en solution. Par
traitements répétés, i I'ean chaude, les cocons peuvent pe:
dre jusqu'd 22- 26 pour 100 de leur poids.,

PPoussdée jusqu'a ces limites, la perte en matiéres solub
porte préjudice & la qualité de la soie, car les matiéres qul
entrent en dissolution sont justement celles gui donnent & Ia
fibve, de I'éelat, de la couleur et de la ténacité, Les auteus
ont observé que la perte de la soie, en ténacitd, est exae
ment proportionnelle & la perte en matidros solubles. O
ectle derniére varie avee la composition chimique de I
employée. Ayant fait I'analyse d'un grand nombre d’cat
utilisées par les filatures qui fabriquent des produits de qu
lité supérienre, MM. Gabba ¢t Textor ont reconnu fque
duretd de ces eaux variait de 4 & 20, et que les proportio
de waniéres minérales dissoutes étaient représentécs par
nombres suivants ;

des quantités égales de colle do poisson (chimique-
alogue & la matidre gommeuse de la soie) dans des
jéganx d’eau de dureté différente et variant de 0 4 20°.
distillée, possédant le plus fort pouvoir dissolvant,
limpide, tandis que celle dont la dureté était repré-
‘par 20, tenait la gélatine en suspension et se montrait
trouble de toutes,

@8 ces essais, les eaux dures seraient Jes plus propres
ntion de la scie grége. MM. Gabba et Textor ont
du reste avec suceés, de corriger les eaux des filatures
al pas le degré de duretéd voulu, par des additions de
5 mindrales. Ces additions consistaient en sulfate de
précipité, sulfate de magnésium et carbonate de
m en cristanx.

sieurs filatures de Lowbardie, oi I'on pratique la cor-
on de l'ean d’aprés cette méthode, fournissent des pro-
Gquivalant presque en qualité i ceux des filatures qui
dillent avec des eaux dures dont on a imité la composi-
faut remarquer, tontefois, que, le pouveir dissolvant
diminuant avee la température, les caux artificielles
donnent pas d’aussi bons résultats en hiver quen été pour
éme addition de matiéres mindrales.

Carbonate de caleium.. . . . . . 0.0206 40,1339 grammes

Sulllute decaloium. . . & ., ., . 00060 00560 — dksemble done résulter de ces recherches que le fahricant

Sullste de mognesium, . . . . . 001%5 04000 = b ; ' ; = . Za el
™ ' 1] e out av: o ira o D 2 (g

Chlorure de potessium el de sodivm — 0,0000 60,0620 - stege a hhtfl_‘ antage & smployer lea s L.ux milcd"eb'

Avcide carbozique. . . . ., . . . 0,000 0,0135 — nous devons faire remarquer que les soies filées dans

E8 eaux doivent tonjours contenir une certaine quantité de

Les soies déviddes dans des caux non caleaires ont maoing & relenne mléeaniquement, qui ne peut étre enlevée
d'apparenee de couleur et de solidité que celles qui sont prés Biiplétement par la cuisson. En cet état, les soies doivent
pardes dans les eaux durcs. Les caux dures, en effet, dis Omporter moins bien a la teinture que si elles avaient
vent moins de parties solubles de Uenduit commeux de nﬁ.llﬁesi avec de l'eau douece, 1l sersit done utile, avant
fibre et fournissent, par suite, une soie de meilleure quali ptér les conclusions des intéressantes recherches de
Pour pronver que la solubilité de ecs substances ost en rais Gabba et Textor, dinstituer des expdriences compa-
inverse de la durcté de I'ean employde, les autenrs ond £ 5 i point de vue de la teinture, entre les soies filées
douce et celles qui proviennent des bassines alimen-

1 Bevichte der Deutschen e'emiselien Gesellechaft, 1, X1I, 1 . B iy d :
; ] ] ur'es,
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alité de la grege est appréciée par l'examen des
1 controle I'homogénéité par la prise detitre et I'on
en meme lemps que la filense a bien composé la
‘nombre de brins qui lui avait été preserit, Le titre
sente le poids compté en grammes de 500 grammes
mais dans le commerce, on a conservé l'usage du
ien, représenté par le poids en deniers (un denier
ut 057,0531) de 400 aunes ou 476 métres de fils,
la détermination dun titre, on peut constater sila
! bien sa composition normale au point de vue du
des brins élémentaifes, En comparant les titres
entes parties entre enx, on apprécie 'homogé-

112 FILATURE DES COCONS

Il serait injuste, aprés avoir velaté toutes les fautes quj
peuvent dtre imputées aux fileuses, de passer sous silence
merveilles d'adresse quon leur voit parfois aceomplir, Cem
taines gréges sont d'une régularité telle que si I'on prend ay
hasard, dans un ballot, des flottillons de cing cents mé
on trouve que les différences de poids, d'un flotillon 4 I'ant
atteignent, an maximum, deux déeigrammes. 11 n'était 1
rare, autrefois, avant 1'adoption des dernjers perfectionne=
ments dans les filatures, de trouver dans un méme lot de
grége, des flottillons de méme longueur dont les poids
variaient du simple au double. 1

Une fileuse habile ne doit pas se borner 4 produire un
régulier; 4 la qualité du travail, il fant quelle joigne
quantité. En tirant deux fils, clle produit en moyenne de
deux a trois cents grammes de soie grége par journde d
travail, la quantité variant suivant la nature de soie grige
le nombre de brins dont elle se compose,

Les éléments du travail de la filense sont ordinairement
contrdlés avec soin. Rien n'est plus facile que de connai -
le rendement qu'elle a obtenu. [l sulfit de peser les cocon
qui lui sont livrés et Ia sole grége siche qu'clle en retirg
Avee douze kilogrammes do cocons frais, on obtient d'ordi:
naire, un kilogramme de goic rige, mais cotte proportion
varie dvidemment suivant la qualité des cocons ; parfois d
kilogrammes sulfisent, landis que, avee d'autres sortes, il
faut employer jusqu'a vingt kilogrammes, :

Quatre kilogrammes de cocons secs preduisent en moyenne
un kilogramme de grége. A Vinspection des cocons, le fila=
teur sait indiquer d'avance quelle proportion de soie doif
en étre retirde, 1l sait, par une expérience prolongée et en
mettant en wuvre un esprit observation toujours en dve
que lel ensemble de caractéres extérieurs correspond A
rendement en grége, Aussi, peut il constater s Jos qnantil
de gréges oblenues sonf supérieures ou inférieures au rends
ment normal,

soie grige est le produit principal .a:cs ﬁlatu‘r:es_, ‘elle
pas le zeul ; le frison est une matiere premiére ‘lm—
8 pour les manufactures de déchets de soie. Au -fond
bagsine, on trouve également un certain nombre de
8 qui recoivent tous une ulilisation et viennent aug-
les profits de la filature. Ge sont f:'abm‘d_lusl bassings
0 percés, qui n’'ont pas été apercus aun tt‘m;f,e‘; ces
| ne se dévident pas, refusent de tourner et deivent
® traités comme déchets ; puis les pelefies ou telettes ;
6n{ constitnées par leg derniéres vestes soyeuses, celles
hent la chrysalide. Cette couche est trés ml‘n.cce, non
le; elle forme un déchel qui subit un traitement
« Enfin, a 'intérieur des pelettes, on trouve les chry-
elles sont retirdes avec soin, séchées an soleil au
‘des étuves et vendues i 'agriculture qui les emploie
b éngrais azotds. :
e la grége enroulée sur l'asple a acquis une lon-
suffisante, I'asple est enlevée, demontée, la flotte de
83l soumise an séchage, on détermine son titre et on la
our la livreer au commerce, Sous cette derniére forme,
ges sont en paquets formés de deux parties tordues
P'antre.
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IS”ulvanI. l.eurs pays d'origine, les gréges ont des pli l I

diffévents (fig, 39); celui que nous venons de déerire est
en France et en Italie ; les soies gréges d'Asie sont plides
g.rfm,Pﬁs de lottes disposées comme une grappe, ou en pan
lélipipédes, mesurant quarante centimétres de long, vingt
Ial_"gu et trente d'épaisseur, appelés mosech, Au Tonkin, ]

soies sont pliées en forme d'anneaux, de cing i six contis
métres de diamétre ; du Bengale, elles arrivent en pagu
étroits formds de petites flottes allongées, dites m}_:rm'ee{es;‘

lo classement méthodique des trés nombreunses
e cocons produites dans les diflérentes parties du
en vue de la production des soies gréges. D'aprés les
gu'elles fournissent, il est possible de décider, par
. 8i une race de vers donne des cocons meilleurs ou
luvais qu'une autre, ot si tel eroisement entre deux
néliore les produits ; on congoit done tout Uintérét qui
& une semblable question.

madéle particulier de tour reproduit, fgures 40 et 41,
toutes les déterminations, La bassine est chauflide au
Péelairage. Aprés quatre ou cing minutes de séjour dans
in & 75°, le cocon est'suffisamment amolli pour edder la
ferme.

pédale permet de faire varier & volonté la vitesse de
ion du gunindre. Les dix ailettes qu'il ‘comprend procu-
la bave, si ténue gqu'elle soit, des appuis assez rappro-
pour l'empécher de se rompre.

8 dimensions du guindre, combindes avee la marche
timbre avertisseur, permettent, aprés cent tours, de
o1 la bave en flottillons de cent métres. 1l suffit, an
ent voulu, de rompre le fil et davaneer d'un cran le
midle-bout mobile sur le va-st-vient pour former le flot-
suivant.

onr les opérations expdditives, il suffit de faire tourner
guindre sans interruption en ayant soin seulement de
ssar le guide -bout i chague sonnerie,

8i l'on veut ¢tudier un cocon, il faut prendre un certain
nbre de précautions qui ont étd minutiensement déerites
M. Dusuzeau, directeur du Laboratoire, auteur de cette
énieuse méthode. En pareille matiére, les soins apportés
Il détail, I'absolue régularité des manipulations, peuvent
donner des garanties d'exactitude.

" Dans la bassine, chaque cocon est traité soparément, il
St pas battu ; la fileuse le presse trés doucement entre les
8 pour eplever la bourre et trouver le Lout, Quatre on

. — Gréges plides, daprés Pariset Mano . i ] 4
d graphie de | §
de da soie f Balletia des soies e.!‘d-rs uaierr‘f;. L)'uu].mdwh k. )/

Cette étude de la soie grége serait trop incompléte si ..;i.
ne décrivions ici les appareils et les méthodes employés }
Laboratoire d'études de la soie, & Lyon, pour P'examen
éléments composant Ja grege, c'est-d-dire las baves
cocons. Ces recherches dont on a déja vu, au début de

chapitre, le résultat, permettent d'étudier mf—thodiquemr
les propriétés des baves provenant d'un senl cocon, I
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Fig. 4. — Yue de facae, ]

Tour du Lalioratoire d'etuides da In soin da Lyoan, pour I'atude des haves,

D. pidale motrice: H, brilenr i KAZ ] L, hasaine: D1

catlsine de distribulion de la soig #air la guindre |
Lssour; 0, volang,

M OO
= Fig. . — Vuo de profil. e :
8 Tour du Laboratoire d'tudes Ia scie da Lyon, pout Pitude des baves.

1I

- poulles: B, guindee; A, mds 0
va-el-vient) | 7, timbee aver- -
.
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cing minutes suffisent pour tirer la soje d'un eocon,
d’envelopper toutela soie dans la positionméme qu'elle ap
surle guindre, on colle entre deux lames dy guindre, d

e d'elades e ln soie Bullelin do dévidage des baves Galdes

A ossai {88 E [ Espace
bandelettes de papier gommé, larges de seize millimét o du roglstre o R
longues de seize 4 dix-huit centimétres, 'une appliquée a B Boco! E | Bavoyeur
. : L] = d"enwvai
dessus de la soie, "autre an -dessous, en s'assurant de le E | Numbro a

o du tireir
compléte adhérence sur tous les points, Avec des cises

ocon

lins, on coupe par le milieu les bandes ainsi unies 4 la soie ef Farme g Graln

tous les flottillons, maintenus aux deux extrémités par Coulenr AT i Eh
demi-bandes de papier gommé, s'enlévent comme un filel Dimension o i
d'un métre. Pour les dtudier aisément, on les édtale sup ung Foids '-‘J_“,':
planchette large de deny décimétres, longue d'un métre dis Wiasiirs cBiiiiia

centimétres, recouverte d'une étoffe de laine noire bi 3 -

tendue et fixée 4 la colla-forte, Au moyen d'épingles fix ‘Puis, ce hulletin ot lo cocon sont 1113(:-_-5. ||:m'.~z un des cul:a;
dans les bandes de papier réunissant les deux bouts d B imenis d'unc casselte 4 divisions nun_n-rﬂtt‘tsi.l“-. u:f*—:;it
flottillons et piquées dans des planches de lidge incrust | compartiment est inserit sur le bullelin; |““|“”|"*'”_“Z “; i
aux -extrémités de la planchette, {ous les flottillons sépa Bl du meme lot sont placés avee des bulletins dan
dans l'ordre on ils se trouvaient sur le guindre sont tendug’
en longueurs d'un métre, par groupes de eent, suivant des!
directions paralléles, :

A l'aide d'une pointe fine, on sépare autant de baves d'un’
métre qu'on en veut employer pour les épreuves de téna
cité, d'élasticité, la mesure de la largeur et le titrage du
poids, :

Cette méthode donne des renseignements trés préeis, elle
est d'une exdcution relativement rapide. Mais, au Laboratoire
d'études do la soie de Lyon, on s'attache & conserver la goig
entiére, de maniére & pouvoir, au besoin, renouveler 1 ¥
épreuves, soit comme controle, soit pour rechercher les
variations qui auraient pu se produire dans les propriétés des 1
baves,

Lorsqu'un cocon appartenant & un groupe doit étre essayé,
on le joint 4 un bulletin du modéle suivant ; 3

(f antres compartiments de lalmé.me ea:suLLc.‘ o
La fileuse place le cocon & dévider dans la ]lﬁ.:lelL- PL; :
“nt de I'eau & la température convenable ; puis, quand elle
rouvé le brin, elle déroule cing métres de sole s_ur una
ilette pour les opérations du ti'fragsf. La pnl-c.'fteé -zlb_t -Z:'}::l-_
uée par une lame de cuivre trc:s_mu:c’c, longne ded mh';e "
limétres, large de quatre, qu'a 'aide d u71: {iiancltc.m:n il
Pitices, la fileuse fait tourner entre ses doigls; vingl-eing
1o ennent les cing métres. ;
: 33?5?1'1::.1;(;[@ cas{se le fil, lapplique sur le gumd:‘s et
" dévide cent métres; elle préléve ensuite une denxiéme
£ palette de cing métres, dévide cent n{ql:tr-us sur le guindre et
eontinue ainsi par dévidages alternatifs de cing et .LEe cent
éires, sur les palettes et sur le gnindre jusqu'd épuisemen
U(;Ju:(:‘l]l]zlse exereée peut dévider ainsi un cocon en 'espace
fuinze minutes environ. Les floltillons sont .111Ier.i .quan:a
--l gur cux-mémes et, sous cette forme réduile, disposes
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iétds pri iales de la soie
. ue les propriétds primordia
avee ordre sur une des feuilles de carton d'un album rése tnde gans q prop

aux baves.

On dévide ainsi six cocons du méme groupe. Les pale
sont réunies aux bulleting correspondants dans les casig
de la cassette ot remises ay titreur qui fait quatre dpreuy
de titrage et d'dlasticité pour ehaque palette,

De la soie restant sur les palettes aprés ces dpreuves, an
préléve quelques fils, on les fixe Parallélement au moyen de!
baume du Canada, sur des lames de verre, puis aprés leg
avoir recouverts d'une lamelle, on les examine au microscopa
pour mesurer les épaisseurs, On étiquette et on conserve
chaque préparation, Les frisons el la telette sont recucillis,
séchés et renfermés dans un pli épinglé du bulletin,

Enfin, les bulletins sont "objet d*un classement qui permet
deles retrouver rapidement en cas de besoin. '

Toutes ces opdrations concourent 4 donner un trés grand
degré d'exactitude aux nombres obtenus par le Laboraloipe
d'études de la soie de Lyon. Par cette méthode qui fone="=
Lionne depuis six ans environ, et a porté déja sur un grand
nombre de lots, s'¢tablissent co que l'on pourrait appeler les
constantes physiques ot mwécaniques des baves du cocon, : R » hrin. 11 serait
Leur ensampbir_'_!brnw de précieux dléments pour ['étude de prnpri{:‘xtés le';ca}t—cllesléhib Lt;]il.em‘-:irisht:p?r;j]rtjzs

P'obteation des soies gréges, ; ] sible, ’_] e ng t.ie IEI(:tIlE‘.‘I‘C IL, *;r‘ %,1 snu{]ure-d'liu nom-

Il nous reste maintenant, avant d'entreprendre I'¢tude des Ecles, s1.dans et i A Enu‘i 1,:(:_ : hysiques que nous
transformations méeaniques que doit subir la soie grége ! ® détermind de brins, les PPUPTIE :‘ -pt'exugnt%ég-'i]c i1a
pour former un fil véritahle capable d'étre tissé et teint, & & ong  d’énumérer Dr}t une \.'allu,urI Lﬁﬁ-ﬂ: pabipaain

relater les recherehes qui ont été faites pour élucider la con- ime de celles des hf'mrs ,ccfmpﬂsaﬂ 8 ;ae;m?té shioliie s
stitution chimique de la soie. (est sup la soie grége, en effit, nont pas ét'? ,mﬂ‘hsecb = ceﬂf At ,‘,ﬂ. A6 Faskinie
quie se sont portés tous les efforts des expérimentateurs, A hlﬂ [ e axplrimentaloment oo .

oet état, la soie est débarrassée de toutes le impuretés qui fiogie. . 18té
Faccompagnent davs le cocon ; elle affacto une ffrme quiqla i3 _Soie grége est br ﬂlanl.e,l E\t BAr Ee:tesfzgzi‘;;:”;;j:z
rend particuliérement apte 4 I'examen Physique et & I'action stitue le plus bean des te:(tf!'.s c-uznu o;mﬁ 0% e
deg réactifs. Nous avons wu tontefois que, par le court ; pt les coeons dont elle pI‘D‘HEiVB‘; 1::{"; i ke
sdjour que les cocons ‘ont fait dans la bassine, une partie da £ocons blancs, des ey el " 5 LR T
lenr ards est eptrde en dissolution, mais celte élimination B9 doy. soigs. blanghes, jaunce ot jaune yerdatre: 1n

GHAPITRE 1II

' ROPRIETES PHYSIQUESET GON?T[TUTIDN CHIMIQUE
: DE LA SOIE GREGE

Propriédtés physigues

. ’ L]
goie grrége csb formée, nous Uavons vo, d'un nombre
ble de baves ou brins élémentaires réunis entre eux au
ment du dévidage du ecocon et sondés par la coagulation du

farmi les propriétés physiques de la soie grége, un certain

re d'entre elles, lélasticité, la ténacité, la ‘:iuc:tilité3
endent évidemment du nombre de brins assemblés. Aunssi
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saveur de la soie grége est nulle
tique, mais asscz faible,

Sorure 49 e g .
La figure 42 montre I"aspect ue présentent au microgseos

lea bring de soie, comparativement avee les matiéres textile
les plus usitdes.

contenait, 11a obtenn, par la méthode de la balance
atique, le chiffre 1,357 qui se rapproche beaucoup de
& Robinet.

rait intéressant de eonnaitre les densités comparatives
goie derue el de la soie cuite, de savoir dans quelles
peut varier la densité de la soie, suivant sa prove-
g des échantillons examinés.

- . - 3 ‘& remarqué que dans certains bains de densité consi-
Y g, atteignant 1,5, la soie ne flottait pas, et on a cru
it conclure de ee fait que la densité de la soie devait
ser 1,0. Une pareille conclusion ne semble pas suffisam-
fondée ; avant de l'adopter, il faudrait démontrer qu’il
@ pas eu de combinaison entre la sole et les dléments
gsant ce bain. La densité minima 1,5 peut, en cffet,
senter, non pas la densité de la soie, mais celle de la
gaison formde par la sole avee un des élémenls du

i son odeur est caractépig

‘ole grége posséde la propriété de s'électriser trés faci-
nt : quand elle est séche, le moindre frottement suffit &
denner un étal électrique qui se manifeste d'une maniére
intense.
S e e e | imepathgh ot
8 loiee nouve ; B, laine qui o da porkde; g 11'35 :-'J' 53!3 e i e_ -PL < o i Exii
ées, Ce phénoméne entraverait bien souvent les opéra
industrielles que doit subir la soie, si I'on n'y parait en
stenant dans les ateliers une humidité convenable : on a
afé, en effet, que la sole humide s'électrizait bien moins
nent que la soie séche,
an point de vue de la conduetibilité éleetrique; la soie doit
Tangee parmi les corps isolants ou diélecirignes.
8 lableau suivant, da a Culley, donne la liste des corps
dans leur ordre de conduetibililé éleetrique déerais-
e ou de lear résistance croissante.

Fig, 42, — Examen mieroscapigue d'

L
€, Bl dl, lin; @, colon,

La densité de la soie n'a fait lobjet que d'un tris pe
num?m} de déterminations. Roebinet a trouvé 1 307 pour
densité de la soie obtenue en étirant direclemen'l]& gland .
soyeuse d'un ver, -

.M' J. Persoz! a mesuré la densité d'une
sole (organsin de France), préalabloment
immergée dans 'ean distillée houillante pour

dchevette
déereusda
expulzer I'

1 Essai Sir la eonditionne i x
: ment, e ftrage of la ddpre 1
soie, par Jules Persos, Paris, 1878 (G, Masson, édl:eir]s e
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jon des gaz une zone d'action trés étendue pour un poids

CORrs CONPE DITS CORPS DITH 1S0LA ment trés faible, £
DITS GONDUCTREURS BEMIGONBUGTED RS an :llh':LD.'G'l'Ilmuii g l'air, la soie grége fixe toujours une proportion
1 - PR r o i elenue
; Ry, Wit oscopique re
Argent, Charbans de hois et cake. Iajne, d’humidité. La quantité d.,.eal.l h:j' Bl '-['f’- qle Vair. de
Cuivra, Acides, Soia, goie peut varier suivant I"état d"humidité « - f .
Or. Dissolutions salines, Verre 2, 95 pour 100; elle peut méme atteindre 30 pour 100 san
Zine, Eau de mer, Cire & cachetar, [~ P_ cll SEackin PariﬁESB mouillée ni humide.
Platine, Air raréfié 1, Soufre, FRI8, YU st . fa r des iences
Fer Glace fondante Hésine Bolley et Suida' ont déterminé, par f-ﬂli‘ expéri g
; ; . L it 2 U ous le rappon
Etain, Eau pure. Gutta-percha. p=, la maniére dont se CUmPDrt"mt’ . 3 dl;hpreusée
Plomb, Pierre, Caoutchoue, piélés hygroscopiques, la soie grége et la soie .LE v
. ' - o
Mercure, Glace non fondante, Gomme laque, “d-dire dépouillée de son grés par I'action dissolvante
Bois sap, Puraffina, i_d]r‘? EP_L . A eiven
Parealaine. Ebonita, JERtcn Bouiliants dos . . flet, si 1'attraction puis-
Papier sec, Air sec, tait intéressant de savoir, en effet, si

gu'exerce la soie sur 'humidité de Iair était due d la
ne on bien au grés qoi la recouvre. : oo 2
méme poids de sole écrue etde la méme soie priala
décreuséeavec soin, aprés avoir été a.handc:u!wf dans ;es
s conditions & 'influence de l'air atmosphérique, fut
hé et pesé.

Graee & ses propriétés isolantes, la soie est employéa pou
recouvrir des fils de euivre utilisés comme conductenrs
électriques,

Dans ce cag, les fils de soie sont enroulds antour des fils de
cuivre de maniére & former yne couche simple on donble,
puis on les recouvre de paraffine ou d'un vernis izolant spieial.

Mais ce qui domine toates les propriétés physiques da In
soie, e'est sa faculté d’absorption ponr une foule de subs<
Stances. Comme le charhon de bois, la soie absorbe les gz,
tels que 'ammoniaque, 1'acide ehlorhydrique, I'acide sulfu-
reux. Elle fonctionne comme up COTPS poreux; néanmoing,

examindes au microscope sous un fort grossissoment, les seg -
tions transversales de grége ne laissent pas découvpip de ,

solutions de continuité, Toutefois, malgré ceite particularité, " ) ‘Ces expériences montrent d'une facon fort nette qué lei!.
la constitution physique de 1a soia grége se rapproche de celle 3 {)ﬁétds absorbantes exercées par la svie sur la vapeur
des corps poreux par ce fait que sa surface est trég rrande au sont partagdes 3 des degrés presque égaux par 13 so1e
Par rapport 4 son poids, et quelle pemt ainsi présenter & et par la soie déereusée, C'est-a—~dire que la fibroine et

grés exercent sur la vapeur d'eau des actions allractives
ntensités sensiblement égales.

il,nsnia gerue perdit. . . . . 9,909 pour 100 de san poids
1 "1a eoie décreusés perdit.. . . 824 —_ —

| “Aprés avoir été abandonnés de nouvean pendant le méme
Aps & I"air humide, les deux échantillons furent pesés.

i Soie grize ou dorue, avait augmenlé de i;.?:gpmujwm! mn_pmds
i suie decrauséa, - :

! La place de D'air raréfic dang celle liste dépend du degré de rards
facticn, !

® Cortaines varidtes de varpa hian see jsolent mieux que la guita-
percha,

Y

A Sohweis. polytechnische Zeitsehr. , 1868, 2¢ liv.
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Cette propriété laisse incertaine la quantitd de soia sayerons d'analyser en étudiant la constitution chimique de
contenue dans une soie grége ou ouvrée, Aussi, dans les .
saclions commereiales a-t-on réconnu la néeessité de dog
cette humiditd et de fixer une humidité moyenne. Cette ques
lion sera examinée en détail dans |a deuxiéme partio da |
livre, au cha pitre du conditionnement. _
La soie ne fixe pas seulement les gaz et les vapeurs : ig
mergée dans l'eau, ces propriétés absorbanles peuvent
mavifester vis-i-vis de eorps solides ou lignides contey
dans ce dissolyant, avee une remarquable intensitd,
en ulilisant ces propriétés que la soie peut étre teinte et
est possible de réaliser avec ollo ces merveillenx effets
ratifs dusd Ja disposition des couleurs, A ce point de vue,
facultés absorbantes de la soie prégentent done la plos h
Lmportance, Leg ressources qu'elles donnent 4 I'industrie s
tellement précieuses qu'en les utilisant, la consommation
la soie a pu prendre toute I'importance yu'elle posside
Jourd’hui et qu'elle augmentera encore dang l'avenir, To

ie,
Constitution chimigque de 1a soie grége

* L'état actuel de nos connaissances sur la constitution ul}i :
mique de la soie est encore peu avaned, LIE Ilpt{l]]l)l'l.! 1‘e§11:ell1t
périmentateurs a appliqué ses efforts a I'étude rchmuqué
gla soie, Deplus, la connaissance de Ia soie, aul'llmlntl de vué
himique, constitue un des problémes les plus difficiles qui
existent. ; .
Dans 'impossibilité ou nouns sommes denregistrer des
ultats définitifs, nous nous bornerons i résumer les recher-
s des chimistes qui ont étudié notre fextile, ;
Rigaut de Saint-Quentin, I'abbé Collomb, HL:itllu'u‘: souml-
b la soie & certaines expériences dans le but d’améliorer les
eédés en usage chez les teinturiers. Mais c'est al'{uurq,
icali ui dirigeait en 1801 la manufacture deg Gobeling, qu'on [!mt.
I i st estse BFupricis permet. d oblesiy prcmi-ém étude chimigue de la soie. Cet expérimentateur
eflets décoratifs nouveaux, et comme la soie, par son de I i qué. le réanltat do ses recherches & Plnstitut de
sa ténacitd, constitue lo Plus bean des textiles, on coneg B o 12 a0nt 187,
combien le développement de sa consommation se trouve Lid B oconnut dabord que la lumicre solaire exercait uno
aux industries qui ont pour but d’exalter encore les qualitd Bition décolorante sur les soies gréges, Bxposées au soleil,
i e ' L& soies provenant de cocons blancs acquiérent un blane plug
Tous les textiles, il ost vrai, possédent, comme Ja soie, parfait. Les soics jaunes sont entiérement décolordes et de-
propriéiés absorbantes, mais i des degrés différents. Il exi B iint ansi Blanches que les plus belles sofsa tetirées des
des rapports assez étroits, i ca point de vue, entre la soig @t B s blancs.
lalaine qui sont toutes los deux des textiles d’origine animale B v aiits Tantion do Desu=boaiiiaito laqucllle
tandis que les fibres végétales ont up pouvoir absorbant nots B - it reconing 46k 1a propriéts de dissoudrele warnis
blement moins fort, de la soie, il chercha a fléterminer les substances perdues par
On ne connait pas encore, d'une maniére précise la théo la soie dans cette opération. Puis il fit agir I.;rmcvssivenzu"ut
de ces phénomenes d’absorption, nous étudierons en déta Faleool froid et I'alccol bouillant sur les soies groges et fut
leur application 4 I'oecasion de la teinture de la soie, Le amené i établiv que la soie derue devait sa roideur A une
cause doit-elle étre attribude i dos forees chimiques? " Saubstance connue depuis longtemps sous lo nom de gomme
o R inoomplétement clairg e | Ou vernis, Cette matiére est parfaitement la méme dans les
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soies éerues blanches ot dans les soies jaunes. Elle s'y
contre dans la proportion de 23 i 24 pour 100,

D'aprés Roard, le vernis de soie comprendrait :

1° De la gomme trés soluble dans I'eau bouillante r

2° De la matidre colorante, soluble dans I'aleool froie
pour les soies jaunes seulement qui en renferment environ Ja
soixantiéme partie de Jeur poids ;

3° Une substance analogue i la cire, soluble dans I'gl
bouillant ; elle forme la deux centiéme ou la trois centja
partie du poid de la soje.

Non content d'étudier avec précision les différentes subd
stances composant le verpjs de soie, Roard rechercha _
meilleurs moyens de débarrasser la soie de son envelopp : dait de 234 A
extérienre, Ses recherches avaient pour but, & une époque o la soie, Sobrero constata que ce textile perdai ~
les travanx chimiques se proposant d'élucider ct de perfee= pour 100 de son poids. - o P i
tionner les apérations industrielles étaient rares, d'dtudiep Ces résultats n'ont pas apportd, il est vral, d'éle
décrousage, c'est-i-dire la cuite des soies, L

Le décreusage, disait Roard, est une opération par laquella
on rend les soies douces, blanches o brillantes en les traitant
bendant plusieurs heures avee deg quantitds trés variables
d’eau et de savon. Cette opération peut étre effectude avee
d'autres substances dissolvantes que le savon, L'eau bouil-
lante, les dissolutions de soude aménent la séparation de la

soie et deson vernis. Mais Roard constata gue parmi tous les
autres le traitement du savon donnait les soies les plus vives
et les plus brillantes. M
Mulder de Rotlerdam, continuant les recherches de Roard, ;
fnonga, vers 18386, que la soie renforme plusieurs principes
qu'il désigna sous les noms de fbroine, d'albumine et de gé- o

texi : ie et pro-
ine et albumine ne préexistent pas dans la ;m o 1:1 .
: sition de ce textile sous Pacti
n ae ceé 1€ ;
de la décompositio : A ok :
: nte de 'acide acétique bouillant, In (thL,‘ 1 |derljt.1E
?‘ngﬁ'u- Mulder entre les produils de décomposition LB,
- . . : i - onée,
e‘l.pia fibroine, la gélatine et lalbumine .uﬂ.' ert |
Tout lus existe-t-il entre ces produits des amnlltudcs;ézliﬁ
. B e i Lo i 481 3 riétés
i de P1;ue de la composition centésimale et des propri
ysiques. vie s Has reanliste
1, qcxpérienmﬁ de Sobrero® conduisirent & des résulta t
. . i ie, Ce chimiste reconnu
' g onstitution de la soie. Cee e
pouveaux sur la cons e : o s
d bord qu'en desséchant la soie & 100° elle perd nnequan‘t;
G i son poids.
ean ¢rale en moyenne & 9 ou 11 pour 1Qt] de Uél I;“,m
' 1 4
i dinl?t ensuite l'influencedes solutions houillantes de
1

wean 4 la connaissance chimique de la soie; 11.15:-‘5:1 1.1.5 U.ﬂt;::::-::,_
"rmé les coneclusions de Roard et Sﬂll_t '.'Qllll:.-.\\.ﬂ n::tndié,
porter un contréle préeicux dansun sujet encore }i;ilf { "Uéﬂ;
B Mais les recherches de Huh‘ren:: ont une n_m.g.:m% i (ielémleﬂ
e ¢e qui coneerne la détermination des mqafurc:s :?t}té &
S eontenues dans la soie®. Ce e6té _de la question avait été,
elfet, complétement laissée Lianslumhra:. Sy
& Sobrero incinéra suceessivement an rouge 'f‘li dfl,b]_l i
* sule de platine, pendanl un temp? ﬁufﬁ.:'::;:;tc:]rrllq :,;,,;]ql s
Sde soie. En prolongeant Topération pe i
i i sg cendres parfaitement blanches, exemp o8 :
R :1[;1;'];}J;b22:1;1T25 poids sc[mt relatés dans le tablean suivant :

: , e T
latine. Nous n'insisterons pas sur les recherches de Mulder. \J i ;3 Lm_'lm': il ks SR
Si cet expérimentateur a établi, en effet, la composition een- . pptasiley Gl hin g o {(),."'-,.f{
simale de certains produiis provenant du traitement de la Rl S Tt 0,644

20 =

soie par I'acide acétique bouillant, il est actuellement prouvé
que ses interprétations ne sont pas légitimes. Il est démontré 3

[ I e8 Pal Muldﬂ[ ﬁ.brﬂ 4 i i ol P igiee, 186 97,
‘ : i \ ] Liniie @ _ph.q £y 01 P
T : !I.'I-B, I : 2 Hl;‘pt'! toire de ¥ ¥y

2 Yoir Monitcur svientifigue, 1860,
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L'analyse de ces cendres a montrd
sdes de chanx, de magndsie,
mine,

Lorigine de ces matiéres mind
diffiirentes causes que Sobrero ne tenta pas de déméler,

En 1880 M. P. Francezon !, reprenant 1'étude commen
par Sobrero, détermina avee beaucoup de soin
de cendres dannées par les e
qui en provient,

‘Vuil‘.i le

ofues de cocon et par la sojp Lol

8 rdsultats moyens obtenus :

Cendres de coques,,

« a0 o 4,84 pour 100
au distillée. , 0,78

do- & Penu distillse

SHEAERE R | T =

Gandres de soje graze filde § |,
Cendres de sofa Zrége fil

ehrysalidde, .

La coque du ecocon renferme
tiéres minérales double de celle
grége, La moiti¢ des matiéres minérales g
flature et cette perte ne diminue pas qu
eau déjd trés chargée des sels ter
des chrysalides,

1’étude dos
les soieg g

done une proportion de ma

and on file dans un

cendres de svie a montrd 3 M. F
éges renferment presque
portions de cuivre ot do Momb. Ge f;
{léehit anx propri¢tés absorbantes
mant I'enduit des bassines de ter

e employées parfois en
filature, lo epjype

constituant la m
dmenant la vapenr, go dissaly

'eau des hassines portées 4 une température relativement
élevée, Cest ainsi que la soie fixe une petite quantité de ees
deux métaux, Leur Présence,
8¢ Tencontre, pe parait pas modifier d'una

ciable les prapriétés de la goie ni sa valeny technique,

! Notes powr serpir o VEtude de ig S0, par |

aul Franceson,.
Lyon, imprimerie gy textile, 1880,

quelles étaient compey
de sesquioxyde de fer et d'ala

rales peut étre atirihnde

la proportie

'
qu'on rencontre dans la soia
‘¢limine pendant la

Teux et des matiéres gragseg

ranceron qo 3
toujours de petites pro-
fait s’-:,-:p]ique‘si I'op pé=
¢ la soie, Le plomb fop-
atiére méme du tuyan
ent ¢n petites proportions dang

du reste, dans les limites ou elle.
maniére apprié-

4 e l
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5 5y nt
it tades en expérimenta
a complétd ses & .
aul Francezon st iz
i ; de divers dizsolvants sur la soie, au point de
tion -
de la fibroine.
ra de la gomme et o e
X tbles travaux de ges devanciers, M. I'rane e
o i ) °, Ui
g dlabord lerreur des conclugiong de Mulder ‘.1
osaa i ibroine et le gres en
o de doser, dans la soie, la fibroine et le "1.“3 :
| : : i savon beuillan
PT‘P it suecessivement deux bains de savon bn. i d;
eIl o ¥ TIT Y PR T loresETa ’
P*;Jf rés rineage & l'eau distillée, ]’aclmn‘ mﬂn.m}.} i
: l-tions* bouillantes d'acide acélique u.hﬂ: ,a:_ls A
B -t t le grég de la soie se trouve éliminé, et 'on
nditions, tout le g de - i
'dmtﬁd : la ﬁhl'U'I'iI-ll.' qui n'a pas été sensiblement attaquee
tient de I
¢ les réactifs employds. ithode, M. Francezon présente
) ieation de sa méthode, M. Irance
. Comme applieat hikimanr=s. -
les résultats qui Ini ont éé donnés par l'examen des coq

& cocons jauncs,

o 3,27 pour 100
Subslances solubles dans Paleool. . . . . 2;:&; P M
Orés proprement dik. . . . . . - . 146 7
Cendres totales. . . « . . . Rty 72,38 g
34 Fibtoina, + « & '« . e

‘ s la soie groge obtenue
" On a soumis aux mémes épreuves de la soie gn{:g_ e
i [ ceux
o filant dans I'eau distillée des cocons identiques 4 q
i inés en nature, . :
vaient ¢1¢é examinds e : s
M. Francezon a constaté les résultats comparatifs
& vants :
4

s y COCOYS BOLE GUiGHE
e COQUES DE COCON
JAUNE CEVENNES

Sl e 72.58 5,18
Fibroine (y compris 0,22 de eels). 25,80 2239
R R S e Ry T 1,44
Corps extrait por Paleool, . - LT 0,50
Bels, . . - - . .. 100,00 100,00

1 pro-
Les résultats obtenus par M. Irancezon Tﬂﬂﬂ]l}E.l'lt u'lmlmé.
g8 sérienx dans la connaissance de la EDm]_IU:i].tlUll i
§ts 2. sur des méthodes rigoureuses,
diate de la soie. Reposant sur des % Tigourosl
fournigsant des données comparatives applicables

—
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oler obtint de 42 4 50 pour 100 d'une mlatii'lrc bl.ane‘he

ntant, au mieroscope, 1a forme de la HUJP: \']‘L'l"!LI'I"tIl'!IlEL‘.:

§ facile & réduire cn une peudre ténue et 1égére. Elle ne

it, & la combution, qu'une trace de ccmlw‘.u. ; “
aedeler envisageait ce corps comme de la ..i.lbmm.c ; nous
ns déja ce gu'il faut penser de rc.ettle aLﬂrn;a*_Lmn; 116..3
sine de Staedeler n'est dvideroment qu'un [z'r-cullmt d'alt :
! ton de la fibroine technique nettement définie par les
acherches de Roard et de Francezon. H 3

i Stgedeler voulut comparer, avec les matieres Px'utuque.s
¥ ot les substances qui s'en ra ppmuhwn‘t, i-_ eorps qu ‘11 a ppe]allt
b pine ; il le soumit, dans ce but, al act.l_un de‘ lac.:dc sul-
pigue étendu. Ce réactif donne avee le t|ss.l.1 Plﬂﬂ}lqt_lu, un
pmdult cristallisable, Ia leucine; avec le tu-.su gclatineux,
1a lencine et du glycocolle ; avee les matwrusl protéigqnes,
i leucine et une trés petite quantité de t}'r'nsme:‘

‘Par 'action de I'acide sulfurique sur la Eihru'iule, Staedeler
nt un mélange de leucine et de t:,'r_r.:sine; il conclut de
sultat que la fibroine s¢ rapprochait, par éa”nat.uru. de
abstance cornée et du mueus et quelle différait de la
ance fibreuse constituant les éponges.
fest A co point que s'arrétent les recherches de 'Ejlacde—
Jimile Cramer a publié, en 1865 !, d'intéressants résultats
dui donna "étude chimique de la soie. :
prenant I'étude de la fibraine, Cramer prépara ce eorps
aitant la soie par 'ean, sous pression, dans la marmite
apin. 11 obtint aingi une matiére jaune péle, douée d'un
il éelat, représentant 66 pour 100 de la soie employée.
mise 4 1'analyse élémentaire, cetle fibroine se montra
mposde de :
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des différentes soies, ils permettent de les classer entre @
et de contriler les résultats industriels, Ajoutons que la
cordance la plus parfaite existe entre los résultats de M, F
ceson et cenx qu'obtiennent les teinturiers dans le traiten
de la soie,

Résumons en quelques mots les résultats définitiv
acquis. La sole grége se compose essentiellement en chi
ronds de :

75 pour 100 de fbroine, , , | sesadiat
25 pour 100 de grés, , , , , [ Fesullals moyens

Le grés se distingue de la fibroine en ce qu'il est facile:
ment soluble dans des solutions bouillantes de savon, OF
rencontre aussi dans la goie grége une faible proportion
corps gras, de substances mal définies analogues & la cire
dans certains eas, de matiéres colorantes. L'ensemble de
corps ne dépasse pas 1 et 1/2 pour 100 -du poids de la

Les recherches qui viennent d'étre résumées s'appliqu
toutes a l'analyse immédiate de la soie grége, ¢’est-i-dir
qu'elles ont en pour résultat d'isoler les différents corps chis
miques définis formant, par leur assemblage, la soie grég
D'autres expérimentateurs se sont appliqués, a leur tonr
étudier la constitution chimique des,différents éléments
fibroine, grés, dont le mélange constitue la soie derue.

Le plus ancien en date est G. Staedeler qui publia, en.
1859, une série de travaux sur la fibroine, 1a spongine, la
chitine et le mucus animal. 3

Ue chimiste se procura d'abord de la fibroine, en faiss
tremper, pendant dix-huit heures environ, de la soie jaune
dans une lessive de soude froide 4 cing centiémes, Aprés av
exprimé ¢t lavé la soie avec une liqueur acide formée d’une’

Blioue. . . s e rccas e s VAR poar 100
partie.dacide chlorhydrique fumant et de vingt parties d’ean,

i 6.51 A
Blulivgpelio. « . - 4 e .o B0
] o LR Sl Sl B AR 2 _fl'},-ig L
. BEgans] . s arps o EBE -
L Annalen der Chemie wnd Pharmacie, t, CX1, p, 12 {nouvelle ) : - i
P TR Jotwrnal fiir proktische Chemie, XCVI, pi 06,
B Viexon, La Seis, g
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D'aprés Cramer, la composition de la fibrofne pour
étre représentde par la formule : '
G5 He N* O ‘
Conformément aux conclusions de Staedeler, la fibire
traitée par l'acide sulfurique étendu fournit de la tyre
et de la’ leneine. Cramer a trouvé, en outre, le glyeco
dans les produits de la réaction. .
Les recherches de Gramer ont porié principalement g
I'étude de la matiére gélatineuse de la soie. Cette substa
que I'auteur nomme séricine, est trés voisine du gres s e
ne se confond pas avee lui, Obtenue en dissolution dans I'e
ayant agi sur la soie pendant trois heures i I'ébullitiony
séricine est oblenue pure par des précipitations successivy
par I"acitate de plomb, puis I'alecal,
La séricine est une poudre ineolore dont la composi
répond & la formule ;

anee au point de vue de la dﬁtm-milnati:m ﬁ‘e la eon-

jon chimique de la fibroine el du gres 1]1-.5-31_-'-.

gérine, en effet, obtenue par l"action :I]c l'acide §.ulfu—

gtendu sur la séricine, montre d'éroites analogies de

ution avee l'alanine ; voiei, en effet, les formules de

a8 deux corps :

I Sérine : ° H? NO*

Alanine : G H* NO#

Br. I'alanine est une substance dont la cunstitutiu.n r:-.h’.a

est parfaitement connue; on l'a pn.'-.!m':'t'»-: par lftctl_on

facide cyanhydrique en présence de I'eau et de Vacide

rhydrique sur l'aldéhydate Ll'amn:?nmquc R Elh.: a été

nae aussi en partant de I'acide lactique, -:F plus ?Jmple—

it encore, par 'action d’une solution aleoclique d'ammo-

que sur 1*acide bromopropionique .

] onmise 4 l'action de 'acide nitreux, l'alanine dulnne de

i o ° de lactique, tandis que dans les mémes cunditmlns. la

s e haiion, s adeloion ey de ipine aboutit & I'acide glycérique, produit de 'oxydation de

fibroine par une moléeule d'ean et un atome doxygine @ .

1 yeérine.
us,

1l est done trés probable que, de méme que l'alanine
Soumise & I'action de 1'acide sulfurique étendu, la sérieil présente de I'acide lactamidique, la sérine n'est autre chose
produit une petite quantité de leucine, environ 5 pour '
de tyrosine, aucune trace de glycoeolle, et 10 pour 100
corps cristallisable que Cramer nomme sérine.

i

de l'acide glyeérique monoamidd.
b Les formules suivantes montrent elairement ces relalions

3 COOH , COOH
L'analyse de la sérine a conduit 4 la formule - 1 CH'< o CGH' N
G: H-' N O i E Aclde Tootigue Alanine
Elle différe done de 1'alanine par un atome d'oxyzéng ; 100H
Comme cette derniére substance, elle se combine aux oxye R Q?D%EH C*H® gﬁ”

et aux acides. Sa solution dissout i I'ébullition I'hydrate d
cuivre, et la liqueur blen foned qu'on abtient donne, par I
refroidissement, des eristaux trés colords de sirine cui
que, ressemblant an glycocolle ot & 'alanine cuivrique ; 8
combinaisen argentique est difficile & obtenir pure, elle
altérable par Ia lumiére. i

Les faits déeouverts par Gramer préscntent une grs I

Acide glyedrbpoe Sdring

~ Des recherches toules récentes de Th. Weyl 3, il résulle

"t GH?, COH.NH? 4 CNH + HCl 4 H2O
4 —C+HTNO! + NHICI
CGH3, CHBr. COOH +-2XNH* = CBHTNO*+ N H“-}Er
Rerichte der Deutsohen chemischen Gesellsehafft, b XXI, p. 4407

520,
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qu'on pz.anl'. isoler de la solution chlorhydrique de la soje
composé que I'auteur a appeld sén’e;'s'ne et qui nem
Lllﬁ'éﬁif‘ .da la fibroine que par sa moindre teneur en ago

En faisant agir I'acide sulfurique étendu, i I'dbullition, &

la soie déerensée, W
evl rih ; .
Sorltion ; s ¥la trouvéd comme produits de d

recherches que nous venons de résumer iei nous ont
mduit & un résultat fort important. Elles ont démontré la
ssibilité de rattacher la constitution des principes immddiats
mposant la soie, tels que le grés et la fibroine, 4 celle de
cipes chimiques dont les propriétés et les modes de for-
jon sont parfaitement connus; mais senlement un coin de
ila nous cachant la vérité a été soulevé.

1l faut dire que la connaissance de la constitution chimique
e la soie apparait comme un des plug redoutables problémes
de la science moderne,

\ Par analogie d'origine, nous devons ranger la soie & c0td
s productions épidermigues, telles que la corne, les che-
ux, la laine. Ces substances, clles-mémes, sont voisines
g matiéres collogénes, rélatine, osséine, tissus des carti-
, chondrine, et doivent différer peu de l'albumine et des
tidgres albuminoides proprement dites, c'est-i-dire de la
géine, de la fibrine, ete.

Toutes ces substances qui forment la base de 'organisme
Wivant, ont été soumises, par M. Schutzenberger, profes-
‘sour au Collége de France, a I'application d'une méthodo
générale que nous déerirons plus loin. Ce savant chimiste a
trouvé qu'elles donnaient des résultats sinon identiques, du

De I's-glanine, , ., . . 5
Du glyeacolle, . . , it

1.5 — —

De la tyrosine. , . + o 52 pour 100 du poide de la soje
l_Quoiquc I.'étudu des produits de déeomposition de la
r?;:ne;ﬁr}:‘izl :uamde sulfurigue o s0it pas encore term
ol A ¥ honee cependant qu'il a constaté déja la présene
‘4 tyrosine et du glycocolle. ;
rTou_tes les substances obtenues par Staedeler, Crames
j\'t' eyl comme produits de décomposition ol
ses plnrudults composants ou trés voisins (séricine, sérico]
Pxﬂssedent un earactére cowmun d'une extréme ir‘n. 1:
Iu{lc-s' ont les mémes fonctions chimiques ot sont t Pti .
s.t-ltuces par des acides manobasiques monoamidds ‘;}Uﬁ?’-‘
tion commune ressort avec evidence de ]'exan;;n ?1 3
mules respectives de ces COTPs; on a, en éﬁut 5

de la soie grége

Glyeocolle CH® <TI::.?[?H | moins de méme ordre, et assez comparables pour qu'il seit
Avide nm;lil—ncé-liqm_- " permis d'affirmer qu'elles possédent, comme les corps gras

H : % # N - a1
%-alanine GH' . CH < COOH ‘heulres, une cnnst._-muf:.-n anlalugng_qu P]h.s. t,o.nt toutes baties
Nn* * Bur le méme modéle, d’aprés les mémes principes et avee des

Inatériaux de méme nature !,
. L';uvre entreprise par M. Schutzenberger depuis 1874,
- conduite sans interruption et non encore achevée, est, on le

Agide E-amide-proploniques

Leneine - . CHY.(CH'?. anrg Q00N

Adido g=amido norma) ezprofgae AN . w ‘

Tyrosine (¢ gg! 066 : . ¥oit, d'une importance capitale.
- GH N 3 E. TR - i
Aride axy-phénylg-amido-prariont 4 Vair Qompies rendus de A{-‘_adgmle SerhScwnts'.lb?a, LLENE;
‘ propionique ; P 222 1875, t. LXXXI. p. 1108. — 1875, t. LXXXI, p. 1400 —
Sérine Urwo,\fc_UOH 3 SIS0, £ LXXXII, p. 262, — 1877, 1. LXXXIV, p. 124, — 1878
N II® L LXXXYI — 4885, 1. CI, p, 1267, — 18:6, 1, CLI, p. 1200, — 1888,

Gvl, p. 1407,

Aclde pmido Blyedriqua (1)
gf
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soie grége. Il a dludig ensni
de ees corps, plus simples ot
analytique est du reste celle
chimistes modernes d'¢lugider
foumis A leurs recherches.
D'autres expérimentate
bler les matidres albumine
. 1oscs plus simples, §
sulfurique Ctendy (
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8 il n'était pas possible de formuler avec ces }'EEl:E]'(;]:li‘}S,
théorie précise et compléte. Tantdt ]EE réaction :,I;u IE;E:
telle que 'oxydation, était tmp' destructive et aus:,ph]e;
.a"jﬁnterprétations variées et multiples; ta::tﬁt comme 1;1; o
-\-":}édaublemonts par hydratation eﬂ‘ectuva. par ‘btamf *
{ 5:ﬂramer an moyen des acides, on n'obienait qu'une r'.'.m 14:;:1
assez faible de termes définis (154 Ellqollr Iiﬂ{)) accompagnée
;i’u.n abondant résido sirupeux uufiru:l'isizalil.ﬁmb.leT %]0111. lana-
" ture restait aussimal connne que la suk:rsiar_ce |mtzjalle. o
> M. Schutzenberger a choisi nne ntethnnle C!’.I]ff[‘l[ﬂﬂiﬂ]‘:
.:'mnnue, ayant déja fait ses preuves. Cest celle qui aG[.:L:tm]a
- i Chevreul de fixer la constitutic‘a:}.tlcs corps gras. C'es *
“mélhode par saponification ou par dédoublement accompagnée
J -atation, : .
dTe:tlgjclizres étudiées ont ¢t¢ soumises 4 'action de l,leau
et del'hydratede baryteavee le concours fic!n U]'lal'eu‘r.éLf 1y*
drate dc: baryte offre 'avantage de pouvoir étre élimin tar:;—
..]mﬁcnt 4 l'état insoluble, sonz forme de r:ar]._rouate @ g
* sulfate de baryum, lorsque 1a réaction est terf'mlnée..
Les termes de la réaction ont {Etu_?. poursuivis dan.s Ie:.u'rs
moindres détails par l'analyse qualltatzlve at quanmat.:i E:.
" M. Schutzenberger a pu ainsi construire au moyen des
F .'ge-ules{[unnéesexpérimentales et sans le secours d a.licn.ne
! hypothése, une équation dans laguelle ﬁg'urent. en T__IJ'.:I]I‘:E:!'
. membre, la matiére albuminoide, plus du.l eau, et en secon
- membre fous les produits de la dﬁcﬂmpni}ltlz)n. e
Nous ne pouvons entrer ici dans les détails de la Jllt*[.lf':la[tf"e
employéde par M, Schul.zcnbergml’; bornons nous 4 en 111,e
~ connaitre les résultats. Sous I'action de ]alharytt? toutes 'LS
- matiéres protéiques fournissent dc_i‘alnmﬂn:aq.ue ]:bz)’c‘, del'a-
 cide carbonique et de 1'acide oxnllque! ;:1& I'acide acétique, et
B élange de divers acides amidés. '
I ﬂﬂi: :Eaﬁn‘:ité (Fammnniaque el celle des acides carlmmt'!ue
. ot oxalique sont toujours dans un I“:‘J.l.lPDl"t r:..on'stalmt; c'est
- Ainsi que pour toutes les matiéres protéiques, on obtient, pour

s
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chagque moléeule d'acid i !
& carbonique ou oxalique
cules d’ammoniaque, i e S
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Les recherches de M. Schutzenberger appliquées i 1'étude

IesG;?;.::;iwaﬁﬂn est importante, car ce sont précisément . spdeiale de la soie n'ont pas 416 reprises aprés l'f.llméﬁ 1875,

ns de dédoublement de I'urde ou deI'oxamide il " maig ee savant a publié depuis, sur les malttéreH pmté1q1l1e_s

GO(NHY® + H0 — GO! - 2N ? " Qintéressants résultats que nous eroyons utile de résumer ici.

Urde Ry A, parbonlqus ‘,_:;mm“ : On a vu en effet qu'il existait entre I'albumine et la fibroine

(COPYN H2)* 4 2H O — (COOHY 42N H? de la soie des rapports évidents, que ces deux substances ap-

s Ean Acido oralique  Ammoniaqus partenaient au méme type chimique, qu'elles étaient formdées

de groupements moléculaires analogues ou trés voising, as-

semblés entre eux dans le méme ordre et suivant des lois

identiques. Tout progrés fait dans I'étude des matiéres albu-

minoides avance done, dn méme coup, la connaissance de la
constitution chimigue de la soie.

En faisant varier la durée et la température de l'action de

a baryle aquense de I'albumine, M. Schutzenberger est ar -

pivé & graduer pour ainsi dire la rupture de la molécule de

geite substance. Il a pu réduire & son minimum, l'action

gaponifiante de la baryte, et isoler les éléments les plus sim-

ples de la décomposition,

Nous ne pouvons déerire ici les expériences de M. Schut-

zenberger : nous avons trop peu de place & consacrer ale-

tude chimique de la soie. Bornons-nous seulement & repro-

De ces fai‘ls, M. Schutzenberger conelut que les diffé
ces des matiéres protéiques sont de second ordre, ot qu'e
ll:en{erment loutes un noyan commun autour dﬁ:{ua? Vi

ent ge gro ] 3 ing i
s d_ge | ]:.:lp:;[iz? :;rme.s molng importants tels que "uré s
) PJHIM. hlc%lut:fenherger et Bourgeois ont appliqué A I'étud :
o la !;:om,t'ltutmn de la fibroine et de la soie, 1a méthod d'
sapnnlf_icatmn. par la baryte instituée par 1’:1:1 d'eux "8
ML;urs recherches ont porté sur de 1a fibroine prél.Jaréa par
Ob; rancemn,.et rsur des cogues de cocons. Les résultaﬁ‘
: enljs.fun.t dire & MM, Schutzenberger ot Bourgeois, que
a constitution du grés de soie n'est probablement pas vl
élmgual-e de la fibroine elle-méme. Quant a la ﬁhruﬂaeh t;:: '.
Ezp;;tljlll;lliztmama type que I'albumine, et ne se dist:{uguf
: ubstance que par des différences d'ordro secondaipe &
qui ont été nettement spéeifides, ;
i:ea l;ljhrn'ine répondrait & la formuyle (;” H1T N s
8 décompositions subi '] ] :
Priment par Il;s équations :if::;tt;n:ﬂuame ki .

duire les conclugions.

Toute matiére protéique traitée & chaud par la baryte fixe
les éléments de 1'eau et se dédouble en diverses substances :

1° Produits de dédoublement parhydratation de Purde et de
I'oxamide : ammoniaque, acide carbonique, acide oxalique ;
a chaque molécnle de 'un de ces deux acides correspondent
généralement deux molécules d'ammoniaque.

29 Leucines, ou acides amidés du type C°H*+! NO*;

n=—24606.

1 I 0T N
G H10TNEL025 . 24 H30 = ,5(C2 HE O4) - 20V a2
oloe Agide oxaliqua A. anrbonique
+ 0,5(C2HA02) 13N H3

Acide acatigue Amicnirque

-+ GB FI144 N2 0)ds & . : . a J2a—t 2 |
¥ B HULNG 042 — GPpLEL X Mitanes: iaiide 80 [,encdines, ou acides amidds C" H*—* NO*; n—=4 4 6,
Mélange nmidd 'f'f;\on-lnf}u_k T{E::‘;Ialx 02) - T (C3HTNO2) Le mélange des leucines et des leucdines homologues, tel
i Alanins - W + . - 5 = e
qu'onl'obtient par le dédoublement d'une matiére protéique,

2CAHPNO? w 4(C4HTN O
Adile amido-balyrigue E.-.-me nuﬁd? )
de Iz sira ﬂl‘-f}l’thl.j!

donne A I'analyse élémentaire des nombres qui conduisent 4
une expression de la forme O HmN®(¥: on trouve, de
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plus, que dans I'hydratation compléte d'une matjépe albumis
noide le nombre des molécules d’eau fixdes est 4 irés pen de
chose prés égal ou nombre deg atomes d'
tial,

conviction que l'albumine d'eeuf et la soie ont entre elles d'é-
-~ froites analogies,

" Leur étude constitue lo probléme le plus ardu de la chimie
moderne. Malgré ses diffienltés, la-synthése de 1'albumine
gera faite un jour, et celle de la fibroine la suivra sans doute
de pres.

Liopinion que les matiéres engendrées par les étres vivants
ne peuvent étres reproduites dans les laboratoires est en
effet abandonnée aujourd'hui. Les barriéres, opposées aux ef -
forts des chimistes par une théorie imparfaite, tombent do
Jour en jour. Toutes les substances, sont susceptibles d'l}t[-‘ﬂ
obtenues arlificiellement, qu'elles proviennent du régne mi-
néral, ou qu'elles soient produites par les animaux.

Il existe partout une limite, an dela de laquelle les effurts
des chimistes resteront sans effets. (Vest celle Jqui sépare les
substances mortes des corps organisés, L ot commence la
vie la plus rudimentaire, doivent dchouer les efforts de la
synthése.

N'est-il pas remarquable que lascience moderne soit arri-
Tivie 4 marquer le terme de ses entreprises, ot qu’elle puisse,
malgré les prodiges qu’elle a réalisds, déelarer insolubles les
problémes qui usaient les efforls des alchimistes ! Ia trans-
mutation des métaux, la génération spontande n'ont plus
d'adeptes. Le culte de ces chiméres a v s'évanouir tous ses
fldeles,

Les conclusions de M. Schutzenberger sur la constitution
de la soie viennent d'étre confirmdes par des recherelies
récentes, cntreprises suivant une méthode nouvelle, absolu-
ment différente de celles qui avaient 6ié suivies Jjusqu'i ee
jour,

M. I, Richard a pu démontrer, & la fin do 1888, la pré-
sence du group: amidogéne dans la soie, par des expé-
riences directes.

Ayant plongd de la soie dans une dissolution de nitvits de
sodivm & 15 grammes par litre, additionnée de la iquantité

azote du corps jnje

Ces considérations Permettent, dit M., Scimtzcnhcmcr, de
mesurer la distance qui nous sépare de la synthése des ma-
tiéres protéiques. On sait préparer dans les laboratoires, 1"i-
rée, l'oxamide, leg leucines, et leg leucdines

"ox: + 08 éléments
constitutifs de toute matidre

protéique, Il faut maintenant
les unir entre clles Pour en reproduire le groupement pro-
téique, '

Il faudrait combiner d*abord une moléenle de leucine
une moléeule de leucéine deo maniére i former
dutype:

aveo
un composé

Cm ].I?m—z NE OS
d"aprés I'équation ;

(On 1 [Eo+ I:\"'OY —+ (p }[! p—i N {’)2: (m J2m -—2]\"2 02 =% H? 0

Leueling Leurdipa

Le groupement gm foma—e e 0% serait cnsuite uni, ayee
élimination d'eau, 4 yne quantité convenable d'urée on doxa-
mide,

Les méthodes que 'on peut chercher 4 utiliser pour at-
teindre ce but sont connues, Ue sont celles qui ont servi 4
effectuer lg synthése des éthers composds, des amides, des
urdides, ot en général, de tous les conmposés résultant de 'p-
nion avee élimination d'eau, de denx gronpes plus simples.

Ellesreviennent 4 chauffep le mélange des deux corps qu'on
yeut combiner, en fajsant intervenir un agent qui favorjgse
V'élimination de I'eau, j

La relation des belles ot patientes recherches de M. Selut-
zenberger sur les matidres protéiques semble nous avoir
détourné beaucoup de notre sujet. Ceux de nos lecteurs qui
ont eu la patience de nous sujvps acquerront pourtant cefte
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d'acide chlorhydrique néeessaire pour mettre 'acide nitren X

en liberté, 'auteur a constaté qu'an bout de vingt-quat e

heures la soie avait pris une teinte jaune paille trés caracté=

risée. En prélevant des échantillons de cette soie, ot en les
plongeant, aprés les avoir lavés, dans des solutions alealines

de divers phénols tels que le phénol ordinaire, la résorcine,
le pyrogallol, I'z- et le f-naphtol, on constate que tons ces.
échantillons se revétent de teintes foncées variables avee
chague phénol.

Bous l'influence de l'acide nitreux, la fibre a subi une

modification qui la rend apte 4 se combiner avee les phénals
pour donner des matiéres colorantes. Ces réactions sont
tout & fait semblables & celles qui permettent d’obtenir des

matiéres colorantes azoiques en meltaut en présence les S8

amines diazotées et les phénols.
11 semble donc que I'acide nitreux, en réagissant sur la
soie, ait formé une combinaison diazoique, et il résulte de ce

fait gue la soie renferme un ou plusieurs groupes amido-

rénes,

Les expériences de M. Richard ont été appliquées i la laine
et la soie; pour ces deux textiles, elles ont fourni des
résultats identiques. La démonstration directe de la présence

du groupe amidogéne dans leur melécule concorde pleine~

meunt avec la fonction chimique d’acides amidés qui a été

attribude & la laine et & la soie,
Pour terminer I'histoire chimique de la goie, nous devons

mentionner briévement comment se comporte colte matiére ‘
vig-i-vis des réactifs, des dissolvants et des différents agents

physiques.

Quand on chauffe fortement la soie, elle se boursoufle en

des vapeurs combustibles, en répandant 'odeur de corne

brilée, ecaractérisant la combustion des substances renfer-

mant de 'azote. Elle fournit un charbon tris volumineux,
friable, cassant, qui finit par disparaitre Ini-méme, lente-

- ment, gous l'influence de la chaleur rouge longtemps pro-
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o ngée; on obtient comme résidu des cendres donl noug
avons étudié plus haut la composition.

- En présence d'une solution ammoniacale d'oxyde de euivre
*(réactif de Schweitzer), 1a fibroine et la soje se dissolvent
comme le coton.

. L'oxyde de nickel ammoniacal dissout la soic sans agir sur
. Le chlorure de zinc basique 4 60° Baumé peut dissoudre a
. froid ou plus rapidement & chaud, des gquantités considérables
~ de soie. La liqueur devient visqueuse et peut filer comme un
n “sirop dpais; soumise i la dialyse aprés avoir été étendue
? ¢ d"aap acidulée & I'acide chlorhydrique, ello se prend en une
. gelée opaline semblable & 1'empois d’amidon, lorsque la plus
©grande partie du sel a passé 4 travers lo papier. Une solu-
.'_'ftibn plus étendue donne 4 la dialyse un liquide limpide qui,
o par 'évaporation, fournit un vernis couleur d'or et cassant.
= e produit desséché supporte une température voisine du
© rouge sombre avant de se décomposer entiérement, et aupa-
ravant, il prend une helle teinte rouge groseille Tugace,

La solution alcaline froide d'oxyde de cuivre dans la gly -
eérine dissoul également la soie. Pour obtenir cette solution,
M. Loewe dissout 265,72 de sulfate de euivre pur dans 140 i
160 litres d’ean distillée ; aprés avoir ajouté 8 4 10 grammes
de glyedrine de densité 1,24, il verse goutte & goutte de Ia
soude caustique jusqu'd ce que le précipité d’hydrate de
euivro soil redissout. La solution iiltrée se conserve sans
altération, Plongée dans cette solution, la soie se gonfle
presque immédiatement et se dissoul bientot en donnant un
Lignide épais. Par addition d'acide chlorhydrique, la soie se
précipite sous la forme d'une gelée blanchitre, Le pouvoir
dissolvant de la solotion alealino-glycérigue de cuivre ne
Sélend pas au coton, au lin et i la laine, co qui permet,
d'aprés M. J, Lewe !, de séparer ces fibres de la soie.

I

%

L

‘
{

L Diagler's polytechnisches Journal, t, COXXII, p, 278,
L. Vissox, La Sole g
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ces matiéres parait aller

mmation des fils provenant de pat
gseription som-

Avee 'acide sulfurique concentré et froid, la soie donmg
nt, nons consacrerons i leur d

un liguide visqueux, brun clair, devenant rouge, pnis b
i chaud. Une addition d'eau ne la précipite pas de la solution
sulfurique, mais la liquenr ainsi étendue précipite par ung
solution de tannin. Les acides chlorhydrique et azoligua
dissolvent également la soie, les alealis la reprécipitent
ces solutions, l'acide azotique chaud la convertit en acid@
oxalique et en acide picrique.
Les dissolutions étendues de potasse ou de soude caustiqne:
agissant sur la soic grége dissolvent trés facilement le grés s
sl on prolonge leur action, la fibroine elle-méme peut élre
attaquée, perdre son brillant et sa souplesse, ]
Les alealis caustiques concentrés dissolvent la fibroinej
I'ean ou I'acide sulfurique étendu la précipitent, mais altérée.
Chauffée avee 'hydrate de potasse, la fibroine se change en
acide oxalique. ]
Toute cette partie de I"histoire chimique de la soie est trés
incompléte; il est & souhaiter que 1'étnde de la soie tents
les expérimentateurs et qu'il soit possible de connaltre Pac-
tion, seientifiquement étudiée, des principaux réactifs sur la
soie grége et la fibroine, 3
Ces lacunes mettent un terme & I'histoire des propriétés
phyziques et chimiques de la soie, Reprenant le cours de
notre exposé, nons sommes amené & déerire les Opéraﬁqnjﬁl
qui ont pour but de former, avee la soie grége, les différontes
qualités propres a étre tissées. L'ensemble de eos opérations
constitue le moulinage, 3
Maiz avant d'aborder I'dtude du moulinage, il convient £
d'énumdrer les diffiérentes sortes de goies gréges qui consti- “waineucs, V'emploi des soies sauvages sest étendu, il s'est
tuent les matiéres premiéres de cette industrie, 3 ‘Lda.s'sé définitivemnent en apportant de nouvelles ressourees dla
La soie du Bombywx mori, de beaucoup la plus belle et la , ‘confection des tissus soyeux.
plus abondante, n'est pourtant pas la seule qui soit soumise. "~ Quelques Lentatives ont été faites pour
d l'opération du moulinage, dans les usines européennes, \élevage meme des Vers sauvages, mals no
Depuis guelgue temps, ces établissements commencent & nti= Wh succeds 8oit venu les sanetionner, pour
liser les soies sauvages de provenance exotigue; comme la f_i;mﬁtés importantes de atieres.

grandissa :
ve un chapitre spécial.

GHAPITRE IV

LES SOIES SAUVAGES

henilles rebelles & la domes-

pg gont produites par des ¢ .
o - g goies remonte

" fieité qui vivent en plein air. L'e)mplu] de ce ;
* i la plus haute antiquité. Certains auteurs [Jrutend?n?.iqlu:

\ presque tous les peuples ont, de tout temps, filé la biI)]E:-LEI_

divers saturnides fixés sur leur territoire et ont Pl'tjdujl‘t dJ]'I-bj

& de la goie sauvage. L'importation de la suiu.‘ et des Iflut]:'.l.ﬂd'ﬁjt

d'élevage du Bombyw mort eurent pour resEllta't‘ d aneantuf
B Ses industries Tudimentaires en Hurope ; mais l'élevage des
| vers & soie sanvages s'est continué ‘en Asiv: et lorsq}m les
maladies qui décimaient les vers du mirier en France
* gurent extrainé la digparition d'un grand rfombrq-: de magl}‘ar.
neries, l'industrie se mit utiliser les soles sauvages. Lae;;
premiers essais, réalisés & Lyon vers 1847, ne donncren.
d'abord que de médiocres résultats. On ne .33'\-'3-112 f:I]EOI“E i
“déerauser, ni blanchir, ni teindre cos soies fort différentes de
les du Bombys mori. Depuis, ces difficultés ont éte

pour introduire en I‘rance
U8 ne Savons pas
Ja production de
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W'Assam. Le cocon a 45 millimétres de Jans:e;1r~ T
Actuellement, les soies sauvages sont importées surtout de donne A peu prés 600 métres de bave dévidable, de e

I'Inde ; elles sont produites par plusienrs espéees de chenill
vivant en plein air, se nourrissant des fenilles de chéne, de
ricin, d'ailante, ete, Les unes font des cocong onverts, d'an—
tres ‘des cocons fermés ; ceux-ci seuls sont bons & étre’
dévidés ; les premiers ne peuvent étre employés que comme
déchets. '

La récolte des cocons fermés demande une attention spé—
ciale : il faut surveiller les arbres sur lesquels les chenilles
ont élu domicile et les cueillir avant que les papillons ne ge
soient développés.

En Asie, les sculs cocons aptes au dévidage =ont produits
par des chenilles appartenant an genre Antherpa. Parmi
celles-14, un certain nombre d'espéces donnent les soies les
plus estimées.

L' Antherea yama mai du Japon se nourrit de feuilles de
chéne, La chenille est de couleur verte ; elle produit un gros
eocon de forme oblongue et de nuance vert clair dont la soie
se rapproche nolablement de celle du Bombye mori, sans 8o
préter aussi bien aux opérations dela teinture, La récolte
annuelle de cette soie est évalude 3 12.000 kilogrammes.

L'Antherwa Perayi (fig. 43) se trouve tantOi & 1'état
sauvage, tantota I'état domestique, dans plusieurs provinces
de la Chine, La chenille, de coulenr jaune, sanourrit de feuil-
les de chéne; elle produit un cocon oveide long de 43 milli-
meétres environ, dont la couleur varie du blond an brom, Ces
cacons sont fixés aux branches, du cotd ot sera la léte de la
chrysalide par une sorte de cordelette, et recouverts de
fewilles.

La récolte totaleprovenant del’ A ntherma Pernyi est éva-
ludea 1.280,000kilogramumes, Blle estimportéeen Enropesous
forme de grége: tirde et de soie filée au fuseau et au rouet.
D’apris M. Pariset, quatre cent cinquante cocons secs pé- 8
sent 4 kilogramume, et donnent 200 grammes de soie grége.

L'Antherma assama abonde dans 'Iude et surlout dans

”
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Tig. 44, — Cocon d'Autherea mylitia.

On rencontre dans 'Inde différentes espéces appartenant i

B e -
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I'Antherza mylitia, appelé aussi fussah. Par extensio
nom de tussah a été donné & toutes les soies sauvages ;
vers d' Antherea mylitta vivent sur le vicin, et produise

de trés gros cocons atteignant jusqu’d 50 millimétres de lon=
gueur gur 30 millimétres de largeur. Leur couleur varig
du griz au brun foned : ils sont fixés par un pédoncule nﬂi_t:,-_.
trés dur, adhérent & la premidre veste, et se terminant par’

une sorte de houcle (fig, 44).
Les soies gréges retirdes des cocons tussah atteignent an-
nuellement 800,000 kilogrammes,

Le tirage des cocons d’ Anthersa ne peut pas s'exdenter

comme celui des cocons du Bowmbya mori. Le grés n'alleint
gue 64 7 pourd100 du poids de la bave; de plug elle est peu
soluble, et on est fored d'employer des lessives alcalines
bouillantes pour dévider les eocons : aussi la grége quon
ohtient ne renferme-t-elle plus qu'une petite quantité de
gris. Ba conleur varie du gris ag brun. Dos essals ont été
faits pour comparer les propriétés physiques des soies sauva-
ges a celles du Bombye maeri,

Lesbaves sont d'un diamétre relativement élevé, qui pent
dtre trois fois supéricor au diamétre desbaves des Cévennes,
L'#lasticité et la ténacitéd sont moins grandes dans les soies’
sauvages, tontes conditions égales, que dans les produits do
ver do mirier,

Malgré ces différences, les progrés qui ont été réalisés ré-
cemment dans le blanehiment des soies tussaly, les perfection-
nements que certaines filatures de 'Inde s'efforcent d'apporter
au tirage de ces cocons, n'ontpas tardé a étendre la consom-
mation des soies sauvages.

M. Rondot fixe & 2.100.000 kilogrammes la production de
ces soies ; sur cette guantité I'Europe recevrait 600,000 kilo-
grammes. La plus grande partie de ces soies, serait employée
pour les étofles d'ameublements, les tissus tricotés, les étoffes
mélangdes, la fabrication des peluches, et des imitations de
fourrures.

. 3n réalité les soies sauvag
| Jes, permettant d’obtenir ldea
& e titre leur consommation
actuel elle est assez LNp
" dans les matidres groges,
.subir les opérations du moulinage.
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os, constituent des fibres spleia—
effets et des lissus nouveaux;
doit §'étendre encore. Au faux
prtante pour oCcuper une 11]:11:@:5: part,
destindes 4 atre mises en fil et i

GHAPITRE V
LE MOULINAGE

mde d'un eertain nombre de fils élé-

La soie grége est for :
iy le grés coagulé, suivant des

ires sondés enire eux par .
E?:E;iens i peu prés paralléles. En eel état, elle pourrait
atre soumist au tissage, mais elle est innapahle. de su.ppr.wtfr
les opérations de la teinture en 1lottus.‘ Ces mampu]at:m}m._ er;
offet, nécessitent Vimmersion de la soie dans des l.lalll-.: dm:-]l
Ja température atieint 100°, Sous Vinfluence dun Paru
traitement, le grés perdant sa consigtance, pouvant méma en-

trer en dissolution, les fils &lémentaires auraient une tendanee:
s, 4 former des boucles et des

& go séparer les uns des autre .
: ite de les soumetire au tis=

nosuds ; il serait impossible ensu
Sag;;ur donner 4 la soie grége plus de 1'158‘131.3.]1[‘-&, pour la
transformer en un fil capable de subir le mleu:{l pu‘ssﬂ*ﬂe
Jes diverses manipulations qui lui sont imposdes d nrnlmalr_e
avant d'étre transformée en tissus, on la soumel au mm)e.h—
nage appelé aussi ouvraison c'est- a‘x—fiu'e que dans :fo‘t,a_}ncs
‘manufactures appelées moulins, on iui donne unesérie d'ap-
préts mécaniques consistant en forsions et en dolub!agﬁs.

Le moulinage, qui constitue une des pra’:garahons fonda-
mentales de la soie, comprend quatre operations :
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1° Dévidage des écheveaux dela soie grége ]m.ur]a tra

porter sur des bobines,
o 1 4 4 4
20 Torsion donnée séparément A chagune fil

vénant des bobines. de grége pro=

3° Doublage d i |
re de deux fils de oré @ I
g f]L, grége préalablement tordus,
_non, torsion imprimée au double :
et nouvean dévidage sur les bohines
o <‘ Bl o . 4 =
: 4 Formation, par torsion nouvelle, des fils provenant d
it : ; les fils provenant de
' fs mblage de deux ou d’un plus grand nombre de fils d
grége préalablement tordus ou non: dévidace i
. » 3 i A :
dres et mises en dcheveanx 2
La torsion d’ '
un seul fil de grége 1
e grege porte le nom de pre-
apprét et donne un fil qui cst désie
sous le nom de poil. b
D : 3 )
X etm;u plusieurs fils de soie grége tordus ensemble ga
étre tordu individuclle - o
; 8 au préalable individuellement, fournissent i
appelé trame, S ‘I

fil obtenu, '.

sur des guin- 8

C'I‘CI il P ey
L 1ng &L‘lteuls leI:I 1ent augs1 ?& nor (!Q tI ame an ]il "o i
venant dL‘ ]3 tOI‘alOn dc d',llx. }Oj]ﬂ- r' -0
E n sl E i ﬁ g L (¥] 2
n dﬂnﬂ o dL.LIX on Jlu...l Irs ]_,_ dﬂ gI'\';‘ et rins : .
ﬁ on L=l | :] 1 glenrs 544 =

lares{lahlement et individuellement de droite a zauche :
t?:r s:ﬁél defgauche & droite aprés les avoir asacmglﬁ: o; :]Tje 1

1 i ; hy ; i
b leesmllilj T}Jfl;p;‘la:;és‘pour .Ia_ chaine des tissus et connus s
e ﬂe;]ganrgm.?; mwais ces genres de torsion ne
cﬂﬂstitucm. 8 qui soient réalisds par les mouliniers
: seulement les g
lité toutes ces opérations so

. ils
enres les plus répandus. En réa-
réduisent 4 des torsions impri-

mées i fi 0 i
Ehaa def u].s de grug‘el isolés, on assemblés entre eux 3
% Iqlie‘ogfmn est définie par le nombre de tors par ;né- |
5 ¢ esl-a-dire par le nombre d I : ;
i, 101 e tours complets autour de -
i-méme, que le moulinier a fait subir an fil simple ou |

composs, | .= :
11 est aisé : -
e :mt de'c:nnf:em]r qu'en variant ees torsions, lenr
i] so;t 13.'1hen31,te¢ l'ordre dans lequel elles se Suc-‘.'é‘dent
possible d’obtenir des fils de propriétés fort dive 'sea, R

‘méme temps sa longueur déeroit,
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Avant de déerire les principales combinaizons qui peuvent

gtre ainsi réalisées, examinons les modifications géndrales que
la torsion fait subir aux propriétés physiques de la soie,

Plus une soie est tordue, plus son diamétre diminue ; en
et gon brillant subit une

atténnation croissante. D'autre part la force de résistance

ugmente.

En vue de la fabrication des différents tissus, les torsions
doivent étre combinées de fagon & donner des fils aussi aptes
que possible & subir les opérations du tissage.

Lemode et le degré de torsion produisent en effetsurl'étoffe
des effets différents, qui lui donnent des apparences spiciales.
Aussi ces appréts sont-ils mis & profit pour varier 4 l'infini
I'aspect et les qualités essenticlles du tissu. L'art du fabri-
pant de =oieries consiste, en bonne partie, & déterminer le
meilleur mode de torsion et d'assemblage des fils de grége,
fixer le micux possible le moulinage des fils, qu'il devra uti-
Jiser ensuite dans la préparation de ses lissus.

L'opération du tordage de la soie grége est fort ancienne,
et de tout temps on a dii reconnaitre la néeessité de tordre .
la grége pour en faire un fil qui soit apte 4 étre tiseé.

2i 1'on se référe aux documents, on trouve dans des régle-
ments anciens des donndes précises. M. Pariset rapporte
que les filleresses de soie dont parle [tienne Boileau au trei-
giéme sidcle, 4 Paris, étaient des ouvrieres donnant i la soie
grége, 4 l'aide de fuseaux, des torsions convenables.

La torsion de lasole grége a ¢té obtenue primitivement a
la main : de nos jours encore la grege simple et la grege
doublée, sont tordues au Tonkin, et dans plusieurs contrées
de I'Asie, par des procédés analogues i ceux gu'emploient
les cordicrs.

Depuis la x1v° sidole on emploie en Italie un moulin,
appelé moulin rond & cause de sa forme ; cet appareil
est encore usité denos jours en Piémont. En France, on uti-

lise le moulin ovale d'invention fraveaise.
0
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reaux d'essais publies ; on y admet ecomme régle qu'une ou -
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Mais avant de déderire ees deux appareils, examinons
série des opérations subies par la grégedans les usines g
pratiquent le moulinage.

Dévidage. — Le dévidage a pour but de nettoyer
soie, de rattacher les fils rompus, d’enlever les bouts et leg
indgalités pour obtenir un fil anssi régulier que possible.’
Cette opdration oceasionne néeessairement un déchet variable’
avec 1'état de pureté et la qualité de la soie. Rarement infé—
rieur 4 2 pour 100, le déchet produoit par ce premier dévi—
dage atteint 8 pour 100, pour les soies inférieures; il peut
exceptionnellement s'élever jusgqu'a 30 et méme 50 pour 100
lorzqu'on traite des soies exotiques trés impures, et tirdes
irés grossiérement.

Pour étre dévidées, les soies gréges sont placdes sur des
tavelles, gortes de eadres trés 1égers en bois de pin, dont les .
bras sont réunis par des fils de fer ; les tavelles placées ver—- .
ticalement tournent sur un axe horizontal passant en lenr
eentre; des rogeefs ou bobines, tournant par friction, atti- v
rent et enroulent la soie, et font tourner les tavelles. lintre * i
les tavelles et les roquets, est interposé un va-et-vient dont

le mouvement alternatif régle 'égale répartition de la scie it

grege sur les roquets : les boucles du va-et -vient sont d'or- 38 i

dinaire garnies de drap. dont la friction fait subir A la grége (1"
L} 4

un premier nettoyage, |

Quénd la soie est de houne qualité, elle casse rarement,
fournit peu de bowrres, donne pen de volle, et produit par
suite peu de déchet. On évalue la qualité d'une grége au point
de vue du dévidage par le nombre de tavelles qui peuvent étre
surveillées par une seule ouvridre, On dit qu'une grége est
d'un dévidage de quarante tavelles lorsqu'une ouvriére peut
suffire & la marche de quarante tavelles.

L'usage s’est établi, ponr les ventes de gréges, de faire in—
diguer par le vendeur le dévidage, le nombre de tavelles :
celte assertion est contrdlée expérimentalement dans les bu-

LE MOULINAGE el

-‘#ﬁére peut trouver ei nouer guatre-vingls bouts en una
 heure avee une goie hien croisée.

Les meilleures soies gréges, la plupart des soies de Céven-

nes dévident i cent tavelles, et quelques-unes d'entre elles

font un déchet inférieur & 4/4 pour 100. Les soles de Chine
(tsat-lee) produisent de trois & cing de déchet et dévident
de guatre & dix tavelles,
(lette opération du dévidage, si simple qu'elle paraisse,
n'en présente pas moins de réelles difficultés. Ilfaut d’abord
trier avec soin les gréges, puis traiter chacune d'elles de
maniére & obtenir la moindre proportion de déchets. Dans ¢ce
put il faut tenir compte de I'état d'humidité des gréges, les
moniller au bezoin, les lubrifier i ¢'est nécessaire avee une
golution de savon, et régler le mienx possible la vitesse du
dévidage.
Le nettoyage sommaire produit par le dévidage est com-
plété par le passage des fils dans les purgeoirs.
La hanque des purgeoirs regoit le roquet chargé de grége
provenant du premier dévidage; le fil de soie est dévidé,
guidé par son passage sur une roulette de verre ou de porce-
laine, il traverse ensuite trois purgeoirs, et se distribue en—
suite au moyen d'un va-ef-vient sur un nouvean roquet.
Les purgeoirs sont ordinairement formés par des pinees
garnies de drap, sur lequel frotte le fil, en abandonnant le
duvet qu'il peut contenir, Lorsqu'une coste ou un bouchon
se présente, les purgeoirs I'arrétent au passage, l'ouvriére
enléve le défaut et dégage le brin qui continue 4 se dévider.
Les purgeoirs de drap ne sont pas les seuls qui soient em-
ployés en filature. Ils ont I'inconvénient de perdre assez vite
de leur efficacité i mesure que la bourre les garnit, Aussi
a—t-on proposé pour les remplacer plusieurs modsles de pur-
geoirs en acier, se réglant avee beaucoup d'exactitude et
fonctionnant avee une efficacité satisfaisante.

Aprés la purge les fils de grége, complétement nettoyds,
peuvent recevoir différentes destinations, Quand ils doiven
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fnrmn.ar de la trame, on les double avant de les conduire ¢
moulin. 8'ils sont destinds & la production de I'organsin, i
sont Ei'almrd tordus au moulin, puis redoublés et lntrnr'd us_: en.
sens 1inverse, Pour le poil, enfin, ils subissent seuloment unﬁ. ;

torsion.

Le i i
8 torsions sont donnédes, nous 'avons vu, parle moulin

rond ou par le moulin ovale.

-
1 3

wi 43, — Monlin rond, d'aprés Laboulaye, Dictionntive des aris et
raaiiyfaclures,

A . bl
. arbre motour verlionl; ab, charpento; oy, arbres mobours secondalees ; ¢ Lobines
i by f

Le moulin rond affecte la forme extérieure d'une grande
cage eylindrique (fig. 45). Les fuseaux sont disposés cir-
niula1remeut sur plusicurs rangs ou détagés en hauteur, A
I'étage le plus élevé, au-dessus de la premidre Tangée lrles
fuseaux, de petites bobines en bois, disposdes sur dr.;s

-
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wettes, sont destindes 4 recevoir le fil des fugeaux. Sur

‘ces bobines genroulent des fils recevant le premier tors an

. ':'premier apprét.

Les fuseaux inférienrs se dévident sur des asples servant

ay second apprét et, par conséquent, & I'organsin,

Un arbre vertical, se mouvant au centre du moulin, com -
munique son mouvement :

{¢ Anx fuscaux placés verticalement, par l'intermédiaire
d'une courroie qui enveloppe les renflements de tous les
fugeaux ;

9 Aux bobines et aux asples tournant sur des axes hori-
zontaux, par des commandes directes. '

On concoit aisément gu'en combinant convenablement la
vitesse des fuseaux et celle des bobines et des asples, on
puisse obtenir une torsion déterminée.

Néanmoins ces tours ronds, volumineux et encombrants,
ne constituent qu'un outil médiocre qu'on a comparé, i cause
de la complexité inutile et de la grossiéreté de leurs orga-
nes, 4 l'antique machine de Marly.

Le moulin ovale est moins encombrant que la moulin rond.
L'inspection de la figure 46 permetira de comprendre son
mode de fonetionnement, A la partie inférieure se trouvent
une ou plusieurs rangées de fuseaux, placées verticalement,
ot tournant avee rapidité. La soie qu'ils débitent se déroule,
se ford en méme temps en proportion de leur vitesse, el g'en—
roule ensuite sur des guindres ou des cylindres placés hori-
gontalement & la partie supéricure.

Pour le premier apprét ou filage on emploie, ordinaire-
ment, le moulin 4 eylindre, appelé aussi moulin i roquette.

Daus les mouling modernes les faisceaux tournent i trés
grande vitesse (cing & six mille tours par minute) et celie
vitesse est maintenue constante. Le tors ou la quantité de
tours d’apprét donné & chagque métre de fil est réglé parla
rapidité de I'enronlage sur la roquette ou le cylindre,

Nous avons vu que les mouliniers produisaient, avee les
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g.'réges. trois sortes prineipales de fils : le
I'organgin,

LE MOULINAGE
poil, la trame

Chacune de ces espéces de fils comprend un grand nomh

de variétés, suivant | i¢
am y i si
. i atiere employdée et la torsion qu'el

~doublée;

159
Llle est ansuite

LE MOULINAGE
psion, d'intensité variable, appelée filage.
cette opération s'effectue sur les bangues de dow-

blage. Un certain nombre de fils provenant de rogquets dis-

" {inets sont assemblés enire cux et recus sur une bobine

J - unique.

B R

[T

Fui. 48, — Mo avale, d 24 [ ay QIR AT ¥
Moulin aprés Labon & D ¥
P 1 el aive dex avis of

d

: Le .poil provient ordinairement de la torsion d'un seul il :
€ grége; la torsion imprimée est faible, elle fournit des fils
.

i e i | e 16
E:u :'vent de .chamr: pour les étoffes légéres, la rubanerie,
passementerie, la broderie, K

-

La t : j l
Simultaraf?e dast obtenue par la juxtaposition et la torsion
£ nées edc.ux ou plusienrs fils de soie grége n'ayant
tr;;mea;ucutu ap.lpret préalable; on donne m'tliuaircmnntua‘l Ia ‘

I]E * . " L p

o orsion de quatre-vingts & cent cin
étDI&orga?sin ‘desr.iné a servir de chaine dans le lissage des |
2 (13 ncc.esmte' des manipulations plus compliquées. La g
grege, apres avoir été dévidée, purgde, subit une premiére

tuante tours par . :

L'opération du doublage comporte d'assez grandes diffi-

* cultés: les fils doivent étre également tendus, se trouver au

méme état d'humidité ; on doit veiller avee goin i la rupture
d'un des fils. Cet accident produit, en effet, un deéfiié, défaut
grave, compromettant la qualité du fil doublé. Un certain
nombre d'appareils automatigues ont été imaginés pour
empécher les défilés de se produire. Ces instruments, appelés
cassefil, sont constituds par un barbin en verre muni d’un
levier, dans lequel passe chaque fil avant d'atre doublé. 8i
Je fil casse, le levier s'abaizsse ot arréte automatiquement le
roquet envideur.

I7opération du doublage west pas limitée & Vobtention des
organsins ; parfois aussi elle g'effectue sur des fils de grége,
non filagés préalablement et provenant directement des
purgeoirs.

Aprés le doublage, les fils destinés &
sont sonmis i une nouvelletorsion, en sens inverse
filage, 4 laquelle on réserve plus spécialement le nom de tors,

Les deux appréts que subit l'organsin, le filage et le tors
n'ont pas tonjours le méme rapport entre sux. Lefilage et le
retordage peuvent élre égaux ou différents, Augsi connait-on
différentes ouvraisons d'organsins,

On distingue, entre un grand nombre, les appréts sui-
vants :

produire de l'organsin
de gelle du

ToURS BE 1" APPRET  TOURS DE @ aprniT

U FILAGE ou TORS

Apprét satin..” & . . - GO0 £00-450
= WElOULS.. W v . A00 630-7a0
— grenadine. . . 10002500 10001500
— mOyen, 'y .+ 400450 300-350
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Les appréts, de quelque nature qu'ils soient, doivent ey i v i
polssédm: la méme qualité : la régularité, ¢’est-i-dire que e
soies dmvﬁ.n!; étre également tordues sur toute leup long Al
('latte and:tmn demande une attention soutenue de la
I'ouvrier conduisant les tours. Dans un moulin, la vita:):e
fuseaux, comme la rapidité d'envidage sur les guindres o
les hnhi!]es. doivent étre constantes. Lorsque des fils cass ¥
on réunit les bouts séparés par un neeud et il faut éviter o
pendant cetttc opération, le fuseau ne tourne trop ".'ite 33“;
fassse subir au fil, dont I'envidage est suspendu pendant
quelques instants, une torsion ux:ugéréu. o -1-

I.,es longueurs de fils 4 enrouler sur los guindres ou 1 b
eylindres sont fixdes & un nombre déterminé Ee metres et 6
compteur de fours permet de connaitre i chaque instant ul:

‘sorption des matiéres colorantes. Néanmoins, le dévidage des
rrosses flolles aprés teinture rdalise de telles économies, au
“point do vue de la main-d'ceuvre et du déchet sur celui des
flottes de quinze cents mélres, que le systéme Grant tend
* de plus en plus i se généraliser.

Hn déerivant les différentes opérations de moulinage nous
avons indigné trés sommairement les défauts a éviter, Cha-
eun d'eux, en effet, so retrouve sur la soie ouvrée el donne
des défauts dans les dtoffes tissées avee ces fils défectueux,

n résumé, une soie bien moulinde doit étre nette, exempte
do boucles et de défauts; sa torsion doit étre uniforme dans

' toutes ses parties,
Au point de vue de 'organisation dn travail, le moulinage
des soics gréges s'effectue dans des établissements spleianx,

longueur envidde
Pendant trés longtemps la longueur des fil 3 . Les tentatives qui onl été faites pour réunir dans les mémes
été fixde & quinze cents métres Auce point o . m-lﬁ-‘as 3 " usines le dévidage des cocons et le moulinagre de la grege ne
: n 1 b i BEEET
Arroiail o semblent pas avoir donné encore des résultats déilnitifs, Dans

guindres et I'on procédait an dé
: y t ecavage. Les flottes de goije S é o
dégagées du guindre étaient capides, ¢'est-ddive a1l la grande majorité des cas, la filature et le moulinage oceu-

deux extrémités libres du fil enroulé ¢ pent des usines distinetes.

2 ) taient réuni ; ; : , T
neeud & un lien annulaire, en schappe on reanies par e (est, du reste, un point remarquable dans I'organisation
capiure. De la sorte, la flotte conservait sa ?c]}lr ﬂﬂtmt]. appelc g b dn travail de la soie. Les différentes manipulations 'y trou -
vait préte pour leg opérations du dévid 5 e PR trops vent spécialisées plus que dans toute autre industrie, Tei la

: =Ny SRS Tisquerely magnanerie, puis la filature et, enfin, le moulinage. Cette

s'embrouiller. Les flottes, appelées aussi éehevemn i
taines, élaient ensuite réunies pour former un el cer division du travail donne & la préparation des fils de soie une
matiea, G Mercon E physionomie particuliére. Doit-on la considérer comme ué -
DetPES quelques années ces pratiques ont ét¢ modifides suj 5 ! ecssaire ! Nest-il pas possible de concevoir la réunion de ces
xan systéme d'un Américain, M 5 1 différentes manipulations sous une direction unique?
actuellement les soies ouvrées :1: Ji;,sgé;}lmnt' O pripach 11 est évident qu'en se basant sur I'organisation du travail
g ottes, formées de ] des autres textiles, la réunion de ]a filature et du moulinage

fils, dont a longueur atteint de quinze 4 vingt mille métr

Deux ou trois liens traversent les fils de distance en sae .
sant,les empéchent de se méler, et conservent la forme zmlb
ilu'tte. Ce systéme rend la teinlure plus diffieile : les fil eda
soie plus serrés les uns contre les aulres, moins .divi 14 g
dans les petites flotles, sont moins bien disposds puui ?‘;I]l:f

doit se réaliser et produire dans I'avenir des résultats avan-
tageux, au point de vue de la bonne économie et de la Tégu -
larité du travail produit.

Aussi bien cette concentration de la main-d’muvre sous
une divection unique, nous la verrons se réaliser dans une
industrie qui, elle aussi, produit les fils de soie en utilisant
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les déchets, A en Juger par ses rapi
état actuel de perfection, ce groupement des efforts cone:
rant an mléme but 2 donné & lindustrie de Ia schappe la p
ha:}reuse impulsion, Tel qu'il est constitug aujourd’hui, I
traitement des ddchets de soje s'est approprié les méth i

d Ia gl" e 1r h ns [I -} IL
(8] Aan ] g HIUSHI{}. ons 1 étudIEN k-

falablement rouis; le flewret provenait des frisons filés
" au rouct; la filoselle était le produil des bassinds et des
~ gocons avarids. Tous ces fils étaient obtenus i la main ; lenr
gualité était si défectueuse, qu'un réglement de la manufae -
ture de Lyon,daté de 16067, défendait tont mélange de bonne
goie avec les restes de « floret, de bourres de soie et de gros-
slers », :

De nos jours encore, en Chine, dans I'Inde el méme, Lrés
exeeptionnellement, dans certaines contrées séricicoles fran-
caiges, on flle des cocons A la quenouille aprés les avoir fait
macérer préalablement dans des lessives alealines obtenues
avec les cendres de bois.

Tous ces produits rudimentaires ne peuvent dvidemment
entrer en comparaison avee les fils que fabrique actuellement
I'industric de la sehappe, en suivant les principes rationnels
de la filature mécanique.

C’est au siéele dernier, en Suisse, sur les rives du lac des
Quatre-Cantons, quan trouve les premieres tentatives de
filature mécanique des déchets de soie.

En 4815, la Société francaise d'encouragement pour 1'in-
dustrie nationale, comprenant tout I'avenir qui était réservé
i indnstrie nouvelle, propesa un prix pour le cardage et la
filature mécanigue des déchets de soie.

(Vest seulement vers 1830, que Vindustrie de la schappe
commenga # acquérir un certain développement ; malgré son
origine réeente, clle est arrivée aujourdhui a un rare degré
de perfection.

Les méthodes suivies par I'industrie de la schappe pour la
production de ses fils n'ont aucune analogie avee celles qui
sont mises en ceuvre pour la préparation des soies gréges
et ouvrées. Ces derniéres sont pen nombreuses et relative—
ment simples. La conlinnité, la longueur execptionnelle et la
régalarité du fil provenant du dévidage du-eocon, simplifie
beancoup, en effet, les opérations qui précédent le tissage,

Dans I'industrie de la schappe, au contraire, le il doit étre

GHAPITRE VI

LES DECHETS DE soIE

Industrie da la schappe

Tous les déchets de soia,
leur provenance, sont util;
tion de fils,

Les fils obtenus avee Jos dé
Fantaisies; 'industrie gui 1
trie de la sehappe.

C'est 13 un nom nouves
Llindustrie deg scha

quelles que soient leur nature et
sés actuellement pour Ia produe-

chets sont appelds schappes on
es produit, porte le nom d'indigg-

U pour beancoup de nos lecteurs, 2
dus Ppes, en eflet, n'est point ancienne: &
vr.al' dire, I'utilisation de certaing dé:!:erth?i:arzziizn;e;né o
Origine assez reculde. Clest ainsi qu'en Chine, ay Jalun :
a fait .(19 tout lemps des fils grossiers avee dUH-III-cOHBP Ié:
clles frisons, dela bourre. ‘Ces matiéres, miges 3 mac:‘-rgr:ezin;
T'ean, s?umises i une sorte de rouissage qui arﬁenait Ias
des}ruc!mn plus ou moing compléte de la substance g -="Inj;'a
Fatwe ou Ell[Ii grés, étaient ensnite étirdes on 1ils an muff?en ;;
ASeaUX ou de rouets. En France, op i i
menti?{l des fils de déchets dang le's réglt;:;?s 3: I::u?f: :f:;lt
XIve siécle. La galette dtait obtenue avee des cocons p:mé:
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formé & partie d'éléments beaucoup plus rudimentai
trouvant & un état de filature beancoup mois avaneé.

A ce point de vue, il existe une grande analogie entre I
filature du coton, dulin et de la laine, et la filature de
schappes.

-'":'f {

3
11 est méme juste de dire que, entre toutes, la filature de
schappes est la plus compliquée ; ¢'est tout au moins celle
comporte le plus d'opérations, par suite de la grande divers
sité des matiéres premidres qu'elle doit utiliser,
Telle qu'elle est constituée actuellement, Iindustrie de la
:v..chappe doit done étre rangée dans la catégorie des grandes’
industries, L'importance des capitaux qui lui sont indispen—
sables ; la nécessité de mettre en ceuvre un matériel perfee
tionné; la multiplicité des opérations i réaliser avant d'obte
nir des fils et, il faut le dire aussi, l'esprit d'initiative et da'
progrés qui a signalé les filatures de schappe n'ont pas
tardé a amener le groupement rationnel des différents dld-
Inents constituant cette industrie. \

Les déchets de soie subissent d’abord un certain nombre

d'opérations chimigues, macération, décreusage,
ayant pour but de dissoudre et d’entrainer une partie dn grég

coagulé autour des fibres soyenses. On obtient ainsi des
matiéres déerensées, aptes 4 subir les opérations dn pei-
"

gnage,

JAprés un certain nombre d'apprats mécaniques ayant pour
résultat d’entrainer les chrysalides, les substances étrangéres
ala soie, les déchets déereusés sont soumis an peignage,
coupds en filaments d'égale longueur et mis en nappes,

ltles nappes sont ensuite étirées en rubans, puis en fils; en
Suilvant toutes les opérations usitées dans les filatures de
laine ou de coton.

Nous examinerons en détail ces différentes opérations en
commencant par I'étude sommaire des différents déchets.

lavages, =

i

&

: par leur im
Il faut mentionner
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Matieres promiares
i @givant leur provenance, les déchets de soie utilisés
me matiére premiere par I'industrie de la schappe, peu-

[11 -} : b
ent étre classés en plusieurs catégories,
On distingue : :
" §o Les déchets de magnaneries;
90 [es déchets de fllatures de cocons j
g0 [es déchets de moulinage ;
s déchets eignage de schappe.
B de % sk lemportent de beaucoup,
Les deux premiéres catégories Telp Bemorne
portance et la variété de lears produits, sur les
4 utres. {
iy enfin, pour ne rien omettre, les déchets

: i BN

obtenus dans le dévidage des soies teintes. Ces mah?rns .

l 1 o s 3 ) i ] * ul

\constituent qu'une proportion lres mILime parmi celles q
cg fils de schappes.

ité Ja production d
sojt°lgétjifif j;rmagna-neriex, — Ces déchets c?mpr(:.n;w:i
un certain nommbre de produits fort différents : c'est d al Dé 3
la blaze ou bourre soyeuse cntuu?ant le cocon. G{-Tn;;l;e:
~ par le premier jet de fil goyeux él’l’llS"[lilI"1E ver, aliiu e o
son cocon sur la broyére, elle est separ(:zc {le?' cL-c?na?‘}mme
Jes magnaneries et mise a part pour E!lr:e “mdmf s
déchet.. La production de la blaze, en 1}'1urupc,.(fb e
faible, mais depuis quelques années, la Chine en L}L[:Lli. g
100 4 £20.000 kilogrammes par am. La blaze est géner aT;'
ment mélangée de dcbris de bru yére; elle n,auferme 1111'.1;‘1::a % o
portion trés notable de grés, et perd au décreusage s o-n
38 pour 100; habituellement, on ne la ﬁ]le ’pas plu['e, :tJ[(éguer
la mélange avee des fils de hasse gualité pour t-mr, o
le prix. La blaze vaut de un & deux francs le kilogramme,
; i *elle est abondante ou rare.
E m]:rzn:i:;lcdcs cocons effectué A la magnanerie, a pour
yésultat de faire metirea par
‘.,'rﬂe-cnc{ms avariés ou imparfaits

t un certain nombre d’espiees
gui gont tous employds pour
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la fabrication des fils
sion de mentionner
briévement ici, (e
inachevés, los eoeon
toutes les coques, o » qui n
d'étre déviddes 4 1a hassine, Le poids
matiéres est assey variable. Les vaps

trent pour 1a majeure

@ue proportion qui varie beaucoup,

estimer qu'en moyenne ils renferment .

Soie, , A
Vers ou chrysalides,.

de sehappes, Nous avons eq déja I'oces
¢ed cocons, il suffira de Jeg rapp
sont les chigues, les faibles ou cobons
@ sont pas suscepti
de soie conteny dans ceg
ou les chrysalides epe
ids total, majs suivanf
Néanmoins, op pent

W

25-i0 pour 100
« Th-60 =

nant du grainage ¢
importante de Pindustrie 4
& magnaneries. An e
ient les vers & sojo
eveurs allaient chergh

Les cocons pereds Prove
matiére premiére
déchet provient de
la flacherie déeima

les 4l

onstituent une
es schappes, (e
mps ot la pébrine of
sen France ef o Ttalie,
er leur graine ag Japon et, pap
Suite, ce pays dtait e seul productenr de ¢ocons pereds,
Depnis que application dy grainage eellulaire (systéme
Pasteur) s'est généralisée, los graines de vers 4 soje gont: 8
Produites en France gt ep Italie, et ces pays livrent leg
cocons percés, déchet obligé de la préparation de 1a graine.
Actuellement, la France fournit & I'industrie de la schappe
des eocons pereds Jaunes; I'Italio produit des coeopg percds
Jaunes et une petite quantité de verts; lo Japon envoie encore
des cocons blanes et des tocons verts ; la Chine expédie des
e0eons jaunes, blanes et verts, ot 1o Bengale des cocons percés
appartenant & la race safrande, partienligre 3 oe pays,
Les cocons pereés sont une matiére premidre relativement
trés riche en soie, Les honnes gualités, difes classigues, en
renferment de 70 4 83 pour 100. Les qualitds courantes
accusent de 58 i 69 pour 100 ; au-dessous de 38, les cocons
pereés sont mélangds de cocons

avarids,
Voiei quels ont étd, cotto annde; les prix de cos différentes
sorles de cocons percés:

. extrémement important et d
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850 1o kilogramme
Cocons jaunes pays. . 0.25—1.35 0%
Chine., . . T w1
Japon.. . - [:;, u-1,25 o
Canton, . . 4,50-5,50 i

engale. . |
. fr sr 4 ces différentes sortes le? UDEE:; E:f;ﬁi
7 fﬂ“F s rle Bengale et par la Ghl{m. b
e 1m1_3°_ﬂé51:3t i & fr. 50 sg'est élevée Jjusqu -
R Iirimitlft:?ulljet(tu hausse montre combien ces m
; ilogra i :
j::t};;tf@ﬂﬁmcm I"-‘Chﬂ:c?ﬂ*i Les déchets produits I:a[' le
s mﬂ:;:te;a.ésez nombreux : le premle:fé e;tiz
- dﬁdc:::?ifformatiun. gomme par iah{ilizlldﬂns =
B s le ong son s .
z'l‘-‘:ﬂ'l: . ff"*'-?f’”- :I ‘L?::I:ET}:_‘;, Si{:f brin uapa‘b]}e q’étr.e t}:i
e d“'ﬁaﬂ‘i‘t u;;e sorte de bourre cunstlt’uue Pc]l:;ws
N aha%d?nn:n ouses. Cette bounrre formée d? i
:Pﬁnﬁérl‘?s e gortemunt agglutinées par le g.lss;ment
.'-‘fmhmml-}é_eﬁ: ?T"iiératjon de la purge, sépare définitiv 3
stitue.lﬂ K 'fé]'mc de laniére, un peu Itc-rdnu, glu g
1“ ﬁ(.imc:;l;lojgr%es avant le séchage, pour faciliter le peig
- goin de dé |

on a

P : . dante du poids
' uitemm_'- représentent une fraction importante du P
Les frizons i

Ly T
tion s'éléve
I‘U]_Jn!tlon b
cocon, Leur p Juit
s ie contenue dans un + 14 un produi
8 coie con 25 ou 30 pour 100. C'est done | e
et une abondance exeeplio

izent done en
i oeons praduisen

a5 pays qui filent des co T ey
R Pcl‘ﬁ' frifion mais ce déchet arrive en %Tat:m e
(< i l
mem:t:j::qli?en différents, suivant le genre de
e été obtenu. : o
E _3 e ﬂﬂe Frauce, d'Italie et d Espagufz,nnt T::r Ppii
#?E”“Bntm BUX [;eur rendement en smep [L_-| I'.‘E| ol
inl*’s]f Cette année ils ont 6té cotés de 8,5 :
ent peu,

(1T,

; : alités
sons de Syrie et de Gréce sont & pen pres de qu
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identiques, ils valent actuellement 6 franes i 7 fr. 25 le kit la ecuisson des cocons donbles percés, ou des cocons im-
logramme. Les sortes de Brousse et d'And rinople sont ‘parfaits; ces cocons déereusés, lavés, dépouillés 4 la main de
i fait assimilables aux frisons francais. ' leurs chrysalides, sont ensuite &irds en forme de nappes.

Ceux de Boukhara et du Khokhand sont de qualilé bean= * Ungrand nombre de déchets arrive de la Chine sous forme
coup moins réguliére, et leur valeur peut varier de 4 franes " de frisonnets, ou frisons de qualité inféricure. Les principales
a7 fr, 50, provenances sont ;

168 LES DECHETS DE SOIR

! Les frisons de Perse se présentent sous une forme toule p Le Ho-nan.
particuliére. Ils sont roulés en boules, et les boules sont réig Le Chan-toung.
' Le Kampao.

nies entre elles par des liens. Leur valeur est comprige entre |
9 1fr. 75 et 7 fr. 25 le kilogramme.
En Chine et au J apon, certaines fllatures montées suivant ,
! les procédés européens produisent des frisons semblables 4}
' ceux de France et d'Ttalic, Les frisons des filatures indigénes
: ase'vcndeut a Shanghai sous le nom de curiey, classés en nn-
meros 4, 2 et 3, Leur prix varie de 6 francs a 6 fr. 50, Ils
alimentent surtout les filatures de schappes anglaises.
Les frisons indigénes, au Japon, revitent cing o six for-

~ Le prix de ces déchets varie actuellement de 2 franes i
* 8 fr.25 suivant qualité. Seul le Ho-nam envoieun vrai frison
‘allongé dont la valeur est & pen prés de @ 4 7 franes le ki-
* logramme. L'importation de ce déchet s'est beaucoup acerue
dans ces derniéres annédes.

Le Bengale, dont la produclion est stationnaire, posséde
| trois ou quatre grandes filatures & I'européenne, produisant
" lé frison sous deux formes particuliéres, qui différent d'une

/ mes bien distinctes. Chacune d’elles prend le nom de la pro - ~ fagon notable de tontes les autres.

i vince qui la produit. On distingue : L'une de ces filatures fait un frison de moyenne longueur,

© bien ouvert, paraissant peigné comme du chanvre. Les autres

| POl s lis ];,_:‘:U-!Zr- ARG, 3 livrent leur frison en rubansde 2 ou 3 métres de longueur

- Le quullliou —iv s i B, 15-0,50 n - (tapee) : ces marques, dites classiques, valenl de G [r. 75
LeSinchion — . . . 1508 » , - A7 fr. 5O le kilogramme,

Le Nimo goshir cots,

Le Hutchngee ~— . . g ::Ss‘gﬁ 7  Quelques filatures indigénes produisent des frisons demi-
L'Hosoria ey 1,50-8 » o " elassiques, cotés de b & 6 francs. Enfin la grande production
| “des frisons natifs, donne des marchandises de trois on quatre
' ‘Eﬂ ontre, toutes les provinces produisent nne sorte (e j_qualilés différentes, dont les prix varient de 3 franes 4 B fr. B0
| _ frisonnet, plus ou moins riche, quon nemme /Aibitzos. La | - le kilogramme,
: valeur deces déchets varie depuis 2 francs jusqu'a 8 francs” | La GCochinchine développe de jour en jour I'exportation
L : par kilogramme, Les plus belles sortes sont do véritables frie ~ des déchets de soie : elle expédie actuellement des cocons

| percds et des frisons sous deux formes différentes. Les uns
,'iﬁnnt en laniéres allongées et étirdes, los autres se présentent
- en flottes grossidrement tissdées.

- Pour compléter celte énumération et clore la liste des
fi isons, il faut citer enfin les frisonnets du Mysore : ils sont

song roulés en petites pelottes,

E.’at-mi les déchets provenant du Japon et pouvant élre
assimilés au frison, on trouve une sorte de ouate de soie
connue sous le nom de wmawata ot valant anjourd'hui d;.' :
13 franes & 13 fr. 50 le kilogramme. Ge produit est chtenn

. g L Viawow, La Soie. 10
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de nuance verditre; leur valeur est actuellement compr
entre 3 francs et 3 fr. 50 le kilogramme.

Le frison constitue le premier et le plus imparlant dée
produit ‘par le dévidage des cocons, mais il n'en est pas

geul : tous les cocons qui cessent de se dévider, constity
da nouveaux déchets, Ges cocons renferment des proportions
de soie fort inégales, suivant qu'ils se sont prétés i un déS
vidage plus ou moins avancé.

On donne le nom de bassinés 4 ceux qui contiennent encors
uneproportiondesoiepouvantatteindre et dépasser 40 pour 1! _
de leur poids : les cocons presque épuisés, dans lesquels &
proportion de la soie descend jusqu'a 10 pour 100 sont appe
1¢s pelettes outelettes : ils sont formés des derniéres veate.
soveuses enveloppant la chrysalide. Dans certaines filatures;
les telettes sontmises 3 macérer dans 1'eau,séparées des chry
salides, exprimées et soumises & la dessiccalion, on obtient
ainsi un produit appelé pelades. Ces maliéres sont In'reeé
par I'ltalie, le Japon et la Chine sous les noms de ricottéys
neri, wading, clles ne peuvent étre utilisées que pour obtes
pir des fils de gualité médioere,

D'ordinaire, les filateurs soumettent les cocons & un nous=
veau triage avant de les dévider : ils sont amenés ainsi, &3
mettre de c6té les cocons doubles, tachés, faibles. Cles déchets

ge confondent avee ceux qui proviennant du triage 4 la ma=

de bowrre. Ce produit est spéeialement employé par
mannfactures anglaises. Les bourres les plus estimées
lles qui proviennent du moulinage des soies de Chine
‘les usines frangaises oun italiennes, Ces bourres compor-
trois gualités principales, cotées actucllement 12, 10,
9 franes le kilogramme,
Au Japon, lez filatures ds schappes recoivent des bourres
prmant toujours des fils tordus, trés nuisibles an cardage.
wvaleur de ces bourres atteint 6 franes. Shangai expédie
bourres indigénes blanches et jaunes valant de 5 fr. 50
i ﬁ' 50. Enfin Canton fournit aux manufactures anglaises,
‘bourres renfermant beaucoup de gomme classées en nu-
s 1 et 2, valant B, 6 fr. B0 par kilogramme.
i* Les déchets de peignage de schappe sont désignés
le nom de Bowrrettes. Ils servent i préparer des fils de
inférieure. Les déchets des soies teintes, provenant
dévidage des soles aprés leinture, regoivent suivant leurs
neeg, diflérentes destinations. Les soies noires sont uti-
pour la draperie : avee les déchets blancs ou de cou-
claire, on fabrique des eordonnets; on obtient ainsi des
fiolacds, qu'on teint d'habitude en noir. Ces fils prove-
de soie de trés honne qualité possédent beaucoup d'éelat
brillant. Ces déchets teints ne constituent qu'une frac-
extrémement faible des matitres premiéres employdes
dustrie de la sehappe.
engemble de ces matidres premiéres, constitne une infi-
ﬂe types différents, aussi bien par la forme que par leur
W et lenr aspect. Nous avons vu que leur richesse en
utilisable variait dans diverses proportions.
dines de ces matiéres ne payent pas de mine. Soumises
Apréciation d'un profane, elles seraient infailliblement
S8es dans la catégorie des chiffons ou des résidus sans
- Pourtant, par des observations minuticuses et répé-
aiddes de la comparaison des résultats industriels, il est
&1 se bazant senlement sur les caractéres extérieurs

e

gnanerie.

Dans certains pays séricicoles, on ne pratique pour ains i
dire pas le battage et la purge des cocons. On obtient par le
dévidage du cocun, que des soies trés grossiéres; la petltc .
quantité de frisons qui ressort de ce traitement rudimentaire:
e Irouve mélée an bassiné et prend le nom de frisonnets. Le:
rendement de ces déchets présente de trés grandes irrégu=
larités, par leur aspect ils se rapprochent beaucoup plus du
bazsiné que des frisons, ¥

30 Déchets de moulinage. — Le dévidage ou I'ouvraison
de toutes les soies gréges produit un déchet auquel on donne
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appréciables par la vue et le toucher, de déterminer le
dement probable de tons les déchets, en soie capable d°
peignée. La concordance qui existe entre les estimations de
courtiers et les rendements industriels est vraiment merv
leuse. Pour la grande majoritdé des cas, cette concord
est poussée jusqu'a 1/2 pour 100, alors que la proportion
matiére utile varie de 10 & 85 pour 100.

Quelle que soit la nature ou la richesse de ces déchets,
doivent tous subir, avant d’étre soumis an peignage, une opé:
ration chimique préalable, que nous allons déerire dang
paragraphe suivant.

16 4 I'ébullition : les déchets sont sonmis pendant neuf
henres i l'action de solutions bounillantes & 1 et 2
00 de savon. Le grés est presque eomplit:_mcut enlevé,
iére décrensde n'en renferms plus gue 2 ou 3 pour 100.
gogons subizsent un antre genre d'opération. Leur
gage est obtenu par macération : on les immerge id'a-
dang un bain d'eau pure, portée & 400, puis on les
donne pendant une période variant de trois i six jours.
sorte de fermentation ne tarde pas 4 <'établir dans la
. des gaz & odeur infecte, de I'hydrogéne sulfuré se
ent, peu & pen la matiére s'affaisse dans les cuves ; l'o-
fion est alors terminde. (e genre de déereusage est ap-
d'ordinaire aux matiéres renfermant beaucoup de
salides et peu de sole.

frisons subissent un traitement analogue ; ils sont
sés par macération et fermentation, L'opération est
nt plus courte gue ‘ces matiéres sont plus riches et gu'il
noins de matiéres étrangéres & détruire.

s cocons A coques résistantes sont déereusds par des
wages successifs, opérés avee de I'eau pure portée i une
srature plus on moins élevée, Chaque lessivage est pro-
vingl-guatre heures, on renouvelle 'opération jusqu'a
ue la matiére ait 61é obtenue & un étal de pureté et de
mage convenable,

cocons pereés sont décreusés parfois suivant un pro-
tout particulier, On les foulonne dansun apparell spécial
lé stampido, avee un peu d'ean savonneuse. Ge mode de
sage rénssit d’antant mieux que les cocons sont plus
on atiribue son effleacité a la présence d'une petite
té de matiére alealine laissée par le papillon 4 l'orifice
COns., :

8 le déercusage, les matiéres ont l'aspect de chiffons
'8 & longs filaments, les chrysalides ne sont plus em-
S dans la masse; on pratique alors le Javage sous
. Les déchets déereusés, traités par petites portions,
4 3 ; 10.

Le Décreusage

Tous les déchets utilisés par I'industrie de la schappe, sof
formés de bring de goie agglutinés entre enx d'une manié
fort irréguliére, par du grés; ils renferment en outre des im=
puretds fort diverses, composées ordinairement de vers, de
chrysalides, de débris végélaux, ete. Dansla masse, on neper =
goit d’ordinaire ancunfilament digtinct; tonsles éléments quila
composent forment un tout solide, assez fortement agglomdré, =
incapable de subir un triage par des opérations méeaniques.

On a done é1é amené 4 soumettre ces matidres i un trai-
tement chimigue ayant pour but de les ramollir, de les ou=
vrir, de rendre possible le peignage. Cetle opération porte le
nom de décreusage. Les matiéres 4 déereuser sont d'abord
mizes en euves pour subir le déereusage proprement dit 1
gous l'influence de I'eau portée & une température plus ou
moing élevée, additionnée ou non de savon, les déchets per— =
dent une partie de leur grés, les fibresse dégagent peu a peu, =
les matidres étrangéres, les chirysalides notamment, se sépa-
rent. I'encuvage se pratique habituellement dans des réei-
pients & peu prés cubigues, cimentés ou plomha’s, de 3 ou
4 métres cubes de capacité. i

Pour les matiéres de qualité inférieure, le décreusage eﬁt
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sont soumis, dans deg machines A laver, i I'action ripé
minces filets d'ean s'écoulant avee foree, sous une pre
d'une a deux atmosphéres ; les chrysalides, les corps é
gers, tontes les matiéres qui n'ont pas une structure f
mentense, gont expulsés partiellement par ce lavage y
pression. Lorsqu’il est terminé, les déchets sont re
dgouttés el sowmis A I'essorage ; finalement, on les séchn
l'air ou dans des séehoirs, puis on les sonmet an battag

méecanique, Cette derniére opération assouplit les bri Las déchets de soie, déereusds et séchés, sont formds d'une
ouvre la matiéte et dégage les chrysalides qui lombent et 8 Borte de bourre composée de fllaments soyeux plus ou moins
séparent de la matiére déereusde, ' g8, fortement emmélés ; une guantité variable de ecorps
irangers, rdsidus de chrysalides, fragments végétaux pro-
nant des toiles d'emballage, débris de toute nature ajoutés
fraude on laissés par incurie, se frouvent également em-

et ses brillantes qualitds. Les opérations méeaniques

suivent le décreusage font subir & la matiére une véri-

jle métamorphose. Elles constituent le peignage et préeé-
nt immeédiatement la filature,

Lo Peignage

La perte subie par les déchets sous l'influence du décrens
sage est trés variable. En effet, la chrysalide entre souven
pour une proportion irés considérable dans le poids du déchet
d’autre part, elle est plus ou moins éliminée. A ne eonsidd
gue la fibre soyeuse, on {rouve que sa perte en grez oseille
de 15 4 30 pour 100, suivant Uorigine, ['¢tat de propreté du
déchet, et aussi, suivant la gnantité de gomme que 'on ve
congerver.

Les frisons, les hourres, les matiéres sans chrysalides per-
dent de 20 & 28 pour 100; les cocons doubles se rédnisent &
peu prés de moitié ; les cocons percés subissent une perte
doale a 35 & 40 pour 100 de leur poids primitif.

Les frisonnets donnent environ, en matiére décrenseée,
b0 & 65 pour 100 de leur poids éeru; mais ils retiennent
eneore une assez forte proportion de c=!n yaalides.

Les bassinds classiques vendent de 40 4 45 pour iﬂﬂ.
Toutes ces malitres décreusées, lavées, séchées ot battues,
ont un agpect tout différent de celui du déchet qui lenr a !
donné naissance; aprés la série d'opérations qui vient d'étre
décrite, les filaments sont tres apparents, dégagis les uns =
des autres. Ils sont, en général, longs et leur ensemble a
beancoup d'analogie, au point de vue du toucher, avee de
I'étoupe : la couleur est blanc grisitre, I'aspect géndral treés -
terne, Ancun caractére exlérieur ne fait encore pressentir la

sonuds daus la bourre.

. Le peignage a pour but de rendre les fils de soie paralléles,
les répartir en filaments de longuenrs 4 pen prés dgales,
t en éliminant les matiéres étrangéres.

* Ces résultats sont obtenus par une série d'opérations que
nous allons déerire briévement,

Les déchets déerensés el secs sont d'abord battus mécani-
ment ; une certaine quantité des matiéres étrangéres aban-
onnent les filaments soyeux et en méme temps le déehet
e ouvre, ot devient plus apte, par sa division, & subir le pei-
fe proprement dit.

La matitre est ensnite passée aux machines mowilleuses ;
i mélange d'ean, de savon et d'huile, ezt projeté en fine
Oussiere sur le déchet, de fagon 4 le lubrifier et 4 faciliter
5t les divers traitements mécaniques conséentifs,

‘Bn cet ¢état, les déchets sont présentés aux nappewuses,
€8 de tambours 4 peignes qui eommeneent 4 donner un
parallélisme aux filaments, forment des nappes et
€nt une nouvelle gquantité d'impuretds, i

T leur passage aux fondeuses, les nappes sont mises en
c'est-A-dire tipées en hrins que Pon coupe & une lon-
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neur déterminde ; ces bring sont enroulés ensuite SUFIQ . elle renferme encore quelques menus fila-
: nent pure ; e

hagastis. s végétanx, pa rfois aussi des choeveux et des crins qu'on
Ces bagnettes, chargées de filaments d'égale long fssage & la main peut geul faire disparaitre.
déja paralléles, mais renfermant encore des matiéres étran B Getto opération porte le nom d'épluckage ; pour la prati-

Ir,des puvriéres font passer sur une lame de verre i vitre
ment &clairée par sa face inférieure, les loguettes de
gneds ; avee une pinte, elles enlévent toutes les matiéres

géres, sont soumises ensuite au peignage proprement dif,
Les peigneuses en usage dans l'industrie dela schappé
sont de deux sortes : les eirculaires et les dressing pla
On obtient de ces deux machines des résultals a peu pré
identiques. Dans les deux cas, les filaments sont soumis e
I'action prolongée d'un peigne i dents d'acier qui achéve dé
paralléliser les fils et d'enlever les matiéres étrangéres.
(les machines peuvent fournir du déchet peigné de diffé=
rentes longueurs. Pour utiliser le déchet le mieux possibl
en effet, on le repasse plusicurs fois de snite aux fondeuses
aux peigneuses: on obtient ainsi des traits de plus en plu
courts. La soeccession de ces opdralions se comprend aisé
ment. La peigneuse sépare, en effel, en deux parties
matiére goumize A son action : I'une d'elles est constitude pap
le peigné qui aura un métre de longueur si la matiére n
pas encore subi de peignage; la denxiéme portion est en=
levée par les peignes et se trouve accumulée sur les organes
de la machine préposés a 1'épuration., Cette partie pourra
étre passée de nouvean aux fondeusey, fournir un sscond
trait qui, aprés peignage, donnera un peigné de deuxiéme
longuenr. Lorsque cette opération anra été faite, un certain
nombre de fois, et on peut la répéter jusqu'd cing fois, la
peigneuse ne donnera plus, comme reégidu, que de la hour-
rette, agglomération de brins courts chargés de boutons,
dont il sera guestion plus loin, o
Au sortir des peigneuses, le déchet de soie dégagé,dela
baguette de bois sur laquelle il éfait replié en son milieu, se
présente en masses appelées loguelfes. 11 est formé de fils
soyeux- paralléles présentant avec une certaine atténuation
I'éclatde lasoie; sa couleur est blanche, légérement teintée de
brun jaune trés clair, La sole n'est pourtant pasencore com-

AngeTes,

Qe triage présente une grande importance. Tous les fils
edtanx, les chevenx et les erins restant sous les loguelies
gompagnent la soie & la filature et au tissage. Aprés la
inture, comme ils n'absorbent pas les matiéres colorantes
Ja méme maniére que la soie, ils deviendraient apparents
%t seraient ainsi une cause de dépréciation irrémédiable.

> Aprés I'épluchage, les loquettes de peioné sont réparties
Bl pesdes uniformes de 60 4 120 grammes, suivant la lon-
du trait, et passéesaux élalewrs. Ces appareils super-
nt et étivent les loquettes et forment une nappette pos-
dant un poids et une longueur déterminée, toute préte ponr
opfrations de la filature.

Mais avant d'aborder ce point, nous devons remonter un
W en arriere pour terminer en quelques mots I'histoire du
du prineipal du peignage, la bourrette. ;
Qette matitre, composée de filaments trés courts n'est plus
seeptible d'stre peignée ; on la soumet & I'action des cardes

ton et on la file comme ce textile.

" Les flls obtenus s’emploient en trames pour les couvertures
¢ étoffes bon marché’ on les utilise également pour les
18 d'ameublement, imprimés ou fagonnés. Cles étoffes con-
gent encore un pen du brillant de la soie; elles ne sont
exposées, comme les tissus de laine, aux dégradations
Inites.

ite propriété a fait adopter la bourrette pour la confee-
des tissus servant 4 préparer les gargousses de canon.
(quélques années, cet emploi s'est géndralisé beaucoup.
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Les galettes sont des fils obtenus ordinairement avee de
cocons ; on leur laisse le plus de grés possible et ils en
ferment environ 18 4 214 pour 100. Cette particularité
donne une aptitude spéeiale au blanchiment, et leur cons
I'aspect brillant caractéristique de la soie, qui apparait a
le déereusage.

Pour compléter cette esquisse rapide de I'industrie
la schappe, il nous reste 4 mentionner 4 quels usages som
employés ses produits.

Usages des fils de schappe

Les fils de schappe sont constitués, nous I'avons vu, par de
la soie pure ; mais par suite de leur origine et des traitements
qu'ils ont 40 subir, ces fils présentent les qualitds du précienx
textile & un degré atténué. Toutefois, les différences qui
existent entre la soie et la schappe ne sont pas assez grandes
pour faire ranger, au point de vue du tissage, ces matiép
dans deux eatégories éloigndes ; elles sont au contraire asse:
voisines l'une de I'autre et il est permis de dire que lad
schappe se rapproche de la soie ot quielle se différencie
beaucoup de la laine et du coton,

Les emplois de la sehappe sont aussi nombrenx (ue varies,
On a remarqué que tous les tissus contenant des fils de
schappe sont devenus 1'objel d'une consommation croissante,
sans doute parce qu'ils possédent I'éclat soyeux et peuny a:ﬂt _
néanmoins étre produits et vendus A bon marché,

Divers motifs tendent, du reste & géncraliser l'emploi dea
fils de schappes. 11 faut mettre en premidre ligne, leur valeur
réduite par rapport & eelle de la soie, la grande régularité de
leur fabrication et de leur titre, leur faible perle ou decreum
sage, -
Actuellement, la passementeric consomme de grandea -
fuantités de schappes pour la fabrieation des franges, des
chenilles et des cordonnets. &
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Liindustrie de la bonneterie applique les filz de déehets au
¢ des gantls, des mitaines et des bas mi-soie; elle
‘utilise ézalement pour la confection de chemises et de
llots.

* Certains tissus élastiques employés pour les chaussures,

eeintures, les bretelles, renferment des
es de fils de schappes.

propoctions nota-

. Lies tissus d'ameublements, pour les sidéges et les tentures,
‘fagonnés, brochés ou imprimeés, emploient de trés grandes
- guantités de schappes.

Les fils sont mélangés aussi de mille manidres différentes,

}fwec la laine, la soie et le coton; on obtient ainsi des tissug
L mixtes fort employés pour la confection des robes, des man-
" teaux, des draperies diverses.

¥ I

Depnis quelques années, les déehets de tussah sont filés en
schappes el servent en Angleterre pour la fabrication da

sealshin ou imitation du poil de loutre.

Mais c'est surtout pour la fabrication des foulards, da
velours, des peluches et des rubans, que se consomment les
plus grandes quantités de fils de schappes.

Dans les foulards, la schappe est employée pour trame en
lils simples.

Les peluches et les velours unis et faconnés ont employe,
pendant ces derniéres anndes, d'énormes quantités de
schappes. La fabrication de ces ¢toffes s'est concentrée, en
Angleterre, pour les peluches et le scalskin; 4 Lyon, 4
Saint-Etienne et dans les provinces rhénanes, pour le velours,

L'application de la schappe i la fabrication des rubans,
trés active 4 Bale il y a quelques anndes, s'est ralentie sen-
siblement ; la soie et le coton se sont substitués en grapde
partie a la schappe pour la fabrication de ce genre de tissus.

L'énumération des applications multiples qu'ont recues les
fils de schappes, permet déji d'entrevoir toute I'importance
de leur fabrication.

D'aprés une statistique due & M. Rendot, la production

L. Vioxon, Ta Soie. 1t
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totale des filatures de schappe atteindrait, en chiffres
3 millions et demi de kilogrammes, Ce chiffre est trés
sidérable : les manufactures européennes et américaines
somment environ 10 millions de kilogrammes de soie; @
voit donc que les fils de schappe représentent en poids |
tiers de cette quantité et le quart de la quantité totalé
schappe et soie réunies,

Mais il ne fandrait pas conclure, des proportions qui exis
tent entre ces quantités de fils de soie et de schappe, qui
pour 10 parties de soie filée, on doit obtenir en moyent
3,0 parties de fils de déchels. La vérilé est que les filature
de schappe utilisent non seulement les déchets correspondan
aux soies prodoites et consommées en Europe et en Am
rigue, mais aussi presque tous les déchets produits par
soies consommées dans les autres parties du monde. Or, i
chiffre de la consommation et de la production de la soie, €
Asie par exemple, n'est pas exactement connu; on igna
de méme, la proportion moyenne de déchets que donnent’
ces soies. 3

Ce qu'il faut retenir des chiffres représentant la production
totale des filatures de ddehets, e'est le prodigieux essor
cette industrie de la schappe, qui a su, en i peu d'année
attirer i elle, de toutes les partics du monde, ces résidus
soie aulrefois presque sans valeur, et par les méthodes 1
plus perfectionnées, les transformer en fils constituant u
ressource préeicuse pour le tissage,

Avee I'étude des fils de schappe se termine 'énumération

GHAPITRE VII

LES BOIES ARTIFICIELLES

il ehimérique de tenter la production artificielle de la
fous avons ddja dit, a propos de ["étude de la consti-
ehimique de la soie, qu'aucune raison ne s’opposait
#%, 4 la synthése de ce textile. On doit méme prévoir
€ prochaine, la production artificielle des matiéres al-
lides. et 1'on a vu que la soie appartenait, par sa nature
que, i cette classe de corps,
sans aborder le probléme, dans foute sa difficulté,
chercheurs se sont préoceupés de préparer artifi-
gent des textiles, qui, sans avoir la composition chimi-
 la soie, possédaient pourtant ses principales propriétds
s : le brillant, la ténacilé, I'élasticité, la souplesse,
€ & élre blanchic teinte et apprétde.
sai remarquable, autant par l'originalité de la mé-
‘mployée, que par les résullats obtenus, vient d'étre
M. de Chardonnet.
tant de celte observation, que la soie semi-fluide dans
mdes du ver se solidifie & la sortie des filiéres en don-
il continu : M. de Chardonnet a réussi en prenant
_  point de départ le collodion, dissolution de cellulose
des matiéres premiéres employdées dans 'industrie des soleries, : dans un mélange d'alcool et d'éther, i engager celto
Mais avant de passer rapidement en revue, dans la deuxiéme ice dans une filicre, et 4 la solidifier au sortir de cet
partie de ce livre, les opérations que doivent subir les 4 en un fil brillant, tenace ¢t élastique et & I'enrouler
de soie pour étre tissés et transformés en éoffes, nous deva: s hobines,
consacrer quelques mols aux soies arlificielles. Chardonnet a cousigné le résultat de ses recherches
pli eachetd déposé au secrétariat de I'Académie des
de Paris, en mai 1884. Ce pli fut ouvert sur sa de-
#l 8éance de 1'Acad¢mie, le T novembre 1887.
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Le 7 mai 1889, M. de Chardonnet a adressé a 1'Aes
des seiences une note qui a ¢té insérée aux comptes rendns
des séances, et dans laguelle nons trouvons d'intéressan
détails sur l'application de sa méthode, pour produire uni
soie artificielle.

D'aprés M. de Chardonnet, toutes les qualités qui distin
guent la soie, ne peuvent s'obtenir qu'en fillant une solu o)
liquide. « La cellulose pourrait servir, mais elle n'a pas
véritable dissolvant. 11 faut la nitrer, dissoudre la nitro
lulose formée dans un mélange d’aleool et d'éther, filer |
collodion obtenu, lout en le solidifiant en méme temps, et i
débarrasser ensuite d'une partie de son acide nitrique. »

L'autenr indigue gu'on peut employer les diverses celll
loses & condition qu'elles soient pures. Les essais ont port
pringipalement sur les cotons, et les piites de bois tendr
traitées par l'acide sulfureux. 4

Ces matiéres ont été transformdes en celluloses octoni
ques et l'on a dissous 6,5 du produit obtenu dans un T
lange de 38 parties d'éther et de 42 parties d'aleool.

Le eollodion ainsi préparé est placé ensuite dans un .
voir clos, en cuivre étamé, muni A sa partie inférieur
d'une rampe d'écoulement portant plasieurs tubulures e
verre terminées par une portion capillaire. Une pression di eindre I'emploi. Néanmoins, eet inconvénient peut
plnsieurs atmosphéres est entretenue dans le réservoir de eui par des perfectionnements successifs, delarges attd-
vre, au-dessus de la surface du collodion, afin de faciliter Ia e,
sortie par les filidres de cette matiére visqueuse. a Hout état de cause, la découverte de M. de Chardon-

Les filiéres ne débouchent pas dans I'air : elles sont enves est pas moins remarquable, La possibilité de filer
loppées d'un manchon dans lequel cireule de I'eau : c'est ment des matiéres liquides est aujourd’hui démon-
sein de-ce liquideque s'écoulent les veines du collodion. E
g’y solidifient immédiatement, et prennent la forme d'un
qui est saisi par une pince mue automatiquernent et porté
des baleines d'enroulement.

Les écheveaux obtenus sont onvrés comme les soies des
cocon i on les soumet ensuite i la dénitration. Pour ob
ce résultat, les fibres sont soumises 4 'action d'un bain d'a
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igque étendu 4 la température de 25 & 35°. Par ce
ent, d'aprés M. de Chardonnet, une partie de I'acide
ne combiné 4 la cellulose est ¢liminée, la matiére prend
nnmlance gélatineuse, et devient apte a absorber les
o8 eolorantes et les sels. « Lesdissulvants du collodion
plus d'action, les fils ont perdu leurs propriétés explo-
on peut les rendre moins combustibles peut-étre que
anvre ou le coton en leur faisant absorber au sortir du
igue du phosphate d’ammoniaque. »
rés 'antenr, la ténacité et I'élasticité de la soie arti-
un peuinférieures i celle de la soie naturelle pour une
ection, s'en rapprocheraient beaucoup. Le brillant
veau textile surpasserait celui des soies de cocon. La
tificielle se comporterait dans les hains de teinture &
comme les soies naturelles, a la condition de ne pas
uffer,
éeouverte de M. de Chardonnet cst trop récente en-
ar étre I'objet d’un jugement définitif. L'expérience
permettra de dire sile nouveau textile, qui n'est pas
oie, mais un suceédané de lasoie, est appelé & prendre
aine place dans la fabrication des tissus. Il semble
4 que la combustibilité de la soie artificielle doive en
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elles se succédent. Nous serons amend i examiner
 llessal des soies, comprenant lo conditionnement, le
sage ot le titrage, la teinture des soies en ,ﬂultce, le
s, 1a teinture des piéces, les appréts, Cette ctude. sera
inde par un chapitre consacré i I'art dans | industrie des
m;més des opérations qui transforment les fils de Ell)iﬂ
aries est dil pour une grande part a la parl’ai!_e connais-
s des matiéres premiéres mises en ceuvre : aussi de grands
ont-ils été faits pour établir un contrdle exact de.:;
des soies employdes pour le tissage. Ils ont ahuut%
eréation d'un certain nombre de méthodes, dont I'emploi
dnéralisé et étendu anx soies gréges. Leur ensemble
1o Pessai des soies, nous allons déerire en détail les

DEUXIEME PARTIR

LES SOIERIES

GHAPITRE PREMIER

ralions qu'il comporte,
GENERALITES -

On donne le nom de soieries i toutes les étoffes dans o
tissage desquelles les soies figurent pour une proportion no- -
table. 1

Les soieries comportent un nombre pour ainsi dire illimité
de genres. Leurs {lémonts constitutifs sont extrémement
nombreux, et chacun d'eux peut varier dans des proportions
considérables, Les principanx résident dins la natuve des fils,
leur couleur, lenr mode d"assemblage. La mis2 en valeur de
ces différents éléments nécessite un ensemble de ‘travaux
fort différents : les uns, tels que la teinture, le tissage et les
appréts chimiques, sont d'ordre purement industriel, dautrcs
tels que le dessin, et pour une certaine part le tissage, con-
stituent des arts véritables, échappent en majeure partie aux
donnédes scienlifiques et puisent leurs principaux éléments
de succés dans l'imagination seule.

Pour donner & nos lecteurs une idée approchée de la fa-
brication des soieries nous aurons i passer en revue les
différentes phases de leur formation, en suivant 'ordre dans

GHAPITRE II

ESSAl DES SOIES

i des soies a pour but de déterminer et de mesurer
riéids qui assurent A ce textile unevalenr marchande :
au début pour combattre la frande, organisés par
ve privie, les essais de soie se bornaient au dosage
nidité. Cetle opération portait et porte encore le nom
tionnement, les Ctablissements chargés de 1'éxé-
ppelaient canditions.

miére condition des soies fut fondée en 17504 Tu-
rdonnance du roi de Sardaigne qui voulait « établir
g points, la conflance du eommerce des soies parmi
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» aboulissant en réalité au dosage de la fibroine tech
1
nt pure: 54 15T
yse chimique, organisée pour combattre 'addition
bie do certaines matiéres, constituant une charge ne
t élre enlevée par le déereusage. :
fin le titrage, détermination du titre de la sole. ?J;:lua
sns en revue ces différentes opérations, telles qu'elles
exdentées actuellement & la Condition des soies de Lyon,
‘_Peut étre prise comme établissement type.

Dans le conrant de 'année 1779, Rast-Maupas organis
Lyon une condition privée sur le modéle de celle do T
il eut des imitateurs, et bientot quatre conditions priv
fonetionnérent & Lyon; mais les inconvénients d'un pare
¢tat de choses netardérent pas i se manifester. Los renseigne;
ments donnés par les diverses conditions ne concordajent
entre eux, certains établissements, pour attirer la elienta
formulaient sur les soies qu'ils examinaient des jugzeme
trop favorables, b

Pénétrée du désir de faire cesser cesabus,la Chambre de
commerce de Lyon demandait, en 1803, au gouvernem
la eréation d'une Condition publique et unique : un déeret du
D avril 1805 sanclionna cette demande, et concéda A la Cham-
bre de commerce le monopole du conditionnement de la
soie,

Dans le courant de e sidele, des établissements de condi=
tionnement furent établis dans presque toutes les villes d'[Hu-
rope g'occupant de la production des soics ot des soieries.
Actuellement, il existo ; '

Conditionnement

i traitant des propriéiés physiques cl ch@iques de la
nous avons eu 'occasion de parler du pouvoir absorbant
dérable que posséde ce textile: ce pouvolr iabs.orhar.l:l :ﬁ;

jifoste d’une maniére intense par rz.lpparl il lhlll'l'fl A

hérique, Dans I'air ordinaire, la soie renferme tc:lru_]o::f

proportion notable d'eau. On a af]nms, da?s les 'c[ans.llt..:J
que la soie 4 I'Ctat normal devail contenir 10 pour
idité,

3 3 > b uantilé d hu-
14 condilions des soies sn France conditionnement a pour but de doser la g

11 - = en Italin ité que renferme une soie donnée. Cette déturmmahgu
2 - — i Suis ; e e s le poids de
< - — ::: ;Ill::as:wgne d’autant plus utile qu'il est facile d nlup_fmenttil le l'ﬂ e
T T A uinghe goic en la faisant séjourner dans un lieu huwmide, sans
1= — en Angleterre

artant clle paraisse mouillée. i
" Aprés de nombrenx essais, la Chambre de c.ommercfsk &
yon a adopté, pour le conditionuement de .la soie, le d.easmr-
sur Talabot-Persoz-Rogeat (fig, 47). Cet appareil est
ourd'hui en usage dans toutes les conditions. .
1l se compose d'un eylindre ereux, en tale, de 75 ce.ntl—
eg de hauteur et de 40 de diamétre, ayant environ
es de capacité, :
lindre. [?ercé de trous & sa base, se reliul._ i sn partie
upérienre qui est ouverte,a un second cylindre 1 e::‘we_luppent
 distance de 3 centimétres ; le fond do deuxiéme cylin-
it.

Tous ces établissements sont organisés sur le modéle de
la Condition des soies de Lyon, de beaucoup la plus impor-f
tante de toutes, par la perfection de ses méthodes et la mul=
tiplicité de ses opérations, .

L'essai des soies tel qu'il est pratiqué 4 Lyon comprend &

Le conditionnement, ou dosage de I'humidité;

Le pesage, ou simple constatation officielle du poids de la
soie; . ;

Le déereusage, opération ayant pour but de débarrasser
la soie de son grds et des matidres (trangéres qu'elle peut
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ne passage & trente-deux tubes de cuivre de 2 cen-
de diamétre, disposés suivant une circonférence
nt déboucher dans l'espace annulaire déterminé par
ux eylindres. Ces tubes aménent de I'air chaud venant
g&lorjf.eru, ils s'élévent presque jusqu'en haut de I'espace
ve, & peu de distance de la couronne qui unit les deux
res 4 leur partie supérieure. Ils servent en méme
, par leur surface de chauffe, 4 élever la températurc
gertaine quantité d'air extérienr s'introduisant dans
e annulaire par de petits orifices percés & mi-hauteur
gurface du cylindre extérieur.
mélange d'aiv chaud ainsi obtenu, pénétre dansle eylin-
intérieur par son fond percé de trous et s'échappe ensuite
an conduit adapté an eouvercle, pour se rendre dans une
pinée d'appel,
Tont cet ensemble est recouvert par une premiere enve-
en tole, puis par une zeconde, en tole émaillée, pour
e au minimum les pertes de chalenr par rayonnement.
eylindre intéricur constitue une viritable étuve tra-
eontinuellement par un courant d'air ehaud. Le cou-
le supirieur porte en son centre I'ouverture qui permet
poduction de la soie; un disque métallique cireulaire
oite dans cette ouverture ; il ést coupé jusqu'a son cen-
r une rainure pouvant se fermer hermétiquement.
‘ouverture placée au centre du couverele, passe une
‘Bupportant la soie soumise 4 la dessiccation : cetie tige
peliée par sa partie supérieure & une balance de précision
sant corps avee l'appareil ; un thermométre plongé dans
live permet de lire la température ; on la régle facilement
moyen d'un registre faisant varier le volume de l'air
d dans l'appareil ¢t permettant d'en intercepter com-
tlarrivée au moment des pesées.
8t facile dés lors de comprendre la marche de 'opéra-
'our conditionner ug lot de soies, on le pése, puis on
dans I'appareil Talabot- Persoz-Rogeat ; l'air chaud




LE CONDIITONNEMENT u3
it et nct, le poids des échantillons prélevés, et tenue i la

ition du déposant,
‘trois lots d'échantillon prélevés, destinés a étre condi-
pés, sont ensuite pesés sur denx balanees différentes par
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est introduit dans I'appareil, le couvercle fermé, la tempe
rature réglée 4 125°-130°, Le lot en expérience est hi
dans I'appareil jusqu'a ce que la balance n'aceuse plus ancun
diminution de poids. Lorsque ce point est obtenu, au bout d
45 minutes en moyenne, on ferme la soupape d'arrivée d employés distinets.

chaud et on détermine exactement le poids du lot, Q'est gux lots sont soumis an conditionnement dans l'appareil
que l'on appelle le poids absolw. 11 sufiit ensuite d'ajouter) ceateur. Les pesdes i I"absolu élant controlées par deux
ce poids 11 pour 100 pour obtenir le peids marehand. ateurs, les pesées de ces deux lots doivent coneorder 2

Nous venons de décrire trés suceinctement la méthode pour 100 prés; si I'écart est plus grand, le troisiéme
employée pour obtenir la dessiceation d'un lot de soje et f est soumis & la dessiccation ; dans le cas contraire, il est
déterminer son poids absolu. 3 u au dépositaire,

Dans la pratique, des précautions minutieuses sont prises Le eonditionnement terminé, deux employés caleulent le
pour assurer I'exactitude rigoureuse des opérations, Le con - ids absolu du ballot: I'un avee la méthode ordinaire,
ditionnement comprend, en effet, toute une série de manipu- tre par les logarithmes. Les résultats de I'opération sont
lations qui ne doivert comporter ancune erreur. suite inserits sur un registre & sonche ; on remet au dé-

Les précautions employées dans le eonditionnement ont it un bulletin et un duplicala desting i I'acheteur.
pour résultat de généraliser ce contréle & tel point qu Le bulletin mentionne les marques et numéros du ballot,
I'résque aucune transaction ne lui échappe fquoiqu’il ne soi n numéro d'enregistrement, la date, le poids brut, la tare,
nullement obligatoire. ] poids net, les poids net et absolu des échantillons éprouves,

Toute balle ayant fait 'objet d'une transaction surla place poids absolu qui en dérive, I'addition de 11 pour 100, le
de Lyon est immédiatement anvoyée 4 la Condition par le ids vénal et la taxe pergue.
vendeur, h Wous avons vu gue la Condition des soies de Lyon avait

Le poids brut de la balle est détermind ct contralé pap eu gon organisation officielle en 1805. Pendant prés de
deux employés différents ; le ballot est ensuite ouvert ; trois , arante ans, les soies ouvrdes {taient senles envoydes i la
lots d'échantillons d’environ 500 grammes chacun sont pré- ondition ; les gréges n'y paraissaient qu'exceptionnellement
lovésd la partie supérieure, au centre ot i la partie inférieure cause des avaries que leur faisaient subir les procédés en
du ballot, de maniére & obtenir un éehantillon maoyen : Age.
sentant bien l'ensemble du lot, * Mais depuis 1842, les perfectionnements apportés aux pro-

Ces trois lots sont pesés et répartis dang trols casiers, de dés de conditionnement furent tels, que les soies griges
telle sorte que chacon d'eux renferme le méme nombre d - ' irérent pour une part de plus en plus grande dans la

matteanx pris sur chaque couche, = tistigue des soies conditionnées. Ce mouvement coineidait,
L’emballage est ensuite taré, le ballot est refermé et son- reste, avec le développement de l'industrie du mounlinage

mis & une nouvelle pesée; lo poids Lrouvé, ajouté au poi Pprovisionnant de soies étrangéres,

des cchantillons doit reproduire le poids primitif. Puis Actuellement, le conditionnement est devenn d'un usage gi

balle est plombée, munie d'un bulletin mentionnant les poi il pour les soles de toute nature, que les fableanx

repré=
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I'adoption des appareils Talabot-Perscz -Rogeat,
es moyennes des soies soumises au conditionnement
ent & 1,70 poor 100, c'est-d-dire que ces soies renfep-
11,70 pour 100 d'humidité, au lien de la proportion
e fixée 4 10,

commerce des soies ¢t done redevable 4 la Conditlon
@ défaleation de 1,70 pour 100, que sans son interven-
aurait payd comme soie. Ce point est d'autant plus
jportant que la fabrique lyonnaise de soieries s'alimente
une propertion importante avee des soies (trangéres.
apres un compte fait sur 'ensemble des soies condilion -
de 4805 4 1877, la Condition aurait fait bénéficier le
fiierce des soies d'une valeur de 134 millions de franes
‘gu'elle aurail pergu seulement 44 millions de franes
les frais de ses opérations.

chiffres montrent tout I'intérét qui s'attache au eondi-
ement ; mais indépendamment de ce profit direct, il en
 d'autres non exprimables en chiffres, mais qui n'en sont
moins d'ure importanee capitale. Sous le contrdle libre-
acceptd de la Condition, le commeree des soies s'est
8¢, et ce résultat est fort important si I'on songe aux
Itds ct aux tentations que pouvait donner & la fraude le
oir absorbant de la soie et le prix élevé de ee textile,
ur terminer ce qui est relatif au conditionnement, nous
M8 examiner en quelques mots la limite d'exactitude des
alions et le degré de concordance qu'offrent les déter-
ions faites par diverses conditions.

mdthode employée par la Condition des soies de Lyon,
des chances d’exactitude presque absolues. La propor—
‘eau doit étre déterminde, d'aprés les réglements, i
our 100 prés; mais cn réalité, lorsque les pertes des
lots différent de plus de 0,35 pour 100, opération est
mencce avee le troisieme lot mis en réserve.

lparéds entre cux, les résultats des différentes conditions
Bloin d'alteindre le méme degré de concordance. Les

publiés par la Condition des soies de Lyon sur les quan
de soies conditionndes ou pesées sont considérés commn
donnant une mesure comparative, d'annéde en annde,
produetion lyonnaise des soieries,

A titre de document, nous reproduirons un certain nom
de ces tableaux dans la derniére partie de ce livre; mais,
i présent, nous voulons donner le nombre de kilogramny
desoie conditionnée lors des débuts dela Condition et le co
parer au chiffre actuel.

En 1807 nous trouvons, soie conditionnés: 362557 kilogrammaes
Eu 1888 le chiffrs s'éleve &, , , o« 0. 183.5%0 =

La quantité de soie soumise au controle de la Cond
plus que déeuplé,

Si ce chiffre donne la mesure des progrés merveille
accomplis par la fabrique lyonnaise dans le courant de
sicele, il permet aussi de eoncevoir tous les services rends
par la Condition. )

Ses déterminalions, en effot, permettent de ramener
poids de la soie 4 sa valeur normale, correspondant
10 pour 100 d'humidité,

Ce chiffre de 10 pour 100 n'est évidemment qu'un rés
moyen, applicable & une soie de qualité poyenne, placée d
une atmosphére nitrop séche ni trop humide. 11 ne peut p
étre absolu ; il suffit qu'il se rapproche le plus possible de
vérité et surtout qu'il soit aceepté par tous, ,

Or, I'application de cette convention nécessite, pour passer
du poids absolu d'une soie i son poids normal, que lo pre-
mier soit majoré de 11,41 pour 100, h:

En effet, on a;

ition a

o

195
iou —gpdounae =11,11 pour 100

Dans la pratique, on se contente de majorer de 11 pour 100
le poids absolu de la soje conditionnée, L
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hentiques,entourés de garanties qui suppriment une foule
8 gonlestations,
on utilité a été reconnue du reste, puisque la plupart
8 conditions ont annexé A leur service le pesage de la soie.
: e x eireonstances semblent 1égitimer la pratique du pesage
les méthodes employdes par les diverses conditions 8

: E les conditions ; ¢’est d’abord la valeur élevée de la soie,
unifies et déerites dans tous leur détails. Clest par I'ide ensuite, la grande variété et le grand éloignement de ses
tité des méthodes dans toutes leurs parties, qu'on oblie ;
I'identité des résultats.

La quantité de soie recue par les différentes eonditions &
fort considérable. Dans la derniére partie de ece livre, |
donnerons les poids de soies conditionndes par chaeu
d'elles, depuis un certain nombre d’années, Bornons-nous i
pour permettre de juger rapidement de l'importance di
opérations de conditionnement, & mentionner les résulta
d'enzemble pour ces derniéres années,

méthodes employdées ne sont pas identiques; la prise
dehantillons, la température, la vitesse du courant d
chaud dans lequel la soie est plongde, par suite, la durde g
dessiceations, varient suivant les ¢tablissements il en
des différences dans les résultats; on doit émettre le veen g

g e production. De plus les soies donnant lieu & de nom -
uses opérations de spéeunlation, le pesage effectud par un
lissement officie] supprime toute contestation sur les
ids, ot rend pour ainsi dire plus facilement transmissible,
mobile, la marchandise qui en est I'objet. A la Condition
goies de Lyon, le pesage s'effectue avee les mémes pré-
mtions et les mémes instroments, pour les soies condition-
s ou seulement pesées : des contriles parent & 1'inattention
employés, ou i l'inexactitude des appareils de pesage ;
ue lopération est terminée, la Condition joint 4 la balle
% bulleting résumant les résultats : chacun de ces bulle-
est destiné I'un a 1'acheteur, 1'antre an vendeur.

S01ES CONDITIONNEES
FPAYS ET VILLES ANNUELLEMENT EN KILOURAMMES S

{ Lyon. | 4,500,000 y 4 e i .k
France. . .( Saint-Etieine. 500,000 4 6.500.000 _I;e décrewsage, — En étudiant les propriétés chimiques
{ Autres conditions. 1.500.000) 1 t physiques de la soie, nous avons cu 1'oceasion de dire que
: ﬁ_”“‘.“- 3.200.000 extile se composait de deux matiéres principales :
et 'Fimr:"lu' o ' 333533 5.000.508 ¢ La fibroine, qu'on pourrait appeler soie proprement
{ z;[:-il:l?.mmmmus- 1.950.000 i, car elle posséde au plus haut degré toutes les qualités
BRIAe. . B, 400,00 | 1+690-000 iques de la soie;
Aiesagns; { ;:lfzji'ihl éﬁﬁgtg E ~50.000 20 Le gres, cnveloppe protectrice, sorte de parement na-
Torat. . . . 13,000 004 s n Sbrolne.

% soies contiennent en général pour 100 parties :

Ribratne, o 10 o & 4 o9 e gasel

Pesage de la sote. — 11 n'est pas nécessaire de s'étend®
. 47 R AR RN R |

beancoup sur celte opération, Malgrésa simplicité appare

ele-fournit néanmoing au commerce des renseignemnen : e .
: g oS avons vu que le grés était soluble dans les solutions

8, et que le meilleur moyen de le dissoudre, sans at-
l1a fibroine consistait 4 Lraiter la soie grige par des
mg bouillantes de savon, L'opération ayant pour ré-

1 Nous verrons que ces chiffres ont subi wn accroissement notali
pour les anndes 1887-1888,
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, et le savon entiérement dissous. Au bout de la premiére

ite d'une demi-heure, la soie retirée du bain, est tordoe

ehevillée fortement pour en faire ¢couler 'eau de savon

a partie de grés dissoute,

‘Bans étre lavée, la soie est plongée ensuite dansun non-

san bain de savon bouillant apres trente minutes, on la

tire; elle est torduc et rineée ensuite 4 fond dans 'eau du

idne, de maniére A enlever toules les particules de savon

erentes a la soie,

. Pour chaque cuite la dose de savon cmployée est égale au
du poids absclument see de la soie soumise au déereu-
#are. Le savon doit étre du « savon blane secde Marseille »,

' sa qualité doit étre maintenue constante, pour que les
ations de ddereusage soient réguliéres ¢t comparables
o elles.

' :Les bains de cuite sont composds avee assez d'ean, pour
le sacliet contenant la soie, demeure constamment im-
¢ pendant toate la durée de I'opération,

e lot de soie déerense est ensuite séehé 3 U'nir, pesé, des-
i l'absolu, el soumis & une nouvelle pesée : les denx
sont constat's par nne halance de préeision,

L.a perte de la soie par l'opération du déerenzage est établie
Soustravant le poids absolument sec du lot de soie déeren-
0 poids absolument sce du méme lot en deru. Les ré-
8 Sonl inserils sur un bulletin qui est remis aux inté-
5.

W0Us cmpruntons dla Monographie dela Condition des
s de Lyon, par M. Adrien Perret, untablean intéressant
donne la perte centésimale subie aux décreusages par
érentes ospéces de soie,

sultat de débarrasser la fibroine du grés, porte le nom
déereusagye. ,

Le déerensage constitue un dosage viritable de la fibp
dans la soie écrue, Il permet done de connaitre la perte
sera subie cn teinture par une soie grége ou moulinde apmy
quelle aura été enite,

Cette opération ne permet pas seulement de doser la gom
me, elle donne le moyen de débarrasser la soie de certaing
matieres qui lui auraient été ajoutées frauduleusement,

Aussi dés que les conditions publiques eurent commened.
fonctionner ne tarda- t-on pas é reconnaitre que le décrensag
devait étre mis aurang des opérations que ces établissement
auraient & pratigner,

A Lyondés 'annés 1800, 1a erdation d'un déerensage pub
commenca a élre discutée, mais ce n'est qu'en 1847 qu’
Bareau public deo décrensage fut annexé i la Condition d
soies. Au début celte opération entrainait 1a perception d'n
taxe spéeiale, mais depunis l'annde 1836, le déerensage
pratiqué d'office et sans frais sur toutes les soies présentées
au conditionnement.

Lo réglement ministériel du 23 déeembre 1855 a fixé la
méthode qui devait élre cmployée pour le déereusage de la
soie, 4 la Condition des soies de Lyon., :

On préléve pour claque opéralion environ 100 oram-
mes de soie, sans partago de masses ou de flottes, aprés I
détermination en poids bruts et nets d’entrée au conditionne-
ment des balles de soie. :

Le poids exaet de |'dchantillon desting au déereusage esg
controlé avant ot aprés la dessiccation absolue, an moyen d
balances de pricision sensibles & 1 cenligramme,

Le décreusage est effectué, en cuisant la soje dans de

PROYENANCES PERTES AU DECRRUSAGE potw 100
l'ean de savon en deux opérations suceessives d'une demi- ika R PR
: Blane, . ., . 19,68 20,0 20,88

heure ehacuna,

“Vlaune, . . . 2284 3.0 Sk, 34
La Soie renfermée dans un sachet de toile claire, o’ fBlme., .., S0 » 3"2;
SLRRONT -, o,y ST M 25,9

plongée 'ans I'cau que lorsque celle-ci est en compléte ébul-

I
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FRDERTANLNY RN A0 D 4 commerciale fort différents, on ne s'élonnera pas, que

grigos tromes o ¥ 5 (A . g
Plémont {Blanc, . . . 18,86 21,60 ai de ce précicux textile ait été, & juste titre entouré de
1;:1:.1.1. e, i:.';ﬂ i:';.-::: grandes garanties.

' | Blana, , , I . . 1616 el i réte
Italie. ! GIEEIS. he Sm s 33,"31 m:s:. ~ Par surcroit, la goie, par ses proprfptq phy su;ues _e p 5
Brousse Hlane. ., . . 20,38 2,44 mieux possible a toutes les adultérations qu'on veut lm

;j-';unr. e~y 24,04 re subir; elle absorbe complaisamment une foule de ma-
&l BB o+ o B0DG 2,00 e 4 5 ooy .
Syzie.. | Jaune, . ., $4.% 99 1 res, se monirant ainsi complice inconsciente de ses pires
e Yok ot Jma.-.u, A ;:,7: E:u,;l _ennemis. ! t d'origi
Rune, . . . B§ 21,90 o 3 fps 4 ja & rigine
3 8 es ajoutées 4 la sole son orig
i Blane.. . . . %8.05 54 49 Lorsque Iesl._uhstanc L ! o S
e o B EB 25,80 yégétale on animale, quand leur nature est orgamque, e
Chine B PR iy i ‘ne résistent pas A l'action du savon bouillant, elles sont en-
: "Liaune: ;4 oy B5s 20,72 e 3 T
Pline. <+ 21,70 23,95 trainces en méme tcmps que le gr ea.. Mais =1 ('.L? malt:-;,r'cs
CRO0 . s o A ARUDE: ¢ e » 20,10 aont inorgimiques on minérales, le déc{\eusagc esl |IﬂPlll.35i'il'lt
g7 R 24,74 B en débarrasser la soie.
1 \ Blang, . . o 47,51 19,78 ¢ i . Y . '-raies [Jl.l'\"'ﬂl'lt
BRS¢ L8 T A | » 3 11 est vrai, que le nombre des matitres ]iﬂlHL .[' s
Powsahs' . . Jemne,. 0 G 19,00 " Bre employdes 4 charger la soie est relativement limité : 1a

* fraude se préoccupe de chercher des substances résistant au
| déereusage, et compromettant le moins possible la couleur
et le brillant de la soie décreunsée, mais méme dans ces con-
ditions, I'imagination fertile des fraudeurs a su trouver des
matiires minérales résistant au déereusage, et laissant A la
goie cuite une surcharge parfois considérable,

D'aprés des recherches que nous avons entreprises dans le
cours de 'année 1875, toute soie chargée avee une substance
minérale peut éire reconnue par I'incinération. Apreés l.ll%-
ereusage, on incinére un échantillon de 5 grammes de soie
environ, soigneuscment pesé an milligramme, en le chanflant
an rouge pendant deux heures dans une capsule de poree-
laine, Aprés refroidissement les cendres sont pesées sur une
bonne balanee donnant le milligramme. Le quantum de cen—
dres obtenu, permet de décider si la soie a regu une charge
minérale,

Nous avons vu, gue les cendres de la soie grege ou ou vrée,
d'aprés les oxpériences de Sobrero et les déterminations de
M. Francezon ne dépassaient pas 05,80 pour 100 grammes

Les chiffres qui figurent sur ce tableau, montrent
I'intérét qui s'attache aux opérations de décrensage. Lap
i la enite différe suivant la qualité des soies, dans de la
proportions. .

L'uotilité de cette opération a été, du reste, si vite démao
trée que la plupart des conditions ont organisé le décrens
d’aprés la méthode nsitée & Lyon.

11 faut bien dire, que le décrensage n'a pas senlement
résultat de débarrasser la soie de son grés, il lni enléve a
un certain nombre de matiéres étrangéres qui peuvent |
avoir ét¢ ajoutdes dans le but d'augmenter son poids. M
la recherche de ces matiéres étrangéres ne peul plus
obtenue par le déerensage seul, elle est du ressort de I'a
lyse chimigue. Nous allons en exposer briévement le but
les principes.

Analyse chimique. — Lo prix élevé de la soie, ten
susciter la fraude. Sil'on considére, que les pays producteu
de soie sont nombreux, i des degrés de civilisation et de mi
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montrd M. [Prancezon, de petites quantités de coivre, pro-

ant des bassines el des tubes de vapeur employés en fila-
pe, On ne peut done pas conclure, de la présence d'une
ite gquanlité de enivre, & 1'existence d'une charge miné-

de matiére ; nos essais ont confirmé pleinement
tats. Ils ont permis d'établir en outre que toute szf.:
gie, mémta avee une matiére minérale trag soluble dang 1%
Iel{e que I'azotate de sodium par exemple, donnait 4 I'inej
]'j‘:tlﬂi‘! des chiffres notablement plus forts que 0,80 poup 1"'
Ce fait est explicable par 'intensité des prol;‘r‘iﬁt{;s ahy
bantes de Ia soie : ce textile en effct, malgré les t-r'n't
an savon bouillant, malgré les rincagcsﬂm'alol;gé;a i]el;
toujours une certaine quantité do maliére mjuu."r:.lln; ui
Jrl!ztmuve dang Ie's eendres. L'incinération est done e rl:t[m :
e ;:;:; 53: ‘i; E_I;::tlc:uif]‘;h?-rges rjnim-?rnles. :
sole déereusée, Vincindration
permet pas de doser les matiéres minérales ajoutdes
]charge', ear la majeure partie peut avoir éé ontraini?e
¢8 opérations .riu .déc‘reusagu on n'obtient par celte méthod
q@iine simple indication, demandant 3 aip. compléts
88213 quantitatifs, P
Partant de ces donndes nous pouvons déerire sommaire
ment la marche qui doit étre employée pour la recl ‘Ta“’
charges minérales dans une soie g;'éﬂ'e oll ouvrée e
. La} soie derue, pesée i I'a bsolu, sera soumise § £’incin sl
tmyusqu'a\ ee que les cendres ne contiennent plus de a—'!
30;;%: lu1 pc-ids; de cendre obtenu ne*devra pas czcéder
u;e cg::;ﬁ E?,;éi;llcfﬂt Superieur c'est que les soies ont regu
Qn examinera alors les cendres qualitativement et qu 3
:;Il:t;";zi:nt @j;a;:t les régles do l'analyse chi migue G‘-rgﬂzf; :
‘res mindrales volatiles (sely s iacanx; sels
f ‘Lll'ie-lsljl disparaissent Pendan{tl ({E;‘n(;?;:::::; ‘-"‘":]‘I; Ec‘ibfi:u!ist I:I]::;_'
8 rechercher spécialement - ony parvient en l‘:aiﬁ t 5
dans 50 centilitres d'eay distillée, tidde d t uns o
5 grammes de soie derue, Dans ,ia soI:ﬂLi'en i h"}“m:_'_-
cherche ensnite e chlore, I'acide sulfuri 3 ﬁ?‘mus@ o
le mercure, par les procédés usnels : il f?:lf,uh:;;:nmaque’
e ! : : er toute-
fois que les cendres de soje contiennent parfois, ainsi que |

.
~ Le résultat de nos recherches sur 'incinération de la soie

gur son applieation a la recherche de surcharges minéra-

8 dans ce textile fut communiqué an moisde décembre 1875
‘4 M. Perret, qui ¢tait alors directenr de la Condition des
ics de Liyon,

S'inspirant de nos idées, M. Perret organisa 4 la Condi-
tion un service d'analyse chimigque des soies qui fonctionna
partir de 1877, Les analyses sont effectuées sur la demande
" spleiale des inléressés.

La place nous fait défaut ici pour examiner en détail tons
les cas qui peuvent se prézenter dans 'analyse des soies gré-
& ou ouvrdes; cn dehors des matidéres minérales, déceldes
par l'ineinération, il peut étre nécessaire dans certains cas,
“de déceler ef de doser certaines matiéres organiques entrai-
neées dans le déereusage, ot comptées comme grés : c¢'est par
“des lavages effectuds sur la soie éerue au moyen de dissolvants
ls que 'eau distillée, I'aleocl, I'éther, la benzine, le sulfure
“de carbone, qu'on arrive & isoler et & doser le suecre, le glu-
' Cose, les matieres grasses, les hydrocarbures solides tels que
la vageline ot la parafilne, et une foule d'autres substances
~ajoutées franduleusement & lasoie, Nousavons voulu indiquer
- genlementle prineipedes méthodesemployées; elles doivent étre
‘du reste, assez nombreuses et assez varides, pour déjouer les
‘invenlions =ans limites des fraudeurs. LA, comme partout,
. 8'esl établie une lutte constante entre la falsification et lo
eonspmmateur qui réelame de légitimes garantics : ce n'est
* {ue par des efforts sans cesse renpuvelds, par une altention
tonjours en éveil, par la mise en pratique de toutes les res-
- Sources. et de tous les perfectionnements de I'analyse chimi—
- que, que les conditions pourront assurer i leurs essais un
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bon renom d'exactitude, et qu'elles parviendront & enra
la fraude. ;

Conditionnement, décreusage, analyse chimique, te
sont en rdsumé les épreuves physiques et chimiques pra
quées par les conditions, i

Titrage des soies. — Le complément nécessaire ¢
épreuves de conditionnement et de décrousage est donn

netruisit des appareils permettant d'opérer avee 400 aunes
plement ; le poids de cette longueur de fil était exprimé
wgrains, Or, comme le grain était la vingt- quatriéme partie
dernier, de méme que les 400 aunes employées par Mathey
présentaient également la vingt-quatriéme partie des
00 aunes prélevées antérieurement, le nouveau titre se
sonfondait avec 'ancien ; le nombre de grains pour 400 aunes
des opérations mécaniques qui ont pour but d'appréei prrespondait évidemment au nombre de deniers pour
grosseur et la régularité des fils de soie, Ces opérations g 00 aunes. Mais tout en acceptant le prélévement de
stituent I'essai ou le titrage. = {00 aunes, le commerce conserva le mot de denier, repré-

Les premiers essais de titrage, d'aprés M. Rondot, au ptant en réalité des grains; de telle sorte que pendant trés
été pratiqués & Turin vers 1775; ala fin du siécle dernil gtemps, le titre usuel de la soie était représenté par le
les méthodes italiennes de titrage pénétrérent 4 Lyon et en grains (0F7,0531), qu'on appelait deniers, d'une
généralisérent peu & peu. gneur de 400 aunes de il ou 476 métres.

Jusquen 1858, I'industrie privée pratiquait seule le ti * Les inconvénients de celte nomenclature sont évidents; on
de la soie; il était de régle, an début, que la soie emplo e tarda pas 4 les signaler. Néanmoing, ce n'est que depnis
au litrage était acquise 4 l'essayeur pour la rémundration ¢ u d'années que des tenlatives efficaces furent faites pour
son travail, ] jener leur disparition. Des congrés internationaux se

Un déeret du 25 juin 1856 autorisa la eréation du B irent en 1873 i Vienne, & Bruxelles en 1874, puis 4
public de titrage annexé & la Condition des soies, m in en 1875, pour étudier la question du numérotage des
laissa en méme temps toute libertd & lindustrie lnrivée-_
titrage.

Deux moyens peuvent étre emplpyés pour classer enth

ux textiles autres que la soie, on appliqua comme base
numeérotage, le principe de la longueur exprimée en mille
eux, et par rapport i une certaine unité, des fils de grosser Hres pour un kilogramme de fil ; pour la soie, au contraire,
(Iiﬂ'érente; on peul déterminer le poids d'une certaine 1 O conserva le principe d'une longueur fixe pour un poids
gueur, ou inversement mesurer la longueur d’un poids co ¥ariable. Le titre de la soie fut détini par le poids exprimd
ventionnel d'un fil 4 titrer. C'est la premiére méthode -n mmes d'nne longueur de dix mille métres. 1l fut con-
prévalu. 0 que le titre serait déterminé en prélevant vingt flot-
Nous devons exposer briévement ici les anciens procé 8 de 500 métres, en les pesant séparément an milligram-
de titrage, car leurs indications perpétudes par I'nsage s la comparaison de ces vingt poids permettrait d’appréeier
encore usitées. Le titre de la soie s'exprime encore, dans b arité des fils, leur somme exprimée en grammes et
des cas, en deniers ; on prélevait antrefois, pour I'essa ng de gramme représentant le titre.
80 fils de 120 aunes de longueur soit au total 0609 au algré le progrés incontestable réalisé par cette déeision,
Cette longueur de fil était pesée en deniers ; le chiffre obtel e du denier s'est maintenu 4 eHté du titre nouveau; on
représentait le titre. Un méeanicien de ‘I'urin,nommé Math 3y l«ﬁfuz'er tous les denx, efite & cite, sur les bulletins de
3 flGwon, La Soie, i2

L;
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titrage, et pour les rapporter 4 des lo ] P e BON < 0. 05
i ngueurs 4 peu pre o }{._)[)t_l > 0,058 "

€gales, on cxprime le titre nouveau par une longuenr ¢ e 476 el L
HD m-EI.T&S. de tE]]e Borte [II_I[} 1@5 ]_][]Ilft]ns de lIII‘age ]lu ,I‘J T )‘{_‘l?'_; i 41 0t
T T L Mt A

les indieations suivantes :

La détermination du titre cst complétée par un certain
pbre d'épreuves; s'il s'agit de soles gréges, 1'essayeur
digue le nombre de ruptures qu'ont subies les cing floltes
ées, pendant un dévidage de denx heures. Admettant
une ouvriére peul réparer 80 ruptures ¢n une heure,
nelut de ees déterminations, an nombre de flottes ou de
elles qu'une ouvriére peut conduire. Ce résuliat figure
Dullctin de titrage, sous la rubrigue 20,30... 100 tavelles,
coefiteient maximum cst 100 ; il n’est applicable qu’aux
8oies aréges de qualité exeeptionnelle,

Pour la soie grige comme pour la soie moulinde, on déler-
ie 1'élasticitd ct la ténacité au moyen du sérimétre (fig. 48),
appareil se compose essentiellement d'wne planchette
icale portant a =a partie supérieure un ressort dynamo-
étrique, muni d'une aiguille indicatrice s¢ mouvant sur un
rele gradud. A 50 centimétres de 'extrémité do dynamo-
¢, sur la méme verticale, se trouve un curseur, mobile le
g d'une dchelle gradude ; § Uintérieur de la planchette,
t 8¢ moovoir un contrepoids donnant le mouvement an
seur. Ce contrepoids dépend d'un levier scterminant a
drieur par une tige sur laquelle il suffit d'exercer une
ere pression pour que le levier laisse échapper le con-
poids et le curseur ; eelui- ei g'arréte instantanément, dés
la tige abandonnée & elle-méme reprend sa position
L iale.

L fil de soie attaché au dynamométre et au curseur est
¢ sur cetle tige; par le fait de la tension, le levier laisse
chapper le contrepoids, le brin s'allonge jusqu'au moment
la rupture se produisant, la machine s'arréte d'elle-
£. Il suffit de lire l'indication do dynamomélre pour

Ti'rﬁa ordinaire sur 500 mélres{ay grammes),
Aucien tilre sur 470 mélres (#n deuiers) L,

Les proeédés de titrage sont a peu prés les mémes pour |
soie moulinde et pour la soic groge. 1

Mais il est nécessaire de faire subir aUX S0ies grézes unk
préparation préliminaire ; on la soumet d'abord & u: dévi
d_age analogue & celui qui sera fait au mouljn, Cette opéras
lion fournit des renseignements sur la maniére dont la so
se dévide ; elle cst nécessitée, du reste, par le pea de té g
clt.é de la soie grage qui ne permettrait pas de la dévider de
suite sur la tavelle,

Qu'il s'agisse de soie grége ou de soic moulinde, la_soi
est placée sur un guindre, d'od clle s'entoule sur un:z tavell
mesurant exactement 1,25 de périmétre. Lorsque la tave
u.mm'a d'un comptenr de tours a accompli 400 réve
t.mna. elle g'arréte automatiquement ; on obtient ainsi
‘chevette de 50D métres dont on détermine le poids:
aprés 20 essais semblables, les poids additionnés don
le titre.

Ce poids, nous I'avons vu, est exprimé sur les bulletin
en grammes et en deniers. Un caleul trés simple permet
trouver l'un de ces titres si 'autre est déterming. kin ol
un grain appelé denier dans l'ancicn systéme, dquivaut
53 milligrammes et correspond i une loncueur de 40 a
ou 470 métres, % '

D'autre part, le titre nowoveau usuel est le poids «
grammes d'une longueur de 500 métres ; appelons T ce {
et T' le titre ancien, on aura les relations :

1 1 denier usecel : 0zv,003,
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connai : ; L
I'I‘}-:j:](::l: lI'szI::: S:si?)il (Te ;I?Zt:?:lllh 'lu. rupture. Ce poids g (istantes I'une de 'aulre de 50 centimétres; 'nne est i.ixe,
En doublant le chemin :fu- a'cu.z-_ L Lautre se relie 4 un cnmptL"ur de tours ; on dét'm-d le fil jus-
gement au métre ou |'él parcouru par lo curseur on a I'al | qui ce qu'une aiguille puisse le parcourir librement dans
e it {oute sa longueur ; en doublant le chiffre donné par le régu-

._ Jateur, on a le nombre de tours au mélre, 8'il s'agit d'organ-
" &ing, on détermine d'abord le ¢ors, puis on brise un fil et on
* procéde de la méme maniére, en ayant goin de retordre en
~ sens inverse : on obtient le filage.

' Fic. 40. — Compteur d'appréts, dapris Parisel, Monagraphie de 'in-
dustrie de la soie (Gullelin des soies ef des soicvies),

Pour cctte détermination, il est nécessaire de soumettre le
il an déereusage ; sans celte opération, on ne séparerail pas
* @'uné maniére convenable les fils élémentaires.

~ En récapitulant toutes les opérations que comporte le
itrage, nous voyons que la détermination du litre, de
NPélasticilé, de la ténacité, permet de caractériser avee une
Cgrande exactitude les propriétés mécanigues d'une Soie, §a
| eresseur, sa bonne confection en filature et au moulinage.
A ce point de vue, d'énormes différences se révélent entre
" les soies filées en Europe et les goies gréges, de provenance
“asialique, (Vest ainsi que la grége commerciale employée
ordinairement a pour titre :

. 0sr,530-080,630 (en grommes pour 500 mebres).
S 04519119423 (en graing appelés deniers pour 500 méires).

Fii, 48, — Sérimatre,

Les soies moulinde e : -
ayant pour b mu-s- saut* I'objet d'épreuves particulid Bt T'on ne rencontre enire les vingt flottes essayées que
po ut de déterminer leur torsion : B 4o i )
cumpteu[n ﬂ"appréls est I'a v ! ou appr Bt. o arts de 2 4 3 deniers,
mosnres (fig. 46). Cot Ppﬂflul qui permet d’eflectuer Les gréges qui proviennent des contrdes centrales de la
: Ppareil se compose de deux pin hing, du Turkestan, de la Corée, provenant de filatures
%
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domestiques, présentent, au contraire, dénormes variations
dans le titre. Il n'est pas rare, par exemple, de trouver,
dans une longueur de quelques centaines de métres, 15 de-
niers et €0 denijers. j

Tous ces Cearts démontrent, jusqu's I'évidence, l'impop=
tance des opérations de titrage. Par I'emploi de mesures pré-=
cises et comparables entre elles, elles permettent de class&l’&-.
les matiéres premiéres, elles constituent en méme temps un;f f
puissant stimulant pour le progrés des opdrations de filature
et de moulinage.

GHAPITRE TII

FABRICATION DES SDIERIES

Les différents fils de soie devant servir i la confection des
lissus subissent, au préalable, un certain nombre de fa-
pons qui ne sc succédent pas, ndcessairement, dans le
wéme ordre.

Il faut distinguer, en effet, I'état dans lequel sont livrés
cs fils. IIs peuvent étre enroulés sur des bobines comme les
fils de déchet, et se trouver préts & étre utilisés pour le
tissage. Les soies moulindes destinés & devenir la trame d'un
tissu sont ordinairement recues en flottes ; il est nécessaire,
dés lors, de les transporter sur des hobines,

Avant d'élro tissés, les fils sont généralement soumis 4 la
teinture ; pourtant, eertains tissus sont fabrigués avee des
fils non teints. La teinture désignée, dans ce cas, sous
le nom de feinture en pidees, est opérde cnsuite sur le
tissu.

11 est done difficile de déerire méthudi’]ucmem et dans un

213
ordre logique, les opérations qui constituent la fabrication
des tissus ; I'industrie des soieries, en effet, a atteint un tel
développement, ses méthodes sont si varides et si nombreuses
que nous ne pouvons déerire ici que les principales d'entre
elles, dans l'ordre ot elles se suceédent le plus commundé-
ment. Toute régle que nous serions tenté d'établir devrait
étre complétée par la nomenclature d'un trés grand nombre
d'exceptions. Aussi, comme ce livre n'est pas un traitd
technique, nous ne pourrons nous appesantir que sur les
traits principaux du sujet, en laissant dans I'ombre les cas
particuliers.

Il faut observer d'ailleurs que, plus qu'aucune autre peut-
étre, la fabrication des soieries est I'ohjet de perfectionne -
ments incessants, A vouloir flxer dans ses détails, un ensem-
ble aussi modifiable et aussi mouvant, on s'exposerait a
consigner des renseignements qui se lrouveraient vieillis an
bout de quelques mois.

Cette complexité d'¢éléments, cet esprit de progrés toujours
en éveil qui caractérisent la fabrication des soieries, ont cer-
tainement contribué i imprimer 4 I'organisation du travail
tans I'industrie des soieries une physionomie particnliére. Le
grand nombre d'opérations quelle comporte, le haut degré
de perfection auquel chacune do ces opdrations doit dtre
portée ont produit, en somme, une spéeialisation poussée i

 8es derniéres limites, Actuellement, la fabrication des soieries
est organisée de la maniére suivante ; le fabricant de sojerics
achéte, comme matiére premiére, des soies gréges qu'il fait
mouliner parfois dans des usines qui lui appartiennent, mais
trés souvent dans des établissements autonomes.

- Les soies moulindes sont ensuite teintes ot tissdes dans des
usinés ou des ateliers spéciaux, cxdeutant ces travanx i
facon. Cette division du travail est poussée aussi loin que
possible. Toute opdration, miwe trés gimple dans son prin-
cipe, eapable de s'isoler, tulle que le dévidage, I'ourdissage,
ou le tissage, alimente de pelits ateliers dont 1'ontillage et la

FABRICATION DES SOIERILS
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'. Mettage en mains. — Le fabricant de soieries fait subir
i celles des matiéres premiéres quil rc.;ml‘.l en flottes ou
un Ceheveaux un triage et un classement gui porte le nom

main -d'wuvre dépendent exclusivement du ratron, exi
lant son travail d fopon,
Qui e connait, au moins de nom, le modeste ateliep
canut lyonnais (fig. 50, p. 210-211), possédant un ou quelque
métiers 4 tisser ; nous renvoyons le lecteur aux pages d'u
observation si vraie que M. Edouard Aynard & consacrde
tisseur lyonnais dans sa belle étude sur Lyon en 1880,
11 semble que cette organisation du travail ne soit pas @
harmonie avec les priucipes appliqués par l'industrie modern
Le groupement et la concentration de tous los collaborateuy
sembleraient devoiramener une production 4 la fois homogén
ct plus économique ; mais il faut observer que les élémen
que comporte la fabrication des soieries valent surtout p
leur degré de perfection ; et il semble que dans cette industr
I'habileté professionnelle, dans tous les détails, soit le pri
cipal élément de suceés. Du reste, il ne faut s méconnaite
que les principes que nous avons rappelés ont ét6 déja a
largement appliqués; avecle progrés de I'industrie méeanique,;
de grandes manufactures pour la fabrication des soies et d
soicries ont ¢té erdédes. Getle organisation se dé veloppe lenle- :
ment & edté de I'ancienne. Dans le cours de ce chapitre, nous ; ils, en effet, provenant de cocons dévidds avec soin, ouvrés
aurons l'oceasion de les voir, tour & lour, prédominer, sui 2 , ;:Isﬁr les méthodes perfectionnées, soumis 4 des titrages qui
vant les opérations que nous serons amené i déerire, (est " pévélent parfuis des différences insignifiantes, sont, néan-
ainsi qu'un nombre assez grand de fﬂh'r;'quus de soieries ont  moins, I'objet d'un nouveau triage. Quand la soie est destinde
organisé et pratiquent elles -mémes le moulinage de lenrs L étre teinte en flotles l'opération du mettage en mains, effec -
soies gréges ct la fabrication mécanique de leurs tissus. Les © Y chez le fabricant, précéde immdédiatement 'envoi anx
opérations de teinture, an contraire, sont presque toujours
mises en cuvre dans des usines distinctes on autonomes. g
Sans nous occuper de l'organisation commerciale des
opérations conslituant la fabrieation des soleries, nous
déerirons briévement chacune d'elles ay point de vue beuh

nique.

e mettage en mains. :
Des ouvriéres spéciales, appelées melteuses ¢n mains,

uyrent les flottes ou Ccheveaux, les engagent sur une
mrande cheville en bois dur bien lissc, placée horizontale-
ment devant elles, puis, les tendant avee le bras gafu_:hc,
" examinent avee soin les fils qui entrent dans leur com pogition.
':_Clrdinaircmcm les fils sont elassés, suivant leur grosse?r.
wan {rois catégorics; les flottes de méme espéce sont réunies
J:E'n‘lm elles par un lien ct donnent wne pantine. Le gmupe'w
" ment de plusieurs pantimes constitue une masse appelée
- main.

On voit, en définitive, que le meitage en mains a pour l{ut
| @acercitre la régularité des fils et de former des catégc{me}?
- composdes seulement de fils de méme grosseur, L'habiletd
f professionnelle des ouvriéres exerce sur le ['(‘s‘uih‘ltpu_nc
influence prépondérante. Cetle opération permet d appréeier
‘degré de précision apporté dans le travail des soierics. Ces

ez de teinture.

BUs avons vo que ecclte pratique n'était pas conslante,
certaines ctoffes £taient tissées d'abord, puois teintes
te. Néanmoins, comme la teinture de la soie est le plus
néwent pratiquée en flottes, Iexposé des prineipes sur
elle gappuic et la deseriplion de ees proedddés trouve

GG aprés le metlage en mains.
La

L Lyonen 1889, introduetion au Ttappobt de ia section d'éeanos
wite sonials, par Ed, Aynard, Lyou 1889, .
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taine de drogues différentes ; tontes doivent posséder des
yertus particuliéres », des « propriétés électives ». On
onnait la phraséologie vague de I'empirisme. La graine de
in, la gomme arabique,le réalgar,le sel ammoniac,l'ar-
senic blanc,le sublimé corrosif,l'écume de sucre eandi,
\la litharge d'or et d’argent pilé, le vinaigre fort sont,
ndépendamment des matiéres colorantes naturelles, les ma-
" tériaux employés par les teinturiers de soie au siécle dernier.
Un elair rayon de vérité scientifique projeté sur ce chaos
"a permis aujourd'hui d'asseoir sur des bases rationnelles la
nture de l1a soie. Des méthodes anciennes, la teinture mo-
pe a conservé 'usage des substances actives, en élimi-
nt celles dont I'action est inutile et pouvait méme nuire
suceés des opérations. Or, sur le grand nombre d'ingré-
ts prescrits par Maecquer pour obtenir une nuance dé-
pinde, il se trouvait souvent qu'une ou deux seulement
ient réellement utiles, alors que trente ou gquarante autres
aient étre supprimées.

régsumé, entre la teinture ancienme et la teintire
iderne, il existe les mémes rapports qui relient l'art empi-
ue des alchimistes anx théories scientifiques de la chimie

GHAPITRE 1V

TEINTURE DE LA SOIE

La teinture de la soie est une des opérations les plus impor-
tantes de I'industrie des soieries. 8i on laisse dans "ombre
le coté artistique de cette industrie pour n'envisager que
ses éléments techniques, on peut dire que la teinture con=
tribue, autant que le tissage, & donner aux soieries leurs
qualités précieuses : i le tissage donne la forme, la tam
ture fournit aux tissus leur couleur, en conservant et a..-é
portant au plus haut degré les qualités natives de la soie, 18
brillant, la ténacité, la souplesse. -

Aussi bien, I'industrie des soicries ne peut-elle exister que
par I'intime coopération du tisseur et du teinturicr. La tein—
Lure des soies, & mesure qu'elle réalisait les merveilleux pro=
grés que nous aurons a déerire, a pris un trés grand déve-
loppement. Elle constitue avjourdhui une industrie trés
perfectionnée, presque exclusivement basée sur des principes derne,
scientifiques. . _-¢ 108 jours, la teinture est une des branches les plus

La transformalion qu'a subic cettc industrie depuis un! dressantes de la chimie appliquée. A ce Litre, nous devons
siccle est fort curicuse, Autrefois, la teinture n’utilisait que Ser briévement les principes sur lesquels elle se trouve
es recettes empiriques que chaque praticien s'efforcait de Ceque nous ne pourrons pas déerire dans les détails,
tenir secrétes ; souvent, sous prétexte de perfectionnement, abileté consommée, I'instinet, on peut méme dire la
on les compliquait & plaisir. Versle milien du sidcle dernier, on véritablement admirable avec laquelle les prati-
Macquer publia £'Art de la teinture en soie. Les procédés e utiliser ces principes. 11 existe vraiment, dans la
alors en usage pour le traitement et Ia teinture des soles en pratique, i Lyon, des méthodes de la teinture de la
diverses nuances sont déerits par Macquer avee beauconp perfection professionnello poussée si loin, quielle
de détails. s un art véritable.

1z présentent tous ce caraetére eommun de ne mettre en rior regoil du fabricant de soieries des soies
®uvre que les substances d'origine naturelle, assocides en Hlottes, mises en mains. Chague lot de soic est
trés grand nombre, Chaque bain de teinture renﬁ.rme une '
> K08 1o Boje. 13
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1 D"n petit échantillon teint devant servir de  procurer des soieries & bas prix, les fabricants font
"“E”“’_; LR . - . aux soies des swrcharges qui, tout en conservant
¢ D'une. des trois désignations suivantes: i {eindres ge certaine mesure i ce textile ses qualités essentielles,
ot Mﬂ??"e'- €2 C%ils P ent son poids et permeltent, par suile, d’en abaisser
Pour expliquer lc sens de ces indications, nouns d
nous rappeler que la soie éerue, grége ou ouvrée se compo
essentiellement de i

t les propriétés absorbantes de la soie, les teintu-
gont arrives 4 fixer sur cette matidre nun grand nombre

iRt s Teah Lk e b .+ - 75 pour 100 fuits que nous aurons I'occasion de citer dans la

Grés ou gomme, environ,

de ce chapitre,

arrive ainsi, dans les soles cuiles, 4 compenser et &
¥ méme notablement la perte au décreusage, et pour
8 souples et crues & obtenir des surcharges qui pen-
e, surtout pour les nuances foncées et noires, trés
ables,

ip ehague lot de sole remis au teinturier, le fabricant
,en méme temps quela nuance et le genre qu'il désire,
de soie teinte qui doit Jul étre rendn.

gsume, l'industrie des teinturiers en fotles comprend :
A préparation des soies suivant le senre cru, souple on
¢l elles doivent appartenir; 2° la teinture propre-
&1 30 le finissage.

Passerons en revue ces diflérentes opérations.

,—
s

Par une cuisson convenable avee une solution bouillan
de savon, le grés entre en dissolution tandis que la fib
n'est pas altaquée,

On appelle soie teinte en crw toute soie qui n'a perd
qu'unc irés faible partie de son grés pendant les npératiﬂna'
teinture. Les soics sowples renferment encore 10 on ‘h:l
de gres, Les soies cuifes en sont complétement privées.

Chaenne de ees soles posséde des propriétés caracté
tiques qui les rendent partisuliérement aptes & la confe
de tissus déterminés,

(est ainsi que la soie crue est terne, son toucher est ro
on 1'emploie dans les tissus pour leur donner de la rai
n l'utilisant de maniére qu'elle ne soit pas apparente.

Les soies souples possédent Jusqu'd un certain point
brillant et la souplesse. Elles fournissent aux tissus qui
renferment de 1'dpaisseur et du volume.

La soie complétement déerensée, la soie euite, consti
par la fibroine presque chimiguement pure, posséde au pla
haut degré les qualités caractéristiques de la soie, I'éelat
briflant, la souplesse. .

Indépendamment des phénoménes de coloration, 1'o
du teintarier s'exerce done dans la préparation préliminai
de la soie, mais elle ne se borne pas 4,la conservation plug
ou moing compléte ou & "ablation tofale du gres, :

Encouragés par les demandes des consommateurs désir

Préparation des soies pour la teinture

vant que la soie doit étre obtenue crue, souple et cuite,
traitée dans des bains de composition et de tempéra-
eterminde.
 bains sont placés dans des réservoirs en bois dont les
intérieures sont ordinairement doublées de fenilles de
Ces réservoirs ont une forme parallélipipédique
3 on les appello barques (fig. 51). Un robinet d'arri-
froide sert & les remplir ; un tube de cuivre, mobile
apable d'amener un courant de vapeur d’eau, plonge
que et permet d'élever 4 volonté la température

w -
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Les flottes ou matteaux de soie sont engagdes s
batons de bois, nommés batons de lisse, Ces b
étant placés sur le rebord des barques et perpendieu
ment & leur longueur, maintiennent les flottes dont la pa
inférieure, sur les deux tiers de leur longueur totale en
est immergée dans le bain. Des onvriers manceuyne
bitons, de telle sorte que toutes les parties des fils de.
solent également el uniformément soumises i 1'actid
bain. Leur manipulation comprend deux phases principa

F16. 4. — Barques pour la teinlure de In sole en flobtes.

A, barque; I, tuyau amomant la vaponr; G, bitons 'da lise; B, floltes ou éch
de solp,

dans la premiére, les flottes de soie sont saisies 4 leur _
supérieure, celle qui repose sur le baton, sont firdes
L'air et ouverles en méme temps pour faciliter leur i
tion, jusqu'a ce que la partie inférieure soit en contaet ¢
le biaton. A ee moment, I'ouvrier laisse retomber la
dans le bain de telle sorte que la portion reposant primil
ment sur le baton se trouve immergde. Lorsque tou :
flottes reposant sur un méme baton ont subi e traite
eelui-ci est déplacé horizontalement et transporté vers |
trémité li_bre de la barque, Tous les bitons recoiven

-
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semblable et pendant toute opération 1'ou-
isse constamment les écheveaux pour régulariser
n du bain et la rendre parfaitement uniforme.
‘gpies destindes 4 étre teintes en erw sont simplement
Ides et faiblement dégraissées : on les passe d'ordinaire
bain tiéde renfermant une petite quantité de eristaux
jude (CO* Na®, 10 Aq) égale 4 6 2 8 0/0 du poids dela
aprés quelques lissages la soie se gonfle, se mouille et
‘en méme temps la petite quantité de matidres grasses
puretés gqu'elle pouvait contenir, I'opération ne doit
prolongée longtemps et la température ne doit pas
40 degrés centigrades, sans quoi la soie perdrait
ion notable de son grés et subirait un commencement
ite. Dés que opération est terminde, les flotles de soie
'.-,retirées sur les batons et le bain alealin est vidé. On
it ensnite la barque avec de I'ean, les soies sont lissdes
5, puis on les tend et on les soumet a l'essorage
leur enlever la plus grande partie de l'eau qu'elles
nnent.
s Lrouverons souvent cetle manipulation de l'essorage
(e cours des opérations de teinture; elle est actuelle-
pratiquée au moyen d'appareils fort ingénieux connus
€ nom d’essoreuses ou d’hydro-extracteurs.
S appareils (fig. 52-53) se composent essentiellement
cuveen fontesolidement fixée sur un bati. A l'intérieur
uve se trouve logé un panier cylindrique en euivre ou
,}\_-ﬂﬂnt les parois sont percées de trous. Ce panier peut
nimé d'un mouvement circulaire trés rapide atteignant
L mille cing cents tours par minute, La soie étant
(dans le panier, I'appareil est mis en mouvement au
I de deux copes i friction dont I'un est md par une
8 4 vapeur. Sous l'influence de la foree centrifuge,
n nant la soie s'échappe par les trons du panier,
mule dans la cuve enveloppante et s"écoule deld, par
bulure, dans une conduite d'évacuation.

kL
;

b
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222 TEINTURE DE 1.4 SOIE

Fio. 53, — Eseorense Dehaitre avece son moieur,
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Les soles souples préparées pour la premiére fois en 1820,
" nap Pons de Saint-Chamond, sont intermédiaires entre les
goies crues et les soies cuites : par I'opération de I'assou-
plissage une partie seulement du grés de la soie se trouve
" enlevée, de telle sorte que les soies souples bien préparées
;wasedent presque la propriété des soies cuites, tout en don-
nant un rendement beaucoup plus Eanmdérnble.

11 existe plusienrs méthodes pour assouplir les soies. L'as-
* souplissage est pratiqué sur la soie écrue, ou sur la soie
}', ayant déjid recu un certain nombre d'opérations. La soie
~ gerue, aprés avoir été mouillée el dégraissée dans un bain
~ légérement alealin, comme si elle devait étre teinte en eru,
.',‘ est mancenvrée ensuite dans un bain d'eau acidulée par de la
. eréme de tartre ou de l'acide sulfurenx chauffé vers 90°,

 L'assouplissage s'effectue sous l'influence de la petite quan-

Les essoreuses sont employdées toutes les fois que la s
doit étre séchée, et le plus souvent lorsqu'aprés rincage ellg
doit passer d'un bain dans un autre : leur action est trés o
cace et trés économique, au bout d’un temps trés court
n'exeddant pas ordinairement dix 4 quinze minutes la majeurs
partie de I'eau ou des bains imprégnant la soie se trouve
pulsée : lorsque 1'essorage est bien fait, la soie ne econti
plus, en général, qn’'un poids d'ean égal au sien, ¢est- ﬂ—d‘l
que cent parties de soie essorde renferment E

Sole., . . . ., . . 50 porties
S 7 st v e BN

Les bons résultats donnés par 1'usage des essoreuses
fait multiplier 'emploi de ces appareils dans la teinture
soies ; ils constituent certainement un des engins les p
Jmpurtants de I'outillage des ateliers de teinture, Les mod
les d’essoreuses sont extrémement nombrenx; ils varient p
leurs dimensions, le systéme de commande mécamqua qui
leur est appliqué, la substance des cuves et des paniers.”

Les dimensions les plus usitées correspondent 4 des char—
ges de soie variant de 30 4 100 kilogrammes. L'essoreu
peut porter avec elle son motear, ou étre actionnde
moyen d'une courroie mue par une poulieplacée sur un arbre
de transmission. Le mouvement peut étre transmis par ¢
organes installés au-dessus et au-dessous du panier: to
ces dispositifs sont également bons, ils doivent étre déte
nés suivant les conditions particulidres @ nstﬂ]lat]ﬂn
ateliers et le genre de travail auquel les essoreuses
cmployées. :

Lorsque les hydro-extracteurs sont destinés & essorer des
. soies imprégnées de solutions A réaction acide, le panier
cuve sont plombés ou mieux encore garnis de eaoutchoue
de gutta-percha.

Aprés essorage, les soies destindes & étre traitées en ern

. tité d'acide exjstant dans le bain.
Mais Ia soie peut éire assouplie aussipar I'action ménagée
,' '_ d'une solution de savon; manceuvrée pendant une heure on
; denx dang une solution de savon & 10 pour 100, & la tempé-
~ rpature de 25 4 35 degrés centigrades, elle ne perd qu'une
quantité limitée de son grés.
Quelle que soit la méthode employée, I'assouplissage est
toujours une opération délicate, réclamant les soins d'un ou-
‘Vrier exercd, Poussée trop loin, 'opération aboutit & des soieg
‘mal cuites, qu'on est obligé, pour les utiliser, de déereuser
~ eomplétement,
Lorsque l'assonplissage est bien fait, la soie a perdu de
4 10 pour 100 de son poids; le brin s'est ouvert et a subi
408 ses propriétés mécaniques un certain nombre de modi-
ons, La soie souple est moins tenace gue la soie cuite,
présente, 4 1'essai au sérimétre, une cassure effilée, tan-
fiue la soie cuite casse franchement. Dans le lissage les
les se défilent facilement, et pour cette raison, on ne
les employer que pour les trames.
souples préparés comme nous venons de lindiguer,
13.
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aprés avoir &4 blanchis ou teints, sont toujours sournis au ig'ggur_nmﬁns par leur passage dans un bain de savon huut]la?ﬂ.
chevillage. Nous déerirons cette opération mécanique en Lraie e bain renferme une quantité de savon égale au tiers dupoids
tant le finissage de la soic. = ;

Les soies cuites sont obienues par déereusage an moyen
des solutions bonillantes de savon. Leur préparation est con=
nue depuis fort longtemps, sans qu'il soit possible, faute da
documents, de lui assigner une origine certaine : d'aprés
M. Moyret, fe Teinturier par faif, publié par Colbert 1
en 1716, est le premier livre qui mentionne la cuite dessoies; 3
voiei comment elle est déerite : :

« Secret pour blanehir les soies éerues, Ayez un chaudron
et mettez de belle eau clairve, posez-y le feu et mettez dedans
pour trois livres de soye, une livre de savon noir; cela fait,
prenez un bitton qui soit net, remuez jusqu'a ceo que volre
savon 8oit dissous, puis laissez bouillir : ayez ensuite un sac
de toile dans lequel mettez-y votre soye et cousez votre sae,
mettes ce sac ainsi cousu dans le chaudron ou petite chau-
diére et laissez le bouillir une henre. »

La cuite actuelle des soies différe fort peu des indications
données par le Teinturier modéle; ce n'est pas que de nom-
breuses tentatives n'aient été faites pour remplacer le savon
par d'autres substances : on a essayé suceessivement les
carbonates alealing, les alealis caustiques, I'action de certains
acides; en réalité, I'opinion formulée par Roard en 1801

éiait exacte, Aucune matiére chimique ne se préte mienx que
le savon en solution agueuse bouillante, 4 la séparation du
grés et de la fibroine. Les praticiens ont tous reconnn cette
supériorité de I'emploi du savon dans la cuite des soies; ils
l'expliquent d'une maniére expressive, en disant {{ue le savon.
tout en déerensant la soie, la nonrrit, que la soie aime le sa-
von, ete,

La préparvalion des soies cuites nomprend deux phasas
principales qui ont 616 déerites déja au chapitre del'essai den

Fig. b4 — Etireuse Buffaud et Robatel.

soies. Le dégommage et la cuite proprement dite 4 la soic. La température est portée 4 B5-100¢. Les soies

Les flotles de soie, passées sur des bitons de lisse, sont __

lissées pendant irente 4 quarante minutes, la majeure

A
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La goiecuitebien rinede est soumise & V'essorage, Au sortir
del'essorcuse elle cst préte pour les opéralionsde lateinture : en
cet état, elle présente encore une faible coloration jaune pale.
Elle posséde un éclat et un brillaniremarquables; son tou-

partie de leur grés se détache entrainant la matiére colorg
et se dissémine dans le bain de savon partiellement disse
partiellement préeipitde.
Pour priver complétement la soie de son grés, il est née
saire de pratiquer la cuite. Cette opération peutétre exdentde
dans le bain de dégommage, en prolongeant |"action du savon
bouillant ; on opére ainsi pour les couleurs foncées ounoi
Mais si la soie est destinde A étre teinte en blanc on
nuances irés claires, on la euit dans un nouveau bain, formé
avec 17 pour 100 de savon; elle dure de deux i trois heures
suivant la gualité des soies, Celles-ci sont parfois
dans des toiles appelées poches, et le bain est alors mainte
i I'ébnllition, on peut aussi placer les soies sur des bato
la lisser, et porter alors la température vers 95°, en évitant’
I"ébullition qui aurait pour incenvénient de méler les flls,
On pratique souvent sur les soies cuites I'opération méea=
nigue de I'étirage : & un certain moment de la cuite, lorsque’
le grés est sur le point de se détacher, la soie est suscep—
tible sous 'influence d'un étirage convenable de sallonger
de 2 ou 3 pour 100, en prenant beaucoup de « brillant »,

L'étirage est effectué au moyen de machines spéciales ap~
pelées étircuses (fig. 54); les écheveaux de soie sont passés
sur deux cylindres d'acier poli. L'opération de I'étirage est
produite par la rotation des cylindres et la tension des mat-
teaux sous l'influenee d'organes métalliques convenables,
- Lorsqu’elles sont cuites, les soies sont rinedes avec lo plug’
grand soin, soit & la main, soit au moyen de machines d laver
(fig. 55) une série de manchons cannelés, percés de trous
débitant de 1'eau sous pression, recoivent les écheveau:tf*
la machine étant en charge, les manchons recoivent un mot-
vement de rotation en méme temps gque 1'eau s'échappe par
les nombreux orifices’ qui lui sont ménagés. Le rincage p
done s'effectuer ainsi d'une maniére parfaitement réguliére
uniforme; toutes les parties de tous les fils de soie doiven
ainsi abandonner les derniéres traces de savon et de grs,

Fic. 5. — Machine 4 laver la soit «n écheveaux, de Ferdinand Dehaitre,

cherest souple, tellement caractéristique que I'adjectif soyeus
. est seul capable d’en exprimer la qualité; quand le déereu-
sage et le rincage ont é16 faits an moyen de I'eau distillée, la
~ soie possdde une qualité toute particnlicre appelée cragquant.
. Serrée dans la main, elle fait entendre un bruit particulier,
s .

al
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Pendant le déereusage, les ::oi-..ss compl.nimn:e?lt :;;11'1:5

“gubizsent une perte égale a la quaniuté de grés qtu 81:: 3;ie5

fermaient & I'état deru; or, de méme que ‘tcu 8 —
contiennent des proportions variabl‘r;s de. grea,.éie n:;::‘z.euces
* leurs pertes 4 la cuite ne S{}j[lt‘pﬂﬁ 1deut1ques., e's .I S
ponstatées sont assez considérables. On trouv 191.& i
~ tablean que noug avons donnd page IiQfJ, sur e:sdrel o

des déereusages effectués i la Condition des so;esq 1.9.-. .is c;.
les pertes spéeiales aux principales sm-tes: de 'sme5 5‘:1 Lfﬁr.t,:_s
ouvrées. D'une maniére généll‘ale. les soies jaunes e s
perdent davantage que les soles hlanchesi les sfnes m“.r "
subissent une perte plus grande que les soies greges corre

| pondantes. Les pertes extrémes ont été :

caractéristique ; abandonnds 4 cux-mémes, les brins, en vert A
de leur élasticité, reprenment leurs positions primitives.
Le eraquant de la soie constitue du reste une de ses pro-
pridtés les plus caractéristiques, c'est lui qui donne aux tis—
sus de soie leur toucher spéeial; ¢’esta lni qu'il faut attribuep
le frou-frou des soieries si souvent mentionné, La canse de -
ce phénoméne n’est pas exactement connue; on sait seule-
ment que par immersion dans un bain i réaction acide, ren—
fermant par exemple 1 gramme d'acide sulfurique par litre,
la sole acquiert aprés séchage le toucher craquant; le pas-
sage dans des bains alcalin, au contraire, rend la soie molle
et la dépouille complétement de la propriété de craquer ; l'ex—
périence peut s'exéeuter un grand nombre de fois, on peut
faire naitre et supprimer le eraquant par des passages sucees-
sifs dans des bains acides ef des bains alealins, Dans le dé- i
creusage et le rincage 4 1'ean distillée, il est probable que la
craquant est dd & la présence d'une petite guantité d'acida
gras libre, mis en liberté sous I'influence dissociante exer—
cée sur le savon par l'eau de ringage.
Sila soie cuite posséde an plus haut degré certaines qualités
particuliéres qui font le prix de ce textile, elle én a néan-
moins perdu quelgues-unes 3 8a souplesse, son éclat se sont
accentués, mais I'élasticité, la ténacité ont diminué, i
Ces modifications sont plus on moins considrables, suivant
que le traitement appliqué 4 la soie a été conduit avee plus
ou moius de perfection. L'art du teinturier consiste & dimi-
nuer le moins possible I'élasticité de la soje qui lui est confida,
Getle propriété est, en effet, particuliérement précieuse,
surtout pour les fils devant étre employés comme chaines,
En général, la ténacité des soies conserve une valenr soffi-
sante aprés les opérations de teinture, quoiqu’elle se trouve
réduite de 10 & 30 pour 100, "
Il n'en est pas de méme de I'élasticité ; la diminution du
tiers ou du quart qu'elle subit n’est pas sans nuire parfois
aux opérations de hissage, Xii.

. 17,7 pour 100

v st ot o R 1) o

Chine jaune organsin. . .

Le suceds des opérationg de déereusage ne i':ient p:s sm:i-l
lement 4 la bonne exéeution des diﬂ'éremrs traltenllenjis E:u_
comporte, il faut encore que le savon et I'ean employée

i i conditions. S
mslsii?;tci?:;;isau savon, le teinturier fmit faire cm}?@ d ur;:
qualité déterminde, régler sur ce sa.\'nn }}*p.e l‘as Bd?t:;‘]lﬁ
degesopdrationset procéder ensuite d I'essai chimique g
~ dusavon qui lui est fourni: les livraisonsdesavon av&nu s
- employées doivent avoir été reconnues cunfor.mes 8 : 32:._
| choisi. Nous ne pouvons entrer ici dans des détails qui co 5

- nent le choix d'un bon savon pour teinture ; F‘appelons -:;ep;e ;
~ dant toute I'importance de la nature du car{;s gras emapii;yes
' - pour la fabrication du savon ; le rapport .Lle! aleali auxd ¢ %
gras est anssi un ¢lément qu'il est mdlspens'ahle el.té-
| lerminer, L’emploi d'un corps gras de mauvaise l[‘;u,a 1.1;
: our la fabrication des savons, peut presenter dnl.lﬁ c}u
soies les plus grands inconvénients. La sm-:-l: set .rmecﬁ
dl, elle peut conserver une odeur dé:sagrégblﬁ. ]h.es a ,ﬂ.i_
8 admis que les huiles d'olive ou d'arachides, bien p
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fies, sont les maliéres premidres les plus convenables
la fabrication des savons de cuite.

Le savon ne doit pas contenir une trop forte propo
d'aleali; son action détersive deviendrait, en eifet,
grande et, pendant les opdérations de la cuite, la soie pon
se trouver altérée. La proportion d'eau contenue dang 1@
savon est tonjours considérable ; elle doit étre détermin
non parce gu'elle pent avoir une influence sur les propri
techniques du savon, mais parce qu'elle est lide étroitem
4 la question de prix ou de rendement du savon,

Nous donnons ici, comme exemple, la composition de
savons purs:

| ment aucnne industrie qui consomme, plrnpurtiunne].lement,
une quantité d’eau plus grande et qui fimw 8o ‘montrer plus
exigeante relativement 4 la composition chimique de cette
emt'inﬂuenw de la qualité des eaux sur les résultats de. la
teinture est si réelle, que de tout temps les ateliers de tein -
ture se sont établis 14 oi ils pouvaient s'alimenter avee des
caux de source ou de riviére assurant la bonne réussile de
leurs opérations. Autrefois, les qualités requises par une eau
d'alimentation de teinture élaient fort mal connues ; on a
pésolu aujourd’hui tous les termes du probléme. En réalité,
T'eau doit avoir des qualités différentes, suivant les opéra-
tions de teinture anxquelles elle doit étre employée.

AAVOS D HUILE SavuX DOLIVE ; ; dii . :
A n'envisager que la cuite des soies, I'eau doit étre aussi

D'OLIVE VTR ET D'ARACHIDE |

Bau,. . . o0 .o .+ 83,50 34 » ' peu calcaire que possible et les eaux granitiques convien-
‘;ﬁ:d;: gras anhydres.. . . . 53'_’;2 “g'gg b nent le mieux A cette opération. Des eaux caleaires forment,

R T e S e i = N i = ¥ 1 =
Sels divers solubles. . . . . . 0,42 0,45 pendant le dégommage et la cuite, des savons calcaires inso

lubles dont une partie reste incorporée it la goie ; au r'{nqaga,
les eaux calcaires transforment ¢galement en savons ingolu-
bles la portion de savon alealin refenue par la sni‘e.

Or, la présence de ees savons insclubles qui de.maurent
" fixés & la soie offre de nombreux inconvénients; ils peu-
. vent, g'ils sont abondants, lui communiquer un teucher gras,
. produire des taches, atténuer le brillant ; inég.alament absor -
" hés et répartis, ils tendent & modifier le pouvoir absnrhantlﬂe
la soie et I'empéchent de s'exercer lors des opérations de tein-
ture, avee I'uniformité indispensable a I'obtention de nuances
unies.

Il est done trés important de pouvoir disposer, pour'la
" euite des soies, d'eanx ne renfermant qu'une petite guantité
de principes calcaires. Comme ce point intéresse  un égal
* degré le déereusage et la teinture des soles, nous en avons
fait I'objet d'un paragraphe spécial.
. DE I'EAU DANS LA TEINTURE DE LA 018, — Les eaux natu-
" relles qui alimentent les teintureries doivent étre fort abon-

Rapport de I'aleali ou acides gras. . 11,25 12,31

L'essai chimique du savon devra toujonrs étre comp
par dez essais technigues, c’est-d~dire qu'on devra, & ch
eszai de savon, réaliser le décreusage d'une petite quantité
de soie comparativement avee le méme poids de savon byp
F Ces essais de savon ont d’antant plus dimportance que

la bonne exéeution du décreusage des soies dépend en gran
partie le succés des opérations de teinture. En outre,
. bains de savon de cuite, nous le verrons plus tard, addi
nés de matiéres colorantes, servent ensuite de bains
teinture. Ils sont un des ¢léments principaux du milieu ¢
mique dans lequel la soie-est appelée & exercer son pouvoir
absorbant, i

L'eau qui alimente les bains de cuite, d'assouplissage,
dégraissage, doit élre l'ohjet d'une attention spéeiale,
qualité de I'eau d'alimentation intéresse, du reste, & un deg
dgal toutes les opérations de la teinture. [l n'est certaine—
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des bains et surtout le rincage des soies, nécessitent la mise

en ceuvre de quantités d'eau trés considérables. Par suite,

choix de l'eau & employer dans une teinturerie se trouvi

limité par cette question de quantitd qui est primordiale;

ne peut, par exemple, employer 'eau de pluie recueillie dans

les citernes qui, chimiquement, serait la meilleure,

Il faut done avoir recours i I'eau de riviére, 4 1'ean de
source ou & l'eau de puits. Ces eaux seront d'autant plus
aptes & la teinture qu'elles renfermeront une moins grande
proportion de principes fixes et notamment de sels calcaires

ou magnésiens.

Les sels de chaux oun de magnésie, en effet, forment av
les solutions de savon, des combinaisons insolubles
demeurent atlachées

en outre, l'inconvénient de consommer une quantité de saw
assez considérable dont I'action se tronve annulde,

inconvénients sont d'autant plus graves que le savon tend
¢tre employé de plus en plus pour toutes les opérations de
teinture ; il sert dans la cuite et les bains provenant du

creusage appelés viewx bains de savon, sont utilisés ensuite

comme milien pour fixer les matiéres colorantes sur la soi

Il résulte de ces considérations, que I'ean alimentant un
teinturerie en soie doit présenter une composition détermin
lexpérience et la théorie ont permis de fixer dans {que
limites elle peut varier,

L'ean doit étre limpide, incolore, la savenr normale ; aﬁ

papier de tournesol, elle ne devra présenter ni réaction acide,

ni réaction alealine. La température devra, dans les diffé-
rentes saisons, étre aussi constante que possible.

i

Ces conditions montrent déja que dans la grande généra-

lité des cas, les eaux des nappes souterraines devront étre

référées anx eaux de rividre : celles-ci, en effet, ont une
3 b 8

composition variable avee les crues, les résidus qu'el

a la soie. Leur présence peut tacher,;
ternir la soie et la rendre moins apte & la teinture. Ils on L

-

PHREPARATION DES S01ES POUR LA TEINTURE 235

recoivent ; leur température change a.'.'ec ]ellli saison. .Lcs
eaﬁi des nappes souterraines, au contraire, qu'elles prwwn;
nent dé sources ou de puits actionnés par des pompes i gran
* débit, ont une composilion et une température beaucoup
uliftres, R £
plu‘:l:‘iiint de vue chimique, il suffit de t_lutflques essals t.;fi-a
simples pour s'assurer si une eau dé!crmmee est susclePta 8
d'étre utilise pour la teinture de soie. Sans donnet.- ici u:e
marche compléte qui devra étre figurde dans lels traités sp' -
ciaux, nous pouvons indiquer les points essentiels i observer
enre de recherches.
da]ll;afnz ?a grande majorité des cas, il s?fﬁra de mesurer le
degré de dureté de l'ean, On sait ce quon e_ntcnd par eaux
dures. Ces eaux, entre autres particularités, dl?solvent
mal le savon; additionnées d'une solution aleoolique de
gavon, elles forment d'abord des grumeaux h]ancs‘; elles ne
sont suseeptibles de mousser que lorsqu'elles ont été méllam
gées i une quantité suffisante de solulion aa.\ronnfansa; i ce
moment, tous les sels de chaux on de magnésie enlatant dans
I'éau ont exereé surle savon leur action préclpﬂant?; on
concoit done que la valeur de solution savonneuse ajoulée
puisse gervir de mesure 4 la quantité totale de ces sels; on
détermine ainsi le degré de dureté de l'eau,
La connaissance du degré de dureié d'une eau permet de
la classer et de la comparer i d’autres eaux dont le degrd est
connu, En outre, il donne directement le guantité de savon
consommde pour la formation de sels gras insolubles, par les
sels contenug dans 1'eau, ‘
Cetle méthode si simple est usitée dans tous les pays ou
* lindustric de la teinture a atteint un certain développement.
* Malheureusement, les unités choisies comme dogr’ de duretd
~ ne sont pas identiques. Le degré de dursté ang'lais, d'aprés
* la méthode de Clarke, indique le nombre de grains ' de car-
-

4 Un grain = Qsr 06480
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bonate de ealcium contenug dans un gallont on 70,000 zra
de I'eau essayie ; le degré de dureté allemand est exupn
par le nombre de centigrammes de chaux (GaO) renferm :
dans un litre d’eau; en France, le degré de dureté est appelé
degré hydrotimétrique ; un degré correspond & une quan-
tité de 08,0114 de chlorure de caleium fondu pur (Ca Gl.li:
par litre d'eau, De telle sorte, qu'en somme : '

1 degré francais — 00,56 allemand — 02,70 anglais.

Voiei comment est déterminé, dans les cas ordinaires, le |

degré hydrotimétrique. On se procure :

1° fa) Une solution de 0,25 de chlorure de calcium pur

fondu dans un litre d'eaun distillée ;

20 (h) Une solution de 50 grammes de savon blane de Mar-
geille dans 800 grammes d'alecol & 90° : on filtre et on ajouta";
500 grammes d'ean distillde,

IYautre part, on doit aveir un flacon cylindrique (2) hou-
ché & 1'émeri, de 100 centimétres cubes environ portant
un trait de jauge correspondant i un volume de 40 centi-

métres cubes et une burette hydrotimétrique (d) gradude de

telle fagon que 2,4 = 23 divisions, Le degré 0 de la gra- =
duation est placé ala seconde division, le volume ainsi
réservé. contenant la quantité nécessaire pour faire mousser

40 centimetres cubes d'eau distillée,

On ajoute pen & peu la solution (&) au moyen de la burette
(d) i 40 centimétres cubes de la solution fa) placée dans la
. flacon (=) : on agite de temps en temps la liqueur aprés avoir
bouché le flacon. Lorsqu'il se forme par 'agitation une
mousse d'un demi-centimétre de haut, persistant au moins |

cing minutes, on doit avoir employé 23 divisions de la burette,

c'est-i-dire que la solution caleique doit marquer 22° hydro-

timétriques. S'il n'en est pas ainsi, on modifie la composi

tion de la liqueur de savon, en I'additionnant d'une qunnti!&:',

1 Gallon = 454346,
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d'eau convenable, La liqueur savonneuse étant ainsi établie,
les 22 divisions de la bureite correspondent & 05,25 de
chlorure de caleium par litre d'eau ; ehaque division équivaut
denc a D—;’?i — 0#,0114 de chlorure de ealcium. Le de-
gré hydrotimétrique d'une eau déterminée est le nombre de
divisions de la burette correspondant i cette solution savon-
neuse qu'il aura falln employer pour faire mousser 40 cen-
timétres cubes de cetle eau.

Les degrés hydrotimétriques donnés par diflérentes eaux
sont fort différents. Voiei quelques exemples :

Eau distillée 2 fole. & » o« o« = & = ¢ (o
Ean depluiel . - o o oo o 0op e ek J=5
¥au de Saint-Etienne (1887). . . . . - Jv
Eau dit Rhone & Lyon. .+ . « « =+ + ¢ 150
Eau de Seipe (Ivry-Chaillot), . + « « 150-230
fBou dArcueils '« o 0 o s s s 4w 40530
Eau de Balleville.. . & « <« & 4 & & @ {280

lin général, un degré hydrotimétrique exprime i peu
prés en centigrammes le poids des sels terreux gu'elle con-
tient ; ainsi une ean marquant 20 degrés hydrotimétriques,
renferme par litre 09,20 de sels calcaires ou magné-
siens. Le degré hydrotimétrigue indique en méme temps la

3 quantité de savon, soit 05,1 par degré et par litre qu'elle

neutralise,

Les eaux qui conviennent le mieux i la cuite des soies
sont celles dont le degré hydrotimétrique est le plus faible.
(e sont celles, en effet, qui consomment le moins de savon
el donnent le résultat le plus parfait, On a reconnu égale-
ment que les eaux douces conviennent le mieux & la prépara-
tion des soies souples. Relativement & la teinture propre-

. ment dite, ¢'est une guestion encore controversée par les

_ praticiens, de savoir g'il vaut mieux employer une eau douee

 ou une ean faiblement caleaire. Dans certaines villes, les
" feinturiers usent 4 la fois des caux granitiques et des eaux
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faiblement caleaires qu'ils emploient concurremment, suiv

leurs opérations. \

I1 semble toutefois qu'une ean aussi douce que possib
doive étre préfére; il est facile en effet d’augmenter par ug
addition directe, la teneur d’une ean déterminde en sels eal
caires, dsupposer que cette modification soit réellement
tageuse,

Si nous revenons i la classification des eaux d’aprés len
degré hydrotimétrique, nous trouvons qu’actuellement on leg
partage en trois catégories. ;

Au-dessous de 30°, elles sont répntées excellentes po
les usages industriels, médiocres de 30¢ 3 600, elles sont
Jmpropres 4 tout usage quand leur titre hydrotimétrique dé=
passe G0°, :

A mesure que la teinture des soies a perfectionné ses pro=
cédés, elle s'est montrée plus exigeante pour la qualité des
eaux qu'elle met en ceuvre. Actuellement il est admis que
titre hydrotim /trique maximum pour une eau de bonne qua-
lité ne doit pas dépasser 150, ' 4

S'il est possible de rencontrer dans certaines régions des
eanx naturelles présentant ‘ce degré de pureté, les eau
de source ou de forage qui alimentent les teinturerics sen
€loignent parfois dans de notables proportions.

Mais on sait que les sels de chaux, de magnésie, dont la
pPrésence suréléve les degrés hydrotimétriques de certaines
caux peuvent étre précipités par un traitement chimique
convenable. L'épuration chimique est entrée dans la [:ratiqu'e:-
industrielle, elle s'est géndralisée peu dpeu; grice delle, deg
eaux médioeres peuvent étre rendues excellentes, 7

Dans la grande majorité des cas, la dureté des caux est due
& la présence du sulfate et surtout du carbonate de calcium,
ce dernier sel étant dissous 4 la faveur d’un excds d'acide
carbonique contenu dans I'ean, X

Le dégré de dureté de ces canx pent étre abaissé trés no-
tablement par I'addition d’une quantité convenable de chaux

¢l de carbonate de sodiumy sous l'influence de la chanx, l'a-
gide carbonigque antre gue celui des. carh::-naws nautres-sa
yrouve saturd, et le carbonate de caleinm 'f étant plos main -
tenu en solution, se dépose au fum.l de la ligueur sous f'orr:lc
'~ de préeipité blanc, L'équation snivante donne la théorie de

cette opération :
(COH)® Ca+ Ca(OH)=200Ca+ 2H'0

i o ile de caleiom  Eau
i onete de calelum Hydrate de Carbons
g ::I:hle calelnm fusaluble

De méme, sous l'influence du carbonate de sodinm, le sulfate
¥ de caleinm donne §

K '] : .
S04Ca4-2C0*Na®=2C0%Ca+ S0'Na
Snlt’ate- de calcium  Carbonate  Carbonate de ealcium  Sulfate

I inzohuble da endinm
jartiellomgnt solukle dorodinm golulile

Un certain nombre d'autres méil‘mde.s ont étél proposées
pour 1'épuration chimigue de l'ean; quoique p‘armssalnt p]l.il
] parfaites en théorie, elles sont cofilenses ou mcertames‘, @
en définitive I'emploi de la chaux et du carbonate de sodium
) énéralisé, .
se?}'zguiittigun peut sc faire dans de simples réservoirs; lm}r
~ pombre et leur volume doivent dtre grands, pour -que les 1_1-:—
' actions aient le temps de s'effectuer ; on a trouvé le moyen
@accélérer I'opération, de réduire en méme temps le fi}luull?
~ des réservoirs, et de rendre l'opération continue par I'emp 1{:1
~ de certains appareils. Nous citerons l'appareil Portcr:(}]a.r i
et celui de Gallet et Huet, ingénieurs constructenrs a Lille.
~ Dansle systéme imaginé par MM, Gallet et Huet,‘l dpura -
'~ tion cofiterait en moyenne 027,025 par métre gube d eau. .Le
fonctionnement de 'appareil est continu, par suite du principe
" desaconstruction, ilest possible d'épurer journellement detres
c grandes gquantités d'ean, 200 méires cubes par ?lempée: arvﬁec
'-'nn appareil de dimensions relativement .Pestremtes( {E b )-
Une des difficultés de 1"épuration réside dans la détermi
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Fio. 36, — Appareil 4 épuration d'ean de MM, Gallet et Huet,

ingénisurs constructenrs 4 Lille,
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nation de la quantité de chaux et de carbonate de sodinm a
employer, 11 est clair que ces substances ne doivent pas étre
- employées en excés; la présence d'une certaine quantité de

chaux ou de carbonate de sodium libres dans l'eau traitde,

prézenterait en eifet des inconvénients trés sérieux.

La chaux et le carbonate de sodium doivent étre employés
en quantitc théorique, et en rapports équivalents avec les
matidres qui doivent étre éliminées 4 I'état insoluble. Le vé-
glage de 'épuration semble done comporter la connaissance
compléte de la composition de I'eau gui doit étre traitde.

J'ai pu simplifier I'analyse des eaux industrielles devant
subir 1'épuration sans rien sacrifier de son exactitude® :

. I'analyse de cette méthode nous entrainerait trop loin.

Bornons-nous i indiquer gue la chaux et le carbonate de
sodium nécessaires 4 I'épuration, sont déterminés directernent
par deux essais successifs, en employant un indicateur coloré
. particulier, la phénolphtaléine. Cette détermination trés rapide
~ ettrés exacte peunt étre effectude chague jour par l'ouvrier
chargé de 'épuration.

Tous ces perfectionnements auront évidemment pour ré-
. sultat de diminuer de plus en plus I'emplei des eaux dures :
~ éeonomie de savon, meilleure exéeution des différentes opé-
‘rations que comporte la teinture de la soie, tel sera le bilan
e ce progrés.

De la teinture proprement dite

Lies soles préparées en cru, souples ou cuites, doivent re-
- Cevoir, une nuance déterminde conforme a celle de 1'échan-
illon type qui les accompagne.

- Avant de déerire par quels procédés la soie peut étre re-
Vétue de couleurs spdeiales, nous voulons expc:ser en quel=
- ques mots la théorie des phénoménes de coloration.

La plupart des corps gue nous voyons donnent & nolre

- .:'l Bulletin de la Sociétd ehimigue de Paris, 1888, 1, 11, p, 308
L. Viexon, La Boie. 14
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mentaires de la lumiére incidente, en n'émettant plus comme
rayons réfléchis que de la lumiére jaune.
En somme les corps que nous jugeons colorés sont ceux
qui, étant éelairds par une certaine souree lumineuse, ont la
propriété d’absorber une partie des rayons élémentaires émis
par cette source, et de renvoyer i notre il seulement 'autre
partie. Les corps colorés ont donc la propriété de déecomposer
la lumiére qui les baigne en éléments plus simples. C'est par
le fait méme de cette décomposition que nous percevons les
phénoménes de coloration.
Ceux-ci nous apparaissent dome clairement comme le
résultat d'une décomposition de la lumiére incidente qui se
. trouve privée d'une maniére oud'une autre de ses éléments
- constitutifs.
- CLequi manque 4 une couleur pour quelle produise I'im-
" pression du blane considéré comme lumiére parfaite est ap-
pelé complément : deux conleurs sont dites complémentaires
" lorsque par leur superposition elles donnent du blane. ['ab-
" genee de lumiére constitue le noir.
Parmi les corps visibles, un certain nombre possedent une
leur propre; d’autres ne présentent aucun phénoméne de
oloration, mais ils sont susceptibles de les acquérir par lear
tact ou leur combinaison avee certaines matiéres colordes,
ables de transmettre leur coloration. Ces derniers corps
Cappelés couwleurs ou matidres colorantes, suivant
ils sont appliqués par simple juxtaposition on par pé-
tration intime.
Il résulte de ceite définition que les substances colordes
8 dans la peinture portent le nom de couleurs, tandis
doit réserver celui de matiéres colorantes aux sub-
g employées pour feindre, c'est-A dire pour commu-
aux fibres textiles des colorations particuliéres,
colorations qui peuvent élre communiquées i la soie
matiéres colorantes sont en nombre considérable.
inge en différentes proportions des couleurs simples

cerveau, par l'intermédiaire de 1'mil, des sensations Speek 1
que nous appelons couleurs. D'ordinaire, les eorps que ni
jugeons colorés ne sont pas eux-mémes des sources de
miére, ils sont éclairés par une lumiére extérieure & eux. -
Les sensations de couleur qu'ils nous procurent dépend
de la nature de la source lumineuse par laquelle ils se t '
vent éclairés, :
' Or la lumiére émanée des diverses sources dont nous d
posons, la lumiére solairé notamment que nous appelons lu
miére blanche, n'est pas simple. Elle est la résultante d'a
certain nombre de lumiéres distinetes qu'on a sépardes |
unes des autres. ;
On sait qu'en projetant sur un prisme de verre un r
de soleil et en le recevant i sa sortie du prisme sur un éct
de couleur blanche, il s'étale en une bande formée de ray
diversement colorés, appelée spectre. Ges rayons se
géparés en vertu de leur inégale refrangibilité. 1ls sont €l&
mentaires, car on ne peut leur faire subir d'autres décompe
gitions : leur mélange quand on le reconstitue, donn
sensation de la lumiére blanche.
On a donné des noms aux sensations différentes prod
par chacun ce ces rayons élémentaires en les distinguant en
Violet, indigo, blen, vert, jaune, orangé, rouge. '
Ces sept conleurs du spectre sclaire ont été prises
types et adoptées en quelque sorte comme unités pour Loutes
les sensations colorées, ;
Pour revenir i l'objet de notre étude, considérons mait
tenant un écheveaa de soie grége & lalumiére du joury il
blane ou jaune, suivant le genre de cocons dont il provie
«'il est blane, ¢'est qu'aucune de ses parties nabsorbe sem
siblement la lumiére qui le baigne, ou bien g'il ya abzorptiol
c'est qu'elle a lieu sans modifier la composition ¢lémentaile
de la lumiére. Les rayons réflichis sont les mémes que
rayons incidents. Si nous voyons I'écheveau jaune, au €
{raire, c’est que la soie absorbe une partie des rayons
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Chevreul part des trois couleurs que les artistes appel!.e_'nt
simples, le rouge, le jaune et le bleu; les cumhiua_gt v..nsulta
deux & deux il obtient douze couleurs binaires principales,
rouge, rouge orange, orangé, orangé jaune, ji’ll.lIllﬂ, jaune
vert, vert, vert bleu, bleu, bleu violet, violet, et violet rou-
ge : enfin entre chacun des termes de celte série, il intercale
cing couleurs intermédiaires désignées par r].es numlérus.
I'ensemble de toutes ces couleurs forme une série de soixan-
te-douze types, déterminé par le nom du groupe de douze
auguel il appartient, et un numéro d'ordre. On a par exem-
ple le ronge, le rouge 1..... 5, et ainsi de snite.

Avee chacun de ces soixante-dourze types, Chevreul
forme des gammes de vingt tons, en mélangeant avec 1/10,
2/10,.... 9/10 de blanc et de noir. . !

Ces gammes penvent se digposer en bandes d'une méma
couleur, ou bien on forme avec les vingt tons de chaque
conleur, vingt cercles chromatiques comprenant chacun les
goixante- douze tons correspondants des couleurs types.

En mélangeant chaque gamme avec 1/10, 2/10..... 910
de noir, on obtient des gammes rabattues.

Fin appliquant ces régles on obtient ainsi 14.400 tons et
tons rabatius qui ne comprennent pas la totalité des cf}uleu‘ca
possibles, mais une couleur donnée, si elle ne coincide pas
avee un des types peut toujurs s’encadrer entre denx types
conséeutifs ; on évalue alors en fractions la différence de cel-
le-ci avee les deux tons les plus voisins, .

Une coulenr peut se définir nettement par l'indication du
dunom de la gamme  laquelle elle appartient, le numéro de
son ton, ets'il y a lieu par la fraction du noir qui la rabat,
Ainsi le vert d'herbe se définit :

Jaune vert 1/10 de ton, 4/10 de rabattement.

Chevreul ne s'est pas contenté de cette classil]catim} des
~ coulenrs : il a étudié I'application des cereles chromaliques
~ aux arts industreiels, Dans des legons professées a Lyon en
1842-1843, sur la demande de la Chambre de commerece de
3 14,

du speetre solaire est capable de suseciter en nous des sensa=
tions multiples, d'autant plus distinetes que I'ceil qui les per=
coit posséde plus de sensibilité, i
On doit & M. Chevreul des recherches remarquables sup
la définition et la classification des couleurs?®, L'illustre chi=
miste a formulé une méthode présentant pour 'art et l'in=
dustrie une ulilité incontestable, en partant des principes
suivants.
Toute matiére colorée en rouge, en orangé, en jaune, en
vert, en bleu et en violet, ne peut étre modifiée que de qua=
tre maniéres dans 'emploi qu'on en fait en peinture ou en
teiniure.
1°Par du blane quien 'éclaireissant en affaiblit 'intensité,
2° Par du noir qui en |'assombrissant en diminne l'intenai
spécifique, :
3® Par une certaine conleur qui en-change la propri
spécifique sansla ternir.
4° Par une certaine couleur qui en change la propri
spéeifique en la ternissant, de sorte que, si I'effet est maxi-
mum, il en résulte du noir ou du gris normal représenté par
du noir mélé de blane. -3
Chevreul appelle : o
1° Tons d'une couleur, les différents degrés d'intensité
dont cette couleur est susceptible, suivant que la mati
qui la présente est pure ou simplement mélangée de blanc
ou de noir,
2 Gamme, I'ensemble des tons d'une méme couleur.
3* Gamme rabattue, les gammes dont les tons clain
comme les tons foneds sont ternis par du noip.
4 Nuance d'une coulewr, les modifications que ce
eouleur éprouve par l'addition d'une autre couleur qui
rhange sans la ternir.
Pour établir une classification rationnelle des eouleurs,

i Chevrenl, Des Coulvurs ef de leurs applications quparts indws®
triels, i I'nide des cercles chromatiques, Paris {8238, J.-B. Bailliére.
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cette ville, ila étudié, en outre, la théorie des effets optiques
que présentent les étoffes de soie. Résumer, méme trés sue-
cinctement, le résultat de ces recherches, nous entrainerait
trop loin, Nous devons maintenant indiquer sur que]sprin.
cipes partieuliers s'appuie la teinture de la soje.
Il faut faire abstraction de la couleur propre de la soies
tous les phénoménes de coloration que ce textile devra pré—
senter seront dus exelusivement aux matiéres colorantes
" qu'elle aura fixées, en vertu de son pouvoir absorbant,
Les matiéres colorantes, pour étre fixées sur la soie, doi«
vent élre préalablement dissoutes dans une eertaine quantité
d'eau : on obtient ainsi un bain de teinture. Les écheveaux-
de soie sont ensuite immergés dans ce bain et ligsés avee

TEINTURE DE LA S0IE

soin sous I"influence d'une certaine élévation de température,
en présence, parfois, de substances particuliéres, acides ou
sels, appelées mordants; la matiére colorante abandonne peu

a peu le bain pour se fixer sur les zoies. En résumé, la soie,
L]

en vertn de son pouvoir absorbant, attire a elle pen & pen la

plus grande partie de la matiére colorante dissoute dans le

bain de teinture. On exprime ce fait en disant gu'elle épuise

le bain.

La théorie des opérations de teinture semble done, au.'

premier abord, des plus simples. Elle est, en réalité, extré-

mement compliquée et mangue encore de bases seienlifiques
golidement établies, 4

~ On a prétendu que la teinture de la soie par les matidres
colorantes ¢tait un phénoméne purement physique, assimi-

lable & I'absorption des gaz par le charbon de bois on 4 la
décoloration de certains liquides par le charbon animal. La
soie, véritable corps poreux, jonissant des propriétés conden-
satrices particuliéres i ces corps, attirerait i elle les matiéres
colorantes sans contracter avee clles de véritables combi- -

naizons. P

D’autres ohservateurs attribuent I'abgorption des matiéres

colorantes par la soie i des phénoménes d'ordre purement -

- J

.—-
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ghimique. Dans les bains de teinture, les matiéres colorantes
contracteraient avee la soie de véritables combinaisons chi-
miques, insolubles, prenant naissance, avee le lemps, sous
" l'influence de I'élévation de la température du bain.

On a objecté, & V'encontre de la théorie chimique, qu'on
ne constatait pas dans les phénoménes de teintare les carac-
{éres essentiels de toute combinaison, les proportions défi-
nies des corps composants et I'apparition, dans les eorps
| gomposés, de propriétés nouvelles différentes de eclles des
composants,

La question resterait entiére si des expériences récentes
. n'étaient venues faire pencher la balance en fTaveur de la
“théorie chimique,

. M. Knecht a fait une série de teintures quantitatives avee
" la fuchsine, le violet méthylé et la chrysoidine’. Un bain
.~ chargé avec un poids connu de ces couleurs était additionné
de laine on de soie jusqu's complet épuisement. Dans les
baing décolorés I'suteur a trouvé toujours une quantité de
| chlorure d'ammonium exactement équivalente & la quantité
'acide chlorhydrique contenue dans la matiére colorante,
Qe fait prouve que dans la teinture de la laine ou de la soie
" les sels des colorants basiques sont décomposés; l'acide
'ﬂéplace de I'ammoniaque, provenant de la molécule com-
* plexe de la fibre animale, tandis que la base de la matiére
eolorante s'unit 4 la fibre sous forme de laque colorée,

'_ Les phénomeénes de coloration, produits dans les expé-
Tiences de M. Knecht, proviennent done de réactions ehi-
‘miques. D’'autres recherches seraient nécessaires pour qu'il
~ 80it permis d'étendre, avec certitude, cetle explication &
tous les phénoménes de teinture des fibres textiles. Ce n'est
Cqu'aprés avoir examiné expérimentalement un grand nombre
“de cas de teinture qu'il sera possible, en groupant et en dis-
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ération de maniére A imiter le plus possible le type de tein---
il le juge néoessaire il ajoute dans
gon bain une petite quantité de telle ou telle solution lculurée'
pour en modifier la composition primitive et se tenir aussi
prés que possible de sa teinte type; de temps en temps il
péchauffe son bain au moyen d'un courant de vapeur pour
favoriser I'absorption des matiéres colorantes. Suwaut’ que
o soie est importante ou petite, la teinture s cx%cute
chaudrons en cuivre,
en les pressant entre
les sécher dans
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cutant les résultats obtenus, de dire s'ils doivent tous &tp
attribués 4 des causes d'ordre chimique ou physique, @
d’'établir scientifiquement la théorie de la teinture. '

Mais quelle que soit la nature de la foree qui permet & [z
goie d'absorber les matiéres colorantes, nous devons ex
ner maintenant comment on réalise industriellement la .
ture des soies. Nous ne pourrons, sur ce sujet, entrer
de bien longues explications. Les méthodes de la teinture,
en effet, si elles présentent un certain nombre de types
d'usage général, sont essentiellement modifiables dans le
détails, Depuis que 'emploi des matiéres colorantes arti
cielles, dont le nombre augmente pour ainsi dire eh
jour, s'est généralisé, les teinturiers modifient sans
leurs proeédés de teinture pour les adapter aux proprié
des colorants nonveaux qui leur sont offerts. Toute deser
tion minutieuse de la marche i suivre pour teindre la 3
en une nuance determinde, exacte aujourd'hui, serait expo
i étre fausse dans quelques mois.

Retragons sevlement les caractéres généraux des opé
tions tinetoriales; nous dirons qu'on les distingue en te
tures directes el teintures indirectes. Dans les premiéres
goie, préalablement préparée, est plongée dans un bain d'e
renfermant d'ordinaire un denx-millidéme d'acide solfur
ou d'acide chlorhydrique, et une quantité convenable d'u
solution claire et filtrée de la matiére colorante ou du mélan
de maliéres colorantes qui doit permetire d'atteindre
nunance cherchée ; fréquemment ces bains renferment an
les vieux bains de savon provenant de la cuite des soies,
a reconnu, en effet, que la présence du savon de cuite fo
nissait, avec les matiéres colorantes artificielles, des coules
plus brillantes et plus uniformément réparties. La soie
lissée dans ce bain jusqu'd ce qu'elle ait atteint la nuance
I"échantillon type. La température du bain est maintenue
voisinaga de 1'ébullition sans l'atteindre pourtant. L'onvr
teinturier chargé de teindre la partie de soie conduit

op i
et N
ture qui lui a été remis. S

la partie d .
dans de grandes barques ou de petits
De temps & autre I'ouvrier essore,
deux ongles, quelques fils.de soie, achéve de .
un courant d'air chaud et on compare sa nuance a la,nua.nce
type. Lorsque la conformité est établie, il arréte son opération.
" (Yegt vraiment merveille de constater avec guelle f\ldrcsae
cstte conformité de nuances d'nne partie de soie a'.jec 1 ech-an--
1illon se trouve établie. L'l de I'ouvrier teim.:m-%ur acguiert
une sensibilité spéeiale tout 4 fait extraordinaire. Encore
st-elle une des plus

T'opération que nous venons de déerire e ‘
es ateliers de

gimples parmi celles qui sont péalistes dans 1

i e I A . e e B i 2 SN
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Dans la teinture indirecte, en effet, la soie doit étre preaia=

blement mordancée, c'est-i-dire que pour qu'elle puisse
ahsorber certaines matiéres colorantes il faut l'immerger
&abord dans des bains renfermant des tannins ou df.:s‘sals
métalliques. Ces substances, en raison de leur action spéciale,
gont appelés mordants. 4
Les teintures directes sont opérées avec les matiéres wlo'—
rantes artificielles. Ces matiéres d'une grande facilité dappli-
cation se fixent sur la soie sans U'intermédiaire de mordants,
en donnant des nuances vives et brillantes. Pour les couleurs
rabattues ou noires, au contraire, on emploie des hains cult?rés
dont les maticéres colorantes néeessitent, pour leur fixation,
Temploi préalable de mordants, . I
Le complément nécessairve de cette esquisse des ul:‘.erz.ltmns
de la teintare réside dans une étude sommaire des principaux =
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mordants et des matiéres eolorantes qui constituent les ma-
tiéres premiéres des teinturiers, &

Las mordants

On les emploie dans les méthodes de leinture indirecte,
La soie imprégnée de leurs solutions devient apte 4 absorben
cerlaines matiéres eolorantes qu'elle serait incapable de fixer
i I'état d'origine, g

lies solutions de mordant doivent avoir une concentrati
parfaitement déterminée. La soie doit rester en contact avee
les solutions pendant un temps suffisant et & la température
voulue, pour que la substance active des mordants puisse
fixer uniformément dans toutes les parlies de la fibre et mod
fier ses propriétés absorbantes d'une maniére parfaitement
uniforme, .

La nature chimique de chague mordant et de la matié);a
colorante qu'il doit perméttre de fixer, nécessite dans chague
cas une méthode particuliére d’application qui doit étre rigou-
reusement suivie dans tous ses détails. i

Nous déerirons sommairement les principaux mm*dauté_-‘
cuiployés dans la teinture de la soie, en mentionnant ]em‘g

Mord : ] iffé "
Mordants d'alumine. — Différents sels sont employés -
pour fixer de 'alumine surla soie ; nous pourrons citer:

Le sulfate d'aluminium. . .
L'alun d'emmonium . . . . Al? (NH4)¥S04)424 H20
L'alun de potassiom. . . . AI2K? (804424 H20
L'acétate d'aluminium, ., . . Al2 (C2H30)C

Le sulloacétate daluminium. . Al? S04 (C2Ha 024

Le sulfocyanure daluminiom. Al% (CNS) :

Le ehlorure d'alominium, , Al? Cls 42 H2O

Al2 (S04 18 H20

L'alun de polassinm etle sulfate d'alominiumsont lessels leg
Pl!]s usités. Aussilemordancage de la soie par I'alumine porte=
t-il le nom d'alunage. Cette opération pent s'effectuer av
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toute teinture ou dans le courant des opérations., Le bain
d'alun ou de sulfate d’alumine doit étre saturé a froid. La
sole essorée est introduite dans le bain, aprés trois o quatre
lissages on 1'y abandonne pendant plusieurs heures. L'opé -
ration se fait tout entiére & froid. Les soies sont retirées du
bain, égoutldes et rincées modérément dans de 1'eau un peu
caleaive; ¢'est pendant le ringage que I'alumine se fixe diree-
toment gur la soie. Les soies mordanedes 4 'alumine donnent,
avec le campéche, une coloration rouge violacé trés intense:
elles acquiérent également un certain degré d'imperméabi-
lisation.

Mordants de fer, — Ces mordants comprensent des sels
de fer & divers degrés d'oxydation.

Parmi les sels ferreux on trouve :
Fe 8047120 ou conperose verle
Fe [t H3 092 ou pyrolignile de fer
Fe (N 032 6020
Fe Gi? 412 0

Le sulfate ferreux.
L'acétate ferreux. .
Le nilrale. .
Le chlorure..

Tous ees mordants agissent, en général,sur les matieres
colorantes des bois, en brunissant les couleurs, et les aménent
par des tons variés jusqu'au noir. Les matiéres colorantes
jaunes, d'origine naturelle, donuent des tonz olives avec
les sels ferreux : 1a cochenille, le brésil, le santal, la garance
et surtout le campéche et toules les maliéres astringentes
fournissent du noir. Leur mode d'emploi varie suivant la
nature de chaque sel.

Lés composés ferriques employés dans la teinture de la soie
gont au nombre de quatre :

Le sulfus ferrique. Fe2(SOV30H20
Lemitrate — Fe2 (NO¥)0 18120
L'acétate  — Fe? (C2H3 D28

Il faut mentionner, enfin, une combinaison particuliere
connue sous le nom de rowil on rowille. Elle est oblenue en
faisant agir un mélange d'acide nitrique et dacide sulfurigue
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sur le sulfate ferreux. La constitution chimique de ce copps
n'est pas exactement connue. De tous les mordants de fep
¢est celui qui 'emploie en quantités les plus considérables, il
gert # la teinturedes soies en noir.

Mordants d'étain. — 1ls appartiennent i la classe des
composés stannenx et des composés stanniques ; un des p 18
importants est le ehlorure stanneux, SnCl?, 2 H* 0, connu da 1
le commerce sous le nom de sel d'étain: ce composé est
employé dans lateinture en noir pour la préparation des soi
fortement chargées. ]

Lechlornre stanmique, SnClY, 5H? O, est utilisé sous diver=
ges formes, pour lacharge dés solesteintes en couleurs, blan
ches ou claires. On trouve ce composé sous forme de bichlo—
rure d'étain solide, SnClY, 5H*0, ou de solution concentrée.
Dans cet état il est combiné au chlorhydrate d’ammoniagne
ou au ehlorure de potassium; le composé stannique obtenu
en oxydant le sel d'étain par l'acide chlorhydrique et un
mélange de chlorate de potassium et de chlorate de sodium,
porte le nom de pink salft. ]

Les mordants de chrome, d'unusage si répandn pour la-
teinture de la laine et du coton, nesont que trés peu emplo,
pour la soie; seul le bichromate de potassium (K2 Cr® 07) set
pour les marrons chargés et grands teints au cachon, ou p
les noirs an campéuhe dits noirs chromates. Le bichrom
de potassium tend 4 étre remplacé peu 4 pen par le ]_uc} o=
male de sodium (Na®Cr® 0", 2H20).

Mordants de cuivre. — Le sulfate (Gu S04, 5H® O)
genl utilizgé dans la teinture de la soie, et encore son em
est-il limité, En géndéral, le sulfate de cuivre revét les ma
tiéres colorantes jaunes provenant des bois de nnances oliy
tres. Le campéche donne, avee le sulfate de cuivre un
pour teint qui eonvient pour terminet certains noirs.

Mordants a base de tannin. —0n donne le nom de t:

ning & un certain nombre de prineipes astringents gu P

trouve dans la neoix de galles, le sumac, le bois de ch
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znier ot dans une fonle d’autres produits végétaux. L'emploi
des tanning dans la teinture de la soie est basé sur les pro-
priétés suivantes :

8i l'on immerge la soie dans une solation de tannin, ce

textile absorbe la matiére tannique avee une grande facilité.

Dans unesolution froide, la soie absorbe facilement une gquan-
1ité de tannin égale i 15 pour 100 de son poids ; & chaud, vers
700, et mieux encore, au voisinage de 'ébullition, 1'absorp-

tion est plus rapide et plus compléte; elle atteint facilement
25 & 30 ‘pour 100 du poids de la soie. La matiére tannante
forme, avec le textile, une combinaison véritable, analogne é
celle qu'on trouve dans les peaux tannées. Le tannin fixé sur
la soie n'est pas enlevé par des lavages i 1'eau ou i I'aleool,
mais les solutions bouillantes de savon enlévent i la soie
tout le tannin qu'elle contient en lni laissant ‘une coloration
plus ou moins fonede.

Les tannins se fixent également bien sur la soie écrue el
sur la soie décreusée; leur absorption par la soie est tout i
fait comparable 4 celle des matiéres colorantes; on la déter-
mine par les mémes méthodes géndrales.

Par certains eftés, du reste, les tannins sont assimilables
aux matiéres colorantes : associds aux sels ferriques, ils
déterminent sur la soie des phénoménes de eoloration ex-
trémement intenses, qui sont mis & profit dans la teinture
des noirs.

En somme, les tannins sont utilisés pour charger les soies;
ils sont aussi un des éléments de la teinture en noir.

Les diverses matiéres tanniques employées par les teintu-
riers sont assez nombreuses; ellez doivent toutes leur acti-

vité i la présence de I'acide tannique G** H* 07, qu'on croit
étre identique avec 1'acide digallique
At ] -
(2) C°H \LODHO R B <|001?;11—
sans gue cette hypothése ait étd encore suffisamment démon-—-
trée.
L. ¥oxos, La Soie . 16*

K
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Mais le tannin existe en des proportions trés différente
dans les différentes substances astringentes utilisdes en tein
ture. Il 8’y trouve associé & un assez grand nombre
matiéres étrangéres dont I'action sur la soie n'est pas null
Au point de vae technique, le teinturier doit done considd
non sealement la richesse en tannin, mais I'action to ¢
exercée sur la soie, au point de vue du toucher, de la sou
plesse, de la coloration, suivant lo résultat qu'il se propos
d'obtenir. ;

Si, par exemple, le tannin doit étra employé pour cha
de 1a soie teinte en couleur claire, on devra choisir des n |
tiéres astringentes contenant le moins possible de matiére
colorantes; pour les soies teintes en couleurs foncées, auc
traire, cetle considération perdra toul intérét, et on devr
s'attacher & choisir le tannin le plus avantageux, abstraet
faite de sa coloration,

Toutes les matiéres astringentes employées en teint
sont lessivées 4 l'eau, méthodiguement, jusqu'a ce que |
tannin ait été en majeure partie dissous. Les décoctions s
parfois préparées dans les ateliers de teinture qui doivent
employer ; il existe aussi des fabriques spéeiales dans 1
quelles on prépare des extraits concentrés de tannins ob
par évaporation des décoctions, dans le vide, Ces extrs
offrent les avantages suivants : ils se conservent trés |
temps, alors que les solutions étendues de tannin sont &
altérables. Ils peuvent, grice & ceite propriété et par
de leur poids réduit, supporter les frais de transport. i
état de concentration permet aux teinturiers la préparation
de bains trés chargés dans lesquels la soie peut abhzorber trés
rapidement de grandes quantités de matiéres tannantes,

Cette facilité d'absorption pourrait effrayer nos lecte
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Nous terminerons ce rapide exposé par la nomenclature
des prineipaux tannins employés dans la teinture des soies.
On les divise parfois en tannins bleus et en tanning verts,
suivant la coloration que chacun d’eux est capable de donner
ayec les sols ferriques.

La plus importante des matiéres tanniques est la noiw
ile gatle, excroissance qui so forme 4 la surface des fouilles
ilu Querews infectoria; sa production est due & la pigire
d'un insecte. Los noix de galle employdes dans 'industrie,
 sont de plusicurs provenances, Les plus estimées actuelle-
ment sont les galles de chéne; ce sont elles qui, convena-
blement trides, fourniszent le tannin le moins coloré, pou -
want étre substitué ainsi, dans une certaine mesure, aunx
sels métalligues pour la charge des soies teintes en conleurs
‘elaires. De nombreux essais ont €6 faits pour décolorer
eomplétement les extraits obtenus avec la noix de galle. La
ésolution de cotte question marguerait un progrés extré-
- mement important dans la teinture, par la suppression des
ieharges métalliques si nuisibles 4 la bonne conservation
e 1a souplesse ot de I'éelat des soies. Les méthodes qui ont
w6 publices pour atteindre ce but ne paraissent pas avoir
‘Weussi. Concurremment avee les galles de Chine, les teintu-
fiers emploient les galles de Syrie et d’Asic-Mineure, dont
38 plus belles qualités sont les vertes ou noives d'Alep 5 on
0 met qu'en moyenne une honne galle du Levant renferme
ﬁ.puur 100 d’acide tannique,

- Le swmac devient 'objet d'applications de plus en plus
Sidérables dans la teinture des soies ; ¢'est un pelil arbris-
Wconnu sous le nom de Rhws coriara et de Rhus
e, On distingue, commereialement, les sumacs d'aprés
Ur provenance ; les plus estimés sont cxpédiés de Sicile ;
fious nous empressons d'ajouter que la soie chargée avee 80U liveds sous forme de poudre trés grosgicre constituée
tannins ne perd par cette opération ni son éclat, ni sa jﬁﬁ débris de fanilles desséchées stpardes du boig de 'ar-
Plesse; quand la charge est faite & froid, la soie acquiert j . D'aprés certains auteurs, les sumaes renfermeraic nt
T plas de ténacits, @25 pour 100 de tannin, mélangé & une petite quan-
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tité de matiére colorante jaune. Pour ectie raison, le tannin
du sumac posséde, 4 poids égal, une valeur moindre que ¢
de la noix de galle. 11 ne peut étre employé, en effet, pour le
traitement des soies teintes en couleurs claires. }
L'extrait de chdtaignier est employé presgque exclusive-
ment pour la teinture des soies en noir, G'est en 1818 gque
M. Michel, de Lyon, découvrit que la déeoction du bois
chitaignier pouvait étre substituée avantageusement, po
cet usage, aux noix de galle et au sumae. Le traitement d
bois de chitaignier, pour étre effectué dans des conditions
deonomiques satisfaisantes, néeessite une organisation pa i-
culi¢re, pleinement réalisée de nos jours, Des usines plae
au centre des contrées renfermant des foréts de chataignie
peuvent s'approvisionner largement et & peu de frais,
matiéres premiéres; en méme temps, elles disposent ord
nairement de chutes d'eau leur fournissant la foree motri seau sarmenteux de la famille des Rubiacées.
nécessaire an découpage mécanique des boig, Les bois ép - Le gambier est en pain, enveloppé de nattes ; il est gom-
leur servent de combustible ; ces usines réduisent les bois ' . meux et élastique, difficile a couper. S'il est de bonne qua-
copeaux et les épuisent méthodiquement dans des autoelaw ~ lité, il ne perd pas plus de 5 46 pour 100 & la dessiccation ct
A l'abri de 'air et évaporent dans le vide les décoctions obte= - sedissout presque G"ml’lmme“t dans I'ean bouillante.
nues. 1ls produisent ainsi des extraits de différentes concen— Le cachou renferme de 36 4 54 pour 100 d'acide cachou-
trations et jusqu'a de 'extrait solide. - d_anmquc et le reste esl en grande partie formé de caté-
L'extrait de chitaignier renferme du tannin et aussi une =3 ehine ; ces deux substances sont les principes actifs du ca-
assex notahle fraction de matiéres extractives trés colordes. I v =X chou. Employés d'abord pour la teinture des cotons en
est connn dang les ateliers de teinture sous le nom de gallig : 1??“““_ solide, les cachous sont devenus I'objet d’une con-
Son emploi est tris avantageux dans la teinture des noirs - Sommation considérable pour la teinture des soies en noir.
il permet d'obtenir aveec beaucoup d'économie de trés hell '
nuances mettant en lumiére toutes les qualités de la so
Les tanning que nons venons de déerire sont des tann
‘bleus fournissant, avec les sels de fer, des colorations ou d
précipités bleus. Noug avons wn qu'il existait anssi
matiéres astringentes donnant, dans les mémes condit
des précipités trés foneds i teintes verdatres. Nous exami
rons rapidement les plus importants d'entre cux.
Le cachow est un extrait sec, que Y'on obtient en épuis

par Fean certains végétaux et en évaporant la solution &
congistance convenable. Son origine est variable et on en
distingue plusicurs sortes, suivant le pays et la plante qui le
fournissent et aussi suivant la forme du prodnit commercial.
Les principales espéces sont :
Le cachow vrai ou terre duw Japon, |1 sexirait de la
partie interne du bois de I'A ceacia catechu : on 'expédie de
Singapour sous forme de pains desséchés.
- Le cachow du Bengale, provenant de la noix d'Aree,
fruit do palmier aréquier (Arcia catechu), se présente en
pains cubiques de 3 & 4 centimétres de coté. 11 est de con-
leur plus claire que le cachou du Japon.
Mais le cachou le plus employé est le cachow jawne,
- connu sous le nom de gambier, 1l est obtenu par évapo-

a

ration de I'extrait des feuilles de I’ Ancaria gambir, arbris-

Les matidres colorantes

‘Les malidres employées pour teindre la soie constituent,
proprement parler, les matiéres premiéres des teinturiers.
“Aussi, les progres de la teinture des =oies sont-ils 1iés de la
niére la plus intime 4 la production et & la bonne prépa-
lion des matiéres colorantes.

substances se divisent en deux grandes classes,
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une solution stannique d'étain, les décoctions de bois de Bré-
 sil donnaient une liqueur appelde physique rouge, avee la-
quelle les soies étaient teintes cn cramoisi; actnellement, les
maticres colorantes artifieielles ont remplacé le bois de Brésil.
Le bois de santal est fourni par le Plerocarpus santa-
Tinies, bel arbre des Indes orvientales, de Ceylan et de la edte
de Coromandel. [ n'est plus employé dans la teinture de la
goic.
La garance ou Rubia tinciorum des botanistes est UI!B
~ planle herbacde de la famille des rubiacées. Tout le pouvoir
~ colorant de la plante est concentré dans la racine, ei le nom
de garance s"applique indifféremment & la plante entiére ou &
la racine séchéc et moulue. La garanee doit son activité tine-
~ foriale & un certain nombre de principes chimiques définis
dont le principal est 'alizarine. Tous ees corps ont é‘te
produits synthétiquement, avee une perfeetion, et & un prix
~ tel, que laculture de la garance, autrefois extrémement im-
~ purtante dans le midi de la France, en Hollande el en Alsace,
les matiéres colorantes naturelles sont destindes & élre rem '_ |2 complétement disparu, Au moyen de la garance, la soie,
IRe0eE JUF 1o qulotenia ariifclels, pius pure; mrlens dl‘ﬁnls:' {n‘éﬂ]ﬂh]ement mordanede avee de 'alumine, dtail teinte
ERDES | anplyer. 1 '. autr-afms en nuances rouges manquant de vivaeitd, mais
La plupart des matiéres colorantes végétales et animales -_-pusséda_nt s e caees o
sont d'origine exolique. Le elimat de I'Europe n'est pas ~ La cocheniile n'est autre chose que le corps desséché d'un
vorable au développement des espiees. qui les produisent, g petit inseete du genre hémiptére, de la famille des gallin-
Nous passerons rapidemont en revue les principales didl  sectes, appelé Coecus cacti ; les cochenilles vivent sur unc
tre elles en les elassant d’apris leurs nuances propres. j Bbice de cactus (nagal) eroissant an Mexique, A I'étal sau-
Matiéres colorantes rouges powrpres et violettes. =3 ‘vage ou domestique. L'industrie la consommait autrefois en
BE ot S0 ey 0%, ke 1 oMpe, oimprend: B grande gquantité pour Ja teinture de la soie en eramoisi
variétés de boiz appartenant 4 la famille des légnmineus n ponceau, en employant comme mordants les sels d’alu—
¢l eroissanl aux Indes orientales, dans I'Amérique méri- 8 o 0 ctaiin.
dionale et anx Antilles. Cette matiére donne avee I'ean R et v matidbe oolorants rouge violacé pro-
bouillante une décoction d'wn beau rouge qui était teés em- t de certains lichens appartenant an genre Roceella. Ces
B80%0 Anttetobs bar n woixtens de la pole; j Toélangdes a¥CRy s qn'on rencontre sur les roche;', au bord de la mer,
nent de Madagascar, de Zanzibar, de 1'Amérique dun

suivant leur orvigine : les matiéres coloranies naturelle;
les matiéres colorantes artificielles!,
MATIIRES COLORANTES NATURELLES. — Rlles sont d'orig
végétale ou animale ¢t proviennent de racines ou de cerla
inseetes. Dans la plupart des cas, ellés existenl toutes form
dans ces véhienles et il saffit pour les extraire, de simpled
lessivages & I'ean; parfois, elles prennent nnissance sous I'ine
fluenee de phénoménes chimiguestrés simples, eomme dans 3
lichens d'orseille ; ces végétaux, incoloves a I'élat d'orizine
quand on les soumet i Uinfluence de I'ammoniague aquense o
présence de l'oxygdne de 'air, se colorent en rouge viola
intense et fournissent ainsi une matiére colorante précien
Les matiéres colorantes naturelles ont été jusqu'a ces
derniéres anndes seules employdes & la teinture de la soie,
Depuis I'apparition des matiéres eolorantes artificielles
un certain nombre de pigments naturels ont cessé d'étre em-
ployés: quelques-uns n'ont plus qu'on inlérét Inislm'it[ué:
Sans étre grand prophéte, il est permis d"annoncer que tuute!‘

1 Voy. Tassart, Les maticres colorantes et In teinture, Pursa,imﬂ ;
rB:bImHaégus des rornaissances utiles).
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~ vives et & brillantes 4 un grand nombre de fleurs, sont extré-
mement fugaces et altérables ; elles ne se rencontrent de plus,
qu'en proportions trés faibles; aussi leurs applications & la
teinture sont-elles i peu prés nulles, On n'en connait qu'un
geul cas, c'est celul du Carthamus tinctorius, variété de
chardon, dont les fleurs renferment de 0,3 a 0,6 pour 100
d'une maticre colorante rouge appelée carthamine. Ce colo-
rant, qui n’est plus employé actuellement, communique a la
goie de belles teintes roses extrémement fugaces. Quelques
heures d'insolation suffisent pour les détruire.

Matiéres colorantes jaunes et orangées. — Elles sont
trés nombreuses, le pigment jaune est en effet un des plus
‘répandus dans 'organisme végétal. En ne citant que les vé-
gétaux ou il est accumulé & doses assez fortes, on obtiendrait
une liste trés longue, dans laguelle nous mentionnerons sen-
lement les colorants les plus employés,

la remarquable propriété de développer une belle counlenr
rouge violacé, sous la double influence de I"ammoniaque et
de l'oxygéne de l'air.

Ce phénoméne fut découvert enl'an 1300 par un Florentin,
nommé Federigo. Pendant plus d'un siécle I'Italie livra
exclusivement I'orseille fabriquée avec les lichens des iles
de la Méditerrande.

La coloration des lichens, sous l'influence de l'air et de
I'urine putréfiée fut utilisée empiriquement pendant des siécles
avant de recevoir une explication théorique. On sait aujour- -
d’hui que les lichens tinctoriaux renferment un certain nom-
bredeprincipes : érythirine, acide orsellique, acide léeanorique,
capables de donner sous I'influence des alealis, une substance
appelée orcine.

L'oreine ou diméta-oxytoluéne,

CH? (!
CHY - 0OH {'54 ]] La gaude ou Reseda luteola estune plante herbacée cul-
sOH{(") tivée en France, en Angleterre et en Allemagne. Epuisée par

1'eau bonillante, elle céde une matiére colorante jaune, ap-
pelée luidoline, dont la constitution chimique est encore mal
connue. La raude donne sur soie alunée des jaunes trés beanx
¢l trés purs; par l'action des sels de fer elle vire en fournis-
‘sant des verts ou des olives, Les couleurs de gaude ont une
- solidité assez grande.
Le bois jaune on bois de Cuba est le trone dépounillé d'é-
- eorce d'un arbre de la famille des urticées (Morus tinctorial,
- croissant aux Indes, dans I'Amérique du Sod et dans certai-
nes parties de I'Amérique du Nord. Les décoctions de bois
Jaune sont employées pour produire sur la soie desnuances
variant du brun au brun jaunatre, On les obtient par des vi-
- rages sous 'action des sels de fer ou de cuivre; le bois jaune
esl employé en grande quantité pour I'cbtention des couleurs
rabaltues et de certains noirs légers.
Quercitren. — Le produit commercial qui porte ce nom
Végorce broyde du Quercus tinctoria originaire de I'A-
15,

a été préparée synthétiquement; abandonnée en solution
aquense, a linfluence de l'oxygéne pur ou dilué et de
I'ammoniaque, elle est capable de donner deux prineipes,
CHH=N®*0% CHH'" NOY, dont le mélange constitue l'or— =
eéine, matiére colorante des lichens,

L'orseille est livrée au commerce soustrois formes : extrait
d'arseille, ou mélange d'oredine et d'eau ; orseille en herbes,
_ mélange d'orcéine, d'eau et de lichens; cudbeard obtenu
par la pulvérizsation de 'orseille en herbes desséchée.

Trés employée encore dans la teinture de la laine, I'or-
seille était largement utilisée jusqu'd ces derniéres anndes,
pour la teinture de la soie en rouge et en marron, Pen-
dant quelque temps méme un produit obtenu avee les lichens,
la powurpre franpaise lulta avec les maliéres colorantes
artificielles. Aujourd'hni, cetie substance a été complétement
remplacde par les colorants dérivés de la houille, A

Les matiéres colorantes qui communiquent des nuances si
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mérique, La enlture de cet arbre a é1é introduite en Fr
et en Allemagne, elle y a trés bien réussi. La déeoction ¢
I'écorce du Quercus iinctoria renferme nnematiére colop:

Jaune, du tannin, et des matiéres extractives mal définies, |
prépare industriellement la matiére colorante du quercitron,

elle est vendue sous le nom de chryséine ot de flavine. Ca
matiéres sont constituées en majeure partic par de la queps
eétine, ne renfermant plus de tannin. La quercétine don
avec les sels métalliques des nuances qui varient du ja
franc au vert olive.

Le fustet:est un bois dépouillée d'écorce, provenant d
Rhus cotinus, arbrisseau croissant en Amérique et dans ]

/ lL'.-}p:'m ‘winette, racine du Berberis vulgaris, arbrissean
proissant 4 1'état sauvage aux Indes ¢t dans toute I'Europe,
'g'at d'un emploi restreint; sa déeoction aquense permet de
" {eindre, sans mordant, la soio en jaune paille.
Le rocow est prépard avee la pulpe quni entoure les froits
du Biwa orellarna. Get arbuste appartenant & la famille des
- Bixinfes est exploité dans I'Amérique du Sud, au Mexique
gt anx Indes. Le rocou arrive en Europe sous forme de gi -
\ feaux de5 a8 kilogrammes, ou en pains entassés dans des
. lfm;u Epuisé 4 chaud par ébullition avee une solution de car-
~ honate de potassium, il cede toute sa matiére colorante;
‘_.-.[!ells—ci, est trés fugace, de nnance jaune orangd ; les mor-
contrées m'-['”]‘”“alﬁ‘* de I'Europe. Le fustet traité par I'ca ~ dants métalliques ne la modifient pas, i I'exception des sels
bouillante donne des décoctions jaune orangé, faurnlssm ~ de fer qui la brunissent.
quand on les emploie seules, des nuances sans solidité : avee \ Matiéres colorantes blewes et violettes. — Ce groupe ne
les sels métalliques le fustet donne des teintes brunes e _ k- comprend que denx matiéres eolorantes : I'indigo et le cam-
| rouges orangées, : ~ péche.

Graine de Perse. — Ce sont des baies desséchdes de dlf—-,. . L'indigo est fourni par un assez grand nombre de plantes
férentes espéces de nerpruns ou Bhamnus, Ces plantes crois- . 'qui n'appartiennent pas toules a4 la méme famille. Les plus
gent dans le midide I’ lurope, en Azsie-Minenre, en Perge, etc, 1 : 'imporlante: sont des légumineuses du genre Indigafera. Ces
Bouillie avec de l'ean pure, la graine de Perse donne une. . plantes sont cultivées principalement dans I'Inde ct dans
déeoction jaune brun brillante, virant sous influence des - l'ile de Java. Lorsqu’elles sont arrivées & maturité, on les
sels métalliques, dujaune verditre au vert olive. ] [ conpe avee des faucilles, puis elles sont empilées dans de

Curcuma. — Le Produit commercial est la racine, ou pla= grandes cuves renfermant de 1'cau chande et soumises & une
totla tige souterraine, pulvérisée on non, d’une pldnte dela h sorle de fermentation, Aprés quelques heures on obtient un
famille des scitaminées (Curcuma tinetoria ou longa). Elle liguide jaune trouble qui est soutiré et battu 4 1'air. Pen

. pousse A I'étal sauvage aux Indes, en Chine et au Tonkin: peu le liquide devient vert pile, puisil laisse déposer les flo-
¢'est le produit du Bengale, cultivé d'une maniére r'is'guluali:'ent . cons bleus, qu'on recueille par décantation. Ce dépdt bleu,
qui est le plus estimd, ~ enit avee de I'eau, {iltré, égoutté et mis en pains gubiques est
Les déeoctions de eurcuma fournissent de belles tunten _ﬂnalemant séché & la température ordinaire, Ce sont ees pains
jaunes, qui n’ont que trés pew de solidité ; avee les mordants - qui constituent le produil commereial appelé indigo.
métalliques, le curcumn donne des nuances brunes et oli- - Lamatiére colorante de V'indigo, en ect état, est insoluble
vitres; on I'emploie en grande quantité pour les nuampea; el ne peut étre employde a la teinlure; on tourne cette dif-
composées, dans lesquelles le jaune entre comme élément Ité par deux moyens : sous ]’Jnﬂm.nce de certains réduc-
constitnant. § én présence de l'ean, Iindigo se dissout en se déeolorant
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(indigo blanc), il peut étre fixé sur les tissus; en 1'exposs
dl'oxygéne de l'air il reprend sa eoloration et redevient i
luble : celte méthode dite teinture 4 la cuve n'est pas ex
ployée pour la soie, E

On peut aussi dissoudre l'indigo dans 1'acide sulfn
coneentré; on obtient ainsi des acides sulfoconjugués sol
dans l'eau, dont les sels de sodinm eonstitnent le earr
d’indigo. Ce produit est employ¢ pour teindre la soie en blen

Les recherches mémorables de Baeyer ont fixé la co
tution de Uindigo, el 'ont représenté par la formule fig
tive :

st jaune si l'eau employde est granitique, elle est violette
.quand 1'eau est caleaire ou alealine. La décoetion de“eampé-
“che donne avee les différents mordants métalliques des colo-
pations varides, violet blen, violet rouge, noir, qui sont utili-
sées dans la teinlure de la soie. Le campéche s'emploie en
{rés grande quantité, notamment pour la teinture en noir; les
teintes violet foned qu'il donne ayee les mordants de fer sont
largement ulilisées pour la production des noirs fins : les
PBleus et violets faux teint, obtenus autrefois avee le campé-
che, se font actuellement au moyen de couleurs artificielles.
On voit que dans un grand nombre d’emplois, les matiéres
. . colorantes naturelles ont do eéder le pas aux colorants arti-
3 " ficiels. 1] est & prévoir que cette substitution s’accentuera de
rendant compte de son mode de formation et de ses prj-" plus en plus,
cipales propriétés. ' MATIERES COLORANTES ARTIFICIELLES. — C'est depuis une
L'indigo blane, cclui des cuves, et trés probablome trentaine d'annédes seulement que la possibilité de produire
celui qui est eontenu dans le suc des p]antes i nrti.ﬂciell‘emcnl leg matiéres colorantes a é1¢ démontrée ; on
G /G <OH OH pensait, il n’y a pasencore ]?ngtcmp:s., que les substances
G Ii GH={] { (jﬂ 4 colorantes devaient étre forcément d’origine naturelle et
}\ b quelles pouvaient prendre naissance seulement sous I'in-
g A L R ! . __ fluence de la vie végétale ou animale. ; ;
qEe p.eram‘. synthétiquement 1'indigo par plusieu '8 ; Cependant, dans le cours de ce siéele, les chimistes avaient
Ty lmssentafcm} doute sur la constitution chi= observé 3 plusieurs reprises la présence de substances eolo-
;‘f:)'i‘;epjz ;‘zr‘:z;’:'-'?&(;':igg :tl_ E:E:zrlt'il:zimft:ufe.s :.s;.'nthét‘iqh‘f ' ro.ées prenant nfi]ssal‘lﬂf rllans leurs expii:-inn'ces. maf':: personne’
Shioak thwa i T aRifve Fad pinitice iudg; fl_l 81 economiques n'avait Efn]'lgdi i les ul.1!13e1-. pour la 'EL"JI][RI.]‘E.!‘{]EH tissus ; tous
RSN l'imi:lpi # A g;olems. i les expérimentateurs {‘.DnildEI‘afll ces matiéres comme dgs
Ra o graiie c]munutmnb 13'::; ‘z—l Ei]'"tm‘f dz la soie, - éinr'émenis négligeables, s'efforcaient, au contraire, de les éli-
Sy PR ede lemplol des '39]" 3 miner pour é:tudler plus & l’mfse ce qu'ils eroyaient étre le
ek T yﬂﬂﬁﬂ principal de leurs réactions.
P s2 bois de campéche ou bois d'Inde, bnis La premiére matiére colorante artificielle employde fut
11011}1' bois bleu, provient del’ Hematoxylon campechianwm l'acide picrique, En 1849, M. Guinon, de Lyon, signalait
ilmlz;il;i L"f;‘l:uiﬂiztﬁ'is'Ui:“;ﬂ]w%umme“ﬂﬁhﬁ croissanl en \ Papplication de cette matiére, obtenue par la nitration des
dhke b v, c c-loranti ; ‘]‘: cambpec. IL rédunit E_\! w 'IhﬂllEE lourdes de houille, & la teinture des soies. En 1856, le
it iion. 20 it ouillante en per= . l."{:hmlmte anglais Perkin prépara, par oxydation de I'aniline,
nviron 20 pour 100 de son poids ; la solution obtenue ~ une matiére coloranie violetle appelde mauvéine. Enfin, en

- L0 i
stli \hll>(.l - G\_ N]-i L“I‘I‘
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Iindustrie des matiéres colorantes artificielles irouve ses

matiéres premiéres dans le goudron de houille. Tout le
- monde sail que ce produit prend naissance, en méme lemps
que le gaz d'éelairage, dans la distillation de la houille en
vase clos; il est séparé par les divers appareils d'épura-
tion que le gaz doit traverser avant de se rendre aux gazo-
métres. Pendant longtemps, le goudron de houille était
eonsidéré comme sans valeur ; il était réputé le plus encom-
brant et le plus incommode des résidus d'usine ; ¢'est senle-
ment depuis trente ans que le goudron a attiré 1'attention des
chimistes ot des industriels. La découverte des matiéres
eolorantes artifleielles, réclamant des matiéres premiéres dont
Texistence avait été constatée dans le goudron de houille.
imprima i 'dtude secientifique et industrielle de ce produit
un essor extrémement rapide.

Soumis & la distillation, le goudron de houille laisse déga—
ger un trés grand nombre de corps: les uns sont gazeux et
n'ont pas recu cncore d'application industrielle, les autres,
ligmides ou solides 4 la température ordinaire, peuvent étre
facilement condensés, Par de nouvelles distillations métho-
digues, conduites & des températures déterminées an moyen
d'appareils de rectifieation perfectionnds, il est possible de
séparer ces corps en substances chimiques pures et définies.
Parmi celles-1a, toutes n'ont pas une importance égale ; il en
est qui existent en quantités trop faibles pour ait'm: I'objet
d'une cxploitation industrielle avantageuse ; d’antres n'ont
~ pas encore reen d'application technique. Actuellement, quatre
~ d'entre elles : la benzine, la naphtaline, l'anthracéne, le phé-
~ mol sont les principales matiéres premiéres employdes pour
~ la fabrication des colorants artificiels.

- Dans la notation atomique, ces corps sont représentés par
‘des formules figuratives qui résument leur mode de forma-
I et leurs principales propriétés chimiques :

1850, le chimiste Iyonnais Verguin obtint par T'action @
chlorure stannique anhydre sur 'aniline, une magni
matiére colorante ronge, connue actuellement sous le nom
Juchsine, u
La découverte de Verguin fut appliquée industriellement
par MM. Renard fréves, teinturiers lyonnais tbrevet d
8 avril 1859), puis par MM. Renard fréres et Frane, de
Lyon. De celte dpoque date réellement la erdation d'une
industrie nouvelle, La fabrication des matiéres colorantes
artificielles prit en peu danndes un essor véritablement pro-
digienx. La valeur annuelle de sa production atteignait déji,
cn 1883, 115 millions de franes. 3
Mais ce n'est pas seulement en remplacant trés éeonomi-
quement les matiéres colorantes naturelles, d'origine exolique
el par conséquent difficiles 4 se procurer, de qualité irrégn
liére, de quantités variables suivant les réeolles, que les
colorants artificiels se sont fait une aussi large place, Tls u-'
permis en outre d'obtenir dans la teinture des soies des offols
non encore réalisés. La vivacité de leurs teintes, comparable
i eelles des papillons et des fleurs, a pu étre communiquée &
la soie. De nouveaux moyens d'expression ont {té ainsi ren= 5
dus possibles dans la fabrication des soieries. De nouvell 4
sensations provoquées par I'application des colorants artifi
ciels ont pris naissance, et I'on a pu dire avece lyrisme, mai
non sans raison, que l'industrie nouvelle avait transformé '
I'aspect de nos salons et de nos rues, 3 E
Actuellement, l'industrie des matiéres colorantes artiﬂ-—_'
cielles est une des plus perfectionnées fui existent, Son
nisation, ses méthodes reposent sur des hases exclugivement
scientifiques ; & ce point de vue, elle peut étre citée comme
un modéle ; aussi, ancune autre indostrie n'a-t-elle fait, en
aussi peu de temps, de si grands progrés, et n'est-elle orga= =
nisée pour en faire autant dans 'avenir .. o

e

+ Voy. Tassart, Lex Matidves colorantes ef fa teinture, Paris
1800, J.-B. Bailliére et fils.
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formules brutes, .
&S P
Benzine : 1 I (GIH) | |
LV A
OH soumise 4 I'action de 1'acide nitrique fournit la nitrobenzine.
| N o
Phl.:llﬂl : | ) {[1."“'30) /\ 0
\\ | \I
I' Fe
i o (s
Naphtaline : | (C1OH3) . |
AT 8 | Ce dérivé, quand il est pur, est privé de toute ?uln['.ﬁftmn.
8i I'on soumel la nitrobenzine & l'action de certains rédue—
'J/\’ /‘\-/\' teurs, elle fournit de 1'azobenzol
Anlliracéne : ; | | (CHHW) :
e N=N
N \l
Ils appartiennent & la série aromatique, c'est-a-dire i cette l\\/| ]\\/

branche de la chimie organigque qui comprend la classe d
dérivés plus ou moins directs de la bengine,

Chacun de ces corps est comme le pivot d'une série
matiéres colorantes artificielles. Soumises aux méthodes g
permettent de varier les modes de eombinaisons des co
simples entre eux, ces substances fournissent un nombye

corps magnifiquement cristallis¢ et coloré en rouge orangé
intense. Mais Iazobenzol n'est pas une matiére colorante ;
pour faire naitre cetie propriété. il fauts'élever jusqua un sel
d'un de ses dérivés de substitution, le chlorhydrate d'ami-
doazobenzol :

immense de dérivés ; beancoup d'entre eux sont des matié N=—N

colorantes. La benzine, le phéncl, la naphtaline, Pantl N PR

céne sont des substances incolores ; & mesure que leur mol | =

cule devient plus complexe, soit par addition, soit par s L\/ S
NH*HCL

stitution, et tout en gardant leur structure élémentaire, |
voit apparaitre peu i peu des corps colorés, capables de
transformer, par une condensation moléculaire plus consi
rable, en maliéres colorantes,

Nous ne voulons pas nous éendre sur ces considératio
un exemple suffira pour préciser notre pensée. La benzin
liguide incolore, limpide,

~ On a pu aller plus loin encore dans ecelte voie. L'appa~-
vition des propriétés colorantes elle-méme suit, dans haa.u-
E coup de cas, un ordre déterminé. A mesure qu'on s'f:lw-::
" dans 1'échelle des condensations moléenlaires, on voit, en
~ @énéral, apparaitre d’abord la coloration jaune ; Torangé, le
* Touge, le violet, le bleu se montrent ensuite successivement;




|
B
1
|
|
|
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dron de honille. PPar des réactions successives, cos corps
permettent d'obteniv, en faisant intervenir des réaetifs ot
des méthodes eonvenables, des matiéres colorantes rouges
(fuehsine), vielettes (violet de rosaniline, violet Hofmann,
violet do Paris, violet eristallisé), bleues (bleus solubles,
bleus alcalins, bleus de diphénylamine, blen Victoria),
vertes (vert méthyle, vert malachite, vert brillant, verts
acides). La constitulion chimique de ces matiéres eolorantes
cet parfaitement connue. La plupart d'entre elles sont li-
vrées en eristanx magnifiques ; elles possédent en géndral un
pouvoir colorant extraordinaire, 4 lel point quelles sont
capables de communiquer une leinte trés appréciable i cent
mille fois leur poids d'ean,

Un groupe trés important de matiéres colorantes se relie,
par sa constilution chimique, au triphénylméthanc; c¢'est celui
des phtaléines. On les oblient par nne réaction générale, en
faisant réagir & une température convenable les phénola sub-
stitués ou non sur anhydride phtalique. Le plus simple
des corps de cetle elasse est la phénolphitaléine

I'intensité colorante telle que la pereoit notre wil, parais
lide & I'dtat de condensation de la moléeule générat
Il serait facile de citer des séries de matiéres colora
homologues dans lesquelles les propriétés colorantes so &
cédent dans I'ordre que nous avons indiqué.
On congoit, d'aprés les principes qui viennent d’éte
exposés, que le nombre de maticres colorantes prévu par !
théorie soit extrémement grand; un nombre relativemen
restreint d'entre elles est actuellement connu ; nous allon
passer rapidement en revue les groupes chimiques principan
qui fournissent les matiéres colorantes employées i la tein
ture des zoies, '
Phénols nitrés. — Cette classe comprend la premi
matiére colorante artificielle employée dans la teinture da |
soie; c'est l'acide pierigue ou trinitraphénol. i
CHANO®*"OH
Ce produit teint la soie en jaune verditre.
Le jawne de naphiol, dinitro a-naphtol,

x G ¥ (NO2)tOH
communigque 4 la soie une counlenr Jaune d'or inlense, ass
belle, sans solidité ; ila été remplacé par le jaune naphtol 8
on sel de zodiom da dinitro-z-naphtol monesulfond,

: « GHY (NO®)PRO*NaONa, dont les solutions alealines sont colordes on rouge ; mais la
qui donne des teintes jaunes assez solides, phénolphtaléine n'est pas encore une matiére colorante, il
Groupe du triphénylméthane, — Lo triphénylméthane - esl ndeessaire de '¢lever plus hant dans I'échelle des conden-
CH{CPHo)? 1 sations moléculaires, toul en conservant le type primitif pour
est un carbure solide, blane, qui s'obtient sar 1 Foschidl donner naissance aux propriétés colorantes, Clest ainsi que
la benzine sur le chloroforme en présence du chlorure d'aln-  iodamine
minium.  Les produits de substitution du triphénylméthane
comprennent un trés grand nombre de matiéres colors ;
et parmi celles-1i se trouvent la fuchsine et tous ses dérivéss N
Les matiéres colorantes appartenant au groupe du {rip E
nylméthane sont prépardes par des méthodes indireoles
moyen de la benzine, du toluéne, du phénel retiré du g

0 =(C*HfOH)
on <::t,z>“‘

O H* /N (02 H )2
4 )
l:" & ‘14; H'l< (} i
o O AR NG P, Ha
co.”®

- :'-'fﬁant ol pourra comparer la formule avee celle de la phénol-
phtaléine, cst doude de propriétés colorantes remarquables.
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: Le groupe des phtaléines comprend toute une série de ma-
liéres colorantes remarquables par I'delat des nuances qn'al.l. ]
sont capables de communiquer 4 la soie. Ces nuances varia
du rouge jaune au rouge trés violacé; on trouve dans :
groupe des phtaléines, les différentes margques d’é
rose bengale, la phioxine, la rodamine.

; Les colorants azoiques, introduits dans la teinture dep is)
I .année 1875, forment actuellement une des séries les plu
riches des matiéres colorantes artificielles - il suffira li’énon
cer Eem" mode de production pour en ca:ﬁ]n'undre loule la
généralité. Tout corps organique renfermant un groupement
NH*lié directement 3 un noyaun benzinique |

NH*

)

S
est lcn;‘aahle.de donner, sous I'influence convenablement réglée
de I"acide nitrenx, un corps diazoique de la forme: ;

5

(Chlerure de diagobenzol)

B

osines, la

N—Q

D'autre part, les corps diazoiques mis en présence des phé- '
nols, des amines aromatiques, des produits de substitution
da.ces corps, fournissent des corps azoiques dissymétriques. |
qui sont tous des matiéres colorantes. :

L'application de ce principe a donné naissance i un nom-
bre e.zlrémemﬁnt grand de eolorants azoiques. Leur fortune a
été diverse ; beaucoup d'entre eux ne sont pas entréz dans la
consommation parce qu'ils ne présentaient pas, au point de .
vue technique, d'avantages suffisants. 3
' D'at}ttrejfs au eontraire, remarquables par leur facilité
d’application, l'extréme variété de nuances qu'ils -pe:'met;-?.
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taient d'obtenir, sont de plus en plus employés dans la tein-
ture de le soie. Parmi ceux-1i, on distingue diflirentes
classes.

Les couleurs amidoazoigues, caractérisées par la pré-
sence dans leur moléeule d'un groupement NH? qui leur
donne un caractére basique, comprennent le jaune d'aniline,
la chrysoidine, le brun de phényléne : ces matiéres colo-
rantes se fixent en bain neutre ou renfermant un peu de
gavon. La soie esl avivée aprés teinture.

Les couleurs amidoazoiques sulfonées renferment les
goupes substituésounon, NH* et SO*H;; elles ont donca la fois
un caractére basique et un caractére acide; généralement ce
dernier domine. Le gaune acide,le jaune solide, les jaunes
de diméthylaniline, de diphénylamine,le jaune de méta-
nile, la citronine, le jaune indien, appartiennent au groupe
des conleurs amidoazoiques sulfonées. Il comprend aussi un
gronpe extrémement important de colorants azoiques dérivis
du diphényle, du ditolyle et du stilbéne. Les matiéres prin -
cipales de cette classe, le rouge Congo, la benzopurpu-
rine, se fixent sur la soie en bain nentre; clles sont em-
ployées surtout pour la teinture du coton, sur lequel elles se
fixent direetement sans 'intermédiaire d'ancun mordant.

Les matiéres colorantes ozyasoiques possédent toutes le
caractére acide. Elles sont obtenues par la réaction des
dérivés diazoigues sur les phénals, et contiennent par eonsé-
quent le groupement OH. Les corps de cette série preé-
sentent des nuances jaunes, orangdées, Touges, violettes
et blenes. Les principales sont le jaune de résorcine, les
erangés de naphtol, la roccelline, les ponceaus de ayli-
dine, les dearlates d'amidoazobensol, les erocéines, les
bordeaus, lea amaranthes, azoblew, ete.

U'n eertain nombre de matiéres colorantes artificielles ne
rentrent pas dans les classes que nous ayons examindes, Cest
ainsi que lessafranines, donnant sar la soiede belles nnances
rouges, constituent un groupe distinet devant étre rattaché
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aux phn’*ua;'.[nes.; I'zuramine, matiére colorante jaune basj-
que, dérive du diphénylmdéthane,

Lanthracéne, carbure retiré Jy goudron de houille, est le
point de départ de la fabrication de l'alizarine ;aulrefois
celte watiére colorante était extraite de la garance; actuel-
lement, Presque toute I'alizarine employie
d'origine artificielle. L'alizarine est lo type des matidres
colorantes qui ne peuvent étre fixdes sur les text
lintermédiaire de nmordants,
variables avee la nature de
de vue elle se ra

en teinture est

iles que par
en fournissant des teintes
8 mordants employés, A ee point
pproche des matidres calorantes naturelles ;
elle ofire avee elles, d'autres points de similitude ; ¢'est I
solidité des teintes qu'elle permet d'obtebir. Toutes les coy-
leurs artificielles que nous avons examindes jusqu'ici en
effet, remarquables par leur richesse colorante, I'delat do
leurs nuanees, n'offrent en général, i la lumiére et surtout
aux lavages, qu'une solidité limitée. L alizarine au contraire
appartient & la classe des couleurs grawd feint, risislant aux
savonnages ¢l i I'action du soleil. Les couleurs d'

alizarine,
employées en Lrés grande guantité

pourla teinture dela laine
et du colen en rovge solide, sont pey appliquées i la soie,

De l'application des waliéres colorantes.

Machine a leindre an floties, da M, Corron, de Saint-Ebicnne,

Les matiéres colorantes ue nous venons de décrire for-

=
ment, avee des colorants Laturels, le savon, les tannins. les E.
mordants, les matidres premiéres employées pour teindre la
gole et lui donner I'état

physique, les qualités exlérienres,
le role qu'elle doit remplir dans e

la coulenr, nécessit’s par
tissage.

Les modes dapplication de ces différentes substances
varienl suivant les propriétés de ehacune d'elles, ils se mo-
difient sans cesse, nous Iavons vi, avee 'apparition de ma-
tieres colorantes nouvel] o8, remplacant les coulenrs ancien nes,
soit parce qu'elles sont d'une application plus facile, soit

Les matiéres colorantes ne sont pour ainsi dire
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i l'eau dans de trés faibles proportions (1 pour 1000 environ,

pour l'acide sulfurique), ont la propriété de développer le
toucher eraquant dans les soies teintes,

jamais employdes seules; dans chague bain, le  teinturi
asgocie er: proportions convenables les matiéres colorantes
dont I'action résultante lui permet d'obtenir la nuance qu'i
se propose de reproduire. Nous avons vo que, pour érg
teinte, la soie était plongée dans un réservoir appelé barque,
contenant la dissolution de matiéres colorantes ou bain de
teinture, et que, afin de faciliter 1'absorption uniforme d 4
matiéres colorantes, la soio passée sur des bitons était con=
stamment remuée et lissée dans le bain.
On a imaginé des machines, dans lesquelles la soie peut étre
lissée mécaniquement dans le bain de teinture (Corron, dé
Saint-Etienne, fig, 57). 1 est possible ainsi, lorsqu’il s'agit
de teindre en une méme nuance une certaine quantité de sni_'.'
de réaliser sur la main-d’ceuvre d'importantes économies.
Les opérations que comporte la teinture doivent av
pour résultat, non seulement de préparer la soie, en genre
erus, souples ou cuits, de lui donner une nuance détermin
mais encore de développer en elle cerfaines qualités pro:
pres : I'élasticité, le brillant, la souplesse, et de lui confé
un état partieulier qui s’apprécie par le toucher. On emploies
dans ces opérations, qui constituent le finissage de la tein=
ture, des moyens chimigues et des moyens mécaniques.
Les premiers consistent en l'immersion de la soie tein e
dans certains bains gui parfois fixent les nuances, mais
pour but principal de donner i la soie son toucher défini
Cette opération porte le nom d'avivage : on distingue
avivages pour toucher eraquant,etles ayivages pour toucher
mouw. Ces derniers ne sont usités qu'exceptionnellement pour:
des soies destinées A des articles devant servir & certaing
appréts, tels que le moirage ; on les obtient en passant rapi—
dement les soies dans un bain d'ean, additionné d'un mé-
lange 4 parties égales d’huile d'olive et d'acide sulfurique.
Les avivages pour toucher craguant perpettent de don-
ner 4 la soie ce toucher particulier qu'il est inutile de
déerire, Tous les acides minéraux et organiques, mélangés

(Ghantiers de la Buire-, d Lyen),

Frg. 98, — Machine double d seconer et dresger les beheveaux de soie, systime César Corron

3}98 opérations méeaniques auxquelles la soie est soumise,
_apré& les opérations de teinture proprement dites, soit
e dans eertains eas an cours de cos opérations, sont de
BUrs sorics :
d'abord le secounge. Les flottes de soie, pasgdes sur
) & hﬁton_ lisse, fixé horizontalement dans un mur. sont
aNox, La Sole. IGI
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Par le seconage, les fils s'étirent également, deviennent pa-

elirces, sccouées uniformdément, au moyen d'un aulre bator

ralléles, et les flottes prennent un aspect uniforme.
Le chevillage consiste i tordre fortement sur elles-
+ il contribue &

mémes les floltes de soie, aprés tleintnre
dormer 4 la soie un aspect brillant, et présente une im-
portance spéeiale dans le traitement des soies souples. Le
chevillage peut s'exécuter mannellement, mais il g'eflectue
avee beaucoup plus de régularité par les moyens méganiques

{fig. 58).

Fia, Eﬂ_., — Chevilleuse,

Fie. B2, - Biireuss lusirense (Fernand Dehaitre, constracteur d Paris)

Le lustrage de la soie a pour but de développer an plus
haut degré possible I'delat et le brillant partieulier a ce tex-
ile. Pour lustrer les goies, on les étire par Laction de denx

mobile el libre, mancuvreé i la main, Dans les grands ateli
de teinture, cetle opdration s'effectue wéeaniquement (fig. 58),
:
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2 o issus trés légers, tels que les crdpes et les
écheveaux (fig. 60), L'opération s'effectue dans un com- ~ Tel est le caﬂ‘de t;biit:":: idf iﬁ:;niedcsllissus oblenus avec
partiment clos, dans lequel on introduit de |a vapeur d'eau 4 fchépes CFB []hz.ni;m rix, peu résistantes.
faible préssion. Finalement les sojes sont séchées dans ~ des mat}éres b P A et en outre de livrer trés rapi-
g i sppelascalibiiny o tﬁlllt“:'t'f ' P'lliieiljzl?]ea des Piéaes préalablement tis-

44 ]
sidres et de la lumiére, ot prétes A ] ite des couleurs et des appréis
Clest en utilisant les méthodes chimiques qui vienne gées en écru, qu'on revét ensuil
d'dtre déerites que le teinturier donne & la soie en ma

; tion.
clamés par la consomma g 15
. | iti i réLa I.oinl:ure en piéces &'effectue sur des tissus de diverses
lemps que ses propriétés physiques définitives la teinte qui
lui est demandée par le fabricant

patures, formés de soie pure on mélangée de Iai]:]E ot ldf:j
) I ie : sque toujours la chaine dans les

oo Linténat dune pareille description, entrer plus avang goton., La soie forme presque touj

dans le détail des opérations de teinture. Il noug faudrait

" Hofles mixtes, 31 s totites
; . iscas doit résoudre des diffleultés ton
passer en revue la teinture en blane pour les différents gen S savior on pidoos SoR FRRORAe
el examiner la fquestion =i importante dy blanchiment deg

iti 8 L 'il doit
' gpéeiales résultant de la composition des Uissus qu il s
z 4 543 T T Ayt &0~
| . : i ?.em indre. Il n'a pas & se préoccuper des genres erus ou
sotes, la déeoloration des soies sauvages, déerire la teinty # &
en couleurs, la teinture en noirs, si importante et si vapi

; 3'p;.gg il est vrai, la soie est toujours cuite et compléternent
e 0 i is il doit obtenir des nuances

dans ses effets; mais de tels sujets ne peuvent étre abordés " déereusée avant d'étre teinte, maisil ¢

avec quelque intérét, quien entrant dans des détails dont le

m . il cures nl vergu—
* parfaitement unies et réguliéres, sans marbruies mr ;;e 191 :
: - : séri s diffienltés,
: i ségenter de sérienses di
développement nous entrainerait hors de notre cadre. Wes, ce qui 'est pas sans prés

- Enoutre, la présence de textiles de nature diffévente, d;::l::
_ étre feints souvent en nuances umfnlrme& ComPl"ll'izt i
3 ~ toup ce probléme, Si la soie et 1:'-1. laine se 001:—'}‘01'1': mtﬂi 3
terminer, ce g r 88 (e mémoe vis-d-vig des matlerﬂf*‘ cfrlorﬂ?-e?: ;eues des
i quelqua?a motl g propriétés absurba1l-1lesF1au:;;s’rillﬁ“-i‘l‘e;’tf:;s;:hc S
] : e . En général,
e h_i sni?. : EZSE;EES :I;l:, ;ai 1‘1nt§rmédiaire des mnTI:{L?\ni:a_. E.a
;;f;z_ };[;p'];:‘qqun:;i uverte des matisres colorantes artlﬁ;;-z::: SELL:‘II‘:E;LDﬁ
ques années, ce genre de teinture a regu de grands déve- fisnyle et du ditolyle, se ﬁ?nttsrzzsiuéms colorantes, a
loppements ; il s’exéeute aujourd’hui avee beaucoup de ot de o rd.‘ant_ el faciliter la teinture des
perfeetion, ' coup contribud, il est el deution de la
On a reconnu, en offet, 'avants soie et coton. Néanmoing, la 'bonne -2'11- e 4
taines étoffes, & les tisser (@’ ure en piéces néeessite une cun.ngis:;n;:t:![:li: JergPuinne
Par cette maniére de procéder, tel brin qui ne supporterait 28 calorantes Pft_ o8 mordanlts- iétés aham-!;antes diffié-
pas les efforts du tissage, une fois décronsé et soumis aux euricux en utilisant les P[,u[mble ent mordaneds sur
opérations réitérées de |a teinture, se tisse au contraire faci - e la soie et du coton i Bﬂ: : m siblo de préparer
lement a 'état éeru, el peut élre teint ensuite sans difficulté. nes matiéres colorantes ; il a été pos i
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a 'abri des pounge

3 IOUS ne pouvons, malgpd

Teinture en pidces

Il semble indispensable pourtant avant de
est relatif & la_teinture de la soie, de di
d'un mode de teinture qui est appliqué,
échevaux ou en flottes comme nous 'av
mais i la soie dite en piéces, c'est-i dire ti

ge quil y avait pour ee
abord et 4 les teindre ensaite,
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des tissus donl chaque face, formée I'une de soie, 'antre de
coton, ¢lait revétue a lateintore de conlenrs différentes.
Néanmoins, la teinture en piéces comporte l'usage de
méthodes générales que nous avons déerites 4 propos de la
einture en flottes. Elles doivent étre complétées, dans le cas

FERRON &7~ BEHAITRE —PARIS — -

Fig. 1. — Barques accouplées pour ls décraussy

destissus mixtes, par 'appropriation de ces méthodes aux pro-
priéiés absorbantes du eoton et de la laine. Ce qui différe le
plus dans les deux modes de teinture, c'est le matériel: ponr
réaliser les mémes effets, il doit étre modifié suivant la forme
des textiles qu’il est appelé & maneuvrer. Dans toutes les
opérations, teinture, lavage, séchage, les pidces doivent étre

e
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dtalées pour éviter les marbrures et les défants d'uniformiteé.
On arrive i ce rdsultat par des dispositifs assez simples dont il
est facilede sefaire une idée (les fizures t et 62 repreésentent
des modéles de barques employées pour la teinture en pidees).

La teinture de la soie en piéces a rompu l'ordre logigque

dans lequel doit étre déerite la fabrication des soieries. Reve-
nant en arriére, nous devons maintenant reprendre les soies
cn flottes,

Avant d'étre rendues elles sont reconnucs, ¢'est-i-dire
vérifiées au point de vue de 'exéention de la teinture, con-
formément aux indieations et an type du fabricant et remises
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en maing dans un atelier spéeial. En cet état le teinturier
rend les soles au fabricant, Nous devons examiner mainte--

TG, 62, — Machine i teindre en pitces, systéme César Corron.

nant quelles opérations permettent de les iransformer en
tissus.
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Les flottes de soie teintes, avant d'dtre tissdes, subissent
un eertain nombre de traitements préliminaires.

Le premier est le dévidage: les flottes de soie, placédes
sur un guindre ou une tavelle, sont enroulées sur des bobines
appelées raguets, Le roguet, de forme cylindrique, est en
bois ou en métal. Il a environ trois centimétres de diamétre

el se termine par denx bourrelets saillants que 1'on nomme
tétes de roquet.

W6, 38, — Mécanique longue & dévider (Sallier, 4 Lyon).

L& guindre supportant la soie doit étre équilibré avec soin
. * L] ¥ .
Gon & n'offrir au roquet, sur lequel s’enroule la soie,

08 de résistance possible et éviter ainsi les ruptures de

Uette opération du dévidage (fig. U3), trés simple en appa-
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rence, réclame pourtant des soins soutenns. Los floti
sole, avant d'étre placéessurle guindre, sont d’ordinaipe
sées en petits écheveaux. On dit en pareil eas que la g

été trafusée. Un va-et-vient répartit également la soje
le roguet,

ant uniforme, avee une tension cm-wlenahlu. Sﬁ)ug le ddmg:,
1 faut queles rogquets garnis sulen.l‘. resmtaufs mlT:ls .r:;umﬂ;i:
dévidense doit l.:'tI'tZ assey hilh:ls.a 1:::-1‘u1“ru,tnf11' ‘-:10 i 0%
g, raltacher rapidement les fils cassés sans al‘m 5 48
tg;‘ de ternir la nuance et le brillant de l-a soie qui lui e
ufide, mettre, en un mot, les roquets en état L]}U p‘tu:v-::}r
évider réguliérement et sans seuo?sso. pendant le :m. ﬁ;ﬁv;}m
. Cannetage. — Les fils enroulés sur les 1‘*0([}1:31 ?,-:,iep i
“Servir pour la chaine ou pour la trame. Dans ce de

Le dévidage est effectué an moyen d'appareils 4 rendeme
plus ou moins grand, suivant les ateliers. Dans les usines,
se serl des machines employées par les mouliniers pou
dévidage des gréges, tandis que' les petits ateliers, deven
de plus en plus rares, se servent encore de la méecanig

ronde, comprenant de qualre & dix roquets, mus an mo
d'une pédale (fig. 64), |

ins d jer aine, d Lyon).
Tiu. 63, — Machins 4 détrancaner (Sallier aine, ]

= P
: : e shareée de réonir le

Fia. 65, — Mécanique ronde 4 dévider (Sallior aing, i Lyon), ouvriére, appelée canneteuse, est charge

0y

i 5 @ run
nombre de fils fixé par le fabricant, Elle les enroule fsu“5=a1ljl
1 i D8
' yaw, pelit eylindre en jone, en buis, en canne ou en r s
; : lag ol ran o
ni doit étre fixd dans la navette du tisserand. Le tuya

Mais cette opération ne sufit pas pour la préparation des
chaines on des trames. Les roquets oblenus différent entre :
eux au pointde vue dela régularité. Pour assurer une répar: -1'_ " vert de la soie prend le nom d:: c?annetl;e. Le cannetage est
tition plus uniforme de Ia soie on 1a transporte sur de nou— ';"..., en =omme, UN NOUVEal ;]-.-.\-ul‘flge- PR e o
veanx roquets en lesdévidant une deuxitme fois; c’est ce qu’ ~ Qelte opération, exdentée autrefois i la 11:13.] n :llllﬁ.i jegp 3
appelle le détrancanage (fig. 65). Cette opération est 'oh liers, s'effectue maintenant presque pas Iou: dl'.‘”x mlujieles
de soins minutieux. Aprés avoir été détrancanée lasoie dol s micaniques, Les figures t'!*-"t'l*f-i "“_'““'““Gin“:l‘e 9
étre, surle nouveau roguet, envonléde dune manidre part efiéres fabriquées par MM, Sallier et v

el L

Frs

Laga
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Ourdissage. — Si le cannetage est la préparation de la
trame, I'ourdissage a pour but de préparer la chaine des
tissus. Les fils de méme longuenr ct en nombre déterminé,
qui doivent composer la chaine, doivent étre Jjuxtaposés
parallélement avec une tension uniforme, 11 faut, en outre,
eonserver leurs places respectives, sans quoi les fils pour-
raient’ &’entreméler et Je tissage de la chaine deviendrait
impossible,

tion an moyen d'une manivelle. Elle envonle d'abord |:’t pre-
miére musette de lLaut en bas sur le tambour, puis elle
Jjuxtapose une seeonde musette en remontant de bas en haut
ol continue ainsi jusqu'a ce que le nnm'i}lre voulu de r{msuttj:?
ou de portées ait été mis sur 'ourdissoir. Un appam:lappc é
plot, mobile suivant la verticale, sert dt.. guide & chs'tque
musette et lui permet de s'enrouler suivant une spirale

déterminde,

F1, 86, — Cannelitre 4 déroular Fn:..- 67, — l:aﬁmﬁém irubans,
ordinaire, d'aprés MM, Salljep ainé et C'*,  dapres MM, Sallier aind et O,

L'ourdissense qui assemble les fils pour former une chaine
recoit du fabricant les Toquets avec l'indication du nombpe
de fils qui doivent étre réunis, La réunion de quarante fils
porte le nom de musette, celle de quatre-vingls est appelée
portée. Une. chaine de cent métres, composée de quarante
partics, est donc-formée de trojs mille deux eents fils d’une
longueur de cent métres, : |

L'appareil employé pour surdir (Big. 68 et 69) se compose
@'un cadre horizontal ou vertieal portant quarante roquets, "
composant une musette, of de Pourdissoir Proprement dit,

L'ourdissoir est un grand tambour creux, eylindrique, de
deux meétres de haut, dont I'axe dojt élre parfaitement ver-
tical. L'onvriére donne 4 Pourdissoir un mouvement de rota—

Fig, 68, — Ourdissoir {Sallisr & Lyon).

L Il est essenticl, dans 'ourdissage, de canservcr: ﬂ. chaque
il son rang détermind; les fils doivent étre assez distinets les
 uns des autres pour qu'on puisse retrouver la viritable place
8 fils qui se cassent. .

- Lorsque l'ourdissoir a recu un nombre suffisant de mu-
bttes, I'ouvriére léve la chaine et Penroule autour d'une
le en un peloton trés serré,

Viay ¥, La Edie, 17

i 4
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les petits ateliers, I'ourdissage se pratique avec
que nous venons de déerire sommairement. On
‘dans les usines un appareil perfectionné, fournissant
ats plus réguliers. L'ourdissoir est constitué parun
horizontal pouvant tourner autour de son axe et
r en méme temps suivant une direction paralléle a
La juxtaposition exacte de chaque musette est assu—
i le passage des fils an travers des dents d'un peigne
gle la largeur d'enroulement. Les dimensions do
sont telles gue la chaine se trouve répartie suivant
onguenr d’axe justement égale & la largeur de U'étoffe 4
e elle est destinde.

ge. — Le pliage a ponr but d’enronlerla chaine sur
ple ou roulean devant alimenter le métier i tisser
£.90). Lo plieur doit mettre les fils de chaine dansla lar-

|||| o

J J'||) \ 5 1,
4 {( ?

Fig, 70. — DPliage,

F16. 69. — Ourdisoir d grand tambour de J.-A. Diederichs,

que doit avoir I'étoffe, en établissant leur parallélisme,
Cgale tension, 11 y parvient en enroulant la chaine arri -
it de l'ourdissage sur un tambour et en la conduisant de la
‘ensonple. Dans une chaine plide avee soin, tous les lils
it uniformément tendus, parlaitement paralléles et chacun
Oceupe sa place. En cet étal, la chaine est préte a
T 8ur le métier a tisser.

Sage. — Les tissus, en général, sont formés par la
on de fils §'entrecroisant suivant une régle déterminde,
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envisaze tons les éléments qui entrent dans la com-
d'un tissu, on congoit la possibilité d'imaginer un
Ppresque infini d'¢étoffes, La nature des fils employds,
senr, leur tension penvent détre choisies et varidesde
jiéres. De méme leor mode d'assemblage, snivant
a des fils et suivant leur coloration, permel un nombre
ulable de combinaisons; chacune d'elles, rdsultatd'une
mbrense de traitements préparatoires, recoit dans le
g 80 forme définitive,

mportance de sa production, comme par la perfection
procédés, le tissage constitue une des plus grandes
es des pays civilisés. Les principes généraux sur les-
Sappuie le tissage sont connus; leur énumération,

Les fils composant un tissu sont appelés chaine ou fr,
suivant que leur direction est paralléle ou perpendien
la plus grande dimension, ¢'est-i-dire 4 Ia longuenr du Hes

mmaire, ne pourrait trouver sa place ici.

it st wres,

B oy enepuple de derelbre; CC, lasses; HH, ldviers on marches; B, rot au
F, pxe du holtant ; Dy poitrinidrs; G, ensouple de dovant ; M. novelto.

ong seulement que le métier le plus simple se com-
ors de parties mobiles ou organes exdentant le tra-
trecroisement des (ils, et de parlies fixes qui servent
d'appui on de bati aux premiéres (fig. 71 et 72).
rtie immobile comprend quatre pieds en bois réunis

Fig. 71 — Tissage de la soia s Japon,

les fils longitudinaux constituent done la chaine, tandis
la trame est formée des fils transversaux. On donne le nom
metiers aux appareils permettant de fabriquer les tissus.
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par un ecadre rectangulaire horizontal formé de pout.
appelées estases; les dimensions des estases déterminent
longueur et la largeur des mdtiers. Dans les petits ateliers|
slui.idité du métier, indispensable pour la bonne exéention d
lissage, est assurde an moyen de ponteaa ou piéees de boi
calant les estases ot s'appuyant au plafond de I'appartem
Les piéces mobiles du métier se composent essentiellement

1° Du cylindre ou ensouple de derriére sur lequel @
enroulée la chaine; 3
2* De cadres appelés lisses, formés d’un ensemble de il
par%lléles partant les boucles on mailles connues sous le
de lisserons, Les lisses sont mobiles dans un plan vertical e
servent & guider les fils de chaine, 4 les soulever et lo
abaisser pour donner passage aux fils de trame suivant leg
effets qu'on veut obtenir. Les lisses sont plus ou moins ng i
breuses et disposées de facon particuliére, L'ensemble
lisses compose le remisse ;
3¢ De leviers ou marches qui font manwuvrer ces lis

49 Du peigne placé an bout d'un levier vertical, pouyay
Se mouvoir aulour d'un axe horizontal; I'ensemble de o
systéme porte le nom de battant. Le mouvement du batta .
assure, par un dispositif spécial, le passage de la na
conduisant la trame ; ;
9” De la poitriniére, cylindre de bois sur lequel pass
I'étoffe tissée; ]
; 6° Du eylindre ou ensouple de devant sur lequel la ek
tissée et tendue vient s'enrouler par un eliguet. \
Prenons comme exemple le montage et la mise en {

'.'t 'étoffe aura autant de mailles qu'il y a de séries.
bre total des mailles est indiqué par porides ou
mble de quatre-vingts unités.

tisseur suspend le remisse d'aplomb vers la partie anté--
dn métier, puis une ouvriére spéeiale, appelée remet-
gasseyant entre le remisse et le cylindre de chaine,
sasser chacun des fils de la chaine dans la maille qui lui
‘destinde. La disposition de remettage est indiquée
fiére an moyen d'un graphique spéeial. Les principaux
ifs employés portent le nom de remettage suivi, a
ur, interrompu, amalgamé, ou remettage sur deux
remettense doit rattacher les fils rompus, dédoubler les
al disposéds i I'ourdissage; les fils doivent étre comptés
attention et laissés dansl'ordre qu'ils occupent, de telle
que tous les fils oceupant dans les séries le méme ordre
5 trouvent sur la méme lisse.

& nombre des lisses est an moins égal an nombre de fils
aine entrant dang chague série; mais quand les fils d'une
gont trop nombreux on est obligé de prendre plusieurs
pour chaque séric.

gortir du remisse, ou ensemble des lisses, les fils sont
duits dans les dents d'un peigne. Get appareil, renfermé
la partie inférieure et horizontale du battant, qui est
lée masse, ruide les fils de chaine, et fixe,en la mainte-
par sa rigidité, la largeur de I'étoffe. Formé de dents
igues maintenues par un cadre de bois, le peigne est
ractérist par la hawtewr de foule, ou longueur des dents,
& réduction, ou rapport dn nombre des dents a la lon-
ir du peigne.

fabricants de peignes réalisentfacilement des réductions
nquante dents au centimétre. On concoit done, que le
des fils de chaine dans les dents du peigne, ou pi-
» peigae soit une opération difficile. Aucun fil, en
ne peut étre ni oublié, ni déplacé de son rang, aucun

e

L} L] )
d'un métier, pour ld cas d'une étoffe simple,

L'ouvrier prépare d'abord le remisse. On lui a ind.iqnéf-'-l
nombre de fils qui composent la chaine, l¢ nombre de fil
constituant chaque série devant former dans le tissage
subdivision de la chaine, enfin Ia largenr de 1'étoffe qu'il
tisser, Le remisse devra contenir autant de lisses qu'i
de fils dans une série, et chaque lisse dans la largeur in
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intervalle de dents ne pent rester vide, sans produire d
irrégularités dans Je tissage, g
Le peigne étant piqué, le tissenr ajuste le battant. Cet
pareil est destiné, par la pression qu'il exeres sup le pe
a serrer la trame, 4 la lier 4 la chatne, & presser les co
de trame ou duites les uns contre les autres,
j Le battant est une partie importante du métier : il se comm:
pose de deux lames ou épées assemblées et chevillées pg
une de leurs extrémités i une piéce debois horizontale ng
mée masse. Dang Ia partie supérienre de cette magse,
creusée dans fonte ga longueur, entre los feux lames,
rainure destinée § recevoir le bas du peigne.| _
La masse du battant, dont Ia direetion dnilt étre perpendi
culaire 4 celle do 1a chaine, est relido ay porte-battant, pi
de bois ronde ou carrée assez longue pour que sesextrém
qui sont termindes par des tourillons, puissent se repos
sur des accocats, entailles pratiquées dans denx pitees
bois ou de fonte qui sont fixdes parallélendent i la méme hau-
teur, sur la face antérieure des estases,/En somme la mas
du battant est capahle d'osciller, en suiyant le mouvement du
porte-battant; par son seul poids s'exercant sur Je peigni
elle détermine la réduction de I'étofle| lorsqu’aprés avoir éu
deartée pour lo passage dela trame, élle revient & sa positi
primitive. Le battant peut étre ma & la main, o'est-d-di
que le tisseur lorsqu'il veut donnér up coup de trame 1'deay
de sa position d'équilibre, fait Paszer la navette, et lai
ensuite retomber le battant, 3
La masse du battant, sa course, doivent étre plus ou moj
grandes suivant la réduetion qu'on vent donner i I'dtoffe,
existe du reste un tras grand nombre de battants : battant
claquette, battant brisé, battant brocheur, ete. Chacun d'e
st plus spécialement approprié i tel ou tel genre d’étofles,
Un dispositif spéeial lie la navette au monvement du -
tant el lui communique l'impulsion néeessaipe pour le p
sage des fils de trame; on régle le mouvement de 1a naw
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ven d'un bouton placd sous la m m'.n_ de Touvrier. Dans
. étoffos on emploie des trames llilﬁerleptes ge B:Jc:é—
ans un ordre délerminé, Celte l.lLS]lL"lﬁl.H:Jn est nnhaui
[ ?ar leg battants dits & double ou tripie boite ou

N:?::.;jusm le peigne et le hnlta’nt, le tisseu.r ﬂyin
émités des fils de chaine appelés r_elc,vm?ccms. :,EH* E.
u de devant. Celte opération s'appelle éranquer; ugn
¢ du rouleau recoit les dgancettes; unu. bague-lte” lo
nommée compostenr maintient les fils et ferme la rai-

faul régler ensuile la tension de .l'unsn!ipla ile :hetl'rl:r:i
oyen de cordes enroulées sur l'ensouple ef: portan 1.5:
extrémité des contrepoids. Ces contrepoids ﬂp:pnlada
les assurent la tension de la chainc. .IJ +es1. essenl{:n. e
itenir cette tension bien réguliére, si 'on vcull, .f"ner
éfants de tissage connus sous le nom de cannage, d'en-

AL s oroupures, ete. £
T:T;af: cTa df-.'vant est capable de 1ﬂ|1.1'nc1;, et 110111‘3:?5;
pler I'étoffe & mesure qu'elle cslltisscc. Ce fmiuw..{'ll'n.n
'“g;lé par un encliquelage, un levier, on au m?}en d uln:
¢ machine composée de plusieurs rones dentées appeld
: : : .
mli:i’:; ainsi dquipt est en élat de fonetionner. Aetion-
le battant, le tisseur régle le monvement de la na-
& : wais il lui faut assurer aussi le mouvement des ﬂgﬂ
ne, il ¥ arrive au moyen des marches, Ce :mnlt fe-:. pé
8 actionnant les lisses, et permetiant de lcvc[‘.oF d'a u:u;iser
ne d'elles an moyen de leviers intermédiaires, L'en-
e de ces loviers porte le nom de earvette, des cordes
Ces aux lisserons supérieurs des lisses lsuiutlappelées
&, D'antres cordes allant duo lisseron inférieur a la
ale permellent d'abaisser les “HBE-?. :
mélier peut porler jusqu'a vingt-guatre, et mtjmc
eux lizzes pouvant rece voir un mouvement particulier
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donné par une pédale distinete. Le tisseur doit donc dans ¢
cas faire agir son pied sur un véritable elavier de vingt-g
tre outrente deux pédales, Chaque monvement de pédale pro
duit un encroisement de la trame avee les fils d'une sl
I’ensemble de ces encroisements porte le non d'armure,

Dans cette manceuvre compliqunée, néeessilant une af
tion soutenue, le tissenr se guide sur un graphique spé
appelée la disposition, pour régler les coups de trame @ A
appuyer sur les pédales. Lorsque tous les fils de la série om Lorsque la piéce est terminée, le tisseur la visite sur ses
été soulevés dans 'ordre fixd d'avance, et qu'en méme temp mx faces, enléve les noeuds et les bouchons ou moyen de
le nombre de conps de trame ou duites prévu par la dis neettes. En méme temps illa fait passer de l'ensmq‘a]‘a de de-
sition a été donné, I'effet devant étre produit dans le ti ,r sur un rouleau de faible diamétre. Qunand la pideea été
ge trouve réalisé une fois, Il dojt étre snsuite répété an hriquée par un tisseur & fagon, le rouleau est porté chez

pour sépaver les fils au travers desquels doit se pla-
trame est réglée suivant l'étoffe 4 produire. Il en est
me pour l'instant ou le battant doit retomber et

er le serrage de la trame. :
and V'ouverture est complétement refermée avant que

altant n'ait frappé la trame, 'ouvrier bat & pas clos; il
waille 4 pas ouvert, s'il frappe sur la trame pendant que
g fils de chaine sont encore deartés.

de fois que le comporte la longueur de la chaine. ! “la fabricant, avee 'exeédent de la trame et de la chaine ap-
Pour les étoffes un peu compliquées, le systéme des m lé peigne et tirelle.

ches ne serait plus applicable. Dans la pratique ordinaire . Une derniére opération qui s’exécute presque tu.l_l'JOl]:T.'!
méme, il présentait de telles difficulids que les inventeurs 8ty  méeaniquement a pour but de donner du brillant & letﬂff:e-,
sont de tout temps efforeds de le simplifier, k - d'effacer le sillon et les rayures laisséz par des dents fiu bete
Aujourd'hui la mécanique d'armures établie sur le méme ne, d'uniformiser la surface. C'est le polissage ; des instru-
principe que la méeanique Jacquand qui sera examinded pr ments de corne ou d'acier appelés polissoirs, placés b
pos des étoffes dites faconnées, a permis de supprimer | lindre, agiszent snceessivement sur les denx faces du tissu
marches. On les conserve senlement dang le cas des ét ,
les plus simples, demandant I'emploi de denx ou trois pidales,  la surface. P et
Le méticr garni, le tisseur visite la chaine entre le remis ¢ La courte deseription qui vient d'8tre donnée s'applique
et le rouleau de derriére : il remonde la longuewr, c'est " ~au tissage d'une étoffe de sole RPPRCIERARE BT oS le l-'l':ls
dire qu'il remplace, avee deux roquets de la mome soie g - simple, par un métier mu 4 la main. Depuis trente ans envi-
celle formant la chaine, les fils bouchonneux, duvetenx ou : ; bt
filés. E ~ 8age mécanigque. Actuellement les métiers mécaniques, &
I garnit ensuite la navette, avee une cannette pourvue .mesure que se perfectionnent leur étude et leur consiriis
de trame : la navette varie de forme sunivant la nature ; tendent 4 se substituer an métier 4 bras dans le. i <
lissus, et le systéme employé pour la lancer. La trame do la soie. Leur production est beaucoup plug @Ils}dé?“hte
avoir dans le tissu une Lension déterminde ayant la plu celle des métiers & bras : alors que ceux-ci en Ef‘?t e
grande influence sur la beauté du tissy. o vent guére dépasserlavitesse de soixante i GUALe
Tous ees préparatifs terminés, 'ouvriep peut commen coups de navette 4 la minute, on arrive avee le mélier Faéca-
le tissage : I'ouverture de Ja chaine, lorsqu’op epfonce "piqﬂﬂ Jusqu'a deux cents coups de navette. 11 est yrai que
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facile de formuler, est plus favorable & une produetion & bon
marché que celui des métiers 4 bras. Ils peuvent étre réunis

el groupds dans des usines, de telle sorte que lesfrais de force

cette vitesse n'est applicable qu'aux dtoffes pen fournies cn
chaine.
L'emploi des métiers mécaniques, pour des molifs qu’il est

Fu, T3, — Métier mécani Diederichs de Bourgoin,
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wﬂ rice sont réduits an minimum. Leup
up plus grande que celle des m;itier

ler deux i ]

g métiers & la fois, leur rendeme
: 8 en eflet par le courant de
-B" Jl El L] ¥ ;
$ II.lLfI.EI‘S de 1'usine, ils ne sub
pos, qui trop souve
:Jr'as. Nous devons dire t
Imns genres trés compliqués ne

des métiers & bras,

Fug, T4, — Mbti
» — Metlers mécani ¢
ques; ateliers de la Bui
Buire, Lyon

La description des métj

Frde ¢ iers méeaniques ne
di&‘émntSIIL fzh?]jt,e du f'eata un gr-aqnd noiuﬁf:: tdt::“f I‘ ¢
gk Suma&g t.lanneu en voit naitre de nnuvaau:"S *?fnea
ik mndemem, :]2 eurs ainés par des avantages de :1? . llzhf-
et i I;lain i.hompc‘rl‘l‘.ent les mémes organes essui? lB
e l;éremjss:a, mécanique d'armure lm.t,tuE :
T .toﬁ'r_:, hasgeule lendant la chait:a ehannt
S gures 73 et T4 représentent den iodeles

ques les plus usités, i

produclion est heay—~ :

peuvent marcheri une vi § & hras, :
heri une vitesse plusconsidérable lllj: Pia q:;"
.Ils absorbent

H'd o re, ung BI.‘IlE ouvr iél ;] Ejﬂl va |ury =
nv » 8 1 nt 11
molns de mal &

dtabliv deux classes parmi les é
conné. On appelle en terme de
celles qui peuvent g'exdeuter av
I'effet & produire compor
de fils devant recevoir un mouy
aux lisses pour employer,
ndcessitant pour étre 1is
maillons, est appelée étoffe faconnée,

: nt est maximumg ~
dela force actionnant tons
b 1ssent pas les arrvdts, les re-
_ il uen.t la production des métiers §

outefois que la fabrication ﬁe cer-
peut étre entreprise que sup

an verre ou en métal;
destiné & donner de la fixité au maillon, 1
ga noue 4 une corde nommée are
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Fitoffes unies, étaffes fagonnées. — Ou a été amené a
toffes de soies, Vuni et le fa-
fabrique, étoffes unies toutes
oo des lisses, mais lorsque
te I'emploi d'un irop grand nombre
ement particulier, on FeRONCe
le corps des smaillons, Toute Gtoffe,
gée la mise en @UVTE dn corps de

Le maillon se compose de deux mailles portant un ovale

la maille inférieure suspend un poids
a maille supérieure
ade, qui est chargée d'im—
mouvement au fil de chaine passé dans les trous de
¢ sengage dans un ordre déterminé, au
travers d'un trou percé dans une planche 4 empoutage. o0
planche d’arcade, placée horizontalement au-dessus do corps
Je maillons. I/ empoutage est T'ordre dans lequel sont plactes
les arcades, il est analogue au remettage dans le gystéme
e remisses.
On appelle chemin, le nombre de maillons ou de fils que
comporte 1'effet & produire dans le tissage, La planche d’em-
poutage est parlagde en autant de chemins que Leffel ou le
Jdessin est reproduit de fois dans la largeur du tiszu. La
digposition de I'empoutage 5¢ {race comme celle du remet-
tage. Chaque chemin est numéroté: toutes les arcades de
méme numéro dans chagque chemin sont péunies 4 unméme
erochet qui se nomme collet, parce gue les fils correspon-
dants doivent produire, chacun dans lear chemin, le méme

effet.
Le collet est une ficelle

primer le
I'ovale, Chaque arcad

doublée qui traverse une petite
planche trouée appelée planche i collets ; elle s'aceroche
au crochet de la mécanigque gui repose immédiatement au—
dessus du trou dela planche. La planche i collets a antant dé
frous qu'il y a de erochets i la mécanique, Enfin 'arcade ezt
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attachée & un fil de fer formant annean, et partant de la pap
tie inférieure du collet. ;
On voit done, en somme, que chaque fil de chaine devant
produire dans le dessin un effet déterminé, se trouve réuni §
un appareil appelé catlet. 11 faut done que ce collet, i chagq
coup de trame, se souléve oun reste immobile suivant fque Jes
fils de chaine qu'il supporte ont A jouer tel ou tel role da
le tissu, Pendant plus de trois sideles, & Lyon, le mouveme
était donné aux fils de chaine suivant un procédé emplo,
par les Chinois depuis des milliers d’années, par un ouvriep
spécial, appelé tirewr de lacs.
Une modification apportée par Dagon, vers 1606, consistait

a ramener horizontalement, an moyen des poulies d'un ea
sin, les cordes de rame ou lacs qui primitivement étaient
verticales et soulevées par le tireur de lacs placé au-dessug
du métier. Des perfectionnements furent apportés successi—
vement & ce systéme: Galantier et Blache, en 1687, Bouelon
en 1725, Faleon en 1722, simplifiérent la l:lesngne du tires -
de lacs et augmentérent le rendement des métiers; en 1748,
Vaucanson reporta tous les mouvements i la partie su
rieure du métier, vonlant supprimer le tireur de laes ot £
actionner le mwétier par le seul ouvrier tisseur. La tentati
dfx Yancanson, excellente comme conception théorigue, abo
it & un métier trop lent, trop compliqué, qui ne fut pas uti-
lisé dans la pratique, ;
Vers la fin du xvn° siécle, Verzier, Pongon, Philippe de
Lassalle trouvérent des perfectionnements de détails sur
fuels nous passerons pour arriver i l'euvre de Jacquard
Jacquard, né en 1752, fils d’un onvrier en soje de Lyon,
suivit pas d'abord la profession de son pére. Suceessivem
fondeur de caractéres d'imprimerie, soldat, blanchisseur
chapeaux de paille, manwuvre ehez un chaufournier de Ly
ce n'est que vers 1800 qu'il s'occupa de méeaniqne appliqu
Aprés avoir pris un brevet de 10 ans, le 23 décembre 1801,
& ponr une machine destinée & suppléer le tireur de laes da
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abrication des étoffes brochées et fagonides », méeanique

rie & celle de Verzier, Jacquard se rendit & Paris en
803, pour présenter un métier & fubriquer le filet de péche.
Aidé par la Société d'encouragement pour 'industrie na -
ale, il fut installd an Conservatoire des arts ¢t métiers ot
vailla une annde. LA, retrouvant la machine de Vanecan-
il ent l'idde d'associer an mdéeanisme de eet inventenr
cartons imaginés par Faleon, connus et employds & Lyon
epuis I'annde 1748 Mais cette juxtaposation de deux inven-
8 dont I'une n'était pas encore entrée dans la pratique, ne
marcher couramment dans les ateliers que lorsque le
panicien Breton 1'eut sensiblement améliorde, C'est vers
840 seulement que la méeanique dite d la Jacquard, put
enir d'un nsage avanlageux dauns la pratique.

Alors seulement, I'adoption du métier Jacguard qui
d'abord avait ¢té tris lente, devint bient0t générale ; de cette
poque date le commencement d'une ére nouvelle pour la
ibrication de toutes les espéces d'¢lofles faconndes.

En résumé, le métier Jaequard a pour but de pro-
duire les ctofles fagonnées les plus compliquées par le travail
un senl ouvrier et sans lui faire éprouver plus de fatigue
que il ne s'agiszait que d'un travail ordinaire.

- La figure 75 donne une voe théorique des éléments com-
posant la mécanique & la Jaequard.

- Chaque fil horizontal CC’ de lachaine, passe dans un maillon

iy

"JOrté par un fil vertical ! dit lissette, suspendu A une tige

ale J, terminé & sa partie supérieure par un crochet T
bee—de-corbin. Pour lever le fil de chaine, il suffira que
erochet soit pris par la griffe I au moment o, appuyant
la pédale unique I, I'ouvrier sonlévera cette griffe par
termédiaire du levier LL'. Si i co moment le erochet, au
@élre vertical était dévié en arriére, il est clair qu'un
ouvement d'élévation de la griffe ne souléverait plug le fil
de la chaine,

- L question se raméne ainsi & dévier le crochet de tout fil
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de chaine qui ne doit pas étre souleve pour le passage d'uz

. i demandé. Or, devant cette extrémité se trouve une piéee
duite déterminde, A cet effet, cotte tige traverse un a P

bile D, dite eylindre, percée de trous laissant passer l'ai-

le et, par snite, ne la déviant pas quand le fil doit éire

vé, Si on bouchait ce trou, le fil resterait en repos. Cet

gffet de repos ou de mouvement est détermind, ainsi que cela

-_j}qit avoir lieu, suivant le dessin & reproduire, & l'aide d'un

~ garton perforé en certains endroits en raison du dessin, par

' P'opération du lisage. Ce carton vient pour chaque duite 8'in-

' ferposer, dans une position déterminde, entre le eylindre et

les aiguilles.

(e principe établi, il est facile de comprendre le fonetion-

nement du métier Jacquard.

Nous avons vu que les fils de chaine étaient passés dans le
* corps de maillon ; tous les maillons portant des fils de méme
fonetion sont réunis par des arcades & un collet. Celui-ci est
" velié directement au erochet de la méeanique ou aiguilles ver-
" licales, dont les extrémités reposent sur autant de lames
b fixes qu'il y a d'aiguilles. Il y a autant de ces crochets ver—
~ ticanx, el par conséquent d'aiguilles horizontales corres-
pondantes, qu'il y a de trous dans la planche d'arcades et ces
rangées sont disposées dans le méme ordre et en rapport avee
celles-ci et celles de la planche a collet.

Les aiguilles horizontales correspondantes peuvent enirer
par I'une de leurs extrémités dans I'un des crenx ménagés
dans une espéce d’étui fixe, I1 y autant de ces creux qu'il y
‘@ de rangdes daiguilles horizontales et, dans le fond de cha-
eun d'enx, se trouve disposé un ressort, Les aiguilles horizon -
tales penvent done, quand on presse sur une de leurs exiré-
mités, comprimer le ressort et s'engager dans 1'étui ; liveédes 4
elles-mémes, le ressort les raméne & leur position primitive,
En regard de I'étui, 4 'autre bout de l'aignille, se trouve
placé un prisme carré en bois qui est pered d'autant de trous
qu'il y a d’aignilles ; chacun correspond 4 une aiguille hori-
Zontale. Contre les faces de ce prisme se trouvent appliqués
des cartons en plus ou moins grand nombre, suivant la com-

Fig., 75, — Vue theorigue de Ja mécani apri
nes que Jacquard, d'apre
Ihetionnaire des arvee ef mauu?’aclu;‘ﬂ. B Lol

gauche de cette aiguille, est un ressort qui, poussant
laiguille, maintient le crochet dans la verticale. Si
repousse l'aigaille par son extrémité, en pressant sur le res

sort, celui-ci cédera el le crochet déviera ainsi qu’il e&#ﬂ
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plication du dessin & exéeuter, Clest on ¢ fft sup enx qu'on Jus minutienx ; chaque effet doit étre préva; les meilleurs
peree, par le lisage, les trous qui doivent correspondre ay poyens de produire tel ou tel effet de lumiére, de dessin ou
maillons & soulever: le carton en face de I'aiguille qui ne doig de pelief, doivent étre choisis. S
pas étre refoulée et qui correspond, par conséquent, & g L " Clest A cette phase de la fabrication des soieries qu'inter—
erochet devant étre soulevé, est pereé d'un trou ; an cun—-', vient I'art du fabricant. Qu'il imagine des dessins entiére-
traire, il est plein dans la partie qui doit repousscr Iaizuilla ‘ment nouveaux, gqu'il cherche a reproduire des étoffes an-
ol laisser le crochet au repos, en le mettant cn dehops de. giennes ou des tableaux, il est ¢vident que les éléments de
Faction de la griffe. La longueur des cartons est égale A 1'un -"-.mmés sont du domaine de I'art. Le goiit, le juste sentiment
des eotés du prisme ; les trous du carton sont pereds d a4 beau, peuvent seuls le guider dans la création de ses des—
fagon & correspondre & ceux du prisme; tous les autres sins ou le choix de ses modéles, Quant & présent, nous lais-
trous du prisme sont recouverts par les parties pleines du ~ gerons de edté ecite face si intéressante de la fabrication des
carton, i 1 ‘soieries ; nous y reviendrons dans la derniére partie de ce
Un earton correspond 4 un coup de navette ; lorsqu'il a livre.
produit son effet, le prisme qui a quatre faces rectangulaives, Pour ne pas interrompre 'ordre logique que nous avons
fait un quart de tour, entraine o carton qui a opérd et pré= suivi jusqu'ici, nous devons examiner comment un dessin mis
sente le carton suivant. y en carte peut étre exéenté et reproduit sur une étofle tissée.
Ainsi done, la disposition, ¢'est-i-dire I'ordre dans lequel Clest un spéeialiste appelé liseur de dessing qui a la
doivent étre mus les fils de la chaine 3 charque coup de trame. mission de traduire, pour ainsi dire, les dessins ou effets mis
est exéeuté par le carton, comme dans le métier & marches en carte et de les transporter sur les cartons dont nous avons
elle était exéeutée par 'onvrior appuyant sur la pédale indi- vu le fonctionnement.
quée, Le carton a remplact le tireur de lacs des anciens Le lizeur, pour la préparation des cartons, exécute sur une
métiers, - - sorte de métier, représentation abrégée du métier du tisseur,
(Pest le fabricant qui fournit i 'ouvrier tisscur les cartons les effets indiqués par la carte, Devant lui, sont disposées
enlacés les uns aux aulres dans I'ordre suivant lequel ils verticalement autant de cordes qu'il y aura de fils de chaine
doivent se présenter devant le prisme ou planche d'aiguilles, employés pour un chemin. Chague corde représente done un
Dans I'industrie des soieries, le fabricant, avee la collabo- erochet dans le métier do tigseur; elle est munie d'une
. ration du dessinatenr de Fabrigque, choisit d’abord le des— aiguille. En face de chaque aiguille setrouve une planche
sin qu'il veut reproduire, fixe le nombre de fils devant étre trouée portant dans chague trou un emporte-piéee capable de
employés par la chaine ot par la trame, Ce dessin cst ensuite trover les cartons.
mis en carte, cest-i-ilire eXprimé par un graphique spéeial Le liseur détermine, an moyen de la mise en cartes, tous
tracé sur un papier quadrillé appelé carte. Sur In carte, les les fils qui doivent étre leves et tous ceux qui doivent rester
lignes verticales représentent les fils de chaine, tandis qua - immobiles pendant le premier coup de trame. Tl attache les
les coups de trame sont figurds par les lignes horizontales, La = premiers avee une ficelle nommée ambarde,. Tirant ensuite
carte fixe done le role de chaque fil dans le dessin, On con— fortement 4 lui cette ambarde, il détermine un mouvement
coit que I'opération de Ja mise en carte exige les soing les o progression des aiguilles qui a pour résultat de faire
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Toccasion de dire quel avait été leur role dans I'invention de
- Jacquard.

Le dispositif de Jacquard, connn sous le nom de « méea-
nigue », n'est pas employé seulement pour les étoffes facon-
nées 4 effets compliqués. 11 est usité également pour les étoffes
& lisses et a permis de supprimer les marches et de les rem-
'1‘]3'3'31' par des cartons dans I'exéeution de petits eflets nom-

saillir les emporte-piéces correspondants, Ceux- ci sont saigis
I'.EH.IJS uu.e piéce mobile appelée matrice ; on Jes sdpare -:
I'appareil par une mise en presse; e piquage du earton
0péré an moyen de la matrice obtenue. Le premier cartg
étant percé, les cordes et les aiguilles sont remises en pla
une seconde ambarde est disposée et sert, comme.la o
miere, & la perforation d'un autre carton, 5
L’opération est continude ains; jusqu'a ce que tous les conps

(?c trame aient été représentés sur les cartons. Cenx-ei 1
]|§:. d:.ua. l’f:rdz-e des coups de trame correspondants,
obtient ainsi une réuni S qui "enfi plud
e v d'unitésfmn de cartons qui peut renfermer plnwll
Le I‘.is:seur n'a plus, ensuite, qu'a disposer ces cartons sur
son métier pour reproduire le dessin qui lui est demandé, Le i
c?rtPn numéro 1 est lid au dernjep de la série: on oht.isni
ainsi une chaine sans fin appelée manchon de ’ca:'tﬂn Ls
Prisme, par sa révolution aprés chaque duite, améne dc*va:t-t;;
les aiguilles Ie carton qui doit régler les monvenients des fils
de chaine, L'unique pédale du métier Permet an tisscur de}
donner le mouvement 4 la griffe et aux cart
.011 Peut désormais concevoir I'immense importance de la ;
mﬁcamque.;facquard, les ressources, pourainsi dire illimitées,
qu e]h? donne & Tindustrie dy tissage en général, car s l::.:
emploi ne s’est pas borné au seul lissage de Fa snie, ' 4
Depuis T'emploi du métier 3 a Jacquard, on a tenté d'y "
apporter des modifications de toute espéce, mais sans puuvuil'“. '
* Tien changer an principe fondamental, Oy a étendu l'appliea-
?mn,a. de nombreux articlos pour lesquels on 'avait d'&bor(fi.
Juge insuflisant. Pour toutes les spécialitds on est parves u

~ mEs armures.
" Le satin, par exemple, s'exéeute avee un manchon de

" hmit cartons et une mécanique contenant huit erochets et
huit aiguilles. Cette petite mécanique, appelée méeanique
- d’armures, est associde parfois 4 une mécanique plus com-
! née renfermant des centaines de crochets. En ce eas, le
- métier auquel sont adaptées les deux mécaniques comporte
- un remisse et des corps de maillons.

. Les métiers employés dans le tissage de la soie, qu'ils
soient mug 4 la main on mécaniquement, sont exirémement
. nombrenx ; ils varient enlre eux non seulement par le sys—
- téme employd, les détails de construction, mais surtout par
le penre spécial des étoffes qu'ils sont chargés de produire.
- Chaque jour notre épogue de perfectionnement incessant voit
6elore de nouveaux types de métiers; la deseription des
principaux genres de métiers ne peut étre abordée que dans
- Un traité spécial de tissage, c'est dire gqu'elle ne pent en
- aucone fagon ére tentde ici; leur ¢numération méme nous
- Cntrainerait trop loin. Il y a des métiers spéeiaux, des dis-
. positifs particuliers pour le tissage des peluches, des chiles,
| des velours ciselés, des gazes, des rubans, des passemen-
- teries, des bas, des tulles, des (toffes perlées, ete, Nous pas-
- Berons plutdt en revoe les différents genres de tissus, mais
avant de déerire les éléments qui les caractérizent nous
- @xaminerons le finissage des tissus, c'est-d-dire leg traite-
ments que recoivent les tissus avant d'étre liveés 4 la vente,

ons,

en

den tiz;er un heureux parti, Le tissage mécanique des &tof
faconnées de toute nature, des tapis, des tylles
gement de l'invention de ] acquard.

' I est juste d’associer au nom de Jacquard, que la tradi-
tion populaire a pent otre trop exclusivement honoré ae.
-de Vaucanson, de Faleon, de Breton. Nous avons d‘éji

a profité la
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IMPRESSION 313
FINISEAGE DEs TIsaUS

M. Schutzenberger classe pourtant les principaux dans des
eatégories spéciales, i ;
:-’;ngziljrail;x-d il distingue des couleurs d'application ;:uemla;-
pigue. Une couleur insoluble, I’outremlur, par Iex'emp Ei;" S_
.Primée en poudre impalpable sur le t1f:5u et ll:i.t.‘u. p::r 1nt
spmédiaire d'un corps qui devient .-;nlad? et généralemen
pluble en présence de la fibre, comme | ﬁ.“]}lnlknt‘,. TR
- La matiére colorante peut se cnn?bmc-r au t]e_ssu mf,I::.u‘] h.'
ag, I'impression permet de pmdm_‘l'c zl:ienx effets ﬂ.Ii uxalli;n;
g imprime préalablement sur le tissu i une pre .pail'c i
i 8'oppose A la teinture (réserve) et on le t?atnt ena‘u 1.‘;' s
on imprime sur la piéce pridmla‘hlementtmn‘le ulm, I:mlﬂm-
ition appropride eapable de détruire localement la ¢
. : .
. giritiiv;‘?a{.imprimer la mati-}r? culgraute en s'nl.lit::nlg
issie, sur fond éeru ou teint, ot déterminer ‘uuc wm ale_
pture en exposant le tissu & une chaleur huuuflef, gelm,:r:l. 3
mt 4 I'action de la vapeur d'eau, C'est une véritab ng ;.:u;l‘
sur place, par 'intermédiaire de laguelle on peu_t I‘-:.a];:&-
les elfets de dessing désirables, Les couleurs ainsio
168 sont appelées couleurx: vapeur, i
Parfois Ja couleur ne fait pas corps avee la fi 1le q q_]-
.régnu, elle n'est paz combinée chimiquement avee e cl §
eat nécdasaire, dans ce cas, d'employer des murala;tf;t(s?r:
iques) qui interviennent non seulement comme fixaten .
g souvent comme modificatenrs de nuances. On peut s
16t le mordant et teindre ensuite dans le bain de matne.['(;
rante. Les phénomeénes de coioratior} ne 13u1 produlg:;
sur les points mordaneds, 8i, an contraire, ¢ e.:_'t la f];a n:u_
rante qui a éL¢ imprimée, le mordant est fixd uni Odl:
et la teinture se fait sous l'influence de la v::{peur f.au:
exigte encore beanconp d'aulres méthodes !i'1m}_measmn H
idre colorante peut étre fixde par uyt;.:dalmu dJl'eczlgsu
tete; par donble décomposition, ete. Tous cespfnc .Bs.'
usage beaucoup plus répandu, du resle, dans Uimp

GHAPITRE Vv
FINISSAGE DES TISSUS

Il faut distinguer plusieurs cas,

Bi les tissus ont &6 fabriqués ave
ils doivent étre ensnite soumis 4 |a teinture ; on dit a
qu'ils sont teints en piéces. Nous 4vons vu au chapitre

teinture que des appareils 8péeiaux permetiaient de teindre la
soie en pidces, en mettant

en wuvre les mémes méthode
générales que pour la teinture des soies en flottes,

¢ des malidres édeny

Impression

Les tissus éerus ou teints en coul
revelus de dessing colords par l'impression, }
Décrivons dans leurs grandes lignes les méthodes em:
ployées par Uimpression. Ies dessins sont imprimés sup
tissu par trois proeédes principaux :
1* Impression & la main ay moy
en relief

2¢ Impression 4 la planche plate en relief,

et d'une maniére continue
3° Impression continne au roulean gravé en creux. s
Les planches, imprégndes de préparations spéciales (mor=
dants, rongeants, réserve, matiéres colorantes) rendues suffi-
samment consistantes par des substances appeldes épaissis-
sants (gomme, amidon, dextrine, ete.) sont appliquées surle °
tissu, préalablement teint ou non, el déterminent, par leur
contact, la production d’un dessin. Ce dessiy est ensnile fixé,
11 est ditficile de donner une classification des procé

employés en impression; ils sont extrémement nombreux

SUrs unies penvent é

en de planches gravi

mécaniqueme

- 18
GxoN, La Soie.

|
|
|
|
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sion du ecoton que dans celle de In soie, ne penvent

) T A -
aspect, un toucher aussi avantageux que possible. L'en
1
déerits ici,

I

Lorsque les dessins i appliquer par impression m.__:
tent des parties diversement colordes, il est nécessaire ¢ "
ployer pour chaque eouleur une planche ou un po
distinets; I'spplication successive de toutes les planely
rouleaux portant des couleurs diffirontes déterming
Papparition du dessin complet.

Il est facile de concevoir toutes les difficultés que
Vainere l'impression, on comprend de méme toutes les re
sources qu'elle est capable d’offrir, Qui n'a devant les yy
ces merveilleuses toiles peintes d'Alsace dans lesquelleg ]
Ppression est tout, alors que le tissu ne semble formep q
fond insignifiant? Si nous avons cité cet exemple, ce
Pas pour établir une assimilation entre I'impression sup
et 'impression sur soie. Nous avons voulu eiter un ex
montrant la puissance des moyens d’expression dont I'im
sion peut disposer,

ble de ces opérations, qui se l'uF[-[lIl"FEII't dans Tes ;Jpém_
finales de presque toutes les induslries, porte le nom
B Ezfli:;trie des appréts est une hmnc-h'e impmft:;nrbf dun]ta
abrication des soieries. Les moyens qu ullle emp m:,tsn 1i:
leur nature, ehimigques ou mﬁcamques‘; ils cnngsten .,dm 1
t les cag, & revétir les étoffes de cerl‘;ams enduits I:’::l] GII;E
t du corps, exaltant leur brillant, a ex@rfer- su1 Lui-(ne
sions, des tensions convenables, ﬂou:? lmﬂu-.:ncf udﬂ
pérature plus ou moins élevée, parfois en présence
umidité, " :
inei appréts sont :

li?;r;;?,?;;fayg P 1o tissu passe avee une certaine pr;s‘;
o entre deux cylindres de métal, orc]m.:m'emen.t -:ha: nih
. 76). Il acquiert ainsi, avec une ceI"Lame lc_nsan e i
plesse et de I'homogénéité. La surface devient lisse e
mte. Le cylindrage est tout & fait comparable, par ses

#, au repassage du linge. ‘ !
201;;2 grz’ﬂa;re uug le rasage Ic‘passiige ra-pl.delrl u:j
me de gaz, ou 'action de lames disposées en spira es? .
eylindre animé d'un rapide muuvcment de r.nla.tmn., a
raitre le duvet et les fils non lids, il rend ﬁz:‘ulsl la sur-
e du tissu plus nette et plus réguliére {ﬂg: 7 _.J. :
38 Le polissage : sous 'action de lames tliamcr E'GI.WL]];_
emer disposées, frottant & sa surface, le tissu acquiert du
en méme temps qu'il devienl plus snul'ﬂe. :
Certains appréts chimiques, tels que ! encuﬂa;,..re, e
meage : par ces opérations les tissus gaguaut en épalssem:
en rigidité; des subslances grasses pu clr{}uSU;El, iell:zﬂ quf:
de stéarique, la paraffine, incorpordées dar.m llappt‘!..l per
it en oulre de donner un brillant partienlier, il suffit
sechage, de soumelire les matiéres apprétées et tendues
lion de brosses, Cette opération est connue sons le nom

e,

I arrive parfois que dans les soieries l'impression
appliquée sur la chaine seule; ce cas se présente lorsque
combinaisons de la fabrication ou la nature du tissu compo
tent une trame non imprimée. Dans ce cas, on fait avee
chaine une sorte de tissu provisoire que 1'on fixe par g
ues coups de Lrame ; on imprime, puis on remet ee tigsu
le métier, la chaine provisoire est enlevée et remplacée
la chaine déiinitive, C'est 134 uy exemple des eombinai

innombrables qui peuyent atre employédes dans la fabrica
des soieries,

Appréts

Toule édtofie sortant dy métier & tisser on prov
ateliers de teinture en Pitces ou d'impression ne peut immé
diatement entrer dans le commerce. 11 est nécessaire de
faire subir certains {raitements ayant pour but de lui donn

enant
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5 Le gawfrage, on impression d'un dessin tracd en relief
sur un eylindre, Suiv:

},
1B

r- ~(
34 -

™ E, I

4 chand d deuz rouleaux (Dehailre, aris

Fi. 36, — Calandre ou eylindre 4

est lisse ou velue, le dessin forme saillie, ou se détache en
Creuy,
6° Le moirage ; ¢"est un des

appréts mécaniques les plus
ingénieux, I produit 1'¢

Lirement ot I'dorasement de Ia trame

it que la surface du tissy 3 giufry

ArPRIETS T

x 1a1) ¥ ¥ ... WA 'U“]_'
en certains points, et engendre les jenx de lumidre ;,t d :
: v . L) e 1 LTt E L c I‘e_
bre bien connus, provenant de la L:Ut.l]ﬁlﬂll.f.t..lill mlja esmm
fléchissantes différemment inclindes. On distingue la m
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. - :._ L ¥ = . el - 3 da‘llx_
sont dus au hasard, ils présentent un assemblage de pargi moirage; pour les développer, il suffit de flm‘-t,, passer i
¥ . 5 i o 1 - E - g : y : T g ’ PR 5 &
mates et de lignes brillantes trés agréables A 1'mil. Silbces superposdes et cousues par leurs lisiéres entr

Pour obtenir les effets de moire ronde on fail ("abord glis B s chaufis.
: o0

Fia. 79, — Muchine 4 appréter d la ricle (Dehaitre, Paris).

Les figures 78, 79, 80, 84, représentent des ajpp:n'ei]as [1‘6:—
3 fuemment, employées pour le finissage des pidces d.c s:ne
b Pure ou mélangde. Les machines & appréter i la racle (hg.. IQ}
: mettent d*appliquer sur un tissu une épaisgeur déterminde
Pprét; I'envers du fissu reste sec el conserve son aspect

ser les piees avec une forte pression sur les dents d'une:
planche de bois, réguliérement espacies ; les raies détermi-
pées par I'éerasement de Ja trame, limitent les effets dyg

0
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APPRETS 321
ct son grain naturels, 11 suffira de mentionner les machines

élargir (fig, 80). Les machines 4 dérompre, dont la fizure
représente un type spéeial (systéme Garnier), ont pour b
de rompre l'adhérence produite entre les différents fils

era (Debuilre & Paris).

leg

 PIERRON 8 F Rl AITRE
- PARSE

T T T

Fis. §1. — Machine 4 dérompre, pour tissus

. | Z Fic, B0, — Machina & élargir (Dekaitre, Paris),
]
A tissu par les matiéres d'apprel. Par cette opération, le tis

acquicrt une grande souplesse toul en ne perdant rien duo

corps que loi a donné 'apprét.

1 Avee les appréts se terminenl lés opérations que compo
I la fabrication des soievies: nous devons examiner main-

tenant les principaux tissus constituant les soieries, et mettre

en lumitre leurs éléments caractéristiques. ¥

3
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dnominations sont devenues classiques, et que par suite,
ins genres de tissus peuvent étre considérés comme des
pes prineipanx,

Nous inspirant des considérations gqui viennent d'étre
‘exposdes, nons déerirons sommairement les principes d'une
ssification des tissus de soie,

GHAPITRE VII

DES DIFFERENTS GENRES DE TISSUS DE 8S01E

Les combinaise i
ong : G BoYic Ko .
qui peuvent éire réalisées dansle Classification

f]deécl}a soie sont pour ainsi dire innombrables, On apu se
i . 8 5 i i i . it
des éléments dont disposait I'industrie des soieriogs Qe st Kealbte s o - olkpoPi). SRS

?BT;SLZB n";f“u“'ﬁs indpuisables que le moulinage, la tein entre de la soie, se divigent en étoffes de soie pure, et étoffes
i ge,‘ a‘"_I d',l Elfsflna_tuur‘, chacun dans leur doma de soie mélangde.
'Ill:llﬁ'l:qlu];a:;f;: il;jfu%ll;lc:nt de tissu:g. Aussi, 4 notre On ul.iljse}es mémi‘ﬂﬁ métiers et les mémes procédés de
i d'euxcmstitueumhb éet.clom des i‘lssuf! nonveany, Cha ssage que I'on emPlL_m-; puur_l‘a .i'abrlcal,-nn de. 1'étoffe d.e la
s mmomds S:r : mnﬁdurzlthlu ou éphémére suiva, B pure, ou de la soie associded d’antres textiles, Les t.i.ssus
Ik gl semnme“fc lonnée d'nne fa"-_.reur persista rmeés de ?me et'de coton par _exemplu peuvent étre t_lssés
Wiitaktes Sey sttt dI'ﬂu_[' qn‘ﬁlqmsmms. G% qui car ‘avee des .1113 pruala?lumfgnt tmnt,s,”ou avec des matiéres
swditant. SiF Joue d i .13 EDIE: c'est que le fabricant en Tues qui gont unsmt:c lcm'fus en piéces. 11 est évidcut.qne
haptise d'ane dﬁnnminu'ea “d 1'&;1( aux consommatenrs 16 dans la teinture on doit tenir compte des propriétés particu—
classer et de retrouver L futa]s“.}.lm ]?ermﬂttaﬂt " i du coton,
oo renseianﬂr;:::ISE t_‘;??e quil a eréé, mais ne donn Avec les étoffes de soie pure, comme avee les étoffes de
dans saf&briuzliun Cott -P o pl'm:;][fcs o, s i inuco, an e g lfuni owdu fagonnd. Nous
Shiani R CUIIEEﬁD]’ln‘eur E‘I‘ Pratique a L}E sulvie 'tlu tont te [ v que le premier genre de tissu était celui qui pouvait
P el e tissus an‘cmns ESI—,JI. fort embar iﬁr?_fabnqun avee des lisses, tandis que les faconnds exi-
ity A bitiing £s L’fe?l_:;lﬁ les l_EtOﬂ'l!S qu'an appelait faient des maillons ¢t une méeanique Jacquard.
l‘arm?]és o dnln tﬂl’mra ,‘-?f'-’»i?i-zf. {mudeggm. Eroves UNIES, — Les genres principaux comprenant le
e i tathes a fabrication s est' continuéde ju oupe des dtoffes unies sont les tafetas, les sergés, les sa-
st 1 Cileere conservé un certain nombpe deno i et les velowrs.
'puTSQu'e;:qdépit 1;1; ;']::;tai_n somdme aux genres princip ‘ Leﬂ taffetas sont les tissus unis les plus simples : ce sont
Rl 4 i e fal;‘;S éﬂ fﬂﬁt p1.:hl:c, ils se i le‘s.j?lus anciens, leur chaine est levée réguliérement
Sk madithiodés du i aeas a ques de nos jours. En o mome‘; mm:r; tout en r!_hEUI'\"':’lLlll eette. condition, il est
R e evenucs dana.heaucuul.: de g ble d oh‘»‘;emr une cerlaine variété d'effets. On' peut em-
e ]‘lII.II; ‘i.in‘l_mzm prend de jour en jour oyer des fils simples ou des fils doubles, tisser avec une
A b portance, Des mrn-a‘ges techni ._ﬂtlun plus on moins grande. Avec denx chaines 1'une
P urle tissage. I1'en est résulté que ce ple, et I'antre triple, croisées par deux trames, 1'une fing
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passant sous la chaine simple, I'autre plus grosse [rassant §
la chaine triplée on obtient un genre de taffetas appelé

des Indes, Les dtolles appelées florence, marceline,
de Naples, gros de Tours, gros d'Oran, poult de e
sont obtenues par des procédds analogues. Avee une ¢
cuite et une trame souple on obtient la faiile. Le erég
un taffetas tiss¢ en éern avee un argansin trés tordu
subi un apprét spéeial : aprés le tissage un apprét méeani
spéeial donne le crépage. La gaze, la popeline sont
des tafletas; la premiére est tissde en éern, la seconde est
sée avee une trame de laine,

jpint sur la premidre lisse on saute la seconde et la truisi‘éme,
place un autre point sur la quatriéme, on saute e-z-nstute 1a
quiéme et la sixiéme, on place un nuux'u:llu. point sur la
ptiéme, puis on saute la huitiéme et Ja‘ prermex_-e. on plac'te
le point sur la seconde et on continue ainsi, LIUUJOUI‘E en _cIe«
adant de deux lisses, jusqu’d ce que les huit points soient
slacés. On fait des satins avec un nombre de fils qui varie
“de cing a soixante-quatre : mais il fant remarquer ql\ie pour
les satins unis, les armures ordinaires ont de cing d douze
fils, et que les armures de satin 4 grand nombre r;lf: fils sont
tilisées pour lier les trames lancées dans Ius. dtoffes faqoln -
Sergés. — Dans ce genre de tissus, la chaine est partag ndes ol ces trames ne font pas coTpS Avec le ‘romhj. L-es‘ satins
en séries d'un méme nombre de fils; chacun des fils de' ‘unis, viches, sont faits avec une série de hm.t fils. L’aspect
série est lié successiv des salins est trés brillant, parce que la lumiére en tombant
‘sur |'étoffe n'est brisée en aqucun point.
b les satins comprennent un grand nombre de dérivds, les
=priucipaux, nommds satin d la reine, satin princesse, satin
“duchesse, satin merveilleww, aleyone, rhadamés, sont
-':ohtanus en variant le nombre des fils compris dans armuro,
‘en augmentant on en diminuant la réduction, c'est-a-dire le
rapprochement des fils de chaine et des fils de trame, en
Maisant intervenir enfin telle on telle qualité de matiérés pre-
miéres,
Les trois types d'¢loffes unies que nous venons de déerire,
Maffetas, sergé, satin, représentent les armures fondamentales,
| Blles se retouvent seules ou combinées dans tous les tissus,
“qu'ils soient unis ou faconndés.
Velowrs, — Ce genre d'étofles tros anciennement coun,
Mabriqué d'abord & Génes, puis & Lyon 4 partir de Jl'aﬂ—
“née 1536, comporte I'emploi de deux chaines. La premiére,
combinde en armure taffotas ou sergé, fait le fond du velours
et sert a produire ce qu'on appelle la pidee. La deuxicme
. thaine nommée poil fait un cannelé, Une tige de cuivre ou
- de for portant une rainure i sa partie supérienre est placée
-~ sous le poil de maniére 4 le soulever. Deux fils de chaine

ement d'une manidre réguliére aver
trame. Le nombre des fils de chaine qui sont pris pour e
PoseT un sergé varie de trois 4 douze. Les combinaiso
liage de la chaine & la trame sont done assez nombreng
sergeé est caraclérisé par un aspect spéeial; il présente des
lons obliques traversant toute la largenr de étofle, ces &
sont déterminds par le liage des fils avee la tramo : dans
sergés, la surface est plus brillante que dans les taffe
parce que la chaine ou la trame, suivant que le sergd @
déterminé par 'un on I'autre de ces {léments, flotle sang
lide pendant unc certaine longueur.
Le genre sergé permet d'obtenir up grand nombre d'ef
en variant la disposition dn liage et la longueur des flot
les étofles levantine, bataria, virginie, raz de Saini-Me
sont des variétés de sergé,
On obtient aussi des gonres trés varids, en disperss
sergé en chevrons, en losanges, etp.
Satins. — Toutes les armures de satin se font par I'in
roption d'une on plusieurs lisses snivant le genre de #
Cette interruplion se nomme auss dégradation, par exe
on dit en parlant du satin de hnit que l'armure dégrade
“deux; on veut faire comprendre qu'aprés avoir marquné

I. ¥wson, Lo Saie. ; 10
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sont intercalés entre chaque fil de poil : 'ouvrier donnea 3 44 i
chaque fil de poil trois coups de trame, puis il proméne w
lame fine et irés aiguisée sous le poil, en suivant la rainur
de la tige de cuivre. Les fils coupés se relévent et resso -
en saillie sur I'étoffe tout en étant maintenus par les co
de trame donnés avant le coupage : si on enléve la tige 8 n
couper le poil, le cannelé forme une sorte de petite bou
c'est ainsi qu'on obtient le velours frisé ou épinglé. Le velo etas
cis::é rés$lte de l1a combinaison des effets des velours coupeés g : Sdiﬂ:mieiézﬁiz:f ?JZ“I: -comhinaiaon de deux armures
et des velours épinglés. K

Al chaiiesiui Cat st oL gatin. Dans lo plus 35:}11]31& des damas, le fond du tissu est un
doivent étre de longueurs trés différentes. La chaine form 3 %}trlllan;. E.tx Pt e

: produit par la trame.

la boucle doit étre beaucoup plus lon . P

: s longne que celle qui e y : ] : ? o
stitue la piéce, Le rapport des longueurs de ces deux ch 2 o {lamah.de.ux Shoen compre{:;nent tL;ul s nesf;l.e &a—tm
est appelé embuvage : ce rapport varie, il a une gra ‘de coulenr différente. Chacune de ces chaines pent faire sa-

importance surtout dans les velours comportant des d tin, dessus ou dessous, cc qui rend I'étoffe réellement sans
obtenus par impression (velours Grégoire). vers. La seule différence qui existe entre les deux faces de

Gaxtxinios Glfss 3 daHx chaiiiit, Bont Tuis et Rl damas, ¢'est que si d'un coté le fond de l'étoffe est cra-
; & _ B i o Ayt 4 ¥

taffetas, et dont I'autre flotte sur trois coups conséeutifs de " :l e.t ¥ desm.nnhlanc, de Yautve c0%4 To fond seru BIERESS

trame, forment un cannelé d trois coups; on les app .

gros d'Feosse et anssi velowrs ottomans. Cetle dern

" La brocatelle est encore un damas, le dessin senléve en
dénomination est assez impropre. Ces lissus ne nécessi
en effet, I'intervention d’aucun fer, la combinaison d’armu

 gatin sur; un fond fait par une trame lide en sergé. La trame

s fond est choisie grosse, elle est composée ordinairement
employée, détermine seulement la production d'une gro
edte horizontale. :

: EB fil de lin, de telle sorte que le dessin satiné soit trés ap—
La peluche n'est qu'un velours uni fait avee des fers b :

 parent et présente un certain relief.
Le lampas est un damas 4 fond satin, dont le dessin est
hauts. Le poil esttrés élevé, mais il se tient moins ferme
tend 4 se coucher parce qu'il est généralement moins fo

- | ait par un taffetas d’une couleur opposée & celle du satin.

. Onappelle droguet un genre de fagonnés dans lequel le
que dans le velours, La fabrication de la peluche est bea
coup moins délicate que celle du velours, la hauteur du pe

sssin est produit par un effet de poil g'enlevant sur un fond
et sa tendance & se concher dissimulent beaucoup de défan

Tissns fagonnés

" [ls comprennent comme genres principaux les taffetas
fapannés, les damas, les satins lamés, los droguets, les
Brocatelles, les brocarts.

Les taffetas fagonnés embrassent tous les genres fagonnés

muré gueleongue.

" Toutes les Gtoffes dont le tissage met en ceuvre des fils
or at d’argent, portent le nom de brocarts. Des tissus de
cation trés varide figurent dans ce groupe : des ¢toffes &
prix sur lesquelles apparaissent quelques fils métalli-
es sont des brocarts, aussi bien que les étofles les plus
aisses et les plus riches on l'or fin est cmployd i profusion.
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On divise les brocarts, en brochés or sur fond soie. hrosh
goie sur fond or, ou brochds or sur fond or: le hma'hagei
un effet de trame qui, an lieu d'étre prnduii'. comme le Ja; .
par une seule navelte, est fait par autant de petites nave
n'i?mmées espalins, qu'il y a de cheming dans la largenr
I'étoffe et d'effets différents dans le méme chemin, P

procédé, on économise la matiére premiére, De plus, les by
chés n'étant pas lids & l'envers, on a 'avantace de’ pun
employer beaucoup de matiéres, telles que l'n:, I'argent, lé
chenilles, les gros cotons, Dans ce cas 'ouvrier doit
le soin de faire enronler son étoffe avec du papier de soie ]
mieux encore du molleton pour éviter que ces maticres nt.
dommagent le fond.

Toutes les étoffes peuvent se brocher : cet effet est obten
au moyen de battants spéciaux appelés battants broche

Les différents genres d'étoffes que nous venons de pi
en revue représentent les types principdux qui se sont
servés parmi les combinaisons innombrables crédes par
fabricants de soieries. :

{ On aura certainement remarqué que les seuls élénents ’
lusalge ait adopté, pour la classification des tissus, sont
du .t1ssage: mais si I'on envisage parmiles étoffes faconn
celies dans lesquelles des effets décoratifs sont réalisés pa::‘ )
cn_uleu[' et le dessin, on reconnait que ces tissus, abstract
faite de leurs qualités techniques, e distinguent entre
_ par leur ornementation, :

On peut done étudier les soieries an point de vue de 1’
gance et de la beauté deleur décoration ; i cetitre la fab
tion dfms étoffes de soie constitue un art industriel se cla
parmi les plus riches en moyens d’expression, puisqn'i
dispose du plus bean textile qui existe, celui dont ia teinty
et le tissage sont portés au plus haut degré de perfection

DES DIFFERENTS GENRES DE TISSUS DE S01ES
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GHAPITRE VIII

L'ART DANS L'INDUSTRIE DES SOIERIES

La Chambre de commerce de Liyon a fondé un établisse-
‘ment merveilleux : c'est le Musée d'art et dindustrie. 11
Ipenferme dans ses waleries des types de soieries faconnées
“d'épogues différentes. Par leur comparaison, il est possible

| coie. I'intensité d’expression de ces différents types est telle,
“qu'ils tracent & leur maniére I'histoire de l'esprit humain.
‘Nous ne pouvons, ici, faire une dtude détaillée de ces tissus
“admirables, mais en suivant I'ordre adopté pour leur classifi-
“gation par M. Terme, 'éminent directeur du Musée, nous
“gerons amends 4 les réunir en quatre groupes principaux

“gorrespondant aux ¢iapes qu'a fournies I'industrie de la soie,
;

~en allant de I'Oricnt & 1'Occident.

Tout d’abord. 'z ussage de la soie débute dans 'empire
byzantin ; pois, il se développe du vin® an xm* siccle dans
Jes pays soumis aux Arabes; il pénétre ensuite cn Italie, puis
- en France.

~ Dans chacun de ces pays, I'industrie des soleries a acquis
~ une physionomie spéeiale, En méme terps que les méthodes
* technigues se perfectionnaient, les artistes apportaient a I'or-
'pémentatiun des tissus de zoie le génie de leur race et de
~lear épogue. Le type byzantin, le type arabe, le type italien,
" le type francais, apparaissent done, dans les spécimens qui
n0us ont été conservés, avee des caractéres nettement accusés.
- Il est impossible de donner, sans figyres, une idée, méme
pignée, de chacun d’eux : nous renverrons done le leeteur
Tintéressante Monographie de Uindustrie de la sote, de
+ E, Pariset, L'auteur a su choisir, avee le goiit le plus sir,
miles tissus du Musée d'art et d'industric de Lyon,

‘de suivre I"évolution de I'art dans la décoration des lissus de -




"

personnage isolé, le portrait d'un empereur. Mais le plu

1862, Monographie de Findusteie de la soie, par B, Parisel,
.in 8, Lyon, 1880,
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" Les étoffes unies sont les plus répandues, .eI: parmi eelles—
‘pi les plus recherchées sont celles qui sont tfalntes en puurpr;.
' Fréquemment, ces éfoffes unies soni ornces au moyen de
£ 23
}rfirgpzqun byzantine se montrent déja des étnﬂ‘esl formdes
" de soie et de coton, connues sous le nom de mbserm{t, fan-
dis que les tissus de soie pure étaient a?peléa hofosE:'uca. :
Période arabe. — Avec la domination arall'u::, l111dn3|.r.1+3
' de la soie prend un remarquable essor; au 1x* siele, .]a.fnhm--
" pation des soieries est pratiguée sur tohit le l1.tt‘m-ul méditerra-
" néen du nouvel empire: en Afrique, en Sicile, en Espagne

un certain nombre de dessins qui sont comme les Ly pes |
fuatre périodes principales,
Noug résumerons seulement les points historiques
i I'art dans I'industrie des soieries, en nous appuyant su
études et I'autorité des travaux de M. Pariset !,
Période byzantine. — Aux premiers sideles de notre i
les soies et les soieries chinoises commencent & arriver de
les ports du golfe Persique et viennent jusqu'a Alexandpi
par voie de terre, elles pénétrent dans les contrées de
occidentale. Les Perses et les Grecs, cheg lesquels les ind
tries textiles traitant le lin et la laine étajent floriss
g'efforcent de monopoliser le nouveau textile pour lenrs ma
nufactures, i
A dater du vu* siécle, la séricienlture s'étant répandug
dans I'Asie occidentale, Constantinople devient pen & p
pour I'Oceident, le centre de 'industrie soyeuse et le o
entreplt des soieries. Des marchands syriens et juifs ti
de Constantinople des tissus qui apparaissent dans les
des Papes ; les pélerins trouvent 4 Rome des soieries qu’
emportent pour en faire offrande aux éclises et aux abbay
Larchéologie a pu fixer, du 1v¢ au vire sidele, la fabri i
tion des étoffes byzantines, =
Elles présentent, an point de vue du tissage et de la déeo
ration, des particularités caractéristiques: la chaine
grosse, le tissu est mou ; tous les dessins sont tisséds gros
rement. Les types de décoration qu'on rencontre le plus fré
quemment comportent des personnages et des animaux :
dessin représente presque toujours un combat, des ch
ou une lutte de cirque, Parfois, certaines étoffes figurent

o

* jusqu’d Grenade, ' 28 S
La période arabe s'étend jusqn’an nv*mecle.l'}cs-m.},ucml

' juifs, des marchands italiens, répandent les soieries da.ns
" toutes les foires: on les trouve & Marseille, L:?'nl‘l. Paris,

" Londres, Anvers, Mayence. Nous ne (.kit(fl'ls i que lf.-ura?
étapes principales. Aussi, les types de soieries z_nppar-teuaut i
la période arabe ont-ils pu, grice & cette dlﬂElSan, étre con-
. servés en grand nombre, alors que les échantillons byzanting
- gont extrémement rares, :

* Les soieries arabes marquent un trés grand progrés au
point de vue du tissage sur les tissns byzantins. Lca.r!]n’ths ::le
décoration sont plus nombreux et plus savamment utilisés. L'or
apparait dans un grand nombre de tissus qu'm.] appelle des
draps d'or; 'armure satin seretrouve dans les tissus arabes.
Au point de vue de la décoration, le naracti:r.e ?rahe se
manifeste dans la multiplicité des lignes, des inscriptions, d‘es
r figures géométriques A traits délids, des flenrs et des f?ml-
- lages qui ss contournent et s'enlacent; des an'njnaux. lions,
- léopards ou aigles, sont les motifs de décoration les plus
© usités.

~ Cest du xmm® an xiv* sidele que Part arabe s'¢léve le plus
- haut, Certaines étoffes hispano-arabes sont des merveilles
* d'art déeoratif. Leur ornementation rappelle le style de
- PAlhambra,

souvent. les griffons, les licornes, les lions, les éléphants, les
faisans, fournissent les motifs de décoration. '

! Voir. Histoive de e soie, par [, Pariset, 2 val., in &,
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flention rationnelle des tissus, basée sur Ia. enni.ux?r:s 3:
'él-::-ﬂ'u; elle a duré jusqu'i nos jours. Les l.‘l.ﬂl]:l:n‘ill'lﬂ io

, [fetas, satin, velours, damas, datent dun .“ : sidele. . -
L'art et la fantaisie des dessinateurs 1ta|1mus 8@ 1;;:11(,.

] hre carriere dans la déeoration des -%Itnl[cs taconn:afs. ml.mn{s;
d'abord 4 la tradition orientale, ils inaugurent bient l.:ln

:mnniére nounvelle. Au xive sidele, ils abamlu_nnenlle type ]e:
animaux affrontés. Le hama, 'arbre de vie ne figure p) “u
~ dans leurs compositions; les snima}lxlnv sont p,lns E.uu

“accessoire an lien d'étre le molif pr.mmpal dcslrlecum :;3‘;
Une flore nouvelle dans laguelle !al vigne, la feuille de chén

sont employdes, apparait sur les ’ussu‘s. . Sl
Des scénes religicuses ornent les soieries Ll't: Venise, des :

L nées aux voiles d'autel ; les dessinateuf'ﬂ 1taliens,' en un’ mot;
" se révélent comme de véritables artistes, pr_::-sedant fu;:
degré élevé 'imagination qui inva_ﬂl‘:e, le gultt, etl ce OJ?EM
sentiment des nuances qui sait choisir les meilleurs moy

Mais ces beaux tissus ne sont pas les seuls spécimens |
'industrie arabe: celle_cj produit avssi des étoffes rave
dans le sens de la chaine ou barrdes dans le sens de la
et surlout des étoffes unies formées de goie pure ou d'y
mélange de soie et de coton, 3

Période italienne. — C'est an xv1° sidele seulement queg
I'Mtalie peut étre considérée comme un pays producteur
soie, mais la fabrication des sojepies 8’y montre beau
plus toL. Dés que la Sicile eut été cnlevée aux musualm
les villes de I'Ttalie séplvntriona]e, oi le tissage de la
était florissant, ne tardérent pasa s'assimiler les proeédds d
Palerme et fabriquérent bientot des étoffes de soie.

Les manufactures de Lucques et de Florence sont
pleine activité an xi® siécle; puis Venise et Génes se ¢
veloppent A leur tour. Au xv* siécle, Milan vient en
denner un surcroit d'activité 4 'industrie nouvella.
Xvi® sidcle marque 'apogée de la fabrieation des soi

en Italie; c'est au xvin® siecle que comImencera son dée

Auméme moment, des événements funestes aux anciens
manutactures byzantines et musulmanes se produisai
I’affaiblissement des Arabes en Espagne, les conquétes
Tures dans 1'Asie cecidentale et en Egypte, enfin la chute
'Empire gree portérent aux soieries arabes des coups
clles ne purent se relever, '

Des circonstances multiples aident au développement
Tindustrie des soieries en Ialie ; une puissante organisa
commereiale, en méme temps qu'elle rassemble los mati
premiéres, répand dans tous les pays les produits fahpig
Il faut dire aussi que toutes les cours élrangdres, vers |
Xvi® et le xvn® siéele, ont adopté le goflit italien pour
ameublements et les costumes, :

Mais, on doit le reconnaitre, les progrés réalisés par
Ttaliens dans la fabrication des soieries ont aidé puis
ment aux débouchés de I'industrie nonvelle.

Avec lo perfectionnement dang lo lissage, nait une el

" ion.
F ‘?;i‘c'lej;fl; fin do xvu® sicele, I'art italim.a r&g{:e en malti
~ dans l'industrie des soieries. Les ouvriers 1t31}cn3tfi?0n
| recherchés partout ; leurs ceuvres servent de n'f)d_ﬂl.e e .
" Slefforce de les reproduire & Lyon, & Tours, & ng‘es,q
" Londres. Mais cette industrie si florissante pu‘rd peu s;J lpL;
* du terrain. La mode des longs vélements, si favora i[g_
- l'emploi des grands dessins, dispar;:;it. Avec elle, la sap
' ie italie ‘évanonit lentement.
ir ma;;rlitaaclll: D;:::.i;?se. — Ce sont LLS manufactyes lfrau-};
. gaises qui entrent en lutte; au xvin® siécle, leur triomphe es
e rponnu par tous. N
wrlt;giu;::cf:‘ et le Em* siecle, il est vrai, on f‘abmqu.alz‘ erll
- France quelques tissus de soie, mais! 1.a prnduchon é’caanll:Erlt nde
- peu développde. Les marchands, qui tiraicnt .grand_ pro $
'- 'Iintrnducliou et de la vente des soieries ltallenuei,. 8 uppn.
. alent de toutes leurs forces au développement de ].lI!.[l'LlBtl‘lB
s soieries en France, Fant-il citer cet exemple curieux de

19,
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Louis XTI essayant vainement d'établir & Lyon, en 1406,
fabrication des soieries et transportant & Tours, vers 147
les ouvriers appareilleurs, teinturiers et tisseurs qu'il &
fait venir d'Italie { Pourtant, ces efforts ne devaient pas
perdus. Lonis X1installe les fabrigues de Tonrs, Frangois I8
ce.lle? de Lyon, Henri 1V celles de Paris. L'industrie d
soieries est réglementde par Colbert, au xvn¢ siéele. Quat
centres de fabrication sont bientét en pleine prospé
I]?DI.II‘E. Lyon, Paris et Nimes. Parmi ces villes, Lyon se
tingue déji par son esprit d'initiative et d'invention, par la
constance de ses efforts,

Des circonstances favorables viennent seconder la fabriqu

factures italiennes. Venise et Génes perdent peud peu k
monopole du commeree avec le Levant ; Marseille, Lond :
Amsterdam deviennent les entrepdts des gréges de Pe
ia‘ gériciculture se développe dans les Cévennes et vient fou
nir des matiéres premiéres d'excellente qualité i 1'indus
francaise.
Mais, par dessus tout, le sucedz est da 4 Iipreté et 4
continuité des efforts. Il est aidé par la souplesse de 'espri
francais, chercheur et inventif, merveilleusement doud P
toutes les indnstries dans lesquelles doit intervenir I'art.
De grands progrés sont introduits dans le tissage,
10005, D.nngon invente la grande tire et rend possible
I'exéeution des dessins les plus grands et les plus compliqués
Galantier, Blache, Bouchon, Faleon, Ponson, Verzier vie
nent i leur tour perfectionner le métier i tisser et prépa
la grande déeouverte de Jaequard,
Au .puint de vue du dessin pourtant, les manufact
francaiscs ne surpassent pas lee manufactures italienn
Celles-ci restent sans rivales pour l'ampleur des eoff
déeuratifs, mais le génie francais apporte, & chaque créa
sa note particuliére : le goat le plus sir, la grice éléganta
dominent, ;

fl'ln(}aise dans la lutlc qu’el]e a ﬁl‘ltl‘epl‘ise contre les me : 3

- aequiérent ainsi une intensitdé d'expr
. pair les étoffes francaises.

1JART DANS LINDUSTRIE DES S0IERIES ai5

A la fin du xvr® siéele et au commencement do xvi®; les
petits dessing s'harmonisant bien avec les formes restreintes
des vétements sont surtout employés, Des rayures, des fleu-
pons détachés, des palmes, des flenrs de lis sont les motifs
gui se rencontrent le plus fréquemment, Les compositions
grandissent sous Louis XIIT et sous Louis XIV; de larges
dessins de dentelles courent dans les fonds ou forment bor-

" dure : les arbres feuillés, les buissons, les tourelles, les bou -

quets & couleurs multiples ornent surtout les étoffes d’amen-
 blement.

Le xvi® sidele se fait remarquer par une fautaisie élé-
- gante et délicate, Les chinoiseries, les médaillons, les plu-
" mes, les Tubans, enlagant des branches de fleurs. les attri-
Dbuts pastoraux, se trouvent fréquemment dans les soieries de
cette époque. Tous ces motifs sont tissés avee une perfection

L admirable. Le dessinateur Revel invente les points rentrés;

grice & cotte amélioration de la mise en carte, les dessing
présentent des effets d'ombre et de lumiére, au lien d'offrir,

comme autrefois, une superposition de teintes plates. Ils
ession qui met hors de

(es progrés technigues eoincident avee un merveillenx
~ épanouissement de 1'art déeoratif des soleries. Aunssi. est-co
i la fin du xvm® sitele que se place Fapogée des manufac-
" tures francaises. Toutes leurs rivales sont abattues : les fa-

. brigues italiennes ont abandonné la lutte. « Au xvin® siéele,

* dit M. Edouard Aynard dang une remarquable étude *,
" la Fabrique lyonnaise est servie par des dessinatenrs de génie
et par des ouvriers admirables. Les soieries de Lyon méri-
~ lent uae place & part dans l'art charmant de ce temps. Le
~ dessinatenr Philippe de la Salle donne 4 ses conceptions
coratives une originalité toute particuliére; il n'accepte
int servilement les régles du style délicat, mais un peu

" ! Lyon #a 1889, cher Mougin-Rusand, Lyom:
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ténu et froid de I'époque de Louis XVI. Sa maniére et
de ses éléves est ample et majestueuse ; sa palette sait m;
les tons riches et opposés. 11 crée de véritables ch:a-fs-d'
c%e l'fitnﬂ‘c déeorde, exéeutds par l'ouvrier avee une .
tion inoufe. A ce moment, le produit lyonnais ne est q
confondu avee aueun autre et domine to::t. » - .
Au commencement du xixe sidele, 'industrie des soieni
!muvu‘ de nonvelles ressourees techniques dans 'admirall
mvenmfn de Jacquard (1801-1805). Mais en tant qu
dé.cfﬂratuf'. elle subit une décadence marquée. Pendant 1: .
miére moitié de ce siéele, il semble que le goit des v i
bles traditions décoratives ait dé perdu. « On est arriy
confondre la peinture ornant un tissu, c'est-d-dire 8"y in
porant, peinture quia ses lois 8péeiales, ses cunvauution
surtouF ges fictions, avee la peinture, expression de
r, on le genti in 8’ .
l] im,ct_ l}u 3}:; ?‘:n:;rif;.t ih:lnu-nn saffirme par une interprétatiol
De nos jours, la production francaise, c'est-d-dire celle
Lyon, domine de haut toute I'industria des soleries, Po!
B.un. degré de perfection technique qu'elle n‘avait' ja
atJtemt, enrichie en moyens de travail de tous I;enrch ar
découverte des matiéres colorantes artificielles. o défel :
pement du tissage mécanique, ells a sn so pEer aux
gences nouvelles de notre sidele de démocratie. Peiie
cette évolution radicale, I'industrie Iyonnaise a su. en
I:o.mps, rehavsser le nivean ar'tisticiue de ses pr:)dut::'
L examen de la section lyonnaise des soieries i I'Exposi ;
universelle de 1880, ne laisse, § cot érard 'mm; Pd
s 11 est incontestable, dit M, 4. Aynar'gﬂ q;tm; les :;1
dtoffes si varides et de séductions sj lLli‘VEI'S.GS ex nséup
la section lyonnaise, témoignent un prngnl:t ognsir‘i}:r
dans le dessin, dans la com position et surtout dhanls le eolo

pe serait pas tout & fait juste d’assurer qu'en ce qui touche
' Ja valeur d'art notre fabrique est, dés & présent, 4 la hau-
teur qu'eclle occupait an xvin® sitele, maig on pent affirmer
. que tout en accomplissant I'énorme tache de se transformer
en grande industrie, elle a pu progresser dans l'art et dans
Je gont et regagner une irés grande partie de terrain perdu
de ces cbtés, depuis le commencement du siécle. »
La revue rapide qui vient d'étre esquissée sur les diffé-
rentes périodes de I'art dans l'industrie des goleries, permet
d'établir un certain nombre de déductions.
Tout d'abord, il est facile de percevoir nettement cette
vérité ; les perfectionnements techniques, s'ils ne sont pas
lis nécessairement aux progrés artistigues, les accompa-
gnent et les précédent d'ordinaire. 11 semble qu'a chague
invention nouvelle, I'art recoive un stimulant nouvean par la
possibilité de mettre en ceuvre des moyens d'expression jus-
qu'alors inconnus, Mais, pour posséder la prééminence dans
l'industrie des soieries, les progrés techniques, 1'art ne suffl-
sent pas : il fant encore que la matiére premiére précicuse
qui est comme le pain de cette belle industrie, soit amende
par des courants commercianx réguliérement ¢lablis, au
foyer méme de la production. Nous I'avons vu, i toutes les
périodes, le concours de ces divers éléments a tour 4 lour
enrichi Byzance, l'empire Arabe et I'ltalie. En réalité, l'in-
dustrie des soleries nécessite i la fois la coopération, de la
science, de I'industrie, du commerce, de l'art. A ece titre,
elle se présente comme le reflet d'une civilisation supérienre;
elle apparait comme le fruit du travail humain dans son évo-
lution 1a plus compléte, la plus élevée et la plus noble.

Pour fixer la part contributive de chaque contrée et de
chaque peuple, dans la production des soies et des soieries,
nous avons groupé dans la derniére partie de ce livre les

! Lyon en 1888, p. 54, documents qui nous ont paru caractéristigues.
2 Eoe. eits, p. Tla
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fabrication pour les soieries, loin des contrées productrices

e soies.

Suivant cette division, nous exam
production des soies el des soieries pour les divers pays;
inos recherches ne porteront que sur I'époque actuelle :
suivre la production des soies et des soieries en des temps
différents pour chaque pays, nous entrainerait trop loin. Cetle
' ‘tude a déja été faite, du reste, d'une maniére compléte, par
M. Natalis Rondot, dans un livre remargquable sur les
st; elle nous a fourai de précieux docoments.

inerons séparément la

TROISIEME PARTIE

DOCUMENTS STATISTIQUES SUR LA PRODUCT :
DES SOIES ET DES SOIERIES 4

GHAPITRE 1 GHAPITRE 11

GENERALITES DES SOIES

D'aprés M. Natalis-Rondot, dans 1'état actuel de 1n sérici-

La producti g ;
P tion des soies est essentiellement agricole ;
I'epsemble des contrées séricicoles, produit, en une

::r:}llin;e deshnionditiuns météorologiques partieulidres, &
avorables au miirier et au ve i i
rd sole; certai
seulement, penven i squer 1a aieiel
geele i P t, par leur elimat, pratiquer la sériei
5 . . v :
mL :]ndustrle des soieries, au contraire, se localise dans -h
i rv: st centres manufacturiers. Llle ne &'y développe et o'y
ent prospére, nous 1'avons vu
, que lorsqu'elle pent 8's
Elll‘l?l“ le concours de savants, d'artistes. d chail
habiles, At
La jon des soi :
e :rtc»ducnnn des soies et celle des soieries ne sont d
55 ntre elles, an point de vne géographique, pour 2
en auncune facon, L'observatio . I
: AL n montre, en effet :
; : , ue
ﬁj::u[:::i é]:_;ndun.:ent' le plus de sole sont souvent 'cgux
es soieries n'existe pas, | ix &
. : e pas. Le prix élevi des s
r transport facile ont permis de constituer des cen

eulture,
annde on la réeolte est moyenne:
307 millions de kilogrammes de eocons frais,
ce qui Gquivant & peu prés A
21,400.000 kilogrammes de soie tirée ou filée.
Les vers domestiques dn mirier fournissent :
279 400,000 kilogrammes de cocons frais,

correspondant & i .
18.840.000 kilogrammes de soie grége;
Tandis que les vers & demi domestigues o0 sauvages,
nourris avec des feuilles de mirier ou d’autres arbres, don-

~ nent :

M. Natalis Rondol, 2 vol. gr. in 8, publics

i L'grt de la soig, par
mmerce de Lyon, 1887, Paris, Irpri-

- aux frais de la Chambre de co
merie Nalionale.
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35.000.000 de kilogrammes de cocons frais

ou 2,100,000 ot

La production des cocons provenant des vers dom
du milrier, ge classe ainsi, d’aprés leur origine ;

(v Wb | BOTE GII
kg. .

Europe.. « o« a 55,710,000 4.059.00
Levant,, o 6,800,000 72.000
Asie: Chine, Japon, Corée, , 172.600.000 11.960.000
Auvtres pays de 'Asie . 37.200.000 2,340
Afrique et Amérique.. 136.1 00

272,446,000 18,840,000

DES =0IES

de soie filée, tirde ou en

* ('autres arbres, sont tous élevé

DES SOIES 31l

AFRIQUE
100,000 T.000

w o

Afrigue Yol Lits ey
AMERIQUE

i 6,000 »

Amérique septaulrmnnlg.l ST, s S
sque centrale ef méridionnle. - _80,00: _2.000
e 33,000 2,000

on sauvages, du mfrier on
s en Asie. Voici la réparti-
¢ et par contrée :

Les vers i demi domestiques

tion des cocons qu'ils produiscnt par Tac

SO FILKE

La répartition pour chaque pays, conduit anx chiffres sul Ct::m b ::““
i l Y 28.000
ari i 420,000 2
wes (u marier (Chine). - 0 8
B e { Cynthia (Chine).. 440,600 35?,3?"0
;A 2otk GRBGE Philosamia. . UL 00,000 _
; | e i (;E | 180,000 12,000
I 0 ¥ ( - AP0 Ja -+ . )
lalie. . . . . . . ... 42000000 30000008 ' E::nu;f??;lmne! " 22,000,000 1.300.000
Tance. . . . . . ., 9,500,000 750,000 ‘ o,
A“m“_he“}!ﬂngrie.. Tt A 154,000 Anthersa. . ¢ Aslanat;:::;etM-ezaln B, Lo
Turquie d'Europe. o w0 55000000 110,000 }{1 lilm,unde}. ' Laoon - GRS
Ghe “S0.00 200 i et Chine 300 000 20.000
Graek. 110l Saturnia pyretorum (Chine). AR
. i 000 iy i 55,040,000 2,048,000
Foelagal.:. -« T 250,000 el e s
i TR e 210.000 ! - | ' :
R e - 20000 - i I'on envisage senlement la produetion en Sole. filée ou
e o t'rz :mf.I5 de vers domestiques ou Sauvages, et gue
] i irée, proven om B o
e ) 191-@__ Yon classe les contrées séricicoles d’apres I'importance
i leur production, on obtient le tableau suivant :
COCORS oI ani

Chine. , . . S
5oy T PR
Indo-Chine, . . .
oy S L e e |
Asie cenlrale (non compris

kestan russe). .
Rusgie d'Asie, . . .
Turquie d'Asie. . .

Patie. s 0o
Cords, . .~ . .

-
TR

kg, X

130.000.000 9.3: 0.

.o 42,400,000 2650,

o« A12.000.000

« o 100000000

le Tur-

R 5,300,000

- . . 5.200 000 ;
2. . BO0D00) 340,

s 4,500,000 300,00

LR 200,000

214 800,000 14,640,000

T
5,000

- 3 10,68,
e be 3.000.000
e 2.662.000
.I!m;:n Hateto T 1.300.000

' AT B0
15'?1{3““' el S ey
I o [ .,. 8 g . = ; i
Turquie et Gréce. « « « = = ;&9' %n
Agis cenfrale. . o o o+ s ¢ 33n-[|m
L e ol v e R L o o
901,310,000

I T, S
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Mais eette quantité de Soie n'est pas tout entidre di
nible pour le commerce ; M, Natalis Rondot estime
45 pour 100 sont retenus dans les pays de producti
absorbés en Asie par le tissage indigéne.

Dans une bonne année, les fabriques européennes de
ries peuvent s"alimenter avee 10.200.000 kilogrammes d
grége ; chaque contréo fournissant :

DES 801E4

L el SRl foeoe o BB00.000 kilogrammes
Pays du Levant, , , | « o« o« . BT0.000 — £
. Chine et Japon,, " s oy B,000.000 —
Autres pays de |"Asia. e 830,000 —
10,200.000

Le Syndicat de | Union
publie chaque annde
santes sur la produeti

Le Syndicat ne fait
dont la production se
et des documents Tég

des marchands de goje de
des statistiques extrémement jnf
on des contrées sdricicoles,
figurer sur ses tableauy que les g
trouve enregistrée par des statistj
uliérement établis (relevés de prog
tion dans Jes Pays d’Europs, statistique’ d’exportation

d’importation établie par les bureanx de douanes, pour la
Chine et lo Japon). Quant & 1a partie des réeoltes asiatiq
qui se irouve tonsommeée dans Jes pays de production,
Syndicat ne Ja mentionne pas, fante A’¢léments précis @
formation, Nous avons Yu que M. Natalis Rondot, esting
que cette partie était trag considérable et représentait § g

Voici les renseignements publids sur |g production de
soie dans le monde ep 1888, par le Syndicat des marcha
de soie de Lyon : les chiffpes s'appliquent, nons P'avong di
& la soie utilisde par les fabriques de soieries d'Burope
d’Amdrique : jls embrassent une période de cing anndes,
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SOIE OREAE EN KILOGBAMMES
1384 1885 1886 1887 1888
EUROPE OCO1D. : . : {
458,000 5h, D00 77 000 17 KK \ :::Dﬁ
i 2.810.000] 2.457.000| 8.488,00) 3,426,001 0,000
lfﬂll"- Aalis : A5, 000 5. ) 52,000 ! .m“ o e
hﬂmﬁ-":“ 'E'Inh rie 442, [ 168, 000 217000 204, R
Aulriche- Erie. . ’ Lo ——
1':1- 520.000| 3.216.000] 4,434,000, 4,535,000 4,754
Taorapx. . .| 3.020.
LEVANT
A“MD:i:i::::;?s; 155,000 172. 000 206, 000 488,000 130,000
et autre v Je g ; 4 it
Salonique, Volo. . o000 1o0.000] © qes.000] 1350 ]
: o
< ighle 1 230.000|  256.000] 233,000 Sia.i?lnﬂ _3; .r:::
el i ga'nm 20,000 20,000 20,000 ¢
Grbee. | LA ik o l ==
) { 34,000  083.000] 539,
- 530, (KK 548,000 054,
ToTsrX. .
ASIE CENTRALE. B g
20M), Dl T5.000 094,000 35,000 50,000
Caucage. . D
EXTREME ORIENT|
e E;i-"_ﬂl‘t-- % 2,006,000 2,630,000 2.387.000] 2,459.000 2,250,000
Shanghai. . 2. 0065,
o e 774,000 T5.000| 4.357.000] 4.410.000  GE5.000
Canton. ’
J!Fﬂﬂk- ;'x].J””- > 1.340.000] 1.572.000] 1.478.000] 2.217.000( 2,470,000
Yokohama, . . L8,
iy ‘:’:P"-"'t- & 864,000 760, (o0 TE1.000 THL.000 Ll‘.'ll-PE'
Caleulta, . - kel :
5076000 5,478,000 6,003,000 ¢.878.000| 6,362,000
ToTAvx, . 2.670. ATH. 0
% E I 5 705, 000
ENERATR. | 5.926,000 9,317.“30|iﬂ.81-i.00ﬂ 12 454 . 000] 14 .705. 0
ToTAUX GEN | B.02G.

On sera frappé, en étudiant ces tableaux, ded:nclczgoéis{ze
ment obtenu dans la production en Enrope 'Pmm‘ i ik
de cing années, Cet heureux résultat cs?, attribua ; a“s]tgme
eation de la méthode Pasteur; le perfectionnement du s
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e grainage 3 rLS SOIES
cnni:rih #g » en assurant la bonne réussite des. éducations
e ué plus que toute autre cause au relévement et i i Une | pROgIoME S e oonaAS, SR
el T e - . % . s
élﬂn de la sériciculture. 3 dans lindustrie du grainage : la plus grande partie des grai-
[} . . S _ R0 LR H
W r‘ctl-:ur de l'industrie séricicole peut &tre surtout 4 nes mises & éclore en 1888 sont d'origine francaise.
éen France, gri e i
de 1'aﬂ'ricull‘.u|-t;. -gd'ucne o [I‘UE'IJ ments publiés par le minig GRAISES MISES RESDEMENT
-] -5 A i L ¥ . p L A by
dents : ¢ année & l'antre les progrés sont & RACER & BOLORE ~ COCOXS RECOLTES — MOYEN
onced kg. kpa
P Joune indigene. 854,508 5804677 36,743
ANTITE D'ONCES  QUANTITE DR Cotox N rerte du Japor. 2.85¢ 53,905 30,088
ANNERS MISES & L'BCLOSION quﬁ:rl;:_?:'.:"l‘ l.nn_o_\s SERICICOLTE DR 'I_tr * L}]J. h[-lUll-d «Llor - uI;| 245,156 45,500
1885 €50, 051 8 EN KiL, NECRNARS Verle de reproduclion. « . i i b SR
1886 248,338 0.048, 167 134,205 fivangéres (autres), . . . 10,708 368,708 35,161
1887 257,700 £-809.208 13703 P 9,549,901 34,088
1888 277,294 E.n-.‘i,ﬂ?-’l 3 B 484
i 540,900 b . 1 .
s La production des semences s'accroit en outre chaque
iciculture indigéne,

année. Elle alimente non seulement Ia sér
mais so répand en Espagne, 4 Brousse, en Syrie, ct méme

Cette production se répartit d'une fagon fort inégale
en Italie, Pour l'année 1888 ¢lle a atteint 903.374 onces, 8¢

vant 1 i i -
es départements francais : le tableau suivant montre |

part de chacnn d'
- eux en 1887 et en 1888
. b
<N . décomposant ainsi, suivan! les provenances :
MISES & L'BCLOSION * GOCONS RECoLTHS
ki kilo, Var. ' 638,540 onces
[l Erdnimes e Mg SRS . . 1
., . . . Boos Yl 1887 Batoh AP o i e SIRDIY
Ardéche, o B S 88.000. 2,400,541 o5 Corse. y e B38I6—
o A e i 2.0 e ey e et dyty
E;;"';- P s 5:1‘:?(: gf;g‘r 11-=>TH~:¢!W ] D'yrénées-Orientales, . . . . 25,020 —
[ e i s LT, 800 ; ive it P E M 840 —
?“""hes-dn.-ﬂha,..,, i 3333; Hg'f?“ gt i l:rgi; : Divers départements, i !]_
TR A : 3 RE XTI 5 003,378 —
e S e L, . 70 817
oY S . SR . $30.905 Sy ; :
e i g--’;% 8.480 138,931 De la variation du pric des soies, — A motre époque
E'I";::’hﬁfgffm“ i e R o8t la valeur totale et actuelle de la soie produite comme matiére
T NG SR iﬁ A 18,554 premiére dans le monde entier, est comprise d’aprés M. Ron-
Tarn. N .02 i s
Pt e o 295 e dot entre 600 et 700 millions de francs.
s-orientales. . s . g a= . ; R
;['nrn-ee.unrmnc_ gy E?ﬁ :ﬂ 153.774 Le prix de Vunité de poids a subi de grandes varialions :
wire, . 185 i i i
Hautes-Alpes. . . . . ﬁ-‘i 100 ;ﬁ on constate qu'a son apparition en Lurope, au rve siecle, la
e S g S 39: 4 20.784 grége chinoise valait environ 778 franes le kilogramme (édit
Aveyron, .o, , . - ad 13,488 : A kil R
Rhins, . . . ”f: 210 13,084 de maximum de Dioclétien) : on la paye aujourdhui de 30
Mauta- ot A T
Yaute-Garomno. . | o0 A J A 40 francs.
iRy M S M 1 i 37 De nos jours, et dans la seconde moitié de ce siécle, la
Corme, ., g 1 2 i5 L . S A -
Sy 468 o 18.089 valeur des soies a subi une dépréciation tres grande. Un 1a-
T — 4 : :
OTAUX, . .. EST.T00  EB.ERE BS.00% OB bleau dressé par M. Rondot montre toute l'importance de
: ce mouvement.
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DESIGNATION JOLLET | gaxvicy
1868 1885
ORGAN TR, S
France, filaturs elnn::::i::n e ordre 2-28, R
Nalie, ouvr. francaise % ordre 22-2'. i ;:;ﬁ::g i
Bt 38,0 [
. THAMES o
rance, filature ot i
Molio 8¢ ordre 24.88, . . o rore H0-B4, s R
X BO0IES OREGES = g
rance, bouls nouks, S ord -
Chine, tsat-lee n° &, .1 .re,. ll‘.'. e 192,5” s
dapon, grappes n° 2, 163,23 g 0
; . ’ e, 20
| *

Uette baisse a été expliqude par Uinfluence de causes
Verses, concourant au méme but apport sur les marchés e
ropéens de grandes quantités de sojes '
demande des soieries,

Un tah.leau trés complet, publié par le Bulletin des so
et des soieries!, donne pour différentes qualités de goi
valeurs comparatives an 31 décembre, de 1874 & 1888?:

H i

avons relevé les chiffpes | 2 -
1880, 1884, 1388, . Pondant aux anades 18

asiatiques, moin

mfrx DES S01E% AU 24 DECEMERE (E¥ FnaNGS PaR KILOGR.)

S50 £
HTES 1878 TB-FD 1884
ORGANEINS o o
E;;Tc,tm“um ot ouvr, 1* ordre 2828 | 445425 6o 2 S
o T o Sk st T
Italie 2 ordre 22-23, | . 1331;2 t;-l;ﬁg 2[?'-?;
THAMES i
Italie, 2° ordee 25-93,
¢ A e Y, B = i
Chine vuvr. frang, 1 ot 2 ordre 4-45, ".’ﬂ--gs gil-:'g ﬂf-:;
BHECES A
Italie, 2° ordre 10-14 i
Teat-lec 4° ordre, ‘: Ay : 15:3;};» ?3-55 el o
Kahing blanche "2 et 5. . : .| sree digg JT-3§- st
Japon, lature 4 ordre 40-48,. -, 160-110] 55-57 158 m-ﬁtm 51|
Ganten, flature 9 prdre 10-12, . 100-1110) 30_5: | :IJE i |
A= e

L Georg, éditsur, Lyon.
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GHAPITRE III

LES DECHETS DE SOIE

Les documents que 1'on posséde sur I'industriedes déchets
de soie sont trés peu nombreux. Relativement aux matiéres
premiéres, on sait que les filatures de schappes utilisent non
seulement les déchets indigénes, mais aussi les déchets
asiatiques.

D'aprés un état des douanes maritimes chinoises, on peut
juger du développement que le commerce des déchets a pris
en Chine depuis une vingtaine d’années (d"apres M. Rondot).

EXFORTATION DE CHINE

PERIODES TRIKNNALES
on moyenne par Ak

188,000 kilogrammes

1864-1865. i il
1867-1869. a : 247.000 —
1270-1872, . e 402.000 -
1873-1875. . . % 525.000 —
{BT6-1878, v ) 612,000 —_—
{B78-1881. e . 1.310.000 —_
ANNEES
1844, . ik 5 1.G83.000 _
1882, . . . 1734000 —_
1843, . . . 1,724,000 -
RBBS. oGl 2 . 2,127,000 —

Les exportations du Japon accusent la méme progression.

EXPORTATION DU JAPON

TRRIODES COCONS PERCERS DRCHETS

e an o ¥enng par an
1873-1876. . Jo. 198,000 kilogr. 249,000 kilogr.
1876-1879, . i 183.800 — 546500 —
18701882, . . 23310 09— 14400 —
{883-1884 . . . » —  1.452,000 -
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Mais ces quantités ne représentent qu'une faible po "-==-'.3
d'os déchets ama.llqlues il est certes dificile d'estimer, @
:faence de statistique, la quantité de déchets produits @
luellement en Asie, pouvant élre ulilisds pa s dg

; r les fil [l
schappes européennes, jm.

D'aprés M. Rondot, I'Asie récolte environ :

= AT
=50 i i
50 milligns de kilogr. de cozons frais, eorrespondant 4 ;
0 — —_ de eocons secs :

: Cette production doit représenter 25 millions de déchets
e I"iit:mte hature; une masse considérable de déchets serait
IJ'ErL ue, Ilnl:; aulre partie filécd la main en Asic, lo reste sos
rait exporté en Europe et servirait a ali | .
menter

de déehets. *rie
.Qn coln-goit quavee une parcille quantité de matiéres pre-
micres, 'industrie de la scha i i el :
: schappe puisse arriver & u
production de filés. gl e 1
D’aprés lesl derniéres statistiques, la quanlité de fils
déchets produits annuellement dans chaque pays serait : 3

PRODUCTION ANNUELLE DE PILS DE Scnarryes

..:n_g-lt-lor:*e. o oe e .. B00.000 kilosrammes
MRIBSA e L e BRI sk
France, ¥ v pe EaRE00D

Allemagne. , . . . . . 330.000 o
Italie. e e LR SRR N | —
Auiohe s AT e 130,000

Balelol. ., o .oy B0
Belgique. .. . . . . . TH0.000 =
Raseie: o cocu gt St Eil:ﬂﬂ-l} ais

1T T s S ey i U

('est un apport eonsidérable qui vient s'ajonter a
10.000.000 de kilogrammes de fils de soie consommés
nu.ellfsmenf. en liurope et en Amérique pour la produclion de
soieries, 7

*.l.-
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GHAPITRE 1V

CONDITIONNEMENT DE LA SOIE

Les statistiques données par les établissements qui eondi-
tionnent la soie ont une trés grande valeur : i vrai dire, elles
windiquent pas d'une maniére rigoureuse les quantités de
soies produites ou consommées dans un centre déterminé :
mais elles mesurent trés exactement 'importance des trans-
actions qui ont la soie pour objet,

Ainsi, un ballot de soie, vendn, acheté et revendu, passe
en général deux fois au pesage ou au conditionnement. Il se
trouve done en réalité, porté deux fois sur le relevé de la
condition. (Test ainsi que le mouvement des conditions euro-
péenncs est de 15 millions de lalogrammes, alors que la
soie consommée en Europe atteint & peu prés 10 millions de
kilogrammes,

Celte réserve faite sar le sens véritable 4 donner aux chif -
fres produits par les conditions, nous allons reproduire les
quantités de soie pesées ou condilionnées par les différents
¢établissements existant en Europe pendant les anndes 1868

ol 1877.

YILLE 8 1868 1817
FRANCE A
kilogr. kilogr.
Amtema 5 W e e . 1.000 3.463
Aubenss. . « « . a 420,933 194.833
A¥ignon. - . . 4 . 216,668 192,733
Lyon, o i woiw- s o Sioewisd | 8.323.484%
Marsaille. - &+ - - 181,805 294,540
Montdlimar. & . . « » ; #7.932
PmER 5 0 e 15,401 b | L
Paris. . + =« = - =« 168.558 P BLTAD
it | e R Ti.380 63.642
L. Viceod, La Sole, 20
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; ENT DE LA SOIE i
VILLES 1868 1811 GONDITIONNEMENT DI : a5
07 i i v La proportion des soies étrangéres angmente d’année en
Bl ilogrs
Falans. 5 s cee s » : année.
Roubaix. . « . - . 1,396 528 PROPORTION DES SOIES BTRANG KRES
Saint-litienne, . . .  D35.210 =" E ; : 3 :
'.i‘:ourmiug,. SRt b * A ; i1 ANNEES mI:::n;r;::: ANNEES rn::::.-:::h
|- Yalence, .+ . + & 87.063 0,263 7. A R (R 5 15,44 1 R e A ng.gg
| JEE0) ¥ e i BT e i
I' i roogte s S T §7,30
i Angine,, . .o« » 1130
g“g“.me' it 127425 120.035 ] Les tableaux de la Condition des soies portent non seule-
G;n:::m. Pl L e 11{'3‘% = ment les quantités, mais encore Jes provenances et la nature
Florence. » . . . .  31.8%0 o 108 : des soies; c’est ainsi que pour les résultats de V'année 1888,
g"”e”' LI b b » 11.814 ! comparés 4 ceux de 'année précédente et de la moyenne
| geco. . . . . - o T.605 01745 4 : +8-1887 ;
5 R R 0 1,065,340 . décennale 1878-1887, nous trouvons :
I PORARD. i hT b e w ¥ 4458 E I s )
| Tapin. . i+ a o+ s 402436 489,732 4 1. QUANTITES DE SOIES CONDITIONNEES A LYDX
i Udige. . . . . . . 42.64 1,005 ' 1878-1881 1887 1888
|: meyenne = :
| R { Orpansing, . o 4253010 kil 1.004.471 kil 1098008 Wi
‘ ;i g S3010 kil 1.004.474 kil 1.039.100 kil
i 1 e e S » . 274,862 Pipmes,. . »  SOB.2I2 713,894 755,303
Barih, & i L .o TAERHE 515,527 Gréges. . . . 2:614.960 3,026,807 3.313.613
L : Soies diverses, 53,333 66,101 50,289
, 4 iy 58 Bobines., . . 11530 8.814 5210
! Crefeld.. . . . . . 323816 339,454 4 ST30518  4817.081  5.183.520
: Elbeblelds < o & 4 145,468 164,200
| e II. TROVENANGE DES BO1ES CONDITIONNEES
' i vox kN 1888
l Vienme.. + . . . . 158.240 102,581 FRER
|
'!: ' £:ods s PROVENAKCES ORGANSINE THAMES GREGES
Parmi ces Etatlshq“-es, celles de la Condition des Boi_ea L i el H eI, o . saxl
g L'mn.'ﬂmut un intérét tout particulier. Framce . k. 244888 0it23,199 1, 40,350 st 6,535 - 302,307 pait 40,9425
]'. * Voici les quantités de soies peséesou conditionnées par Eapagoe, . . 92,900 3,12 2748 0,30 17746 u.aﬂa
établi o . 4 . piamont. . .| 420,180 11,34 | 41739 4,56 04406 4,96
! ablissement pendant différentes années depuis sa fondation, Julis, . . .| 2570 24,15 | B1.E13 12,08 546 500 16,40
i 37 T BT R 3,987 0,53 {43238 348
| fEene Syrie. . . .| B3.01 D04 473 0,5 137,080 A 15
[ 1805, . . . 422676 kil. (soies ouvrées) Beagale. . .| 24,607 205 | 08% 09 A4E0 4.5
| 1825, . . . 3686020 - - chine. . . | 5.0 ‘508 | 60422 2230 eT.o4L 20,14
| 1830.. . . . 2.006.662 (soies grages ek ouvrées). Cabton. . o 124298 $1,78 | 468705 E2.00 540,419 40,04
{ 1860. . . - 2.806.433 — 1 Japons . + o 430018 12,2 | 480,330 g01 | sl 2
E 1867. . . . 3RE2E05 — i Tugsah. . | d0.47 006 | 00 T8 pa.6d8 2,83
| 1637, . . . 8.390.781 5% i . A _
- {888, . . . DAB3.IR) = ] TorapE. . o 1.059,110 100 55,303 100 4.813,043 400
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8i nous envisageons le monvement de Loutes les cond itio
des soies d'Europe pour les années 1887- 1888, nous tronve
qu'elles ont mis en ceuvre 16,054,205 kilogrammes se

CONDITIONSNEMENT DE LA SOIE

composant ainzi:

11 peut étre intéressant de comparer les chifires de 1888 &

1887
Soies gréges. . 6.853.045
— ' puvrdes. 7.278.757
14,129,802

1883
B.0¢8.2i3

. 8.025.032
18.054.205

cenx de 1887 pour les principales conditions :

L'examen de ces chiffres semble indiquer un progrés mars
qué dans la congommalion de la soie en Europe.

Nous devons & M. Léon Permezel, fabricant de snie:‘i-
I.yon, un intéressant travail sur I'industric des soieries!,
L'antcur étudie, dans les différents pays, la production

! Léon Permezel, fabricant de soieries, Lyon 1 I'Tadustrie lyonn :
de {a soie, imp, AllL L, Perrin, 1883,

1881
Eyon., .. F & 4,817.587
Saint-Elienne. 1.043.390
T T P e 467,868
Blberfeld, . . . . . 258,721
iyl T I SRS 3.830.250
Ayt elaetee e RN 608.025
rT g R A 1.004.790
A s o 448.663

GHAPITRE V

DES SOIERIES

1888
5.183.520
1,319,518

581.525
206,348
4.538.305
617.838
1.152.284
45,162

il
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étoffes de soie, an point de vue de l'origine et de I'état
actuel, Les statistiques présentées par M. Permezel s'arré-
tent 4 I'année 1881 ; nous avons pu les compléler en ce gqui
voncerne la production francaise, au moyen des chiflres
publiés par le Bulletin des soies et des soieries de Ly.on.

Lyon. — On trouve & Lyon, de 1417 4 1478, trois ateliers
de tissage ; en 1554, le nombre des métiers s'éléve 4 12.000.
La nouvelle industrie se développe avec activité, lorsque la
révocation de I'édit de Nantes (1085) arréte brusquement
son essor. Un grand nombre d'ouvriers tisseurs émigre et
va porter a l'étranger l'industrie des soieries; & Lyon, le
nombre des métiers tombe de 12,000 & 2.000.

En 1739, nous trouvons 7500 métiers, oceupant 48,500
ouvriers divers.

En 1753, 10.000 métiers et 60.000 ouvriers.

En 1787, 18.000 métiers et 80.000 ouvriers,

La Révolution de 1789 remet en question I'existence de la
fabrique lyonnaise. Il n'y a plus, en 1800, que 2500 métiers
en activiteé. y

Mais l'invention de Jacquard vient produire une impulsion
nouvelle ; le nombre des métiers augmente chaque année, On
lrouve :

BB b s ) i 12,000 méliers
Bl S ot s T A0 00 .
SR e T e 27000 —
gevlides v e o MEoal L RR00 T
AR e T e DU

De 1815 & 1830, se place une évolution importante dans
Pindustrie des soieries. La soie est alliée aux autres textiles, et
I'on recherche, dans les tissus, le bas prix en méme temps
que 1effet décoratif, L'emploi des soieries se généralise par
une répercussion naturelle; puis, les progres de la teinture,
I'adoption des métiers méeaniques permettent i la fabrieation
lyonnaige d'adopter de nouveaux perfectionnements et d'aug-
menter sa production.

; &
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En 1881, on compte d'aprés M. Permeze] :
100.000 métiers & bras,
20.000 métiers méeaniques. .

I1 ne parait pas que ce chiffre soit actuellement dépassé,

D'aprég l'organisation méme du travail des soieries, la
totalité des métiers & bras existant est beaucoup plus grande
que eelle des métiers employés en moyenne. Gest 14 un d
priviléges de la fabrieation lyonnaise de pouvoir, quand
est nécessaire, angmenter beancoup la production de ce
articles,

D'aprés la notice annexde au Catalogue de U'expositic
collective de soies et de seieries, organisée pour 1889 |
la Chambre de commerce de Lyon, la Fabrique lyonn
aurait ocenpé, en 1889, BO.000 métiers sur lesquels on comp
plus de 20,000 métiers méeanigues. .

Ces derniers sont installés & Lyon et dans les déparie-
ments voising, Le nombre des métiers méeaniques est exa
tement connu par le role des contributions. Voici 1
répartition par département :

KOMBRE DE METIERS

DEPARTEMENTS MECANIQUES
Rhéne. " e ok

(T Tl SRR el e, P v DR

ol eI a LU -
o T e N T R Searea, P L o
2N T S e ) e ey

2z R LR S O i e rgn ;
M Syl L IR W, L Tz y
Hante-Savoie. » . . . . 4 4+ i 5 .
T i Ry AR e o e S ey e gi:
B s e 235 =7
MEtnliiess T S L S e 105

L p iR o o S il il 4
Puy-de-Dime, . T I e 26

Métiers de lulles et dentelles de soie, . 855

AT A i ot el - s e

.

"
LY compris G004 800 mdliers d'étofe travaillant i la fuis pour Sa

Elienne et ponr Lyon.

DES SOIERIES H5
n-d'un métier mécanique étant, e

dérable que celui d'un métier i
onnaise met en activité, chaque
dant & 120 & 130.000 métiers &
égquivalant &

Le pouvoir de productio _
moyenne, trois fois plus consi
bras, on voitquel'industrie Iy
année, un outillage correspon .
bras, Elle dispose, en outre, d'une reserve

métiers i bras. :
mé:ﬂﬁqﬂ& de Lyon congommerait chaque annde, d'aprés

la notice annexde au Catalogue des e pasants :

2.900,000-2.400,000 kilogr. soie ouvrie.

0D0-1.000 000 — soie grége pour lissus spéciaux
< -t éloffes teintes en pieces,

~00.000-800.000 — fils de déchets de goie.

Le tiers de la soie réeoltée en Europe ou exl.mrtéc par les
divers pays du Levant ou de 1'E11‘.1_~éme~.ﬁrnent.est dnn;
tissée par la Fabrique lyonnaise qui ¥ a_}aute.rmt de 4
4£.500.000 kilogrammes de fils de coton et de laine pour ses
mélanges. .

La production annuclle de la Fabrique
400 millions de francs ; nous relaterons, du reste, quelques
les différents éléments qui constituent cette

Jyonnaise atteint

pages plus loin,

production. : e
— A cbté de la production Jyonnaise, J

Saint-Etienne, ( . .
faut citer celle de Saint-Itienne. Cette ville a consommé, €n
ction de

1888, 200,000 kilogrammes de soie, pour une produ
09 millions de francs, formée surtout de rubans. :

Allemagne. — L'industrie de la soie fut. p.arl{:-e en Alle'-
magne au xvi° sidcle, par Wender Legen, originaire du pays
de Berge. Les ouvriers protestants vena.nt ‘da F‘rance: aprés
la révoeation de 1'édit de Nantes, contribuerent au dévelop-
pement de la fabrication des sojeries. :

Actuellement, le tissage de la soie est concentre dans la
Prusse rhénane et le duché de Brandebourg. ‘

Voici, & différentes époques, le nombre des métiers alle-

mands:
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290 4 .
iody 7 e . 2316 métiers
o I v 0.l s
ta‘??.' A « 42000 —
e W e BEE0
18801881, . . q2000 -

D'aprés la notice du Catalogue des ewposants lyonn =

la fabrique de Crefeld g
3 ' la plu v
St st e e TSRS e A

#6.49% méliers i la main,
3.810 métiers mécaniques,

La production de i

: § fabriques allemande ieri ail

atteint, en 1883, 227 millions de francs s o
Gy - e : :

am&ai:ztfea}?r?mgne. — Clest au x1v* sidele que John Ke

e ganisé, en An:gleterre, la fabrication des socierie

» gration des ouvriers francais, 4 la fin du xvue aiéc'
nna un grand essor au tissage des soieries - b

En 18 i
_n 182294’ elle Emplult Eégf]_}ﬂ métiars
— 1860  — 150,000 —

!ﬂa' a0l o :
A ‘i:i:éildcl:ftui;f cette “époque, les tissages anglais, pourvus
PRSI i :

traité de 1860, ge, nmont pu soutenir la lutte ouverte par

EI! ) £
1872, le chiffre des métiers en activité ne comprend

Gl

plus, en chiffres ronds que : 3

50.000 metiers i bras,
12.000 méliers mécaniques,

Draprés une enquéte fai
quéte faite en 1883, la fabricati
a ;;rd'u beaucoup de son imput'tance.’ <
i 5:) 1 ;rilllt.waluz en::;ra #a production d'étoffes et de ruba
_ ions de franes, le chiffre des | ioneil
. . el A & m Bﬂ

glaises de soieries, venant de France, de Suisss et ?]t:l;?ls m
gne, dépasse annuellement 260 millions i

gla
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Suisse, — Ce pays possédait :
25.200 meéliers

27.0u0
35.000  —

Fn 1855, . -
e R T e
S G- VR ¥

Daprés la Netice, on comptait & Zurich, en 1885 :

20,208 méliers & bras.
4,122 metiers méeaniques,

La production annuelle de la Suisse est évalude &
80 millions de francs, Elle se compose do tissus bon
marché, marcelines et failles (Zurich) et de rubans (Bale).

Russie. — M. Permezel évalue le nombre des métiers &
90)-95.000 et la production & 70 millions (en francs).

Autriche.

13,000 métlers & bras.
2,000 meétiers mécaniques,

Produetion, 53-60 millions de francs.

Ktats-Unis. — La fabrication américaine se développe
d'année en aunde, Le chiffre total produit en 1881 s'est dleve
i 105 millions de francs, tandis que le chifire des importa-
tions européennes atteignait 182 millions.

Italie. — En 1872, ce pays complait 14.000 métiers pro-
duisant 85 & 40 millions, M, Permezel estime que le chiflre
de la production italienne doit éire, pour l'année 1882, com-
pris entre 40 et 45 millions.

De Uimportance relative des différents genres de
soieries. — Choisissant dans les chiffres (ue nous avons
donnés, la production de Lyon et de Saint-Etienne, nous
pourrons les prendre comme modéles et vuir en quels élé-
ments elles se décomposent, Nous aurons ainsl un relevé
exact des genres de soieries consommcs i notre époque, et
de leurs quamiités relatives.
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Production de Lyon pour 1888,

Efoffes unies de soie ou de hourre de soie pure,

. 148,750,000

—  fagonnées et brochées de soie pure, . . . . 836.000,000
unies mélangées de soie, de colon, do laine, . 126,950,000

Ktofles de soies fagonnées mélangées de coton, laine, 20,750,000

—  mélangées d'or ou d'arzent Imur le Levant

ou les Indes, , , « » 32.200.000

Dorures, passementerie lm]:tmra,nlas an ﬂnttea. 3 n‘]ﬂﬂm,
Passementerie soie, colou, laine, , . = s 64000008

Divers articles, . . Al g g 0,800,000
383,350,000

La production de la fabrique de Saint-Etienne comprend
pour l'année 1888, les articles suivants ;

RUBANE NOIRE ET COULRORE

Unig, soie pure. .

o L R S T

—U s, L . L L o s :
Fagonnés, soie pure, , P & 11 .

— mélaggés. . . . . . . ., ., . 4609000
Velours soie pure. . % eyt 118.000

— mélangés, . . 5.282.000
Articles div arn(pasnemcuteﬂo cravate; ete. } 9,038,000

£9,008,000

ce chiffire, il faudrait ajouter aux éléments que nous av
donnés, la production de la Chine, du Japon, de 1’4
Minenre, de la Syrie et des Indes.

Malgré les difficultés que présente une pareille évaluati
la production totale des soieries dans le monde parait de
représenter une valeur de 1500 millions de francs,

En déduisantla Chine et le Japon, on trouve une produ
tion de 1107 millions !, établie avec une certitude suffig
et se déeomposant ainsi ;

! Léon Permezel, I'Tndustrie lyanitaise’de la soie, .;

DES SOIEHIES 939
PRODUGTIEN
PAYE METIERS KX MILLIONS DI FRANCS
(AR AR, 1] 395
if&?ﬁigu.. BB L (8500 225
Grande-Bretagne,. . . T7.000 !I tt::
Etate-Unis, . . . . % 45.bm&uu SO
Hoizes. & v ¢ v s v 3::1 .
FAlasis 3 v e e . 25.000
Autriches. . . . . 15,000 Eg
Italie. . : -k . 20,000 #
E=pague. . . . « . 8000 A o
452,000 1.407

Il faut done retenir, en résumé, que la production totale
actuelle des soies et des soieries dans le monde, peut se
formuler ainsi:

Soie ; kilogrammes 20,000.000 {environ).
bE:Zrum valeur en francs 1.500.000,000 (environ].

Les fabriques européennes et américaines emploieraient
annoellement :

Soie : kilogrammes 10-12 millions.
pour produire,

Spieries ¢ valeuren francs 1,100 millions (moyeone annuella).

1 kilogramme de soie, valant de nos jours 40 4 60 franes,
serait done vendu, a 1'état de soleries, 100 tranes env].run.‘
La différence entre ces deux prix représente la wvaleur
des matiéres autres que la soie et la rémunération des ser-
vices utilisés par I'industrie des soieries.

FIN
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